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KILAVUZ PENSLERI

TAKIM ARABALARI

AYNA BAGLAMA FLANSLARI
DONER PUNTALAR
TIRNAKLI PUNTALAR

BORU PUNTALARI

DONER PUNTALAR
CNC DONER PUNTALAR

KARBUR MATKAPLAR

STANDART KARBUR FREZELER
CHATTER FREE KARBUR FREZELER
KOSE RADYUS KARBUR FREZELER
KURESEL KARBUR FREZELER
MiKRO KARBUR FREZELER

KARBUR KOSE YUVARLAMA FREZESi
KARBUR PAH FREZESIi

KARBUR T-YARIK FREZESIi

©

Kraft

Werkzeuge

-85




RULMANLI PENS TUTUCU ve SETLERI
HIDROLIK PENS TUTUCU ve SETLERI
DONER PUNTALAR

MATKAP MENGENELERI

SABIT TEZGAH MENGENELERI

SUPER HASSAS MENGENELER
5 EKSEN MENGENELER
MENGENE YEDEKLERI

ELEKTROMANYETIK TABLALAR

MVN SUPER HASSAS MENGENELER
SUPER HASSAS MENGENELER
MODULER SUPER HASSAS MENGENELER
SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI
MANYETiK MATKAP UCU

BiLEME MAKINALARI

ELEKTRIKLI KILAVUZ CEKME MAKINALARI
KALIP BAGLAMA SETLERI

MANYETIK KALDIRAGLAR

MANYETiIK TABLALAR

FREZE MENGENELERi

TABLALAR

HARLINGEN’

86-95

GERARDI

-107

KRASNIC

Machine&Tools

-128




TABLALAR

KARSI PUNTALAR

DiViZORLER

FREZE MENGENELERI

HiDROLIK MENGENELER
TASLANMIS MENGENELER
PARALEL SETLER

KALIP BAGLAMALAR

PROPLAR

Z SIFIRLAMALAR

CAPAK KORUYUCULAR
MANYETiK AYAKLAR

MANYETIK TABLALAR
MANYETiK TALAS TOPLAYICILAR
MANYETIK ALMA CiHAZLARI
ZIMBA FORM VERME MAKiINALARI
X-Y-Z EKSEN GUC TABLALARI
PAH KIRMA MAKINALARI
BiLEME MAKINALARI




HiDROLIK AYNALAR
SERT ve YUMUSAK AYAKLAR
HiDROLIK SiLiNDIiRLER

UNIVERSAL TORNA AYNALARI I

UNIVERSAL TORNA AYNA YEDEKLERI

L A T0S
UNIVERSAL TORNA AYNALARI SVITAVY

UNIVERSAL TORNA AYNA YEDEKLERI 191 -197

UNIVERSAL TORNA AYNALARI
DONDURULEBILIR TORNA AYNALARI
DELIKLI (DiVIZOR) TORNA AYNALARI

UNIVERSAL TORNA AYNA YEDEKLERI 198 - 209
MANDRENLER

Harvest




MAKiNA KILAVUZLARI

66 MAKINA KILAVUZLARI
PASLANMAZ MAKINA KILAVUZLARI
PERFORMANS MAKINA KILAVUZLARI
ALUMINYUM MAKINA KILAVUZLARI
DOKUM MAKINA KILAVUZLARI
OVALAMA KILAVUZLARI

SOMUN KILAVUZLARI

EL TAKIM KILAVUZLARI

PASLANMAZ EL TAKIM KILAVUZLARI
KILAVUZ ve MATKAP SETLERI
KILAVUZ CEKME YAGI

MAKINA KILAVUZLARI

OVALAMA KILAVUZLARI

ATLAMALI MAKINA KILAVUZLARI
NPT (KONiK) MAKiINA KILAVUZLARI
TRAPEZ MAKINE KILAVUZLARI

HSS PUNTA MATKAPLARI

HSS PUNTA CURUTME MATKAPLARI
HSS PiLOT FREZELER

HSS TASLANMIS MATKAP UCLARI
HSS ALTIN SERI MATKAP UGLARI

HSS ZINKONYUM KAPLI MATKAP UCLARI

HSS MULTI INOX MATKAP UGLARI
HSS ALUMINYUM MATKAP UGLARI
HSS PiRING MATKAP UCLARI

HSS EKSTRA KISA MATKAP UGLARI
HSS EKSTRA UZUN MATKAP UGLARI
HSS KONiK MATKAP UGLARI

HSS HARDOX MATKAP UCLARI

HSS MATKAP SETLERI

HSS PUNTA MATKAPLARI

HSS RAYBALAR

HSS ALUMINYUM FREZELER
KARBUR PARMAK FREZELER

BITS UG SETLERI

DIS PAH FREZESi

€wo

273 - 285
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HSS MATKAP UCLARI
HSS KONiK MATKAP UGLARI
HSS RAYBALAR

KARBUR MAKINA KILAVUZLARI
MATKAP UCU SETLERI

HSS MATKAP UCLARI

HSS ALTIN SERi MATKAP UGLARI
HSS TIN KAPLI MATKAP UGLARI
HSS KONIK MATKAP UGLARI

HSS MATKAP SETLERI

HSS MATKAP UCLARI
HSS EKSTRA UZUN MATKAP UCLARI

HSS KONiK MATKAP UGLARI

HSS PASLANMAZ KONiK MATKAP UGLARI
HSS EKSTRA UZUN KONiK MATKAP UGLARI
HSS PUNTA MATKAPLARI

HSS PUNTA CURUTME MATKAPLARI

HSS PiLOT FREZELER

HSS RAYBALAR

OVALAMA KILAVUZLARI

ATLAMALI MAKINA KILAVUZLARI

NPT (KONiK) MAKiINA KILAVUZLARI

PAFTALAR

KILAVUZ ve PAFTA SETLERI
KILAVUZ ve PAFTA KOLLARI
HAVSA FREZELER
PASLANMAZ HAVSA FREZELER
COK AGIZLI HAVSA FREZELER

drillcraft

Werkzeuge

327 - 334
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HSS PARMAK FREZELER

HSS KABATALAS PARMAK FREZELER
HSS ALUMINYUM PARMAK FREZELER
HSS T FREZELER

HSS KIRLANGIC FREZELER

HSS KOSE YUVARLAMA FREZELER
HSS VALS ALIN FREZELER

HSS KANAL FREZELER

HSS DIS BUKEY FREZELER

HSS i¢ BUKEY FREZELER

HSS KONiK ALIN FREZELER

HSS PRiZMA FREZELER

HSS PARMAK FREZELER
HSS KABATALAS PARMAK FREZELER
HSS iKi AGIZ PARMAK FREZELER
HSS KURESEL PARMAK FREZELER
HSS T FREZELER

HSS KIRLANGIC FREZELER

HAVSA FREZELER

HSS PUNTA MATKAPLARI

HSS PUNTA CURUTME MATKAPLARI
HSS PiLOT FREZELER

HSS AYARLI RAYBALAR

SAC DELME MATKAPLARI

KARBUR KALIPCI FREZELER
KARBUR MATKAPLAR

KARBUR KALIPCI FREZELER




CAPAK ALMA RASPALARI
CAPAK ALMA RASPA SETLERI
TAS DUZELTME ELMASLARI

M42 SERIT TESTERELER
M51 SERIT TESTERELER

HSS DAIRE TESTERELER

EL TESTERE LAMALARI
MAKINA TESTERE LAMALARI

HSS TORNA (KARE) KALEMLERI

HSS LAMA (DIKDORTGEN) KALEMLERI
HSS KESME (TRAPEZ) KALEMLERI

HSS PANTOGRAF (YUVARLAK) KALEMLERI




KUMPASLAR
MiKROMETRELER
MiKROMETRE SETLERI
KOMPARATORLER

MANYETiK AYAKLAR

Z SIFIRLAMALAR
MIiHENGIRLER

GONYELER

V YATAKLAR

PARALEL SETLER

DIiGER OLCU ALETLERI

TEST VE OPTiK EKIPMANLARI

ASIMETO. a

454 - 528




KMITEX

DUZ SU TERAZILERI N
KARE SU TERAZILERI | E

3D TESTER
3D TESTER YEDEK UCLAR

HAIMER.

HSS TORNA EGELERI
HSS SAATCi EGELER

RAKAM TAKIMLAR! | [T] errs
HARF TAKIMLARI
RAKAM ve HARF SETLERi 222938




MANDRENLER
MANDREN SAPI ve MORS KOVANLARI
FREZE PENS ve SETLERI

KILAVUZ ve PAFTA KOLLARI

HSS ve KARBUR DAIRE TESTERELER
HSS ve KARBUR KALEMLER
HELICOIL TAMIR TAKIMLARI

VIDA MASTARLARI

DELIK BUYULTMELER

MANYETIK V-YATAKLAR

SU TERAZILERI

KUMPASLAR

MiKROMETRELER
KOMPARATORLER

MIHENGIRLER

DIJITAL DOGRUSAL CETVELLER
GONYELER

MANYETIK KAYNAK GONYESi
PERGELLER

PARALEL SETLER

DIiGER OLCU ALETLERI

Z SIFIRLAMALAR

MANYETIK AYAKLAR

PROPLAR

EGELER

TAS DUZELTME ELMASI

ELMAS CANAK ve SAPLI TASLAR
CAPAK ALMA RASPALARI
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ER KILAVUZ PENSLERI

DIN 6499-B

IS0 15488

OZELLIKLER

e SERTLIK : 45-49 HRC
* SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF

ER 16 KILAVUZ PENSLERI

ER 20 KILAVUZ PENSLERI

ER 25 KILAVUZ PENSLERI

D=16,7 mm / L=27,5 mm

D=20,7 mm / L=31,5 mm

D=25,7 mm / L=34 mm

koD (ngnl (nll:lml koD ln?ml lml:lml KoD (n?nl (Eﬂ
ER16-3,5x2,7 | 35 | 2,7 ER20-3,5x2,7 | 35 | 2,7 ER25-3,5x2,7 @ 35 | 2,7
ER16-4x3,2 4 | 32 ER20-4x3,2 4 | 32 ER25-4x3,2 4 | 32
ER16-4,5x3,4 | 45 | 3,4 ER20-4,5x3,4 | 45 | 3,4 ER25-4,5x3,4 | 45 | 3,4
ER16-6x4,9 6 | 49 ER20-6x4,9 6 | 49 ER25-6x4,9 6 | 49
ER16-7x5,5 7 | 55 ER20-7x5,5 7 | 55 ER25-7x5,5 7 | 55
ER16-8x6,3 8 | 63 ER20-8x6,3 8 | 63 ER25-8x6,3 8 | 63
ER20-9x7,1 9 | 71 ER25-9x7,1 9 | 7.1
ER20-10x8 10 8 ER25-10x8 10 8
ER20-11x9 1 9 ER25-11x9 1 9
ER20-12x9 12 9 ER25-12x9 12 9
ER25-14x11,2 | 14 | 11,2
KILAVUZ OLCULERi VE STANDARTLAR ER25-16x12,5 | 16 | 12,5
gx0 STANDART
(mm)
3,5x2,7 DIN
4x3,2 IS0/ JIS
4,5x3,4 DIN
6x4,9 DIN
7x5,5 DIN/JIS
8x6,3 DIN /1S0 -4 /_mmﬂi
9x7,1 DIN /1SO : :
10x8 DIN /1SO
11x9 DIN 0
12x9 DIN
14x11,2 DIN/1S0/JIS
16x12,5 DIN /1SO




ER KILAVUZ PENSLERI

DIN 6499-B

IS0 15488

OZELLIiKLER

» SERTLIK : 45-49 HRC

¢ SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF

ER 32 KILAVUZ PENSLERI

ER 40 KILAVUZ PENSLERI

D=32,7 mm / L=40 mm

D=40,7 mm / L=46 mm

KoD lngnl lrEInl Kop (ngnl [mEllnl
ER32-3,5x2,7 3,5 2,7 ER40-3,5x2,7 3,5 2,7
ER32-4x3,2 4 3,2 ER40-4x3,2 4 3,2
ER32-4,5x3,4 4,5 3,4 ER40-4,5x3,4 4,5 3,4
ER32-6x4,9 6 4,9 ER40-6x4,9 6 4,9
ER32-7x5,5 7 55 ER40-7x5,5 7 55
ER32-8x6,3 8 6,3 ER40-8x6,3 8 6,3
ER32-9x7,1 9 71 ER40-9x7,1 9 71
ER32-10x8 10 8 ER40-10x8 10 8
ER32-11x9 1" 9 ER40-11x9 11 9
ER32-12x9 12 9 ER40-12x9 12 9
ER32-14x11,2 14 11,2 ER40-14x11,2 14 11,2
ER32-16x12,5 16 12,5 ER40-16x12,5 16 12,5
ER32-18x14,5 18 14,5 ER40-18x14,5 18 14,5
ER32-20x16 20 16 ER40-20x16 20 16

ER40-22x18 22 18
ER40-25x20 25 20

KILAVUZ OLCULERI VE STANDARTLAR

@ x0 STANDART
(mm)

3,5x2,7 DIN

4x3,2 150/ JIS
4,5%3,4 DIN

6x4,9 DIN

75,5 DIN/JIS
8x6,3 DIN /150
9x7,1 DIN/1S0
10x8 DIN /150
11x9 DIN

12x9 DIN

14x11,2 DIN/1S0/ JIS
16x12,5 DIN /150
18x14,5 DIN/1S0
20x16 DIN /150
22x18 DIN

25x20 DIN




TEKERLEKLi TAKIM ARABASI

- TAKIM EN BOY YUKSEKLIK
Ll il ADEDI (cm) {cm) {cm)
SK40.TAS SK40/BT40/1S040 40 60 70 120
SK50.TAS SK50/BT50/1S050 40 60 70 120
MASAUSTU TAKIM SEHPASI
- TAKIM EN BOY YUKSEKLIK
Ll L ADEDI (cm) (cm) {cm)
SK40.MTS SK40/BT40/1S040 16 40 70 50
SK50.MTS SK50/BT50/1S050 12 40 70 50




AYNA FLANSLARI CAMLOCK SAPLAMALI DIN 55029

D1
D2
D3
|
|
D4

OZELLIiKLER

+«DOKUM GOVDELIDIR.

¢ SAPLAMALARI iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR.

o AYNALARIN TORNA TEZGAHLARINA BAGLANABILMESI iCiN ADAPTOR GOREVI YAPARLAR.

«BU BAGLANTIDAN iYi SONUC ALABILMEK iCiN TORNA AYNASI VE FLANSLARIN KULLANIM TALIMATLARINA EKSIKSiZ OLARAK
UYMANIZI ONERIRIZ.

e AYNA FLANSLARININ HASSAS OLARAK ISLENMIS OLAN TEZGAH TARAFI, MONTAJA HAZIR HALDEDIR.

* AYNANIN BAGLANACAGI TARAF ISE KABA OLARAK BIRAKILMIS OLUP MONTAJ ESNASINDA KULLANICI TARAFINDAN
iSLENECEKTIR.

o B ez oo b s
160.4.C 4 82,55 63,525 60,6 25 M12x1 3
160.5.C 160 5 104,8 82,563 79,4 28 M12x1 6
160.6.C 6 133,4 106,375 103 33 M16x1,5 6
200.5.C 5 104,8 82,563 79,4 28 M12x1 6
200.6.C 200 6 133,4 106,375 103 33 M16x1,5 6
200.8.C 8 171,4 139,719 136 38 M20x1,5 6
250.5.C 5 104,8 82,563 79,4 33 M12x1 6
250.6.C 250 6 133,4 106,375 103 33 M16x1,5 6
250.8.C 8 171,4 139,719 136 38 M20x1,5 6
315.6.C 6 133,4 106,375 103 35 M16x1,5 6
315.8.C 315 8 171,4 139,719 136 38 M20x1,5 6
315.11.C 11 235 196,869 192,5 44 M22x1,5 6
400.6.C 6 133,4 106,375 103 40 M16x1,5 6
400.8.C 400 8 171,4 139,719 136 45 M20x1,5 6
400.11.C 11 235 196,869 192,5 45 M22x1,5 6
500.6.C 6 133,4 106,375 103 40 M16x1,5 6
500.8.C 500 8 171,4 139,719 136 45 M20x1,5 6
500.11.C 11 235 196,869 192,5 45 M22x1,5 6




AYNA FLANSLARI SAPLAMA VE SOMUNLU DIN 55027

D1
D2
D3

|
7°7'30" %
/X\
|
! !
‘ 1l
i
M

OZELLIiKLER

+«DOKUM GOVDELIDIR.

¢ SAPLAMALARI iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR.

o AYNALARIN TORNA TEZGAHLARINA BAGLANABILMESI iCiN ADAPTOR GOREVI YAPARLAR.

«BU BAGLANTIDAN iYi SONUC ALABILMEK iCiN TORNA AYNASI VE FLANSLARIN KULLANIM TALIMATLARINA EKSIKSiZ OLARAK
UYMANIZI ONERIRIZ.

e AYNA FLANSLARININ HASSAS OLARAK ISLENMIS OLAN TEZGAH TARAFI, MONTAJA HAZIR HALDEDIR.

* AYNANIN BAGLANACAGI TARAF ISE KABA OLARAK BIRAKILMIS OLUP MONTAJ ESNASINDA KULLANICI TARAFINDAN
iSLENECEKTIR.

o B ez oo b s
160.4.F 4 82,55 63,525 60,6 25 M10 3
160.5.F 160 5 104,8 82,563 79,4 25 M10 4
160.6.F 6 133,4 106,375 103 25 M12 4
200.5.F 5 104,8 82,563 79,4 25 M10 4
200.6.F 200 6 133,4 106,375 103 25 M12 4
200.8.F 8 171,4 139,719 136 25 M16 4
250.5.F 5 104,8 82,563 79,4 30 M10 4
250.6.F 250 6 133,4 106,375 103 30 M12 4
250.8.F 8 171,4 139,719 136 30 M16 4
315.6.F 6 133,4 106,375 103 35 M12 4
315.8.F 315 8 171,4 139,719 136 35 M16 4
315.11.F 11 235 196,869 192,5 35 M20 6
400.6.F 6 133,4 106,375 103 36 M12 4
400.8.F 400 8 171,4 139,719 136 36 M16 4
400.11.F 1 235 196,869 192,5 36 M20 6
500.6.F 6 133,4 106,375 103 36 M12 4
500.8.F 500 8 171,4 139,719 136 40 M16 4
500.11.F 11 235 196,869 192,5 40 M20 6




MORSLU FLANSLAR DIN 228 FORM B

TiP 6100

L2
L1

OZELLIKLER

* MORSLU FLANSLAR, AYNALARIN TEZGAHLARA MiNiIMUM SALGI iLE BAGLANMASINI SAGLARLAR.

« KABA ISLENMIiS OLAN TARAF AYNA OLGULERINE UYGUN OLARAK DELINiP TORNALANDIKTAN SONRA AYNANIN BAGLANMASI
GERCEKLESTIRILIR.

« MORSLU TARAF SERTLESTIRILMIS VE TASLANMIS OLUP, AYNA TARAFI SERTLESTIRILMEMISTIR.

ko | Cgm | MK i i i et
6102 2 17,780 104 27 18
6103 80 3 23,825 123 29 18
6104 4 31,267 147 30 18
6113 3 23,825 123 29 18
6114 100 4 31,267 147 30 18
6123 3 23,825 125 31 20
6124 1 4 31,267 149 32 20
6133 3 23,825 125 31 20
6134 160 4 31,267 149 32 20
6135 5 44,399 183 33 20




DONER PUNTALAR NORMAL UCLU

TiP100

sl o 4|48 - H
L2 |
L OZELLIKLER
+RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
+SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
e oL (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
102 MK2 48 21,5 17.780 74 26 6000 150
103 MK3 57 25 23.825 | 86,5 31 4300 300
104 MK& 68 34,5 | 31.267 102 40 3500 600
105 MK5 82 bb 44399 | 1185 50 2500 1100
106 MKé 103 54,5 | 63.348 148 60 1900 2000
DONER PUNTALAR KOPYE UGLU TiP110
5 83 < : ﬁ
|
L2
- OZELLIKLER
* RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
«SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 D4 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
Ll LS (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
114 MK& 68 345 [31.267 | 12 112 50 3500 450
115 MK5 82 4h | 446399 | 15 130 62 2500 850




DONER PUNTALAR AGIR YUK

TiP170

58 i 8 : H
L2 . .
L OZELLIKLER
* RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
«SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
e e (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
174 MK4 83 44,5 31,267 | 135,5 50 3800 800
175 MKS5 103 54,5 44,399 161 60 3000 2000
176 MKé 115 59,5 63,348 178 67,5 2600 3500
DONER PUNTALAR BUYUK MiL CAPLI TiP 150
L2
L1 | OZELLIKLER
+RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
*SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
Ll LS (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
154 MK4 68 40 31,267 106 A 3500 600
155 MKS5 82 52 44,399 | 1235 55 2500 1000




DONER PUNTALAR CNC TORNALAR iCiN

TiP 140

5ad < } = H
L2
! OZELLIKLER
+RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
*SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 D4 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
Ll EONK (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
144 MK& 68 345 | 31,267 15 122 48,5 5000 500
145 MK5 83 4h | 44399 | 16 142 61 4000 800
DONER PUNTALAR iNCE UCLU TiP 120
ol 8 < L 8 _ H
L2
5 OZELLIKLER
« RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
«SALGI : MAX. 0,008 mm
: D1 D2 D3 D4 L1 L2 DEVIR PARCA AGIRLIGI
RO RONK (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) d/d (max) Kg (max)
124 MKé& 68 345 | 31,267 | 15 112 50 3500 450
125 MK5 82 4h | 44399 | 16 130 62 2500 800




DEGISTIRILEBILIR UCLU HASSAS DONER PUNTALAR

TiP 180

Is Pargasi Agirligi / Workpiece Weight (|

o000 Q900990 Q0QQ
NTFTODOOWLOSOAOWD
- A ®T 0N

1000

Q
o
I

Devir Sayisi (d/dk) / Speed

o
(=]
o

(

2000
2500
3000
4000
5000

rpm)

6000

Eksenel Yik / Axial Load (daN

Q00 Q00929 Q99
N O0oOWLO QO QWL
- A ®F 0N

1000

o o
el
B

2000
2500
3000
4000
5000
6000

Devir Sayisi (d/dk) / Speed (rpm)

1k
|
~L! L
]
I _
{j_ a =) L 8 ol — _ _
| © |
e o [ | i
\I_I\I__‘__J
L1
e sl B L3
\I_I\I____J
i D D1 D2 da L L1 L3
L) LOLILS (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
184 MK4 68 35 85 31,267 183 12,5 81
185 MK5 68 35 85 44,399 226 12,5 87

10



TIRNAKLI PUNTALAR (BASMA CAPI 15mm-30mm)

TiP 320

SALGISI 0,02 mm’ YE KADAR AYARLANABILIR.

L1

L2

L3

d4

MEKANIK KiLiTLEMELI

d2

i

d3

MiL VE TIRNAKLARDA SERTLIK : 60-63 HRC

TORNALAMA CAPI
(mm)
i d1 d2 d3 dé D L1 L2 L3 |TIRNAK
KOD KONIK (mm) (mm) (mm) (mm) : (mm) {mm) (mm) (mm) | SAYISI
MIN. MAX.
323 MK3 15 30 8 10 16 60 54 80 7,5 5 3+3
324 MK4 15 30 8 10 16 60 54 80 7,5 5 3+3
325 MK5 15 30 8 10 16 60 54 80 7,5 5 3+3
TIRNAKLI PUNTALAR (BASMA CAPI 24mm-45mm) TiP 340
MEKANIK KiLITLEMELI
L1 L2
L3 3
f _
o H-—-—- -t S
—-

SALGISI 0,02 mm’ YE KADAR AYARLANABILIR.

MIL VE TIRNAKLARDA SERTLIK : 60-63 HRC

TORNALAMA CAPI
(mm)
i d1 d2 d3 dé D L1 L2 L3 |TIRNAK
KoD KONIK (mm) (mm) (mm) (mm) ; (mm) (mm) (mm) (mm) | SAYISI
MIN. MAX.
344 MK4 24 45 17 13 25 90 69 94 15 5 b+6
345 MK5 24 45 17 13 25 90 69 94 15 5 b6+6
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BORU PUNTALARI 60 DERECE UC ACILI

TiP 200

D1

rD‘_2_]

.09

D3

b

L1

OZELLIKLER

« RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
* PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
*SALGI : MAX. 0,001 mm

. iS PARCASI
KoD KONiK D1 D2 D3 L1 DEVIR d/d AGIRLIGI
(mm) (mm) {(mm) (mm) (max)
Kg (max)
203 MK3 80 25 23.825 82 3000 300
213 MK3 100 30 23.825 85 2400 500
204 MK4 120 35 31.267 95 2400 500
205 MK5 120 35 44.399 97,5 1800 600
214 MK4 140 45 31.267 107,5 2400 500
215 MK5 140 45 44,399 109,5 1800 600
225 MK5 170 50 44.399 129,5 1500 800
BORU PUNTALARI 90 DERECE UG ACILI TiP 210/230
N ° 3 Il
al o - - - U
OZELLIKLER
* RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.
L «PUNTA UCU SERTLIGI : 60-62 HRc
¢SALGI : MAX. 0,001 mm
. iS PARCASI
KOD KONiK D1 DZ D3 L1 DEVIR dld AGIRLIGI
(mm) (mm) {(mm) (mm) (max)
Kg (max)
236 MK4 200 45 31,267 107,5 2400 500
235 MK5 200 50 44,399 104,5 1200 1000
206 MKé 200 50 63,348 108 1000 1250
216 MKé 250 70 63,348 148,5 800 1500
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DONER PUNTALAR

HASSAS TiP DONER PUNTA (243324)

Max. d/d Max. is Max. Salgi ;
KOD MK D (mm) d (mm) L (mm) I (mm) (mm] Parca Agirligi (mm) FIYAT EUR
21001 MK1 34 17 114 21,5 6000 40 0,005
Z1002 MK2 36 22 125 25,5 6000 340 0,005
Z1003 MK3 47 30 162 32 5000 400 0,005
21004 MK4 55 35 194 37,5 4000 1300 0,005
21005 MK5 70 45 240 47 3500 2000 0,005
21006 MKé 90 60 318 62 2500 4000 0,005
CNC TiP DONER PUNTA (243327)
° i
—
i~
L —]
Max. d/d Max. Is Max. Salgi ;
KOD MK D tmm) d (mm) L tmm) I tmm) (mm) Parca Agirugi (mm)
21402 MK2 36 22 128 30 6000 270 0,008
21403 MK3 47 30 167 37 5000 320 0,008
21404 MKé4 55 35 207,5 51 4000 1000 0,008
21405 MK5 69,5 45 259 66 3500 1600 0,008
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ICTEN SOGUTMALI KARBUR MATKAP UCU

)
MG @730" e @ @ sxD | [TiaLn| | 23 || EO || We

) e HRC | | 10% | | 90%

S s—e——
A
L3

-

-

)
S L2
Q

L O FIYAT EUR KOD D L1 L2 L3 d [iyareur

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
KR.02.4D.020 | 2,0 60 15 12 KR.02.5D.053 | 5,3 82 44 35 6
KR.02.4D.021 | 2,1 60 16 14 KR.02.5D.054 | 5,4 | 82 44 35 6
KR.02.4D.022 | 2,2 60 16 14 KR.02.5D.055| 5,5 82 44 35 6
KR.02.4D.023 | 2,3 60 16 14 KR.02.5D.056 | 5,6 82 44 35 6
KR.02.4D.024 | 2,4 60 16 14 KR.02.5D.057 | 5,7 | 82 44 35 6
KR.02.4D.025 | 2,5 60 18 16 KR.02.5D.058 | 5,8 | 82 44 35 6
KR.02.4D.026 | 2,6 60 18 16 KR.02.5D.059 | 5,9 82 44 35 6
KR.02.4D.027 | 2,7 60 18 16 KR.02.5D.060 | 6,0 82 44 35 6
KR.02.4D.028 | 2,8 60 19 17 KR.02.5D.061 | 6,1 91 53 43 8
KR.02.4D.029 | 2,9 60 20 18 KR.02.5D.062 | 6,2 91 53 43 8
KR.02.5D.030 | 3,0 66 28 23 KR.02.5D.063 | 6,3 91 53 43 8
KR.02.5D.031| 3,1 66 28 23 KR.02.5D.064 | 6,4 91 53 43 8
KR.02.5D.032| 3,2 66 28 23 KR.02.5D.065 | 6,5 A 53 43 8
KR.02.5D.033| 3,3 66 28 23 KR.02.5D.066 | 6,6 M 53 43 8

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

KR.02.5D.034 | 3,4 | 66 28 23 KR.02.5D.067 | 6.7 | 91 53 43
KR.02.5D.035| 3,5 | 66 28 23 KR.02.5D.068 | 6,8 | 91 53 43
KR.02.5D.036 | 3,6 | 66 28 23 KR.02.5D.069 | 6,9 | 91 53 43
KR.02.5D.037 | 3,7 | 66 28 23 KR.02.5D.070 | 7,0 | 91 53 43
KR.02.5D.038 | 3,8 | 74 36 29 KR.02.5D.071 | 7,1 91 53 43
KR.02.5D.039 | 3,9 | 74 36 29 KR.02.5D.072| 7,2 | 91 53 43
KR.02.5D.040 | 4,0 | 74 36 29 KR.02.5D.073 | 7,3 | 91 53 43
KR.02.5D.041 | 4,1 74 36 29 KR.02.5D.074 | 7,4 | 91 53 43
KR.02.5D.042 | 4,2 | 74 36 29 KR.02.5D.075| 7,5 | 91 53 43
KR.02.5D.043 | 4,3 | 74 36 29 KR.02.5D.076 | 7,6 | 91 53 43
KR.02.5D.044 | 4,4 | 74 36 29 KR.02.5D.077 | 7,7 | 91 53 43
KR.02.5D.045 | 4,5 | 74 36 29 KR.02.5D.078 | 7,8 | 91 53 43
KR.02.5D.046 | 4,6 | 74 36 29 KR.02.5D.079 | 7,9 | 91 53 43
KR.02.5D.047 | 4,7 | 74 36 29 KR.02.5D.080 | 8,0 | 91 53 43 8
KR.02.5D.048 | 4,8 | 82 44 35 KR.02.5D.081| 8,1 | 103 | 61 49 10
KR.02.5D.049 | 4,9 | 82 44 35 KR.02.5D.082| 8,2 | 103 | 61 49 10
KR.02.5D.050 5,0 | 82 44 35 KR.02.5D.083| 8,3 | 103 | 61 49 10
KR.02.5D.051| 5,1 82 44 35 KR.02.5D.084| 8,4 | 103 | 61 49 10
KR.02.5D.052| 5,2 | 82 44 35 KR.02.5D.085| 8,5 | 103 | 61 49 10

o~jo~jON| 0NN N O~NO~ONON OOV ~ONON OO OSSN SDNPEESS




ICTEN SOGUTMALI KARBUR MATKAP UCU

)
MG @730" e @ @ sxD | [TiaLn| | 23 || EO || We

) e HRC | | 10% | | 90%

S s—e——
A
L3

-

-

)
S L2
Q

o) () (me) () () FIYATEUR KOD D (o ne) () () FIYATEUR
KR.02.5D.086| 8,6 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.118| 11,8 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.02.5D.087 8,7 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.119| 11,9 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.02.5D.088| 88 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.120 | 12,0 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.02.5D.089| 8,9 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.121) 12,1 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.090| 9,0 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.122| 12,2 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.091| 9,1 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.123| 12,3 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.092| 9,2 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.124| 12,4 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.093| 9,3 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.125| 12,5 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.094| 9,4 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.126 | 12,6 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.095| 9,5 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.127| 12,7 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.096| 9,6 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.128| 12,8 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.097| 9,7 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.129 | 12,9 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.098| 9,8 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.130 | 13,0 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.099| 9,9 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.135| 135 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.100| 10,0 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.02.5D.138| 13,8 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.101| 10,1 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.140 14,0 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.02.5D.102| 10,2 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.141) 14,1 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.103| 10,3 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.142 | 14,2 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.104| 104 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.145 | 145 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.105| 105 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.148| 14,8 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.106| 10,6 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.150 | 15,0 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.107| 10,7 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.155| 15,5 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.108| 10,8 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.158 | 15,8 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.109| 10,9 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.160| 16,0 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.02.5D.110 11,0 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.165 165 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.02.5D.111| 11,1 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.170| 17,0 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.02.5D.112| 11,2 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.175| 17,5 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.02.5D.113] 11,3 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.180| 18,0 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.02.5D.114] 11,4 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.185| 18,5 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.02.5D.115| 115 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.190 | 19,0 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.02.5D.116] 11,6 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.195| 19,5 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.02.5D.117] 11,7 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.02.5D.200| 20,0 | 153 | 101 | 77 | 20




ICTEN SOGUTMASIZ KARBUR MATKAP UCU

j
MG @730" hé @ @ 5xD | |TiALN| | 32 CON [

e HRC | | 10% | | 90%

-

-

S s—e——
A
L3

)
S L2
Q

L O FIYAT EUR KOD D L1 L2 L3 d [iyareur

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
KR.04.4D.020 | 2,0 60 15 12 KR.04.5D.053 | 5,3 82 44 35 6
KR.04.4D.021 | 2,1 60 16 14 KR.04.5D.054 | 54 | 82 44 35 6
KR.04.4D.022 | 2,2 60 16 14 KR.04.5D.055 | 5,5 82 44 35 6
KR.04.4D.023 | 2,3 60 16 14 KR.04.5D.056 | 5,6 82 44 35 6
KR.04.4D.024 | 2,4 60 16 14 KR.04.5D.057 | 5,7 | 82 44 35 6
KR.04.4D.025 | 2,5 60 18 16 KR.04.5D.058 | 5,8 | 82 44 35 6
KR.04.4D.026 | 2,6 60 18 16 KR.04.5D.059 | 5,9 82 44 35 6
KR.04.4D.027 | 2,7 60 18 16 KR.04.5D.060 | 6,0 82 44 35 6
KR.04.4D.028 | 2,8 60 19 17 KR.04.5D.061 | 6,1 91 53 43 8
KR.04.4D.029 | 2,9 60 20 18 KR.04.5D.062 | 6,2 91 53 43 8
KR.04.5D.030 | 3,0 66 28 23 KR.04.5D.063 | 6,3 91 53 43 8
KR.04.5D.031| 3,1 66 28 23 KR.04.5D.064 | 6,4 91 53 43 8
KR.04.5D.032| 3,2 66 28 23 KR.04.5D.065 | 6,5 A 53 43 8
KR.04.5D.033| 3,3 66 28 23 KR.04.5D.066 | 6,6 M 53 43 8

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

KR.04.5D.034 | 3,4 | 66 28 23 KR.04.5D.067 | 6.7 | 91 53 43
KR.04.5D.035 | 3,5 | 66 28 23 KR.04.5D.068 | 6,8 | 91 53 43
KR.04.5D.036 | 3,6 | 66 28 23 KR.04.5D.069 | 6,9 | 91 53 43
KR.04.5D.037 | 3,7 | 66 28 23 KR.04.5D.070 | 7,0 | 91 53 43
KR.04.5D.038 | 3,8 | 74 36 29 KR.04.5D.071 | 7,1 91 53 43
KR.04.5D.039 | 3,9 | 74 36 29 KR.04.5D.072 | 7,2 | 91 53 43
KR.04.5D.040 | 4,0 | 74 36 29 KR.04.5D.073 | 7,3 | 91 53 43
KR.04.5D.041 | 4,1 74 36 29 KR.04.5D.074 | 7,4 | 91 53 43
KR.04.5D.042 | 4,2 | 74 36 29 KR.04.5D.075| 7,5 | 91 53 43
KR.04.5D.043 | 4,3 | 74 36 29 KR.04.5D.076 | 7,6 | 91 53 43
KR.04.5D.044 | 4,4 | 74 36 29 KR.04.5D.077 | 7,7 | 91 53 43
KR.04.5D.045 | 4,5 | 74 36 29 KR.04.5D.078 | 7,8 | 91 53 43
KR.04.5D.046 | 4,6 | 74 36 29 KR.04.5D.079 | 7,9 | 91 53 43
KR.04.5D.047 | 4,7 | 74 36 29 KR.04.5D.080 | 8,0 | 91 53 43 8
KR.04.5D.048 | 4,8 | 82 44 35 KR.04.5D.081| 8,1 | 103 | 61 49 10
KR.04.5D.049 | 4,9 | 82 44 35 KR.04.5D.082| 8,2 | 103 | 61 49 10
KR.04.5D.050 50 | 82 44 35 KR.04.5D.083| 8,3 | 103 | 61 49 10
KR.04.5D.051| 5,1 82 44 35 KR.04.5D.084| 8,4 | 103 | 61 49 10
KR.04.5D.052| 5,2 | 82 44 35 KR.04.5D.085| 8,5 | 103 | 61 49 10

o~jo~jON| 0NN N O~NO~ONON OOV ~ONON OO OSSN SDNPEESS




ICTEN SOGUTMASIZ KARBUR MATKAP UCU

j
MG @730" hé @ @ 5xD | |TiALN| | 32 CON [

e HRC | | 10% | | 90%

-

-

S s—e——
A
L3

)
S L2
Q

o) () (me) () () FIYATEUR KOD D (o ne) () () FIYATEUR
KR.04.5D.086| 8,6 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.118| 11,8 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.04.5D.087 87 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.119| 11,9 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.04.5D.088| 88 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.120 | 12,0 | 118 | 71 | 56 | 12
KR.04.5D.089| 89 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.121) 12,1 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.090| 9,0 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.122| 12,2 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.091| 9,1 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.123| 12,3 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.092| 9,2 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.124| 12,4 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.093| 9,3 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.125| 12,5 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.094| 9,4 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.126 | 12,6 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.095| 9,5 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.127| 12,7 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.096| 9,6 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.128| 12,8 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.097| 9,7 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.129 | 12,9 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.098| 9,8 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.130| 13,0 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.099| 9,9 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.135| 135 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.100| 10,0 | 103 | 61 | 49 | 10 KR.04.5D.138| 13,8 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.101| 10,1 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.140 14,0 | 124 | 77 | 60 | 14
KR.04.5D.102| 10,2 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.141) 14,1 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.103| 10,3 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.142 | 14,2 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.104| 104 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.145 | 145 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.105| 105 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.148| 14,8 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.106| 10,6 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.150 | 15,0 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.107| 10,7 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.155| 15,5 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.108| 10,8 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.158| 15,8 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.109| 10,9 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.160| 16,0 | 133 | 83 | 63 | 16
KR.04.5D.110 11,0 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.165 165 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.04.5D.111) 11,1 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.170| 17,0 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.04.5D.112| 11,2 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.175| 17,5 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.04.5D.113] 11,3 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.180| 18,0 | 143 | 93 | 71 | 18
KR.04.5D.114] 11,4 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.185| 18,5 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.04.5D.115| 115 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.190| 19,0 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.04.5D.116] 11,6 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.195| 19,5 | 153 | 101 | 77 | 20
KR.04.5D.117| 11,7 | 118 | 71 | 56 | 12 KR.04.5D.200| 20,0 | 153 | 101 | 77 | 20




KARBUR PARMAK FREZELER

STANDART KISA KARBUR PARMAK FREZE

5 | ITisiN Dﬁﬁ?ﬁ"n %{ % @
H RC 6535 J45° T z4
o
W SR &
- .
laiNeISEING S
KoD :11 L2 (mm) L1 (mm) ‘:f KOSE PAH z FiYAT EUR

KR.81000 1 3 50 4 0 4
KR.81050 1,5 6 50 4 0 4
KR.81100 2 7 50 4 0 4
KR.81150 2,5 9 50 4 0 4
KR.81200 3 9 38 3 0 4
KR.81201 3 9 50 4 0 4
KR.81300 4 14 51 4 0,1 4
KR.81400 5 15 51 5 0,1 4
KR.81450 6 15 58 6 0,1 4
KR.81500 7 15 b4 8 0,1 4
KR.81550 8 20 b4 8 0,1 4
KR.81600 9 21 73 10 0,1 4
KR.81650 10 21 73 10 0,1 4
KR.81700 1" 25 82 12 0,1 4
KR.81750 12 25 82 12 0,15 4
KR.81790 13 30 82 14 0,15 4
KR.81800 14 30 82 14 0,15 4
KR.81840 15 35 93 16 0,1 4
KR.81850 16 35 93 16 0,1 4
KR.81900 18 38 93 18 0,1 4
KR.81950 20 38 105 20 0,15 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit Dl:::;l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

STANDART UZUN KARBUR PARMAK FREZE

D@D

d1

KOD n10 L2 (mm) L1 (mm) ‘:f KOSE PAH z FiYAT EUR
KR.83010 1 9 50 4 0 4
KR.83015 1,5 9 50 4 0 4
KR.83020 2 12 50 4 0 4
KR.83030 3 15 75 3 0,1 4
KR.83050 4 20 75 4 0,1 4
KR.83100 5 20 75 5 0,1 4
KR.83150 6 25 75 6 0,1 4
KR.83170 6 30 100 6 0,1 4
KR.83200 8 35 100 8 0,1 4
KR.83250 10 40 110 10 0,1 4
KR.83300 12 45 110 12 0,15 4
KR.83320 12 60 150 12 0,15 4
KR.83350 14 60 150 14 0,15 4
KR.83400 16 75 150 16 0,15 4
KR.83450 18 75 150 18 0,15 4
KR.83500 20 75 150 20 0,15 4
@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

. Paslanmaz
ce“k

Sertlestirilmis Sertlestirilmis

Celik
<54 HRc

Celik
>54 HRc

Grafit

Demir Disi
Metaller




KARBUR PARMAK FREZELER

STANDART KISA ECOPLUS KARBUR PARMAK FREZE

55 | [miaLn | [ |53 %{
TIALN HA A

HRC 5 45° N 74
Ch
I 1
KOD :'11 L2 (mm) L1 (mm) ‘I"f KOSE PAH z FiYAT EUR
KR.71200 3 12 50 4 0 4
KR.71300 4 14 50 4 0,1 4
KR.71400 5 16 50 5 0,1 4
KR.71450 6 19 50 6 0,1 4
KR.71550 8 20 60 8 0,1 4
KR.71650 10 22 70 10 0,1 4
KR.71750 12 25 75 12 0,15 4
KR.71800 14 30 85 14 0,15 4
KR.71850 16 35 92 16 0,1 4
KR.71900 18 38 92 18 0,1 4
KR.71950 20 38 100 20 0,15 4
KR.72000 22 38 100 22 0,15 4
KR.72030 24 38 100 24 0,15 4
KR.72050 25 38 100 25 0,15 4
STANDART UZUN ECOPLUS KARBUR PARMAK FREZE
KoD :'11 L2 (mm) L1 (mm) ‘:f KOSE PAH Z FiYAT EUR
KR.73030 3 20 75 3 0,1 4
KR.73050 4 20 75 4 0,1 4
KR.73100 5 20 75 5 0,1 4
KR.73150 6 25 75 6 0,1 4
KR.73200 8 45 100 8 0,1 4
KR.73250 10 45 100 10 0,1 4
KR.73300 12 45 100 12 0,15 4
KR.73350 14 60 150 14 0,15 4
KR.73400 16 75 150 16 0,15 4
KR.73450 18 75 150 18 0,15 4
KR.73500 20 75 150 20 0,15 4
@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“ﬂ:‘“ Celik Celik Grafit D:I"‘t';l?'f'
Ge <54 HRc >54 HRc etatte




KARBUR PARMAK FREZELER

KISA KOSE RADYUS KARBUR PARMAK FREZE

55 | (e Mzl (72, |72 || @
HRC TiSiN Dms Ay .

SN IS TN S
KoD ‘.";' L2 (mm) L1 (mm) ‘:f R z FiYAT EUR
KR.81200R0.50 3 8 50 4 0,5 4
KR.81200R1.00 3 8 50 4 1 4
KR.81300R0.50 4 10 50 4 0,5 4
KR.81300R1.00 4 10 50 4 1 4
KR.81400R0.50 5 13 50 5 0,5 4
KR.81400R1.00 5 13 50 5 1 4
KR.81450R0.50 6 15 50 6 0,5 4
KR.81450R1.00 6 15 50 6 1 4
KR.81550R0.50 8 20 60 8 0,5 4
KR.81550R1.00 8 20 60 8 1 4
KR.81650R0.50 10 25 75 10 0,5 4
KR.81650R1.00 10 25 75 10 1 4
KR.81750R0.50 12 30 75 12 0,5 4
KR.81750R1.00 12 30 75 12 1 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit D:l:t:l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

UZUN KOSE RADYUS KARBUR PARMAK FREZE

55 | (e Mzl (72, |72 || @
HRC TiSiN Dms Ay .

R \ Z4

2@ ®

KoD ‘.";' L2 (mm) L1 (mm) ‘:f R z FiYAT EUR
KR.83030R0.50 3 8 75 3 0,5 4
KR.83030R1.00 3 8 75 3 1 4
KR.83050R0.50 4 10 75 4 0,5 4
KR.83050R1.00 4 10 75 4 1 4
KR.83100R0.50 5 15 75 5 0,5 4
KR.83100R1.00 5 15 75 5 1 4
KR.83150R0.50 6 15 100 6 0,5 4
KR.83150R1.00 6 15 100 6 1 4
KR.83200R0.50 8 20 100 8 0,5 4
KR.83200R1.00 8 20 100 8 1 4
KR.83250R0.50 10 25 100 10 0,5 4
KR.83250R1.00 10 25 100 10 1 4
KR.83300R0.50 12 30 100 12 0,5 4
KR.83300R1.00 12 30 100 12 1 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit D:l:t:l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

4 AGIZ KURESEL KISA KARBUR PARMAK FREZE

T
d1h10
d2 hé

KOD d1 L2 (mm) L1 (mm)

h10 ﬂf Z FiYAT EUR
KR.81234 3 12 38 3 4
KR.81334 4 14 51 4 4
KR.81434 5 20 51 5 4
KR.81484 6 20 58 6 4
KR.81584 8 20 64 8 4
KR.81684 10 25 73 10 4
KR.81784 12 25 82 12 4

4 AGIZ KURESEL UZUN KARBUR PARMAK FREZE

KOD d1 L2 (mm) L1 (mm)

v z FiYAT EUR
KR.83034 3 8 75 3 4
KR.83084 4 10 75 4 4
KR.83134 5 10 75 5 4
KR.83184 6 15 75 6 4
KR.83186 6 15 100 6 4
KR.83234 8 15 75 8 4
KR.83236 8 15 100 8 4
KR.83284 10 20 110 10 4
KR.83334 12 20 110 12 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“ﬂ:‘“ Celik Celik Grafit D:I"‘t';l'l"f'
Ge <54 HRc >54 HRc etatte




KARBUR PARMAK FREZELER

2 AGIZ KURESEL KISA KARBUR PARMAK FREZE

A E RIS
\ Z2
Er—
; u
KoD ‘:;' L2 (mm) L1 (mm) ':f z FiYAT EUR
KR.81035 1 2,5 50 4 2
KR.81085 1,5 4 50 4 2
KR.81135 2 5 50 4 2
KR.81185 2,5 6 50 3 2
KR.81235 3 8 50 4 2
KR.81335 4 8 51 4 2
KR.81435 5 10 51 5 2
KR.81485 6 12 58 6 2
KR.81585 8 14 b4 8 2
KR.81685 10 18 73 10 2
KR.81785 12 22 82 12 2
2 AGIZ KURESEL UZUN KARBUR PARMAK FREZE
KOD ‘:; L2 (mm) L1 (mm) ':f z FiYAT EUR
KR.83035 3 8 75 3 2
KR.83085 4 10 75 4 2
KR.83135 5 10 75 5 2
KR.83185 6 10 75 6 2
KR.83187 6 15 100 6 2
KR.83235 8 15 100 8 2
KR.83285 10 20 110 10 2
KR.83335 12 22 110 12 2
@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Demir Disi
Metaller

Sertlestirilmis Sertlestirilmis
Celik Pas“ﬂ:‘“ Celik Celik Grafit
Ge <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

CHATTER FREE KARBUR PARMAK FREZE

55 o [ (| (14, |4 )| D

PeTESe

o
=
d3

“dzhe

L3

ho = == 62 KOSE PAH FiYAT EUR
KR.81080 1 2,5 - - 50 4 0 4
KR.81130 2 4 6 1,95 50 4 0,08 4
KR.81180 2,5 6 10 2,4 58 6 0,15 4
KR.81230 3 8 12 2,8 58 6 0,15 4
KR.81330 4 1 15 3,8 58 6 0,15 4
KR.81430 5 12 16 4,8 58 6 0,25 4
KR.81480 6 14 19 5,8 58 6 0,25 4
KR.81530 7 19 25 6,8 64 8 0,3 4
KR.81580 8 20 28 7,8 64 8 0,3 4
KR.81680 10 22 32 9,7 73 10 0,4 4
KR.81780 12 27 38 11,7 82 12 0,5 4
KR.81830 14 32 40 13,6 82 14 0,5 4
KR.81880 16 34 49 15,5 93 16 0,6 4
KR.81930 18 35 53 17,6 93 18 0,6 4
KR.81980 20 42 60 19,6 105 20 0,6 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit D:l:t:l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

KOSE RADYUS KARBUR PARMAK FREZE

65 FORM w w @
HRC AICrN D :51-;5DIN J -

R \ Z4

|
}
77

% S/®

L3 d3

(mm) (mm)

FIYAT EUR

> Q.

KR.81130R0.50 2 2 12 1,9 58 6 0,5 4
KR.81230R0.50 3 3 16 2,8 58 6 0,5 4
KR.81230R1.00 3 3 16 2,8 58 6 1 4
KR.81330R0.50 4 4 20 3,8 58 6 0,5 4
KR.81330R1.00 4 4 20 3,8 58 6 1 4
KR.81430R0.50 5 5 18 4,8 58 6 0,5 4
KR.81430R1.00 5 5 18 4,8 58 6 1 4
KR.81480R0.50 6 6 23 58 58 6 0,5 4
KR.81480R1.00 6 6 23 58 58 6 1 4
KR.81580R0.50 8 8 25 7,7 64 8 0,5 4
KR.81580R1.00 8 8 25 7,7 64 8 1 4
KR.81680R0.50 10 10 32 9,7 73 10 0,5 4
KR.81680R1.00 10 10 32 9,7 73 10 1 4
KR.81780R0.50 12 12 36 11,7 82 12 0,5 4
KR.81780R1.00 12 12 36 11,7 82 12 1 4
KR.81780R2.00 12 12 36 11,7 82 12 2 4
KR.81880R1.00 16 16 43 15,5 93 16 1 4
KR.81880R2.00 16 16 43 15,5 93 16 2 4

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik PaSIal’;:‘az Celik Celik Grafit D;':t';l'l’e'f'
5 <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

3 AGIZ KISA ALUMINYUM KARBUR PARMAK FREZELER
D FORM gzz ‘ gzg 6 @
HA DIN
6535 V) R N z3

vi*."- - - — - k‘g’
KOD "Il;l ':62 d3 (mm) U (mm) 12 (mm) 13 (mm) R z FiYAT EUR

| LS
d3
d2 hé

KR.88000 3 6 2,8 58 8 13 0,2 3
KR.88050 4 6 3,8 58 13 15 0,2 3
KR.88100 5 6 4,8 58 15 21 0,2 3
KR.88150 6 6 5,7 58 15 26 0,2 3
KR.88200 8 8 7,7 64 22 30 0,2 3
KR.88250 10 10 9,7 73 25 35 0,2 3
KR.88300 12 12 11,7 82 28 40 0,2 3
KR.88350 14 14 13,7 82 28 40 0,2 3
KR.88400 16 16 15,7 93 37 53 0,2 3
KR.88450 20 20 19,7 105 38 54 0,2 3

3 AGIZ UZUN ALUMINYUM KARBUR PARMAK FREZELER

KoD d3 (mm) U1 tmm) 12 (mm) L3 (mm) R z FIYAT EUR
KR.88500 3 6 2,8 75 8 13 0,2 3
KR.88550 4 6 3,8 75 13 15 0,2 3
KR.88600 5 6 4,8 75 15 21 0,2 3
KR.88650 6 6 5,7 108 15 45 0,2 3
KR.88700 8 8 7,7 108 18 62 0,2 3
KR.88750 10 10 9,7 108 20 62 0,2 3
KR.88800 12 12 11,7 125 25 105 0,2 3
KR.88850 14 14 13,7 125 25 105 0,2 3
KR.88900 16 16 15,7 160 30 110 0,2 3
KR.88950 20 20 19,7 200 30 115 0,2 3
@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

. Paslanmaz
CEllk

Sertlestirilmis Sertlestirilmis

Celik
<54 HRc

Celik
>54 HRc

Grafit

Demir Dig1
Metaller




KARBUR PARMAK FREZELER

TEK AGIZ ALUMINYUM KARBUR PARMAK FREZELER

S

‘I" L1 (mm) L2 (mm) FiYAT EUR
KR.901.1105 3 3 50 8 1
KR.901.1110 4 4 b4 12 1
KR.901.1111 4 4 b4 20 1
KR.901.1114 5 5 64 16 1
KR.901.1119 6 6 64 20 1
KR.901.1120 6 6 76 30 1
KR.901.1122 8 8 64 25 1
KR.901.1123 8 8 76 38 1
KR.901.1124 10 10 76 30 1

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik P“Ial’;a‘az Celik Celik Grafit D;:‘t';l'l’;f'
5 <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

MIiKRO DUZ KARBUR PARMAK FREZE

60 | |misin| | &% | |90 ) &
Hre | [TiSIN| || |&8| | o0 y

NN IS

KOD d1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) L1 tmm) ?‘f Zz FiYAT EUR
KR.80110 0,5 0,5 2 50 4 2
KR.80111 0,5 0,5 3 50 4 2
KR.80112 0,5 0,5 4 50 4 2
KR.80120 1 1 2 50 4 2
KR.80121 1 1 4 50 4 2
KR.80122 1 1 6 50 4 2
KR.80123 1 1 8 50 4 2
KR.80124 1 1 10 50 4 2
KR.80125 1 1 12 50 4 2
KR.80126 1 1 14 50 4 2
KR.80127 1 1 16 50 4 2
KR.80130 1,5 1,5 4 50 4 2
KR.80131 1,5 1,5 6 50 4 2
KR.80132 1,5 1,5 10 50 4 2
KR.80133 1,5 1,5 12 50 4 2
KR.80134 1,5 1,5 14 50 4 2
KR.80135 1,5 1,5 16 50 4 2
KR.80140 2 2 4 50 4 2
KR.80141 2 2 6 50 4 2
KR.80142 2 2 8 50 4 2
KR.80143 2 2 10 50 4 2
KR.80144 2 2 12 50 4 2
KR.80145 2 2 16 50 4 2
KR.80146 2 2 20 50 4 2
KR.80150 2,5 2,5 6 50 4 2
KR.80151 2,5 2,5 8 50 4 2
KR.80152 2,5 2,5 10 50 4 2
KR.80153 2,5 2,5 12 50 4 2
KR.80154 2,5 2,5 20 50 4 2

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l':[("az Celik Celik Grafit D;:‘t';l'l’;f'
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

MIiKRO KOSE RADYUS KARBUR PARMAK FREZE

60 | [nain| (Ml [ 1 [ B |[ED
HRC TiSiN Dms 4 | .

R \ zZ2

s [

d2 h5

AS
— ‘——————ﬁ %[wﬁg |

@S

dlwom L2 L3tm  Lleom 9 FIYAT EUR
KR.80310 0,5 0,5 2 50 4 0,05 2
KR.80311 0,5 0,5 3 50 4 0,05 2
KR.80312 0,5 0,5 4 50 4 0,02 2
KR.80320 1 1 6 50 4 0,10 2
KR.80321 1 1 8 50 4 0,10 2
KR.80322 1 1 10 50 4 0,10 2
KR.80323 1 1 12 50 4 0,10 2
KR.80324 1 1 16 50 4 0.10 2
KR.80325 1 1 20 50 4 0.10 2
KR.80330 1,5 1,5 6 50 4 0.10 2
KR.80331 1,5 1,5 8 50 4 0.10 2
KR.80332 1,5 1,5 10 50 4 0.10 2
KR.80333 1,5 1,5 12 50 4 0.10 2
KR.80334 1,5 1,5 16 60 4 0.10 2
KR.80335 1,5 1,5 20 60 4 0.10 2
KR.80430 2 2 [ 50 4 0,20 2
KR.80431 2 2 8 50 4 0,20 2
KR.80432 2 2 10 50 4 0,20 2
KR.80433 2 2 12 50 4 0,20 2
KR.80434 2 2 16 50 4 0.20 2
KR.80435 2 2 20 50 4 0.20 2

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit Dl:::;l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR PARMAK FREZELER

MiKRO KURESEL KARBUR PARMAK FREZE

60 ' 1isin | |5om @ @
HRC TiSiN Dsm .

\ 22

dlmml L20mml L3tmm L1 (mm) d FIYAT EUR
KR.80210 0,5 0,5 2 50 4 2
KR.80211 0,5 0,5 3 50 4 2
KR.80212 0,5 0,5 4 50 4 2
KR.80213 0,5 0,5 6 50 4 2
KR.80220 1 1 [ 50 4 2
KR.80221 1 1 8 50 4 2
KR.80222 1 1 10 50 4 2
KR.80223 1 1 12 50 4 2
KR.80224 1 1 16 50 4 2
KR.80225 1 1 20 50 4 2
KR.80230 1,5 1,5 6 50 4 2
KR.80231 1,5 1,5 8 50 4 2
KR.80232 1,5 1,5 10 50 4 2
KR.80233 1,5 1,5 12 50 4 2
KR.80234 1,5 1,5 16 50 4 2
KR.80235 1,5 1,5 20 50 4 2
KR.80240 2 2 6 50 4 2
KR.80241 2 2 8 50 4 2
KR.80242 2 2 10 50 4 2
KR.80243 2 2 12 50 4 2
KR.80244 2 2 16 50 4 2
KR.80245 2 2 20 50 4 2

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit Dl:::;l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR FREZELER

KARBUR KOSE YUVARLAMA FREZESi

55 | rmiaLn| | |5 @ || B
HRe | [TIALN| || ]

. Paslanmaz
;ellk

Celik
<54 HRc

Sertlestirilmis Sertlestirilmis

Celik
>54 HRc

Grafit

FIYAT EUR
KR.3600.050 45 7 58 6 0,5 3
KR.3600.075 4,5 7 58 6 0,75 3
KR.3600.100 6 10 64 8 1 4
KR.3600.150 5 10 64 8 1,5 4
KR.3600.200 5,5 12 73 10 2 4
KR.3600.250 3,5 12 73 10 2,5 4
KR.3600.300 3,5 14 82 12 3 4
KR.3600.400 5,5 16 82 14 4 4
KR.3600.500 6 20 93 16 5 4
KR.3600.600 8 20 105 20 6 4
KARBUR PAH KIRMA FREZESI
. FORM
95 TIALN D HA DIN a‘ % % %
6535 °
HRC 90 z4 z5 z6
‘ &= :
, H 578 3
\:{"ﬁf - i 2
y ) 1 u
d1 L2 L1 d2 ° i
KD hé (mm) (mm) hé al’) z FiYAT EUR
KR.3500.090040 4 9 51 6 90 4
KR.3500.090060 6 15 58 6 90 4
KR.3500.090080 8 15 64 8 90 5
KR.3500.090100 10 21 73 10 90 6
KR.3500.090120 12 25 82 12 90 6
@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Demir Digi
Metaller




KARBUR FREZELER

KARBUR T-YARIK FREZESi

55 | IriaLN DHA%“.”N %

HRC )|

Z8 210

“dzhe

[=2] m
aro
d1dn
LRVARY M
d3

FiYAT EUR
KR.3200.045010 4,5 1 15 3 50 6 6
KR.3200.075015 7,5 1,5 15 4 50 6 6
KR.3200.075020 7,5 2 15 4 50 6 6
KR.3200.105020 10,5 2 15 5 50 6 6
KR.3200.105025 10,5 2,5 15 5 50 6 6
KR.3200.105030 10,5 3 15 5 50 6 6
KR.3200.135030 13,5 3 20 8 56 10 8
KR.3200.135040 13,5 4 20 8 56 10 8
KR.3200.165030 16,5 3 20 10 56 12 8
KR.3200.165040 16,5 4 20 10 56 12 8
KR.3200.165050 16,5 5 20 10 56 12 8
KR.3200.195030 19,5 3 20 12 56 14 10
KR.3200.195040 19,5 4 20 12 56 14 10
KR.3200.195050 19,5 5 20 12 56 14 10
KR.3200.225040 22,5 4 20 12 63 14 10
KR.3200.225050 22,5 5 20 12 63 14 10
KR.3200.225060 22,5 6 20 12 63 14 10
KR.3200.255050 25,5 5 20 14 63 16 10
KR.3200.255060 25,5 6 20 14 63 16 10
KR.3200.255070 25,5 7 20 14 63 16 10
KR.3200.255080 25,5 8 20 14 63 16 10
KR.3200.285050 28,5 5 20 16 63 18 10
KR.3200.285060 28,5 6 20 16 63 18 10
KR.3200.285070 28,5 7 20 16 63 18 10
KR.3200.285080 28,5 8 20 16 63 18 10

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik Pas“’l'::‘az Celik Celik Grafit Dl:::;l?;fl
i <54 HRc >54 HRc




KARBUR RAYBALAR

KARBUR RAYBALAR

6535

TIALN Df«%“fn @’ @ @

%
|
[

-\
d1 H7
|
d3
d2 h6

‘ _PIL.Y
KOD :; f‘f d3 (mm) U (mm) 12 (mm) z FiYAT EUR
KR.30.1025 2 2 1,5 58 12 4
KR.30.1050 2,5 3 2 58 12 4
KR.30.1181 3 4 2,5 58 12 4
KR.30.1378 3,5 6 3 63 15 4
KR.30.1575 4 6 3,5 63 18 6
KR.30.1772 4,5 6 3,5 70 20 6
KR.30.1969 5 6 4 75 22 6
KR.30.2125 5,5 6 4,5 75 22 6
KR.30.2362 6 6 5 93 26 6
KR.30.2559 6,5 6 5,5 93 26 6
KR.30.2756 7 8 6 93 26 6
KR.30.3150 8 8 7 93 28 6
KR.30.3543 9 10 8 100 35 6
KR.30.3937 10 10 9 100 35 6
KR.30.4331 1 12 10 100 35 6
KR.30.4724 12 12 1 110 35 6
KR.30.5264 14 14 13 110 35 6
KR.30.6299 16 16 15 110 35 8

@ Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

Sertlestirilmis Sertlestirilmis .
Celik P“Ial’;a‘az Celik Celik Grafit D;:‘t';l'l’;f'
5 <54 HRc >54 HRc




KARBUR TAKIMLAR

KARBUR NC PUNTA MATKABI

45
HRC

. FOR
TIALN D

d1 h6
I
o |
2|
f |

|

|

|

|

|

|

|

|

|
d2 h6

. \;ﬁf 8 h
Kop t,',; ‘,’,f L1 tmm) L2 (mm) a FiYAT EUR
KR.89250 32 8 90°
KR.89251 40 10 90°
KR.89252 51 13 90°
KR.89260 64 20 90°
KR.89253 10 10 70 20 90°
KR.89254 12 12 70 24 90°
KR.89255 3 3 32 8 120°
KR.89256 4 4 40 10 120°
KR.89257 6 6 51 13 120°
KR.89261 8 8 64 20 120°
KR.89258 10 12 70 20 120°
KR.89259 12 12 70 24 120°
KARBUR PUNTA MATKABI
FORM
40 D HA DIN a B
HRC 6535 120° 60°
_/ - - % o . ) '\‘ ©
felella——0 & B=
| e— Zs a— L |
7 - \ o \ \
’.—J
\ vﬁj | 11 }
d1 d2 :
KoD K13 hé L1 (mm) L2 (mm) FIYAT EUR
KR.89203 2 5 40 2,9
KR.89206 2,5 6 45 3,6
KR.89209 3,15 8 50 bh
KR.89212 4 10 75 5,6
KR.89215 5 12 82 6,9
KR.89218 6,3 16 93 8,6
® Onerilir (D Kabul Edilebilir O Onerilmez

. Paslanmaz
ce“k

Sertlestirilmis Sertlestirilmis
Celik
<54 HRc

>54 HRc

Grafit

Demir Disi
Metaller




SERT METAL (KARBUR) KALIPGI FREZELER

]

: ; =ESNES SB
| I | I
]| ey f—

.| = & . .

o | [ s NN w [ @ ==
f _t : f —t

KOD dn 2 d: l1 | FiYATEUR KOD dn P} d2 l1 | FiYATEUR
KR.SA.43M.DC | 3 13 3 38 KR.SB.41M.DC | 2 10 6 38
KR.SA.44M.DC | 3 13 6 38 KR.SB.43M.DC | 3 13 3 38
KR.SA.46M.DC | 4 13 6 38 KR.SB.44M.DC | 3 13 6 38
KR.SA.51M.DC | 6 13 3 56 KR.SB.45M.DC | 4 13 3 38
KR.SA.1M.DC 6 16 6 56 KR.SB.46M.DC | 4 13 6 38
KR.SA.2M.DC 8 20 6 60 KR.SB.51M.DC | 6 13 3 56
KR.SA.3M.DC | 10 20 6 60 KR.SB.1M.DC 6 16 6 56
KR.SA.5M.DC | 12 25 6 65 KR.SB.2M.DC 8 20 6 60
KR.SA.6M.DC | 16 25 6 65 KR.SB.3M.DC | 10 20 6 60
KR.SA.7M.DC | 19 25 6 65 KR.SB.5SM.DC | 12 25 6 65
KR.SB.6M.DC | 16 25 6 65
KR.SB.7M.DC | 19 25 6 65
KR.SB.9M.DC | 25 25 6 65

‘_
|

L

< |
f

KOD di P) d2 l1 | FiYATEUR KOD di P d2 l1 | FiYATEUR

KR.SC.43M.DC | 3 13 3 38 KR.SD.43M.DC | 3 2 3 38
KR.SC.45M.DC | 4 13 3 38 KR.SD.44M.DC | 3 2 6 38
KR.SC.46M.DC | 4 13 6 38 KR.SD.45M.DC | 4 3 3 38
KR.SC.51M.DC | 6 13 3 56 KR.SD.46M.DC | 4 3 6 38
KR.SC.1M.DC 6 16 6 56 KR.SD.51M.DC | 6 5 3 38
KR.SC.2M.DC 8 20 6 60 KR.SD.1M.DC 6 5 6 45
KR.SC.3M.DC 10 20 6 60 KR.SD.2M.DC 8 7 6 47
KR.SC.4M.DC 11 25 6 65 KR.SD.3M.DC 10 9 6 49
KR.SC.5M.DC 12 25 6 65 KR.SD.5M.DC 12 10 6 51
KR.SC.6M.DC 16 25 6 65 KR.SD.6M.DC 16 14 6 54
KR.SC.7M.DC 19 25 6 65 KR.SD.7M.DC 19 14 6 54
KR.SC.9M.DC | 25 25 6 65 KR.SD.9M.DC | 25 21 6 54




SERT METAL (KARBUR) KALIPGI FREZELER

KOD dn 2 d: l1 | FiYATEUR KOD dn P d2 l1 FiYATEUR
KR.SE.43M.DC | 3 7 3 38 KR.SF.43M.DC 3 13 3 38
KR.SE.44M.DC | 3 7 6 38 KR.SF.51M.DC 6 13 3 41
KR.SE.51M.DC | 6 10 3 38 KR.SF.1M.DC 6 18 6 58
KR.SE.1M.DC 6 10 6 50 KR.SF.2M.DC 8 20 6 65
KR.SE.2M.DC 8 13 6 53 KR.SF.3M.DC 10 20 6 65
KR.SE.3M.DC 10 16 6 56 KR.SF.4M.DC 11 25 6 65
KR.SE.5M.DC 12 20 6 60 KR.SF.5M.DC 12 25 6 65
KR.SE.6M.DC 16 25 6 65 KR.SF.5M.FM 12 25 6 65
KR.SE.7M.DC 19 25 6 65 KR.SF.5ML6.DC | 12 25 6 175

KR.SF.6M.DC 16 25 6 70
KR.SF.7M.DC 19 25 6 70

KOD di P) d2 l1 | FiYATEUR KOD di P d2 l1 | FiYATEUR
KR.SG.43M.DC | 3 13 3 38 KR.SH.43M.DC | 3 7 3 38
KR.SG.51M.DC | 6 13 3 41 KR.SH.1M.DC 6 18 6 58
KR.S6.1M.DC 6 18 6 58 KR.SH.2M.DC 8 20 6 60
KR.S6.2M.DC 8 20 6 65 KR.SH.3M.DC | 10 25 6 65
KR.S6.3M.DC 10 20 6 65 KR.SH.5M.DC | 12 32 6 72
KR.S6.5M.DC 12 25 6 65 KR.SH.6M.DC | 16 36 6 72
KR.SG.6M.DC 16 25 6 70 KR.SH.7M.DC | 19 36 6 76
KR.SG.7M.DC 19 25 6 70




SERT METAL (KARBUR) KALIPGI FREZELER

KoD dn 2 d: l1 | FiYATEUR KOD dn P} d2 l1 | FiYATEUR

KR.SJ.43M.DC | 3 2 3 42 KR.SK.43M.DC | 3 13 3 42
KR.SJ.4L4M.DC | 3 2 6 42 KR.SK.1M.DC 6 3 6 45
KR.SJ.1M.DC 6 5 6 48 KR.SK.2M.DC 8 4 6 47
KR.SJ.2M.DC 8 7 6 48 KR.SK.3M.DC | 10 5 6 48
KR.SJ.3M.DC 10 8 6 52 KR.SK.5M.DC | 12 6 6 48
KR.SJ.5M.DC 12 10 6 54 KR.SK.6M.DC | 16 8 6 50
KR.SJ.6M.DC 16 13 6 56 KR.SK.7M.DC | 19 8 6 50

KR.SK.9M.DC | 25 12 6 50

Il

h e

Y I | JE—
fe— p— oo A fe— il
+ + W 4.‘_4' =T
] N W | I
+ i T —+

W

=,

KR.SL.41M.DC 2 6 KR.SM.43M.DC| 3 3
KR.SL.43M.DC 3 13 3 38 KR.SM.44M.DC| 3 11 6 38
KR.SL.44M.DC 3 13 6 38 KR.SM.51M.DC| 6 18 3 46
KR.SL.46M.DC 4 13 6 38 KR.SM.1M.DC 6 18 6 58
KR.SL.51M.DC 6 13 3 41 KR.SM.2M.DC 8 20 6 60
KR.SL.1M.DC 6 16 6 56 KR.SM.3M.DC 10 20 6 60
KR.SL.2M.DC 8 22 6 56 KR.SM.5M.DC 12 25 6 65
KR.SL.3M.DC 10 25 6 65 KR.SM.6M.DC 16 25 6 65
KR.SL.5M.DC 12 28 6 68 KR.SM.7M.DC 19 25 6 65
KR.SL.6M.DC 16 33 6 73

KR.SL.7M.DC 19 33 6 73




SERT METAL (KARBUR) KALIPGI FREZELER

{2}
1
o]

KOD di P} d l1 | FiYATEUR

KR.SN.43M.DC | 3 7 3 | 38

KR.SN.44M.DC | 3 7 6 | 38

KR.SN.IM.DC | 6 7 6 | 47

KR.SN.2M.DC | 8 7 6 | 50

KR.SN.3M.DC 10 10 6 55 FiYAT EUR
KR.SN.4M.DC | 12 | 13 | 6 | 53

KR.SN.6M.DC | 16 | 13 | 6 | 58 KR.SET

SM




PENS BASLIKLARI

I1SO SAFT OLCULERI DIN 2080

IS0 2583

L4 L2 L2

A | s -
[ F1 T 7 - i Z |

B i O A -

D4
D3
|

D2

8°17° 50" |

L1 a

30 31,75 50 16,5 171 M12 1,6 16,1 8 68,4 16,2 - -

40 44,45 63 211 25 M16 1,6 16,1 10 93,4 22,5 7 82

50 69,85 97,5 38 39,2 M24 3,2 25,7 12 126,8 35,3 - -
OZELLIKLER

o MALZEME : ALASIMLI SEMENTE CELIiGi min. 900 N/mm?
* SERTLIK : 56-60 HRc / SERTLIK DERINLIGi 0,6-0,9 mm
 ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3

 ACI HASSASIYETI : DIN 2080-1/ AT3



PENS BASLIKLARI

ISO PENS TAKIMLARI DIN 2080

0ZTiP IS0 2583

DIN 6388-B
IS0 10897

TAKIM KUTUSU iCINDEKILER :

ISO / 0Z PENS BASLIGI (1 ADET)
0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

0Z ANAHTAR (1 ADET)

0Z PENSLER (16 ADET)

KAPASITE

gl KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm) FiYAT EUR

1S030.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

1S040.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

1S040.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32

1S050.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

1S050.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
ISO PENS TAKIMLARI DIN 2080
ERTIP IS0 2583

DIN 6499-B
ISO 15488

TAKIM KUTUSU iCiNDEKILER :

ISO / ER PENS BASLIGI (1 ADET)
ER PENS KAPAGI (1 ADET)

ER ANAHTAR (1 ADET)

ER PENSLER (16 ADET)

KAPASITE

(mm)

KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm)

IS030.ER32.T 3-20  |3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
IS040.ER32.T 3-20  |3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
IS040.ER40.T 4-26 | 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
IS050.ER40.T 4-26 | 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25




PENS BASLIKLARI

1SO PENS BASLIKLARI DIN 2080
0ZTiP IS0 2583
DIN 6388
ISO 10897
=
- (=] o MALZEME : 20 Mn Cr5
= * SERTLIK : 58 £ 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)

¢ ACI : DIN 7178-1/AT3
L DIN 2080-1/AT3
¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE FiYAT EUR
(mm)

1S030.462E 1S0O 30 3-25 75 60

1S030.462E.100 1SO 30 3-25 100 60

1S040.462E 1S0 40 3-25 65 60

1S040.462E.100 1S0 40 3-25 100 60

1S040.462E.125 1S0 40 3-25 125 60

1S040.462E.150 1SO 40 3-25 150 60

1S040.467E 1SO 40 3-32 95 72

1S050.462E ISO 50 3-25 70 60

1S050.467E 1SO 50 3-32 70 72
I1SO PENS BASLIKLARI DIN 2080
ERTIP IS0 2583

DIN 6499
IS0 15488

e MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
¢ ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

L ¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE FiYAT EUR
1S030.ER32 150 30 2-20 50 50
1S040.ER32 IS0 40 2-20 50 50
1S040.ER32.100 IS0 40 2-20 100 50
1S040.ER40 IS0 40 2-26 60 63
1S040.ER40.100 IS0 40 2-26 100 63
IS050.ER40 IS0 50 2-26 60 63
1S050.ER40.100 IS0 50 2-26 100 63




PENS BASLIKLARI

ISO VELDON TUTUCULAR DIN 2080

IS0 2583

M DIN 6359
DIN 1835-B

=l o © MALZEME : 20 Mn Cr5
© SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

CVATASI DD | FIYATEUR
1S040.06.V IS0 40 6 50 25 Méx10 1
1S040.08.V IS0 40 8 50 28 M8x10 1
1S040.10.V IS0 40 10 50 35 M10x12 1
1S040.12.V IS0 40 12 50 42 M12x16 1
1S040.14.V IS0 40 14 50 44 M12x16 1
1S040.16.V IS0 40 16 63 48 M14x16 1
1S040.18.V IS0 40 18 63 50 M14x16 1
1S040.20.V IS0 40 20 63 52 M16x16 1
1S040.25.V IS0 40 25 80 64 M18x20 2
1S040.32.V IS0 40 32 80 72 M20x20 2
1S040.40.V IS0 40 40 90 80 M20x20 2
1S050.20.V I1SO 50 20 63 52 M16x16 1
1S050.25.V IS0 50 25 80 64 M18x20 2
1S050.32.V I1SO 50 32 80 72 M20x20 2
1S050.40.V I1SO 50 40 90 80 M20x20 2




PENS BASLIKLARI

ISO KOMBINE MALAFALAR DIN 2080

IS0 2583

L2 DIN 6358

e MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc

_ - % CLIF = | < o (Derinlik 0,6-0,9 mm)

e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

i

FiYAT EUR
1S030.16.K ISO 30 16 32 35 17 27
1S030.22.K ISO 30 22 40 35 19 31
1S030.27.K ISO 30 27 48 35 21 33
1S040.16.K ISO 40 16 32 52 17 27
1S040.22.K ISO 40 22 40 52 19 31
1S040.27.K ISO 40 27 48 52 21 33
1S040.32.K ISO 40 32 58 52 24 38
1S040.40.K ISO 40 40 70 52 27 Al
1S050.16.K ISO 50 16 32 55 17 27
1S050.22.K ISO 50 22 40 55 19 31
1S050.27.K ISO 50 27 48 55 21 33
1S050.32.K ISO 50 32 58 55 24 38
1S050.40.K ISO 50 40 70 55 27 41
1S050.50.K ISO 50 50 85 55 30 46
1S050.60.K ISO 50 60 97 55 50 66




PENS BASLIKLARI

ISO KAMALI MORS ADAPTORU DIN 2080

IS0 2583

DIN 6383

o MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

iC KONIK FIYAT EUR
1S040.K.MK1 1S0 40 MK1 25 50
1S040.K.MK2 1S0 40 MK2 32 50
1S040.K.MK3 ISO 40 MK3 40 65
1S040.K.MK4& 1SO 40 MK4 48 95
1S050.K.MK3 1SO 50 MK3 40 65
1S050.K.MK4% 1SO 50 MK4 48 70
1S050.K.MK5 1SO 50 MK5 63 105
I1SO CEKTIiRME CiVATALI MORS ADAPTORU DIN 2080
IS0 2583
DIN 6364

o MALZEME : 20 Mn Cr5
®SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

iC KONiK FiYAT EUR
1S040.C.MK1 IS0 40 MK1 25 50 Mé
1S040.C.MK2 IS0 40 MK2 32 50 M10
1S040.C.MK3 IS0 40 MK3 40 65 M12
1S040.C.MK4 IS0 40 MK4 63 95 M16




PENS BASLIKLARI

ISO MANDREN MALAFALARI DIN 2080
ISO 2583

DIN 238

—  MALZEME : 20 Mn Cr5
 SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
_ D¢  ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

 SALGI : MAX. 0,006 mm

MANDREN KONIiGi mD FiYAT EUR
1S040.B16 IS0 40 B16 15,733 17 24
1S040.B18 IS0 40 B18 17,780 17 32
ISO MANDRENLIi BASLIKLAR DIN 2080

IS0 2583

L OZELLIKLER

* ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP
COZULEBILIR.
*SALGI : MAX. 0,06 mm

SIKMA KAPASITESI FIYAT EUR

(mm)

1S040.1.13 ISO 40 1-13 42 80
1S040.1.16 ISO 40 1-16 49 100




PENS BASLIKLARI

BT SAFT OLCULERI MAS 403-BT/JIS B 6339 FORM AD
1SO 7388-2
JL2_ L2
L1 L3
a
L6 =T
. -
\ /’ .
|
| \ o~ A
- - - = O = - -—
r / r
47’
] — |
g2 1750 i/us N_

30 31,75 46 12,5 2 20 2,5 M12 2 16,1 48,4 16,3 22 7,5

40 44,45 63 17 4 27 5 M16 2 16,1 65,4 22,6 27 9,5

50 69,85 100 25 6 42 7,4 M24 3 25,7 101,8 35,3 38 13,5
OZELLIKLER

o MALZEME : ALASIMLI SEMENTE CELIiGi min. 900 N/mm?
* SERTLIK : 56-60 HRc / SERTLIK DERINLIGi 0,6-0,9 mm
 ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3

DIN 2080-1/ AT3
* SU DELIKLERi : AD/B



PENS BASLIKLARI

BT PENS TAKIMLARI MAS 403-BT/JIS B 6339

0ZTiP

DIN 6388-B
1ISO 10897

TAKIM KUTUSU iCiNDEKILER :

e BT/0Z PENS BASLIGI (1 ADET)
0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

0Z ANAHTAR (1 ADET)

0Z PENSLER (16 ADET)

BT CEKTIRME CiVATASI (1 ADET)

KAPASITE

s KUTU ICiNDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm) FiYAT EUR
BT40.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
BT40.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
BT50.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
BT PENS TAKIMLARI MAS 403-BT/JIS B 6339
ERTIP

DIN 6499-B
IS0 15488

TAKIM KUTUSU iCiNDEKILER :

BT/ ER PENS BASLIGI (1 ADET)
ER PENS KAPAGI (1 ADET)

ER ANAHTAR (1 ADET)

ER PENSLER (16 ADET)

(ER25 TIPLERDE 12 ADETTIR.)

o BT CEKTIRME CiVATASI (1 ADET)

KoD KAPASITE

(mm)
BT30.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15
BT30.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BT40.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15
BT40.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BT40.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
BT50.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BT50.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25

KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm)




PENS BASLIKLARI

BT PENS BASLIKLARI MAS 403 - BT/JIS B 6339

ERTIP

DIN 6499
= ISO 15488
- — - - o
= L SERTLIK: 564 2 HRe
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L *ACI : DIN 7178-1/AT3
‘ DIN 2080-1/AT3
MK* MiNi KAPAK iLE TESLIM EDILIiR. *SALGI : MAX. 0,006 mm
L LOLILS KAF::)ITE [ml:n) [mDml FIYAT EUR
BT30.ER11.100 BT30 1-7 100 19
BT30.ER16 BT30 1-10 60 28 (32)
BT30.ER16.100 BT30 1-10 100 28 (32)
BT30.ER25 BT30 1-16 60 42
BT30.ER25.100 BT30 1-16 100 42
BT30.ER32 BT30 2-20 60 50
BT30.ER32.100 BT30 2-20 100 50
BT30.ER32.0M* BT30 2-20 60 50
BT30.ER40 BT30 2-26 70 63
BT30.ER40.100 BT30 2-26 100 63
BT40.ER11.100 BT40 1-7 100 19
BT40.ER11.160 BT40 1-7 160 19
BT40.ER16 BT40 1-10 60 28 (32)
BT40.ER16.100 BT40 1-10 100 28 (32)
BT40.ER16.160 BT40 1-10 160 28 (32)
BT40.ER16.MK* BT40 1-10 60 22
BT40.ER16.100.MK* BT40 1-10 100 22
BT40.ER16.160.MK* BT40 1-10 160 22
BT40.ER20 BT40 1-13 60 35
BT40.ER20.100 BT40 1-13 100 35
BT40.ER20.160 BT40 1-13 160 35
BT40.ER25 BT40 1-16 60 42
BT40.ER25.100 BT40 1-16 100 42
BT40.ER25.160 BT40 1-16 160 42
BT40.ER32 BT40 2-20 60 50
BT40.ER32.100 BT40 2-20 100 50
BT40.ER32.160 BT40 2-20 160 50
BT40.ER40 BT40 2-26 80 63
BT40.ER40.100 BT40 2-26 100 63
BT40.ER40.160 BT40 2-26 160 63
BT50.ER32 BT50 2-20 70 50
BT50.ER32.100 BT50 2-20 100 50
BT50.ER32.160 BT50 2-20 160 50
BT50.ER40 BT50 2-26 80 63
BT50.ER40.100 BT50 2-26 100 63
BT50.ER40.160 BT50 2-26 160 63

OM* AHSAP iSLEYEN MARANGOZ CNC TEZGAHLARI iCiNDIR.



PENS BASLIKLARI

BT PENS BASLIKLARI MAS 403-BT/JIS B 6339
0ZTiP
DIN 6388
1ISO 10897
o o MALZEME : 20 Mn Cr5

¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

o SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE FiYAT EUR
(mm)
BT40.462E BT40 3-25 70 60
BT40.462E.100 BT40 3-25 100 60
BT40.467E BT40 3-32 90 72
BT50.462E BT50 3-25 90 60
BT50.467E BT50 3-32 90 72
BT KILAVUZ CEKME BASLIGI GiRiS VE CIKIS KOMPANZELI MAS 403-BT/JIS B 6339

o MALZEME : 20 Mn Cr5
© SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

KONiK KAPASITE FiYAT EUR
BT40.KCB.1 BT40 M3-M12 19 36,5 67 7,5-7,5
BT40.KCB.2 BT40 M5-M24 31 54 94 12,5-12,5
BT40.KCB.3 BT40 M14-M33 48 78 145 20-20
BT50.KCB.1 BT50 M3-M12 19 36,5 77 7,5-7,5
BT50.KCB.2 BT50 M5-M24 31 54 102 12,5-12,5
BT50.KCB.3 BT50 M14-M33 48 78 145 20-20




PENS BASLIKLARI

BT VELDON TUTUCULAR MAS 403-BT/JISB6339

DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB

e MALZEME : 20 Mn Cr5
©SERTLIK : 58 £ 2 HRc
L (Derinlik 0,6-0,9 mm)
D o ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

TiP 2 ( NORMAL BOY ) TiP 3 (UZUN BOY )

VELDON CiVATA

CiVATASI ADEDI Tip FIYAT EUR
BT30.12.V BT30 12 50 42 M12x16 1 2
BT30.14.V BT30 14 50 A M12x16 1 2
BT30.16.V BT30 16 63 48 M14x16 1 2
BT30.16.V.100 BT30 16 100 48 M14x16 1 3
BT30.18.V BT30 18 63 50 M14x16 1 2
BT30.18.V.100 BT30 18 100 50 M14x16 1 3
BT30.20.V BT30 20 63 52 M16x16 1 2
BT30.20.V.100 BT30 20 100 52 M16x16 1 3
BT40.06.V BT40 6 50 25 Méx10 1 2
BT40.06.V.100 BT40 6 100 25 Méx10 1 3
BT40.08.V BT40 8 50 28 M8x10 1 2
BT40.08.V.100 BT40 8 100 28 M8x10 1 3
BT40.10.V BT40 10 63 35 M10x12 1 2
BT40.10.V.100 BT40 10 100 35 M10x12 1 3
BT40.12.V BT40 12 63 42 M12x16 1 2
BT40.12.V.100 BT40 12 100 42 M12x16 1 3
BT40.14.V BT40 14 63 7A M12x16 1 2
BT40.14.V.100 BT40 14 100 A M12x16 1 3
BT40.16.V.35 BT40 16 35 48 M14x16 1 1
BT40.16.V BT40 16 63 48 M14x16 1 2
BT40.16.V.100 BT40 16 100 48 M14x16 1 3
BT40.18.V BT40 18 63 50 M14x16 1 2
BT40.18.V.100 BT40 18 100 50 M14x16 1 3




PENS BASLIKLARI

BT VELDON TUTUCULAR MAS 403-BT/JISB6339

DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB

e MALZEME : 20 Mn Cr5
©SERTLIK : 58 £ 2 HRc
L (Derinlik 0,6-0,9 mm)
D o ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

TiP 2 ( NORMAL BOY ) TiP 3 (UZUN BOY )

VELDON  CIVATA TiP FiYAT EUR

CiVATASI ADEDI

BT40.20.V.35 BT40 20 35 50 M14x12 1 1
BT40.20.V BT40 20 63 52 M16x16 1 2
BT40.20.V.100 BT40 20 100 52 M16x16 1 3
BT40.25.V.35 BT40 25 35 60 M14x12 1 1
BT40.25.V BT40 25 90 65 M18x20 2 2
BT40.32.V BT40 32 100 72 M20x20 2 2
BT40.40.V BT40 40 120 80 M20x20 2 2
BT50.06.V BT50 6 50 25 Mé6x10 1 2
BT50.08.V BT50 8 50 28 M8x10 1 2
BT50.10.V BT50 10 63 35 M10x12 1 2
BT50.12.V BT50 12 63 42 M12x16 1 2
BT50.14.V BT50 14 63 44 M12x16 1 2
BT50.16.V BT50 16 80 48 M14x16 1 2
BT50.18.V BT50 18 80 50 M14x16 1 2
BT50.20.V BT50 20 80 52 M16x16 1 2
BT50.20.V.160 BT50 20 160 52 M16x16 1 3
BT50.25.V BT50 25 100 65 M18x20 2 2
BT50.25.V.160 BT50 25 160 65 M18x20 2 3
BT50.32.V BT50 32 105 72 M20x20 2 2
BT50.32.V.160 BT50 32 160 72 M20x20 2 3
BT50.40.V BT50 40 110 80 M20x20 2 2
BT50.40.V.160 BT50 40 160 80 M20x20 2 3




PENS BASLIKLARI

BT KOMBINE MALAFALAR MAS 403-BT/JISB6339

L2

DIN 6358

C_ A . MALZEME :20 Mn Cr5
m—— (] ~ o SERTLIK:58 +2 HRC
- (Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

L L1

FiYAT EUR
BT30.16.K BT30 16 32 45 17 27
BT30.22.K BT30 22 40 47 19 31
BT30.22.K.100 BT30 22 40 100 19 31
BT30.27.K BT30 27 48 49 21 33
BT40.16.K BT40 16 32 55 17 27
BT40.16.K.100 BT40 16 32 100 17 27
BT40.16.K.160 BT40 16 32 160 17 27
BT40.22.K BT40 22 40 55 19 31
BT40.22.K.100 BT40 22 40 100 19 31
BT40.22.K.160 BT40 22 40 160 19 31
BT40.27.K BT40 27 48 55 21 33
BT40.27.K.100 BT40 27 48 100 21 33
BT40.27.K.160 BT40 27 48 160 21 33
BT40.32.K BT40 32 58 60 24 38
BT40.32.K.100 BT40 32 58 100 24 38
BT40.32.K.160 BT40 32 58 160 24 38
BT40.40.K BT40 40 70 60 27 41
BT40.40.K.100 BT40 40 70 100 27 41
BT40.40.K.160 BT40 40 70 160 27 41
BT50.16.K BT50 16 32 70 17 27
BT50.16.K.100 BT50 16 32 100 17 27
BT50.16.K.160 BT50 16 32 160 17 27
BT50.22.K BT50 22 40 70 19 31
BT50.22.K.100 BT50 22 40 100 19 31
BT50.22.K.160 BT50 22 40 160 19 31
BT50.27.K BT50 27 48 70 21 33
BT50.27.K.100 BT50 27 48 100 21 33
BT50.27.K.160 BT50 27 48 160 21 33
BT50.32.K BT50 32 58 70 24 38
BT50.32.K.100 BT50 32 58 100 24 38
BT50.32.K.160 BT50 32 58 160 24 38
BT50.40.K BT50 40 70 70 27 41
BT50.40.K.100 BT50 40 70 100 27 41
BT50.40.K.160 BT50 40 70 160 27 41
BT50.50.K BT50 50 85 75 30 46
BT50.60.K BT50 60 98 75 50 66




PENS BASLIKLARI

BT ViDALI TAKIM TUTUCULAR MAS 403-BT/JISB6339

DIN 6339

o MALZEME : 20 Mn Cr5
e SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

e SALGI : MAX. 0,006 mm

FiYAT EUR
BT40.M06.050 BT40 M6 10 13 6,5 77 50
BT40.M06.100 BT40 M6 10 19 6,5 127 100
BT40.M08.050 BT40 M8 13 23 8,5 77 50
BT40.M08.100 BT40 M8 13 25 8,5 127 100
BT40.M10.050 BT40 M10 18 23 10,5 77 50
BT40.M10.100 BT40 M10 18 32 10,5 127 100
BT40.M12.050 BT40 M12 21 25 12,5 77 50
BT40.M12.100 BT40 M12 21 32 12,5 127 100
BT40.M16.075 BT40 M16 29 29 17 102 75
BT40.M16.125 BT40 M16 29 34 17 152 125
BT50.M06.050 BT50 M6 12 13 6,5 88 50
BT50.M06.100 BT50 M6 12 19 6,5 138 100
BT50.M08.050 BT50 M8 13 25 8,5 88 50
BT50.M08.100 BT50 M8 13 30 8,5 138 100
BT50.M10.050 BT50 M10 18 32 10,5 88 50
BT50.M10.100 BT50 M10 18 36 10,5 138 100
BT50.M12.050 BT50 M12 21 33 12,5 88 50
BT50.M12.100 BT50 M12 21 40 12,5 138 100
BT50.M16.075 BT50 M16 29 36 17 110 75
BT50.M16.125 BT50 M16 29 42 17 145 125




PENS BASLIKLARI

BT KAMALI MORS ADAPTORU MAS 403-BT/JIS B 6339

DIN 6383

o MALZEME : 20 Mn Cr5
e SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

e SALGI : MAX. 0,006 mm

iC KONiK FIYAT EUR
BT40.K.MK1 BT40 MK1 25 50
BT40.K.MK2 BT40 MK2 32 50
BT40.K.MK3 BT40 MK3 40 70
BT40.K.MK4 BT40 MK4 48 95
BT50.K.MK3 BT50 MK3 40 65
BT50.K.MK4 BT50 MK4 48 95
BT50.K.MK5 BT50 MK5 63 105
BT CEKTIiRME CiVATALI MORS ADAPTORU MAS 403-BT/JIS B 6339

DIN 6364

o MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

e SALGI : MAX. 0,006 mm

KONiK iC KONIK FiYAT EUR
BT40.C.MK1 BT40 MK1 25 50 Mé
BT40.C.MK2 BT40 MK2 32 50 M10
BT40.C.MK3 BT40 MK3 40 70 M12

BT40.C.MK4 BT40 MK4 63 95 M16




PENS BASLIKLARI

BT MANDREN MALAFALARI MAS 403-BT/JIS B 6339

DIN 238

o MALZEME : 20 Mn Cr5
e SERTLIK : 58 + 2 HRC
— }» 'Ut (Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

L1

Ml‘(‘::i'g" FIYAT EUR
BT40.B16 BT40 B16 15,733 32 24
BT40.B18 BT40 B18 17,780 32 32
BT MANDRENLI BASLIKLAR MAS 403-BT/JIS B 6339
OZELLIKLER MANDREN MALAFASI MANDRENLI

iLE BAGLAMA BASLIK

e ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP COZULEBILIR
* SALGI : MAX. 0,06 mm

MANDRENLI BASLIK iLE
DAHA KISA H MESAFES| SAGLANIR.

KAPASITE
(mm)

FiYAT EUR

BT40.1.13 BT40 1-13 42 85 58
BT40.1.16 BT40 1-16 49 100 73




PENS BASLIKLARI

BBT SAFT OLCULERI MAS 403-BBT/JIS B 6339 FORM AD

b
+0,20

40 44,45 63 17 4 27 5 M16 2 16,1

IS0 7388-2

L1 L2 L3
$0,2 0-0,3  Min.

66,4 22,6 27 8,2

OZELLIKLER

* MALZEME : ALASIMLI SEMENTE CELIiGi min. 900 N/mm?
* SERTLIK : 56-60 HRc / SERTLIK DERINLIGI 0,6-0,9 mm
 ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3

DIN 2080-1/ AT3
* SU DELIKLERIi : AD/B



PENS BASLIKLARI

BBT PENS TAKIMLARI MAS 403-BBT/JIS B 6339

0ZTiP

DIN 6388-B
1ISO 10897

TAKIM KUTUSU iCiNDEKILER :

e BT/0Z PENS BASLIGI (1 ADET)
0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

0Z ANAHTAR (1 ADET)

0Z PENSLER (16 ADET)

BT CEKTIRME CiVATASI (1 ADET)

KA(P::]"E KUTU iCINDEKi PENSLERIN GAP OLGULERi (mm) FiYAT EUR
BBT40.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
BBT40.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
BBT PENS TAKIMLARI MAS 403-BBT/JIS B 6339
ERTIP

DIN 6499-B
IS0 15488

TAKIM KUTUSU iCiNDEKILER :

BT/ ER PENS BASLIGI (1 ADET)
ER PENS KAPAGI (1 ADET)

ER ANAHTAR (1 ADET)

ER PENSLER (16 ADET)

(ER25 TIPLERDE 12 ADETTIR.)

o BT CEKTIRME CiVATASI (1 ADET)

KAPASITE

(mm)
BBT40.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15
BBT40.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BBT40.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25

KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm)




PENS BASLIKLARI

BBT PENS BASLIKLARI MAS 403-BBT/JIS B 6339
0ZTiP

DIN 6388

ISO 10897

o MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE FiYAT EUR
(mm)
BBT40.462E BBT40 3-25 70 60
BBT40.462E.100 BBT40 3-25 100 60
BBT40.467E BBT40 3-32 90 72
BBT PENS BASLIKLARI MAS 403-BBT/JIS B 6339
ERTiP
DIN 6499 -B
1SO 15488

o MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE FiYAT EUR
BBT40.ER11.100 BBT40 1-7 100 19
BBT40.ER16 BBT40 1-10 60 28
BBT40.ER16.100 BBT40 1-10 100 28
BBT40.ER16.160 BBT40 1-10 160 28
BBT40.ER20 BBT40 1-13 60 35
BBT40.ER20.100 BBT40 1-13 100 35
BBT40.ER20.160 BBT40 1-13 160 35
BBT40.ER25 BBT40 1-16 60 42
BBT40.ER25.100 BBT40 1-16 100 42
BBT40.ER25.160 BBT40 1-16 160 42
BBT40.ER32 BBT40 2-20 60 50
BBT40.ER32.100 BBT40 2-20 100 50
BBT40.ER32.160 BBT40 2-20 160 50
BBT40.ER40 BBT40 2-26 80 63
BBT40.ER40.100 BBT40 2-26 100 63
BBT40.ER40.160 BBT40 2-26 160 63




PENS BASLIKLARI

BBT VELDON TUTUCULAR MAS 403-BBT/JISB6339

DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB

e MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI : MAX. 0,006 mm

VELDON CiVATA

CiVATASI ADEDI FIYAT EUR
BBT40.06.V BBT40 6 50 25 M6x10 1
BBT40.06.V.100 BBT40 6 100 25 Méx10 1
BBT40.08.V BBT40 8 50 28 M8x10 1
BBT40.08.V.100 BBT40 8 100 28 M8x10 1
BBT40.10.V BBT40 10 63 35 M10x12 1
BBT40.10.V.100 BBT40 10 100 35 M10x12 1
BBT40.12.V BBT40 12 63 42 M12x16 1
BBT40.12.V.100 BBT40 12 100 42 M12x16 1
BBT40.14.V BBT40 14 63 A M12x16 1
BBT40.14.V.100 BBT40 14 100 A M12x16 1
BBT40.16.V BBT40 16 63 48 M14x16 1
BBT40.16.V.100 BBT40 16 100 48 M14x16 1
BBT40.18.V BBT40 18 63 50 M14x16 1
BBT40.18.V.100 BBT40 18 100 50 M14x16 1
BBT40.20.V BBT40 20 63 52 M16x16 1
BBT40.20.V.100 BBT40 20 100 52 M16x16 1
BBT40.25.V BBT40 25 90 65 M18x20 2
BBT40.32.V BBT40 32 100 72 M18x20 2
BBT40.40.V BBT40 40 200 80 M18x20 2




PENS BASLIKLARI

BBT KOMBINE MALAFALAR MAS 403-BBT/JIS B6339

DIN 6358

L2

e MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

L L1

FiYAT EUR
BBT40.16.K BBT40 16 32 55 17 27
BBT40.16.K.100 BBT40 16 32 100 17 27
BBT40.16.K.160 BBT40 16 32 160 17 27
BBT40.22.K BBT40 22 40 55 19 31
BBT40.22.K.100 BBT40 22 40 100 19 31
BBT40.22.K.160 BBT40 22 40 160 19 31
BBT40.27.K BBT40 27 48 55 21 33
BBT40.27.K.100 BBT40 27 48 100 21 33
BBT40.27.K.160 BBT40 27 48 160 21 33
BBT40.32.K BBT40 32 58 60 24 38
BBT40.32.K.100 BBT40 32 58 100 24 38
BBT40.32.K.160 BBT40 32 58 160 24 38
BBT40.40.K BBT40 40 70 60 27 41
BBT40.40.K.100 BBT40 40 70 100 27 41
BBT40.40.K.160 BBT40 40 70 160 27 41




PENS BASLIKLARI

BBT VIDALI TAKIM TUTUCULAR MAS 403-BBT/JISB6339

DIN 6339

o MALZEME : 20 Mn Cr5
© SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
¢ ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

FiYAT EUR
BBT40.M06.050 BBT40 M6 10 13 6,5 77 50
BBT40.M06.100 BBT40 M6 10 19 6,5 127 100
BBT40.M08.050 BBT40 M8 13 23 8,5 77 50
BBT40.M08.100 BBT40 M8 13 25 8,5 127 100
BBT40.M10.050 BBT40 M10 18 23 10,5 77 50
BBT40.M10.100 BBT40 M10 18 32 10,5 127 100
BBT40.M12.050 BBT40 M12 21 25 12,5 77 50
BBT40.M12.100 BBT40 M12 21 32 12,5 127 100
BBT40.M16.075 BBT40 M16 29 29 17 102 75
BBT40.M16.125 BBT40 M16 29 34 17 152 125
BBT KILAVUZ GEKME BASLIGI GiRIS VE CIKIS KOMPANZELI MAS 403-BBT/JIS B 6339

o MALZEME : 20 Mn Cr5
®SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

KAPASITE FIYAT EUR
BBT40.KCB.1 BBT40 M3-M12 19 36,5 67 7,5-7,5
BBT40.KCB.2 BBT40 M5-M24 31 54 94 12,5-12,5

BBT40.KCB.3 BBT40 M14-M33 48 78 145 20-20




PENS BASLIKLARI

BBT MANDREN MALAFALARI MAS 403-BBT/JIS B 6339

DIN 238

o MALZEME : 20 Mn Cr5
e SERTLIK : 58 + 2 HRC
— }» 'Ut (Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

L1

Ml‘(‘::i'g" FIYAT EUR
BBT40.B16 BBT40 B16 15,733 32 24
BBT40.B18 BBT40 B18 17,780 32 32
BBT MANDRENLI BASLIKLAR MAS 403-BBT/JIS B 6339
OZELLIKLER MANDREN MALAFASI MANDRENLI

iLE BAGLAMA BASLIK

e ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP COZULEBILIR
* SALGI : MAX. 0,06 mm

MANDRENLI BASLIK iLE
DAHA KISA H MESAFES| SAGLANIR.

KAPASITE
(mm)

FiYAT EUR

BBT40.1.13 BBT40 1-13 42 85 58
BBT40.1.16 BBT40 1-16 49 100 73




PENS BASLIKLARI

SK SAFT OLCULERI DIN 69871 FORM AD

1SO 7388-1

L3 L4

L5, |

8° 17 50"

30 31,75 50 13 M12 3,2 16,1 47,8 16,3 18,8 15 35 19,1 6 45

40 44,45 | 63,55 17 M16 3,2 16,1 68,4 22,7 25 18,5 35 19,1 8,7 50

OZELLIKLER

o MALZEME : ALASIMLI SEMENTE GELIiGi min. 900 N/mm?
e SERTLIK : 56-60 HRc / SERTLIK DERINLIGi 0,6-0,9 mm
* ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3

DIN 2080-1/AT3



PENS BASLIKLARI

SK PENS TAKIMLARI DIN 69871

0ZTiP

DIN 6388-B
IS0 10897

TAKIM KUTUSU ICINDEKILER

¢ SK/0Z PENS BASLIGI (1 ADET)
¢ 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

* 0Z ANAHTAR (1 ADET)

« 0Z PENSLER (16 ADET)

« SK CEKTIRME CiVATASI (1 ADET)

KAPASITE

s KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLCULERI (mm) FiYAT EUR
SK40.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
SK40.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
SK PENS TAKIMLARI DIN 69871
ERTIP

DIN 6499 -B
ISO 15488

TAKIM KUTUSU ICINDEKILER

« SK/ ER PENS BASLIGI (1 ADET)
« ER PENS KAPAGI (1 ADET)
¢ ER ANAHTAR (1 ADET)
« ER PENSLER (12 ADET)

(ER25 TIPLERDE 12 ADETTIR.)
 SK CEKTIRME CIVATASI (1 ADET)

KAPASITE

(mm)

KUTU iCiINDEKiI PENSLERIN CAP OLCULERI (mm)

SK30.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15

SK30.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
SK&40.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15

SK&40.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
SK&40.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25




PENS BASLIKLARI

SK PENS BASLIKLARI DIN 69871
0Z TiP
.:"][_ - DIN 6388
— W= - 1S0 10897
‘\_ = o MALZEME : 20 Mn Cr5
30 o SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
= e ACI : DIN 7178-1/AT3

DIN 2080-1/AT3
* SALGI : MAX. 0,006 mm

KOD KAPASITE D L FiYAT EUR

(mm) (mm) (mm)
SK40.462E SK40 3-25 60 70
SK40.462E.100 SK40 3-25 60 100
SK40.467E SK40 3-32 72 90
SK PENS BASLIKLARI DIN 69871
ERTIP

DIN 6499
]:[—-I- ISO 15488

‘\ * MALZEME : 20 Mn Cr5
25

®SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L * ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

e SALGI : MAX. 0,006 mm

KoD KONiK KAPASITE [m?n, m';n' FIYAT EUR
SK30.ER11.100 SK30 1-7 19 100
SK30.ER16 SK30 1-10 28 60
SK30.ER16.100 SK30 1-10 28 100
SK30.ER25 SK30 1-16 42 60
SK30.ER25.100 SK30 1-16 42 100
SK30.ER32 SK30 2-20 50 63
SK30.ER32.0M* SK30 2-20 50 60
SK40.ER11.100 SK40 1-7 19 100
SK40.ER11.160 SK40 1-7 19 160
SK40.ER16 SK40 1-10 28 60
SK40.ER16.100 SK40 1-10 28 100
SK40.ER16.160 SK40 1-10 28 160
SK40.ER25 SK40 1-16 42 60
SK40.ER25.100 SK40 1-16 42 100
SK40.ER25.160 SK40 1-16 42 160
SK40.ER32 SK40 2-20 50 70
SK40.ER32.100 SK40 2-20 50 100
SK40.ER32.160 SK40 2-20 50 160
SK40.ER40 SK40 2-26 63 80
SK40.ER40.100 SK40 2-26 63 100
SK40.ER40.160 SK40 2-26 63 160

OM* AHSAP iSLEYEN MARANGOZ CNC TEZGAHLARI iCINDIR.



PENS BASLIKLARI

SK VELDON TUTUCULAR DIN 69871

DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB

o MALZEME : 20 Mn Cr5
©SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

TiP 1 (KISA BOY )

— L da

TiP 2 ( NORMAL BOY ) TiP 3 (UZUN BOY)

VELDON CiVATA

CiVATASI ADEDI Tip FIYAT EUR
SK40.06.V SK40 6 50 25 Méx10 1 2
$K40.06.V.100 SK40 6 100 25 Méx10 1 3
SK40.08.V SK40 8 50 28 M8x10 1 2
$K40.08.V.100 SK40 8 100 28 M8x10 1 3
$K40.10.V SK40 10 50 35 M10x12 1 2
$K40.10.V.100 SK40 10 100 35 M10x12 1 3
SK40.12.V SK40 12 50 42 M12x16 1 2
$K40.12.V.100 SK40 12 100 42 M12x16 1 3
SK40.14.V SK40 14 50 A M12x16 1 2
$K40.14.V.100 SK40 14 100 A M12x16 1 3
$K40.16.V.35 SK40 16 35 45 M14x16 1 1
SK40.16.V SK40 16 63 48 M14x16 1 2
$K40.16.V.100 SK40 16 100 48 M14x16 1 3
SK40.18.V SK40 18 63 50 M14x16 1 2
$K40.18.V.100 SK40 18 100 50 M14x16 1 3
$K40.20.V.35 SK40 20 35 45 M14x12 1 1
$K40.20.V SK40 20 63 52 M16x16 1 2
$K40.20.V.100 SK40 20 100 52 M16x16 1 3
$K40.25.V.35 SK40 25 35 50 M14x12 1 1
SK40.25.V SK40 25 100 65 M20x20 2 2
SK40.32.V SK40 32 100 72 M20x20 2 2
SK40.40.V SK40 40 120 80 M20x20 2 2




PENS BASLIKLARI

SK KOMBINE MALAFALAR DIN 69871

L2

DIN 6358

= o MALZEME : 20 Mn Cr5
F o O ©SERTLIK : 58 + 2 HRc
= (Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
L1 e SALGI : MAX. 0,006 mm

FiYAT EUR
SK40.16.K SK40 16 32 55 17 27
SK40.16.K.100 SK40 16 32 100 17 27
SK40.16.K.160 SK40 16 32 160 17 27
SK40.22.K SK40 22 40 55 19 31
$K40.22.K.100 SK40 22 40 100 19 31
SK40.22.K.160 SK40 22 40 160 19 31
SK40.27.K SK40 27 48 55 21 33
$K40.27.K.100 SK40 27 48 100 21 33
$K40.27.K.160 SK40 27 48 160 21 33
SK40.32.K SK40 32 58 60 24 38
SK40.32.K.100 SK40 32 58 100 24 38
SK40.32.K.160 SK40 32 58 160 24 38
SK40.40.K SK40 40 70 60 27 41
SK40.40.K.100 SK40 40 70 100 27 41
SK40.40.K.160 SK40 40 70 160 27 41




PENS BASLIKLARI

SK VIDALI TAKIM TUTUCULAR DIN 69871

DIN 6339

o MALZEME : 20 Mn Cr5
4 oot ®SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
o ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI : MAX. 0,006 mm

FiYAT EUR
SK40.M06.050 BT40 M6 10 13 6,5 77 50
SK40.M06.100 BT40 M6 10 19 6,5 127 100
SK40.M08.050 BT40 M8 13 23 8,5 77 50
SK40.M08.100 BT40 M8 13 25 8,5 127 100
SK40.M10.050 BT40 M10 18 23 10,5 77 50
SK40.M10.100 BT40 M10 18 32 10,5 127 100
SK40.M12.050 BT40 M12 21 25 12,5 77 50
SK40.M12.100 BT40 M12 21 32 12,5 127 100
SK40.M16.075 BT40 M16 29 29 17 102 75
SK40.M16.125 BT40 M16 29 34 17 152 125
SK KILAVUZ CEKME BASLIGI GiRiS VE CIKIS KOMPANZELI DIN 69871

C<+-+—»T
o MALZEME : 20 Mn Cr5
© SERTLIK : 58 + 2 HRC
F, ‘ (Derinlik 0,6-0,9 mm)
i < A * ACI : DIN 7178-1/AT3
M i1 DIN 2080-1/AT3
J0
L
KAPASITE FiYAT EUR
SK40.KCB.1 SK40 M3-M12 19 36,5 63 7,5-7,5
SK40.KCB.2 SK40 M5-M24 31 54 97 12,5-12,5

SK40.KCB.3 SK40 M14-M33 48 78 145 20-20




PENS BASLIKLARI

SK KAMALI MORS ADAPTORU

DIN 69871

DIN 6383

o MALZEME : 20 Mn Cr5
©SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI : MAX. 0,006 mm

iC KONIK FiYAT EUR
SK40.K.MK1 SK40 MK1 25 50
SK40.K.MK2 SK40 MK2 32 50
SK40.K.MK3 SK40 MK3 40 70
SK40.K.MK4 SK40 MK4 48 95

SK CEKTIRME CIVATALI MORS ADAPTORU

DIN 69871

DIN 6364

o MALZEME : 20 Mn Cr5
©SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI : DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI : MAX. 0,006 mm

KONiK iC KONIK FiYAT EUR
SK40.C.MK1 SK40 MK1 50 25 Mé
SK40.C.MK2 SK40 MK2 50 32 M10
SK40.C.MK3 SK40 MK3 70 40 M12
SK40.C.MK& SK40 MK4 95 63 M16




PENS BASLIKLARI

SK MANDREN MALAFALARI

MANDREN

DIN 69871

DIN 238

e MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
o ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
o SALGI : MAX. 0,006 mm

KONiGi FIYAT EUR
SK40.B16 SK40 B16 24 15,733 24
SK40.B18 SK40 B18 24 17,780 32

SK MANDRENLI BASLIKLAR

OZELLIiKLER MANDREN MALAFASI
iLE BAGLAMA

o ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP COZULEBILIR
* SALGI : MAX. 0,06 mm

DIN 69871

MANDRENLI
BASLIK

MANDRENLI BASLIK iLE
DAHAKISAh MESAFESi SAGLANIR.

KAPASITE

FiYAT EUR
(mm)
SK40.1.13 SK40 1-13 80 42 61
SK40.1.16 SK40 1-16 95 49 76




PENS BASLIKLARI

DIN 228A CEKTiRMELI DIN 2207
M
1
T — A~ ——— A
_ _+ - ___ -
= el
¥ 1
L
MK 1 q D L L1 SW M
2 1°25°50” 17,780 64 5 - M10
3 1°26°'16” 23,825 81 5 24 M12
A 1°29°15” 31,267 102,5 6,5 32 M16
5 1°30°26" 44,399 129,5 6,5 45 M20
DIN 228B KAMALI DIN 1806
@)
_ | __m__) i I
¥}
L2
L L1

2 1°25'50" 17,780 75 5 -
3 1°26'16" 23,825 94 5 8,3
' 1°29'15" 31,267 117,5 6,5 8,3
5 1°30'26" 44,399 149,5 6,5 12,4
OZELLIKLER

* MALZEME : ALASIMLI SEMENTE CELIGi min. 900 N/mm?
* SERTLIK : 56-60 HRC / SERTLIK DERINLIGi 0,6-0,9 mm
* ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3



PENS BASLIKLARI

MK PENS TAKIMLARI CEKTIRMELI DIN 228 FORM A

0ZTiP DIN 2207

DIN 6388-B
IS0 10897

TAKIM KUTUSU ICINDEKILER

e MK / 0Z CEKTIRMELIi PENS BASLIGI (1 ADET)
¢ 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

* 0Z ANAHTAR (1 ADET)

« 0Z PENSLER (16 ADET)

KA:’:;'TE KUTU iCINDEKi PENSLERIN CAP OLGULERI (mm) FiYAT EUR

MK3.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

MK&4.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

MK4.C.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32

MKS5.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

MKS5.C.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
MK PENS TAKIMLARI KAMALI DIN 228 FORM B
0ZTiP DIN 1806

DIN 6388-B
IS0 10897

TAKIM KUTUSU ICINDEKILER

* MK/ 0Z CEKTIRMELI PENS BASLIGI (1 ADET)
« 0Z PENS KAPAGI (1ADET)

¢ 0Z ANAHTAR (1 ADET)

¢ 0Z PENSLER (16 ADET)

KAmf]iTE KUTU iCINDEKi PENSLERIN AP OLCULERI (mm) FiYAT EUR
MK3.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK&4.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK4.K.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
MK5.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK5.K.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32




PENS BASLIKLARI

MK PENS BASLIKLARI CEKTIRMELI DIN 228 FORM A

0ZTiP DIN 2207

DIN 6388
IS0 10897

o MALZEME : 20 Mn Cr5
¢ SERTLIK : 58 + 2 HRC
L (Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI : DIN 7178-1/AT3
« SALGI : MAX. 0,006 mm

|

|

|
=]
0 04

s FiYAT EUR
(mm)

MK3.C.462E MK3 3-25 92 60

MKA&.C.462E MK4 3-25 78 60

MK4.C.467E MK4 3-32 109 72

MK5.C.462E MK5 3-25 74 60

MK5.C.467E MK5 3-32 88 72
MK PENS BASLIKLARI CEKTIRMELI DIN 228 FORM A
ERTIP DIN 2207

DIN 6499
ISO 15488

B[4
® MALZEME : 20 Mn Cr5

= ¢ SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L « ACI : DIN 7178-1/AT3
¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

KA['::;TE FiYAT EUR
MK2.C.ER25 MK2 1-16 52 42
MK2.C.ER32 MK2 2-20 60 50
MK3.C.ER32 MK3 2-20 70 50
MK3.C.ER40 MK3 2-26 82 63
MK4.C.ER32 MK4 2-20 62 50
MK4.C.ER40 MK4 2-26 82 63




PENS BASLIKLARI

MK PENS BASLIKLARI KAMALI DIN 228 FORM B

0ZTiP DIN 1806

DIN 6388
IS0 10897

e MALZEME : 20 Mn Cr5

¢ SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)

L e ACI : DIN 7178-1/AT3

¢ SALGI : MAX. 0,006 mm

00

KA['::':ETE FiYAT EUR
MK3.K.462E MK3 3-25 77 60
MK4.K.462E MKé4 3-25 78 60
MK4.K.467E MK4 3-32 89 72
MK5.K.462E MKS5 3-25 74 60
MK5.K.467E MKS5 3-32 88 72
MK MANDRENLI BASLIKLAR DIN 228 FORM B

% OZELLIKLER
- XAl L =)

* ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP
COZULEBILIR
*SALGI : MAX. 0,06 mm

KA[':'::TE FiYAT EUR
MK2.0.10 MK2 0-10 35 75
MK2.1.13 MK2 1-13 42 85
MK3.0.10 MK3 0-10 35 75
MK3.1.13 MK3 1-13 42 85
MK3.1.16 MK3 1-16 49 100
MK3.4.20 MK3 4-20 55 110
MK4.1.13 MK4 1-13 42 85
MK4.1.16 MK4 1-16 49 100
MK4.4.20 MK4 4-20 55 115




PENS BASLIKLARI

MK KOMBINE MALAFALAR CEKTIRMELI DIN 228 FORM A

DIN 2207
L2

DIN 6358

o MALZEME : 20 Mn Cr5

®SERTLIK : 58 + 2 HRC
(Derinlik 0,6-0,9 mm)

L L1 * ACI : DIN 7178-1/AT3

e SALGI : MAX. 0,006 mm

KONiK d (mm) L1 tmm) L2 (mm) FiYAT EUR
MK3.C.16.K MK3 16 32 50 17 27
MK3.C.22.K MK3 22 40 50 19 31
MK3.C.27.K MK3 27 48 60 21 33
MK4.C.16.K MK4 16 32 50 17 27
MK4.C.22.K MK4 22 40 50 19 31
MK4.C.27.K MK4 27 48 60 21 33
MK4.C.32.K MK4 32 58 60 24 38
MK4.C.40.K MK4 40 70 65 27 41
MK5.C.16.K MK5 16 32 60 17 27
MK?5.C.22.K MK5 22 40 60 19 31
MK?5.C.27.K MK5 27 48 65 21 33
MK?5.C.32.K MK5 32 58 70 24 38
MK5.C.40.K MK5 40 70 70 27 41
MK KOMBINE MALAFALAR KAMALI DIN 228 FORM B

DIN 1806

DIN 6358
=
4:1 e Sk e eMALZEME: 20 Mncr5
® SERTLIK : 58 + 2 HRC

(Derinlik 0,6-0,9 mm)

¢ ACI: DIN 7178-1/AT3
L L1 * SALGI : MAX. 0,006 mm

KONIK d (mm) L (mm) L1 (mm) L2 (mm) FIYAT EUR
MK4.K.16.K MK4 16 32 50 17 27
MK4.K.22.K MK4 22 40 50 19 31
MK4.K.27.K MK4 27 48 50 21 33
MK4.K.32.K MKé4 32 58 60 24 38
MK4.K.40.K MKé4 40 70 60 27 41
MK5.K.16.K MK5 16 32 50 17 27
MKS5.K.22.K MK5 22 40 50 19 31
MKS5.K.27.K MK5 27 48 50 21 33
MKS5.K.32.K MK5 32 58 60 24 38
MKS5.K.40.K MK5 40 70 60 27 41




PENS BASLIKLARI

C (SILINDiRiK SAFTLI) PENS BASLIKLARI
ERTIiP

= T DIN 6499
ISO 15488

- o MALZEME : 20 Mn Cr5
- o SERTLIK : 58 + 2 HRC

* SALGI : MAX. 0,006 mm

L L1
KoD KAPASITE (mm) d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) FiYAT EUR
C.25.ER32 2-20 25 50 50 53
C.32.ER25 1-16 32 42 60 42
C.32.ER32 2-20 32 50 60 38
C.32.ER4O 2-26 32 63 60 59,5
C.40.ER32 2-20 40 50 70 38
C.40.ER4O 2-26 40 63 70 59,5
CY (SILiNDIRiK SAFTLI) PENS BASLIKLARI
ERTIP
AA
T — DIN 6499
% _ ISO 15488
o MALZEME : 20 Mn Cr5
®SERTLIK : 58 + 2 HRC
L L1 e SALGI : MAX. 0,006 mm

KAPASITE (mm)  dmm)  AAwmm  Dimm L (mm) L1 (mm) FiYAT EUR
CY.16.ER11.100 1-7 16 17 19 100 26,5
CY.16.ER16.70 1-10 16 19 28 (32) 70 36,5
CY.16.ER16.150 1-10 16 19 28 (32) 150 36,5
CY.16.ER20.100 1-13 16 22 34 (35) 100 46,5
CY.20. ER16.50 1-10 20 19 28 (32) 50 30,5
CY.20. ER16.70 1-10 20 19 28 (32) 70 30,5
CY.20. ER16.100 1-10 20 19 28 (32) 100 30,5
CY.20. ER16.150 1-10 20 19 28 (32) 150 30,5
CY.20.ER20.100 1-13 20 22 34 (35) 100 46,5
CY.20.ER25.50 1-16 20 28 42 50 47
CY.20.ER25.100 1-16 20 28 42 100 47
CY.25.ER25.50 1-16 25 28 42 50 47
CY.25.ER25.100 1-16 25 28 42 100 47
CY.25.ER25.150 1-16 25 28 42 150 47
CY.25.ER32.150 2-20 25 36 50 150 53
CY.32.ER25.150 1-16 32 28 42 150 42
CY.32.ER32.150 2-20 32 36 50 150 38
CY.40.ER40.150 2-26 40 I7A 63 150 59,5




PENS BASLIKLARI

C (SILINDiRiK SAFTLI) KILAVUZ CEKME BASLIGI GIRiS VE CIKIS KOMPANZELI TiP 7400

OZELLIKLER

« CNC TORNALARDA
SORUNSUZ KILAVUZ CEKMEK
' iCIN KULLANILIR
-0

T*—-C-=C

KONIK KAPASITE d (mm) D (mm) C-Timm)  FIYATEUR
€25.KCB.1 25 M3-M12 19 36,5 60 45 7,5-7,5
€25.KCB.2 25 M5-M24 31 54 60 45 12,5-12,5
€32.KCB.1 32 M3-M12 19 36,5 75 40 7,5-7,5
€32.KCB.2 32 M5-M24 31 54 75 40 12,5-12,5
C32.KCB.3 32 M14-M33 48 78 75 40 20-20

C (SILINDiRiK SAFTLI) MANDRENLI BASLIK

OZELLIKLER
L1 L

e ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP
COZULEBILIR

i «SALGI : MAX. 0,06 mm
1 I '
e % A’H

KoD KAPASITE (mm) d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) FIYAT EUR
€20.1.13 1-13 20 42 50 88
€25.1.13 1-13 25 42 50 88
€25.1.16 1-16 25 49 50 105
€32.0.10 0-10 32 35 60 78
€32.1.13 1-13 32 42 60 88
€32.1.16 1-16 32 49 60 105
€32.4.20 4-20 32 55 60 115
€40.0.10 0-10 40 35 60 78
€40.1.13 1-13 40 42 70 88
€40.1.16 1-16 40 49 70 105
€40.4.20 4-20 40 55 70 115




CEKTIRME CiVATALARI

BT CEKTIRME CIVATALARI MAS 403 - BT/JIS B 6339

J—=RE= :% = J- BT BASLIKLAR iCiNDIR
Lo | L1 ¢ MALZEME : 20 Mn Cr5
L ¢ SERTLIK : 56 + 2 HRC

A TIPLER SU KANALLIDIR.

D1 L2 FiYAT EUR
(mm) (mm)
BT30.CV.1.B B 1 12,5 - M12 43 20 18
BT30.CV.1.A A 1 12,5 2,5 M12 43 20 18
BT40.CV.1.B B 15 17 = M16 60 25 28
BT40.CV.1.A 45° A 15 17 3,3 M16 60 25 28
BT40.MZK* A 18,796 17 7 M16 44,106 25 14,026
BT50.CV.1.B B 23 25 - M24 85 40 35
BT50.CV.1.A A 23 25 8,5 M24 85 40 35
MZK* MAZAK TEZGAHLAR iCiNDIR.
SK CEKTIiRME CiVATALARI DIN 69872 A/B
ATE
Hols @ =T J. SK BASLIKLAR iCINDIR
« MALZEME : 20 Mn Cr5
. L2 « SERTLIK : 56 + 2 HRC
A TIPLER SU KANALLIDIR. L1
d3 FiYAT EUR
(mm) m
SK30.CV.B B 13 9 13 - M12 yAA 24
SK30.CV.A A 13 9 13 4 M12 44 24
SK40.CV.B 150 B 19 14 17 - M16 54 26
SK40.CV.A A 19 14 17 7 M16 54 26
SK50.CV.B B 28 21 25 - M24 74 34
SK50.CV.A A 28 21 25 11,5 M24 74 34

IS0 / DIN 2080 CEKTIRME CiVATALARI

BU CEKTIiRME CiVATALARI BT, SK VE CV

oS
AT BASLIKLARIN DIN2079 FENER
T MILLERINE BAGLANABILMELERI iCiN
ek %ET 1 ADAPTOR GOREVi YAPARLAR .
peba= |

* MALZEME : 20 Mn Cr5
 SERTLIK : 56 + 2 HRC

L1

FiYAT EUR

IS0 40.BT 25 21 17 56 28
IS0 40.SK 25 21 17 53 25
1S0 50.BT = 39 32 25 65 25




ANAHTARLAR

0Z ANAHTARLAR DIN1810A

SIKMA KAPASITESI KALINLIK FiYAT EUR
(mm) (mm)
4L62E.A 58-62 8 210
4L6T7E.A 68-75 8 210
ER ANAHTARLAR DIN 6499

SIKMA KAPASITESI KALINLIK FiYAT EUR
(mm) (mm)
ER16.A 32 5 163
ER20.A 35 5 180
ER25.A 42 6 206
ER32.A 50 6 253
ER4O0.A 63 8 284
ER ANAHTARLAR (MiNi TiP) DIN 6499

SIKMA KAPASITESI KALINLIK FiYAT EUR
(mm) (mm)
ER8.A.M 1-5 12 130
ER11.A.M 1-7 16 130

ER16.A.M 1-10 22 130




PENS KAPAKLARI

0Z PENS KAPAKLARI

=

g

DIN6388-D /15010897

SIKD_IA : )
KAPASITESI FIYAT EUR
(mm)
4L62E.K 3-25 M48X2 60 30
4L67E.K 3-32 Mé60X2,5 72 33,5

ER PENS KAPAKLARI DIN 6499 /15015488
SIKMA _
KAPASITESi FIYAT EUR
(mm)
‘ T ER16.K 1-10 M22x1,5 32 17,5
é " Eroox 1-13 M25x1,5 35 19
. | | ER25K 1-16 M32x1,5 42 20
ER32.K 2-20 M40x1,5 50 22,5
ER40.K 2-26 M50x1,5 63 25,5
ER PENS KAPAKLARI ANAHTAR AGIZLI DIN 6499 / 15015488

SIKMA

KAPASITESI

(mm)

FiYAT EUR

ER11.K 1-7 M14x0,75 19 11,3
ER16.K 1-10 M22x1,5 28 17,5
ER20.K 1-13 M25x1,5 34 19
ER PENS KAPAKLARI MiNi TiP DIN 6499 / 1S015488

SIKMA

KAPASITESI

(mm)

FiYAT EUR

ER8.K.M 1-5 M10x0,75 12 9
ER11.K.M 1-7 M13x0,75 16 12
ER16.K.M 1-10 M19x1 22 18
ER20.K.M 1-13 M24x1 28 19




YEDEKLER

REDUKSIYON KOVANLARI

TIRNAKLI PUL DIN 6366
MALAFA .
CAPI FiYAT EUR
TP 16 16 16 32 8
TP 22 22 22 40 10
TP 27 27 27 48 12
L] TP 32 32 32 58 14
o —----—j]]“ —t—) 9 TP 40 40 40 68 16
] Ll TP 50 50 50 84 18
3 TP 60 60 60 98 20
VELDON CiVATASI DIN 1835-B
VELDON .
CAPI FiYAT EUR
Mé.V 6 M6 10 3
M8.V 8 M8 10 4
M10.V 10 M10 12 5
AA M12.V 12-14 M12 16 6
2 ey M14.V 16-18 M14 16 6
. M16.V 20 M16 16 8
M18.V 25 M18 20 10
M20.V 32-40 M20 20 10
REDUKSiYON KOVANLARI MORS KONIK SAFTLAR iCiN TiP 7300
OZELLIKLER
= xi == T « CNC TORNALARDA
[m) [a)]
= i KONIK SAFTLI TAKIMLARI
BAGLAMAK iCiNDIR

® SALGI : MAX.0,01 mm

L1 L

FiYAT EUR

7331 MK1
7332 32 MK2 39 14 70
7333 MK3
7341 MK1
7342 MK2

40 46,5 15 80
7343 MK3
7344 MK4




REDUKSIYON KOVANLARI

REDUKSIYON KOVANLARI SiLINDIRiK SAFTLARiCiN TiP 7400

I | — OZELLIKLER

D1
d
|
D

* CNC TORNALARDA DELIK KATERLERINi VE
B ¥ e —— SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAMAK
iCIN KULLANILIR

¢ SALGI : MAX.0,01 mm
L1 L

FiYAT EUR

7410 8
7411 10

20 20 5 40
7412 12
7414 16
7420 8
7421 10
7422 25 12 32 13 50
7424 16
7425 20
7430 8
7431 10
7432 12

32 39 14 70
7434 16
7435 20
7436 25
7440 8
7441 10
7442 12
7444 40 16 46,5 15 80
7445 20
7446 25
7447 32
7450 8
7451 10
7452 12
7454 16

50 58 15 100
7455 20
7456 25
7457 32
7458 40




MONTAJ APARATLARI

MANDRENLER

MONTAJ APARATLARI (CELIK)

OZELLIKLER /\

* SAGA VE SOLA 90 DERECE DONDURULEBILIR
o HER 45 DERECE VE 90 DERECE SABITLENEBILIR 5POS

FIYAT EUR
SK.30 SK 30 88 1 127 50 105
SK.40 SK 40 93 1 127 50 105
SK.50 SK 50 118 1" 172 50 105

ELLE SIKMALI MANDRENLER

KAmgiTE KONiK (H) FiYAT EUR
510 0,3-10 B12 80 91 43
513 0,3-13 B16 90 102 50
515 2,5-16 B16 102 14 57
516 2,5-16 B16 102 114 57
520 5-20 B22 121 140 59




KILAVUZ ADAPTORLERI

OZELLIKLER

¢ TORK, KILAVUZU BELIRLI PENSLERIN ETKILERINDEN KORUMAK AMACIYLA FABRIKA TARAFINDAN
AYARLANMISTIR. EGITIMLI KULLANICILAR TARAFINDAN KILAVUZ DAYANIMI VE MALZEMESINE
GORE UFAK DEGISIKLIKLER YAPILABILIR

¢ PENS, AYARLI TORKUN USTUNE CIKTIGINDA CALISMAYI DURDURUR

e HER KILAVUZ SAP CAPI iCIN BiR PENS GEREKLIDIR

I

v & 4 Il NS o

— ! = 5]
AR AR L ARA LN Y 1 Ll !

EMNIYETLI TiP KILAVUZ ADAPTORU 019

KiLAvuz — KILAVUZSAPI \\ppsjyg L1 L2 0D1 @D2 FIYAT EUR
OLCUSU oD O (mm) (mm) (mm)
312.020 M2 28 | 2.1
312.030 M3 35 | 2.7
312.040 M4 45 | 3.4
312.050 M5 60 | 49
312.060 M6 60 | 49
B - S0 eg | MMl 25| 25 | 19 | 32
312.100 M10 10.0 | 8.0
312.120 M12 9.0 | 7.0
312.140 M14 11.0 | 9.0
312.160 M16 120 | 9.0

EMNIYETLI TiP KILAVUZ ADAPTORU 031

KILAVUZ  KILAVUZSAPI ) o\ siTE L2 @D1 oD2 FiYAT EUR
OLCUSU oD O {(mm) (mm) (mm)

820.050 M5 60 | 49

820.060 Mé 60 | 49

820.080 M8 8.0 | 62

820.100 M10 100 | 80

820.120 M12 9.0 | 7.0

820.140 M14 1.0 | 9.0

820.160 M16 120 | 9.0

820.180 M18 140 | 11.0 | M5-M36 35 | 305 | 31 | 50

820.200 M20 16.0 | 12.0

820.220 M22 18.0 | 14.5

820.240 M24 180 | 145

820.270 M27 200 | 16.0

820.300 M30 22.0 | 18.0

820.330 M33 25.0 | 20.0

820.360 M36 28.0 | 22.0

KOD ACIKLAMA FIYAT EUR

TC820/312 TRE 2/1 REDUKSIYON ADAPTORU
TC1433/820 TRE 3/2 REDUKSIYON ADAPTORU




RULMANLI PENS TAKIMLARI HHRLiNEEN®

ALMANYA

SK DIN 69871 (1SO 7388-1)

RULMANLI TUTUCU

* COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE IiLE YUZEY KALITESI IYILESTIRILMIS,
CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

« MUKEMMEL DIZAYNI, VIBRASYONU iDEAL DEGERLERE MiNiMiZE EDER

* RADYAL SALGI 0,01 mm’'DEN AZDIR

* h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

» FARKLI CAPLARDA PENSLER IGIN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

DIN
69871
Form AD

s

D ANAHTAR
132-03-401 SK40-C20-95 SK40-AD 20 55 95 C20 WC20
132-03-402 SK40-C25-100 SK40-AD 25 62 100 C25 WC25
132-03-403 SK40-C32-105 SK40-AD 32 72 105 C32 WC32
132-03-501 SK50-C20-105 SK50-AD 20 55 105 C20 WC20
132-03-502 SK50-C25-110 SK50-AD 25 62 110 C25 WC25
132-03-503 SK50-C32-110 SK50-AD 32 72 110 C32 WC32
132-03-504 SK50-C42-110 SK50-AD 42 87 110 C42 WC42
RULMANLI TUTUCU SET

* HER SET GUCLU VE GOSTERISLI ALUMINYUM KUTUDA MUHAFAZA EDILIR
¢ UZUN CALISMA OMRU iLE BIRLIKTE 0.01 mm ALTINDA SALGI DEGERI

ANAHTAR
wWC20
WC32

iCERIK
TUTUCU PENS OLCULERI ANAHTAR
132-03-S10 SK40-C20-95 C20-6,8,10,12,16 lic cap: 6, 8,10, 12, 16mm) wC20
132-03-5S04 SK40-C32-105 C32-8, 10, 12, 16, 20, 25 lic cap : 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) WC32

132-03-S05 SK50-C32-110 €32-8, 10, 12, 16, 20, 25 (ic cap : 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) WC32




RULMANLI PENS TAKIMLARI HHRLiNEEN®

ALMANYA

JIS B6339 (MAS 403 BT)

RULMANLI TUTUCU

* COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE IiLE YUZEY KALITESI IYILESTIRILMIS,
CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

« MUKEMMEL DIZAYNI, VIBRASYONU iDEAL DEGERLERE MiNiMiZE EDER

* RADYAL SALGI 0,01 mm’'DEN AZDIR

* h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

» FARKLI CAPLARDA PENSLER IGIN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

~

JIS B6339 h6

FormAD —]

O6LCU (mm) : "\

dm D ANAHTAR
122-03-401 BT40-C20-95 BT40-AD 20 55 95 C20 WC20
122-03-402 BT40-C20-120 BT40-AD 20 55 120 C20 WC20
122-03-403 BT40-C25-100 BT40-AD 25 62 100 C25 WC25
122-03-404 BT40-C25-120 BT40-AD 25 62 120 C25 WC25
122-03-405 BT40-C32-105 BT40-AD 32 72 105 C32 WC32
122-03-501 BT50-C20-105 BT50-AD 20 55 105 C20 WC20
122-03-502 BT50-C20-135 BT50-AD 20 55 135 C20 WC20
122-03-503 BT50-C25-110 BT50-AD 25 62 110 C25 WC25
122-03-504 BT50-C25-135 BT50-AD 25 62 135 C25 WC25
122-03-505 BT50-C32-110 BT50-AD 32 72 110 C32 WC32
122-03-506 BT50-C32-135 BT50-AD 32 72 135 C32 WC32
RULMANLI TUTUCU SET

« HER SET GUCLU VE GOSTERISLI ALUMINYUM KUTUDA MUHAFAZA EDILIR
« UZUN CALISMA 8MRU iLE BIRLIKTE 0.01 mm ALTINDA SALGI DEGERI

ANAHTAR
wC20
WC32

iCERIK
TUTUCU PENS OLCULERI ANAHTAR
122-03-510 BT40-C20-95 C20-6,8,10,12,16 lic cap: 6, 8,10, 12, 16mm) WC20
122-03-5S04 BT40-C32-105 C32-8, 10, 12, 16, 20, 25 lic cap : 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) WC32

122-03-S05 BT50-C32-110 C32-8, 10, 12, 16, 20, 25 (ic cap : 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) WC32




RULMANLI PENS TAKIMLARI HHRLiNEEN®

ALMANYA

JIS B6339 (MAS 403 BBT)

RULMANLI TUTUCU

» COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE ILE YUZEY KALITESI IYILESTIRILMIS,
CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

* MUKEMMEL DIZAYNI, VIBRASYONU iDEAL DEGERLERE MiNiMIZE EDER

* RADYAL SALGI 0,01 mm'DEN AZDIR

* h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

* FARKLI CAPLARDA PENSLER ICIN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

~

JIS B6339 h6
FormAD —]

N

D ANAHTAR

122-03-401BB BBT40-C20-95 BBT40-AD 20 55 95 C20 wc20
122-03-402BB BBT40-C20-120 BBT40-AD 20 55 120 C20 wc20
122-03-403BB BBT40-C25-100 BBT40-AD 25 62 100 C25 WC25
122-03-404BB BBT40-C25-120 BBT40-AD 25 62 120 C25 WC25
122-03-405BB BBT40-C32-105 BBT40-AD 32 72 105 C32 WC32
RULMANLI TUTUCU SET
* HER SET GUCLU VE GOSTERISLI ALUMINYUM KUTUDA MUHAFAZA EDILIR
* UZUN CALISMA OMRU ILE BIRLIKTE 0.01 mm ALTINDA SALGI DEGERI
ANAHTAR
wcao
WC32

iCERIK

PENS OLCULERI

TUTUCU ANAHTAR

122-03-S10BB BBT40-C20-95 C20-6, 8, 10,12, 16 lic cap : 6, 8, 10, 12, 16mm) WC20

122-03-S04BB BBT40-C32-105

€32-8, 10, 12, 16, 20, 25 (ic cap : 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) WC32




RULMANLI TUTUCU PENSLERI

YEDEK PENS

e DELME, FREZELEME VE RAYBALAMA

iSLEMLERI iCiNDIR

* SALGI DEGERI 0.01 MM'NiN ALTINDADIR
 h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIM-

HARLINGEN®

ALMANYA

LARI BAGLAR o
=) ——SEF;E- _g
h6
C— ]
OLCU (mm)
D
100-03-001 C20-3 3 20 55
100-03-002 C20-4 4 20 55
100-03-003 C20-5 5 20 55
100-03-004 C20-6 6 20 55
100-03-005 C20-8 8 20 55
100-03-006 C20-10 10 20 55
100-03-007 C20-12 12 20 55
100-03-008 C20-14 14 20 55
100-03-009 C20-16 16 20 55
100-03-010 C25-4 4 25 60
100-03-011 C25-5 5 25 60
100-03-012 C25-6 6 25 60
100-03-013 C25-8 8 25 60
100-03-014 C25-10 10 25 60
100-03-015 C25-12 12 25 60
100-03-016 C25-14 14 25 60
100-03-017 C25-16 16 25 60
100-03-018 C25-18 18 25 60
100-03-019 C25-20 20 25 60
100-03-019-1 C32-3 3 32 65
100-03-019-2 C32-5 5 32 65
100-03-020 C32-6 6 32 65
100-03-020-1 C32-7 7 32 65
100-03-021 C32-8 8 32 65
100-03-021-1 C32-9 9 32 65
100-03-022 C32-10 10 32 65
100-03-022-1 C32-11 1" 32 65
100-03-023 C32-12 12 32 65
100-03-023-1 C32-13 13 32 65
100-03-024 C32-14 14 32 65
100-03-024-1 C32-15 15 32 65
100-03-025 C32-16 16 32 65
100-03-025-1 C32-17 17 32 65
100-03-026 C32-18 18 32 65
100-03-026-1 C32-19 19 32 65
100-03-027 C32-20 20 32 65
100-03-028 C32-25 25 32 65




HIDROLIK PENS TAKIMLARI |'||=||2LiNEEN®

ALMANYA

SK DIN 69871 (1SO 7388-1)

HiDROLIK TUTUCU

« GUGLU VE GUVENLI BAGLAMA ILE TORKU SUPER AKTARIR

* RADYAL SALGI DEGERI 3p ALTINDADIR

* h6 TOLERANSLI SiLiNDiRiK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

» FARKLI CAPLARDA PENSLER IGIN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

* MAX 10mm OLMAK UZERE EKSEN UZUNLUGU AYARI

* COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE ILE YUZEY KALITESI IYILESTIRILMIS,
CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

~

DIN Standard
69871 h6 G2.5

Form AD — R

J

OLCU (mm) @ '\ =

D2 D3 L1 ViDA ANAHTAR PENS

132-01-401 | SK40-HCM-06-80.5| SK40-AD | 6 22 | 26 | 50 |80,5| 37 |29.5| HCS005014C TS5 -

132-01-402 | SK40-HCM-08-80.5| SK40-AD | 8 24 | 28 | 50 |80,5| 37 | 30 | HCS006014C TS5 -

132-01-403 | SK40-HCM-10-80.5| SK40-AD | 10 | 26 | 30 | 50 |80,5| 41 | 31 | HCS008014C TS5 -

132-01-404 | SK40-HCM-12-80.5| SK40-AD | 12 | 28 | 32 | 50 |80,5| 46 |31.5| HCS008014C TS5 HC12

132-01-405 | SK40-HCM-16-80.5| SK40-AD | 16 | 34 | 38 | 50 [80,5| 49 | 33 | HCS008014C TS5 -

132-01-406 |SK40-HCM-20-80.5| SK40-AD | 20 | 38 | 42 | 50 [80,5| 51 | 34 | HCS008014C TS5 HC20

132-01-407 | SK40-HCM-25-80.5| SK40-AD | 25 | 53 | 55 | 66 [80,5| 57 | 22 | HCS012014C TSé6 -

132-01-408 | SK40-HCM-32-80.5| SK40-AD | 32 | 60 | 63 | 80 |80,5| 61 |25.5| HCS012014C TSé6 HC32

132-01-501 | SK50-HCM-06-80.5| SK50-AD | 6 22 | 26 | 50 |80,5| 37 |29.5| HCS005014C TS5 -

132-01-502 | SK50-HCM-08-80.5| SK50-AD | 8 24 | 28 | 50 |80,5| 37 | 30 | HCS006014C TS5 -

132-01-503 | SK50-HCM-10-80.5| SK50-AD | 10 | 26 | 30 | 50 [80,5| 41 | 31 | HCS008014C TS5 -

132-01-504 | SK50-HCM-12-80.5| SK50-AD | 12 | 28 | 32 | 50 [80,5| 46 |31.5| HCS008014C TS5 HC12

132-01-505 | SK50-HCM-16-80.5| SK50-AD | 16 | 34 | 38 | 50 [80,5| 49 | 33 | HCS008014C TS5 =

132-01-506 |SK50-HCM-20-80.5| SK50-AD | 20 | 38 | 42 | 50 [80,5| 51 | 34 | HCS008014C TS5 HC20

132-01-507 |SK50-HCM-25-80.5| SK50-AD | 25 | 53 | 55 | 66 |80,5| 57 | 22 | HCS012014C TS6 =

132-01-508 | SK50-HCM-32-80.5| SK50-AD | 32 | 60 | 63 | 80 |80,5| 61 |25.5| HCS012014C TS6 HC32

HiDROLIK TUTUCU SET

o HER SET GUGLU VE GOSTERISLI ALUMINYUM
KUTUDA MUHAFAZA EDILIR

iCERIK

TUTUCU PENS OLCULERI ANAHTAR

132-01-S04 SK40-HCM20-80.5 HC20-6, 8, 10, 12, 16 (i¢ cap : 6, 8, 10, 12, 16mm) TS5




HIDROLIK PENS TAKIMLARI |'||=||2LiNEEN®

ALMANYA

JIS B6339 (MAS 403 BT)

HiDROLIK TUTUCU

» GUCLU VE GUVENLI BAGLAMA iLE TORKU SUPER AKTARIR

« RADYAL SALGI DEGERI 3y ALTINDADIR

« h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

o FARKLI CAPLARDA PENSLER iCiN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

o MAX 10mm OLMAK UZERE EKSEN UZUNLUGU AYARI

o COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE iLE YOZEY
KALITESI iYILESTIRILMIS, CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

o
N
Standard
JIS B6339 h6 G2.5
Form AD 25,000
—— RPM
J

OLCU (mm) @ \

D2 D3 L1 L3 ViDA ANAHTAR
122-01-401 BT40-HCMO06-90 BT40-AD 6 22 26 26 90 37 43 HCS005014C TS5 -
122-01-402 BT40-HCMO08-90 BT40-AD 8 24 28 28 90 37 44.5 HCS006014C TS5 -
122-01-403 BT40-HCM10-90 BT40-AD 10 26 30 30 90 41 44.5 HCS008014C TS5 -
122-01-404 BT40-HCM12-90 BT40-AD 12 28 32 32 90 46 44.5 HCS008014C TS5 HC12
122-01-405 BT40-HCM16-90 BT40-AD 16 34 38 38 90 49 47.5 HCS008014C TS5 -
122-01-406 BT40-HCM20-90 BT40-AD 20 38 42 42 90 51 47.5 HCS008014C TS5 HC20
122-01-407 BT40-HCM25-83 BT40-AD 25 42 57 57 83 57 25.5 HCS012014C TS6 -
122-01-408 BT40-HCM32-83 BT40-AD 32 57 63 63 83 61 25.5 HCS012014C TSé HC32
122-01-409 BT40-HCM14-90 BT40-AD 14 63 34 34 90 46 44.5 HCS008014C TS5 -
122-01-410 BT40-HCM18-90 BT40-AD 18 34 40 40 90 49 47.5 HCS008014C TS5 -
122-01-411 BT40-HCM06-150 BT40-AD 6 40 26 26 150 37 103 HCS005014C TS5 -
122-01-412 BT40-HCMO08-150 BT40-AD 8 26 28 28 150 37 104 HCS006014C TS5 -
122-01-413 BT40-HCM10-150 BT40-AD 10 28 30 30 150 41 104 HCS008014C TS5 -
122-01-414 BT40-HCM12-150 BT40-AD 12 30 32 32 150 46 105 HCS008014C TS5 HC12
122-01-415 BT40-HCM14-150 BT40-AD 14 32 34 34 150 46 105 HCS008014C TS5 -
122-01-416 BT40-HCM16-150 BT40-AD 16 34 38 38 150 49 106 HCS008014C TS5 -
122-01-417 BT40-HCM18-150 BT40-AD 18 36 40 40 150 49 107 HCS008014C TS5 -
122-01-418 BT40-HCM20-150 BT40-AD 20 38 42 42 150 51 107 HCS008014C TS5 HC20
122-01-501 BT50-HCM06-90 BT50-AD 6 22 26 26 90 37 | 295 HCS005014C TS5 -
122-01-502 BT50-HCMO08-90 BT50-AD 8 24 28 28 90 37 30 HCS006014C TS5 -
122-01-503 BT50-HCM10-90 BT50-AD 10 26 30 30 90 41 31 HCS008014C TS5 -
122-01-504 BT50-HCM12-90 BT50-AD 12 28 32 32 90 46 34 HCS008014C TS5 HC12
122-01-505 BT50-HCM16-90 BT50-AD 16 34 38 38 90 49 34 HCS008014C TS5 -
122-01-506 BT50-HCM20-90 BT50-AD 20 38 40 40 90 51 34 HCS008014C TS5 HC20
122-01-507 BT50-HCM25-90 BT50-AD 25 53 57 57 90 57 34 HCS012014C TSé6 -
122-01-508 BT50-HCM32-90 BT50-AD 32 60 b4 b4 90 61 34 HCS012014C TSé HC32
HiDROLiK TUTUCU SET

« HER SET GUGLU VE GOSTERISLI ALUMINYUM
KUTUDA MUHAFAZA EDILIR

iCERIK
TUTUCU PENS OLCULERI ANAHTAR
122-01-S04 BT40-HCM20-90 HC20-6, 8, 10, 12, 16 li¢ cap : 6, 8, 10, 12, 16mm) TS5
122-01-S05 BT50-HCM20-90 HC20-6, 8, 10, 12, 16 lig cap : 6, 8, 10, 12, 16mm) TS5

122-01-S06 BT50-HCM32-90 HC32-6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 li¢ cap : 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25mm) TS6




HIDROLIK PENS TAKIMLARI |'||=||2LiNEEN®

ALMANYA

JIS B6339 (MAS 403 BBT)

HiDROLIK TUTUCU

» GUCLU VE GUVENLI BAGLAMA iLE TORKU SUPER AKTARIR

« RADYAL SALGI DEGERI 3y ALTINDADIR

« h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

o FARKLI CAPLARDA PENSLER iCiN AYARLANABILIR SIKMA ARALIGI

o MAX 10mm OLMAK UZERE EKSEN UZUNLUGU AYARI

o COK YUKSEK SIKMA KUVVETI VE YUKSEK STABILITE iLE YOZEY
KALITESI iYILESTIRILMIS, CALISMA OMRU ARTTIRILMISTIR

Standard
JIS B6339 h6 G2.5
Form AD 25,000
—— RPM
J

OLCU (mm) @ \

D2 D3 L1 L3 ViDA ANAHTAR
122-01-401BB BBT40-HCMO06-90 BBT40-AD 6 22 26 26 90 37 43 HCS005014C TS5 -
122-01-402BB BBT40-HCMO08-90 BBT40-AD 8 24 28 28 90 37 | 44.5 HCS006014C TS5 -
122-01-403BB BBT40-HCM10-90 BBT40-AD 10 26 30 30 90 41 445 HCS008014C TS5 -
122-01-404BB BBT40-HCM12-90 BBT40-AD 12 28 32 32 90 46 | 445 HCS008014C TS5 HC12
122-01-405BB BBT40-HCM16-90 BBT40-AD 16 34 38 38 90 49 | 47.5 HCS008014C TS5 -
122-01-406BB BBT40-HCM20-90 BBT40-AD 20 38 42 42 90 51 47.5 HCS008014C TS5 HC20
122-01-407BB BBT40-HCM25-83 BBT40-AD 25 42 57 57 83 57 | 25.5 HCS012014C TS6 -
122-01-408BB BBT40-HCM32-83 BBT40-AD 32 57 63 63 83 61 25.5 HCS012014C TS6 HC32
122-01-409BB BBT40-HCM14-90 BBT40-AD 14 63 34 34 90 46 | 445 HCS008014C TS5 -
122-01-410BB BBT40-HCM18-90 BBT40-AD 18 34 40 40 90 49 | 47.5 HCS008014C TS5 -
122-01-411BB BBT40-HCMO06-150 BBT40-AD 6 40 26 26 150 37 103 HCS005014C TS5 -
122-01-412BB BBT40-HCMO08-150 BBT40-AD 8 26 28 28 150 37 104 HCS006014C TS5 -
122-01-413BB BBT40-HCM10-150 BBT40-AD 10 28 30 30 150 41 104 HCS008014C TS5 -
122-01-414BB BBT40-HCM12-150 BBT40-AD 12 30 32 32 150 46 105 HCS008014C TS5 HC12
122-01-415BB BBT40-HCM14-150 BBT40-AD 14 32 34 34 150 46 105 HCS008014C TS5 -
122-01-416BB BBT40-HCM18-150 BBT40-AD 16 34 38 38 150 49 106 HCS008014C TS5 -
122-01-417BB BBT40-HCM16-150 BBT40-AD 18 36 40 40 150 49 107 HCS008014C TS5 -
122-01-418BB BBT40-HCM20-150 BBT40-AD 20 38 42 42 150 51 107 HCS008014C TS5 HC20

HiDROLIK TUTUCU SET

o HER SET GUGLU VE GOSTERISLi ALUMINYUM
KUTUDA MUHAFAZA EDILIR

iCERIK

TUTUCU PENS OLCULERI ANAHTAR

112-01-S04BB | BBT40-HCM20-90 HC20-6, 8, 10, 12, 16 (i¢ cap : 6, 8, 10, 12, 16mm) TS5




HiDROLIK TUTUCU PENSLERI |'||=||2LiNEEN®

ALMANYA

SK DIN 69871 (1SO 7388-1)

YEDEK PENS

* RADYAL SALGI DEGERI 5p ALTINDADIR ~
* h6 TOLERANSLI SILINDIRIK SAFTLI TAKIMLARI BAGLAR

OLCU (mm)
100-01-001 HC12-3 3 12 16,5 47,5
100-01-002 HC12-4 4 12 16,5 47,5
100-01-003 HC12-5 5 12 16,5 47,5
100-01-004 HC12-6 6 12 24 47,5
100-01-005 HC12-8 8 12 25,5 47,5
100-01-006 HC20-3 3 20 17,5 52,5
100-01-007 HC20-4 4 20 17,5 52,5
100-01-008 HC20-5 5 20 17,5 52,5
100-01-009 HC20-6 6 20 25,5 52,5
100-01-010 HC20-7 7 20 28 52,5
100-01-011 HC20-8 8 20 28 52,5
100-01-012 HC20-9 9 20 32,5 52,5
100-01-013 HC20-10 10 20 32,5 52,5
100-01-014 HC20-11 1 20 36 52,5
100-01-015 HC20-12 12 20 36 52,5
100-01-016 HC20-13 13 20 36,5 52,5
100-01-017 HC20-14 14 20 37 52,5
100-01-018 HC20-15 15 20 37 52,5
100-01-019 HC20-16 16 20 37,5 52,5
100-01-020 HC32-6 6 32 25,5 63,5
100-01-021 HC32-8 8 32 27,5 63,5
100-01-022 HC32-10 10 32 30,5 63,5
100-01-023 HC32-12 12 32 30,5 63,5
100-01-024 HC32-14 14 32 32,5 63,5
100-01-025 HC32-16 16 32 40,5 63,5
100-01-026 HC32-18 18 32 40,5 63,5
100-01-027 HC32-20 20 32 40,5 63,5
100-01-028 HC32-25 25 32 48,5 63,5




DONER PUNTALAR I'IFlRLiNEEN®

ALMANYA
STANDART TiP DONER PUNTALAR
' 4 )
'3 Dol
‘ < L LT 7727777
= a & 0| ]
72272l L LA

d \ MS/ME NOE

SiP.NO KONiIK d  PARCAAGIRLIGI DEVIR d/d SALGI

mm (max. Kg) (max.rpm) (max.mm)
41-323-001 MK1 114 36 17 15 12,065 100 7000 0,01
41-323-002 MK2 129 45 24 20 17,780 200 7000 0,005
41-323-003 MK3 160,5 60 31 25 23,825 500 5000 0,005
41-323-004 MKé4 205 70 41 32 31,267 800 3800 0,005
41-323-005 MK5 258,5 90 50,5 40 44,399 2000 3000 0,005
41-323-006 MKé 334 105 57,5 60 63,348 3500 2600 0,01
CNC TiP DONER PUNTALAR

1]

WA A4 ‘/

F , ./ . D A a7 a7 77
\ / (A 1 S =

d  PARCAAGIRLIGI DEVIR d/d SALGI

mm (max. Kg) (max.rpm)  (max.mm)
41-023-002 MK2 139 45 34 20 17,780 140 7000 0,005
41-023-003 MK3 176,5 60 47 25 23,825 400 5000 0,005
41-023-004 MK4 217 70 53 32 31,267 500 3800 0,005

41-023-005 MK5 273 90 65 40 44,399 1200 3000 0,005




MENGENELER HRRLINGEN®

ALMANYA

MATKAP MENGENELERI

41-074-001 115 130 130 100 75 12 54 27 55 2,2
41-074-002 260 175 162 128 100 12 56 27 90 3,5
41-074-003 300 204 182 150 125 12 64 33 110 4,5
41-074-004 328 232 208 170 150 12 68 33 135 55
41-074-005 400 300 248 210 200 12 72 39 190 1"

HASSAS SABIT TEZGAH MENGENELERI

360° DONER TABLA

732-31-201A 100
732-31-202A 125
732-31-203A 150
732-31-204A 200

NOT : DONER TABLA OPSiYONELDIR.

. CENE ACILIM ORs SIKMA
siP. No. GENisLIGi (rm) BOYUTU KUVVETI
(mm) (mm) (KN)
732-31-101 100 90 58 48x46 15 KN 5
732-31-102 125 115 66 55x52 20 KN 9
732-31-103 150 125 75 67x62 25KN 14
732-31-104 200 175 93 87x80 30 KN 25




SUPER HASSAS MENGENE C

GERARDI
iTALYA

TUM GERARDI MENGENELER ve AKSESUARLARI MODULERDIR. TUM MENGENE PARCALARIMIZ DIiGER
FARKLI CESITLERDE DE UYUMLU OLARAK KULLANILABILIR. SABIT REFERANS NOKTALARI SAYESINDE
MENGENELERIMIZ YUKSEK HASSASIYETLE ve KISA SUREDE KOLAYCA YAN YANA ESLESTIRILEBILIR. TUM BU
USTUN OZELLIKLER, MENGENE TABAN YUKSEKLIGI ve TASARIMI, iS PARCASINI SABITLERKEN KULLANILAN
SABIT CENE ve HAREKETLI CENEDEKI MODULER CENELERLE SUPER HASSAS TASLANMIS TUM PARCALARIN
BIRBIRLERI ILE PARALELLIGI ve YUKSEK HASSASIYETI SAYESINDE MUMKUN OLMAKTADIR. BU USTUN
OZELLIKLER BAGLAMAYLA ILGILI EN ZOR PROBLEMLERIN BILE SANIYELER ICERISINDE GOZULMESINI
SAGLAR.

Taslanmis arka sabit ¢ene yiizi, 4
adet ekstra dis cekilmis delik ve ek :
ceneler ile acilma kapasitesi %80’e :

Asinma Yok! kadar artar.

Gerardi mengeneler en (st kalitede malzemeler
ile uretilir. Tim mengene parc¢alarimiz 40 yili askin
tecribe ile ozel bilgisayar programlari kullanilarak
gelistirilir. Gerardi mengeneler; maksimum rijitlik,
yiuksek performans ve minimum asinma igin yiiksek
alasimli, dayanikli celikten (Hrc 60+2) iiretilir.

Pratik Sitkma! : 1 -Hidrolik

¢ 2-Pnomatik
Sikma parcasi is parcasindan mengene : 3-Manuel Hidrolik
tabanina kadar hareket edebilir. Stkma islemi, : 4 - Elektrikli Hidrolik
ana civata ile tamamlanir. Manuel mekanik Gececececeeccccccincaaiiiiiiiaeaa.s
sistemin yaninda 4 adet daha degistirilebilir ve : Degistirilmeleri
bagimsiz sikma sistemi mevcuttur. Dayanikli : Yyalnizca birkag ™
celikten (Hrc 60+2) uretilir. saniyenizi alir.

Modiilerlik

Farklikullanim ¢oziimleriigin,timmengeneler
ve aksesuarlari modiilerdir ve parcalar tim
mengene c¢esitlerinde miikemmel sekilde
kullanilabilir. Mengeneler arasindaki tek fark
mengene tabanlaridir. Stkma genisligi ve geri
kalan tiim parcalar ayni olgiilere sahiptir.
Basit bir sekilde bir parcanin eklenmesi veya
¢itkartilmasi sayesinde ayni mengene ile sikma
seklinizi istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Kullanisuidir ve az yer
kaplayacak sekilde
tasarlanmistir!

" Az yer kaplayan tasarimi ve dayanikli
yapisi sayesinde maksimum
sabitleme orani. Hafifligi (150 mm

¢ene genisligi basina 25 kg mengene

agirligl) sayesinde kolayca
tezgahtan digerine tasinabilir.

96
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SUPER HASSAS MENGENE

L=

GERARDI

GERARDI

®

DUNYA'NIN EN TANINMIS (ve EN COK TAKLIT EDILEN) MENGENESi!
MUKEMMEL BiRLESIM : REKABETCIi FiYAT + KALITE + COK AMACLILIK

Cok Amacluuk

Gerardi'nin stack tip c¢ene o0zel
uygulamalari i¢in gelistirilmis,
¢eneler lzerinde ekstra dis
¢ekilmis 4 adet delik

®eeelocccccccccce

®0ccc00ccc00000c00000 000

ec0cococe

Seccesccccccccccy
.

Yiksek rijitligi garantilemek ve
biikilmeyi engellemek igin, iki
¢ene govdesi de tek bir kati parca
Uzerinde sabitlenmistir.
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Rijit ve Giivenli
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Prizmatik hareketli ceneyle uygun 5x5 mm boyunda sabit
¢ene. Bu sabit ¢eneler plakalarin paralel ve yuvarlak is
parcalari olmadan dikey ve yatay olarak baglanmasini
saglar. Uygun parcalar sayesinde; dikey, tek yonlii ve grup
operasyonlari gerceklestirmek miimkiindiir.

Sinirsiz sikma araligi!

Yiiksek Hassasiyet

Dayanikli mengene tabani. Hareket
eden ve Dbirlesen tim parcalar
taslanmistir. Yiizde birlik toleranslar
CNC olciim makinalarinda test edilerek
garantilenmistir. Boylamsal ve capraz
kama yuvalari (16h7) veya ayarlama
delikleri (cap 16mm f7), makina ekseni
ile mikemmel uyum saglar. Bu sayede
minimum kurulum siiresi ve takim
operasyonlari saglanmis olur.

iki cene plakasi da “tabana c¢ekme
acisi” ile uretilmistir. Bu ozellik sikma
operasyonu sirasinda, asagi dogru bir
¢ekme kuvveti olusturur ve bu sayede
daha hassas ve giivenli sikma saglanmis
olur.

iTALYA




SUPER HASSAS MENGENELER C

GERARDI
iTALYA

L. ©0
o {-EXHH GO -
—lO ©
0
w A B C D G H SIKMA KUVVETi | AGIRLIK et
Kap (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) Kg FIYAT EUR
GR.3.02.10000 125 150 40 40 345 95 33 25 kN 12,9
GR.3.03.20000 200 420 25,5
150 50 50 125 43
GR.3.03.30000 300 520 29
30 kN
GR.3.04.20000 200 455 37
175 60 58 145 53
GR.3.04.30000 300 555 42
GR.3.05.30000 300 595 69
GR.3.05.40000 400 695 74
200 65 70 170 53
GR.3.05.50000 500 795 79
40 kN
GR.3.05.60000 600 895 84
GR.3.06.40000 400 735 115
300 80 78 195 68
GR.3.06.50000 500 835 125

E560 282 361 410J

iLGILi YEDEK PARGA RESIMDEKiI NUMARA iLE SiPARiS EDILEBILIR.




SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI C

GERARDI
iTALYA

CENE PLEYTi
C1
C
I U W Yy W W N
5 e m
W A
KoD W (mm) A (mm) B2 (mm) C (mm) C1 (mm) FiYAT EUR
GR.Y.1.65.20000 125 20 32 32 80
GR.Y.1.65.30000 150 24 39 50 90
GR.Y.1.65.40000 175 24 43 50 116
GR.Y.1.65.50000 200 29 53 76 138
GR.Y.1.65.60000 300 35 63 90 184

MANYETiK PARALEL PLAKA

<lo o]
! w ‘ ar ||

KOD W (mm) B (mm) H (mm) FiYAT EUR
GR.4.31.3200C 125 40 33
GR.4.31.3300C 150 50 43
GR.4.31.3400C 175 60 53
GR.4.31.3500C 200 65 53
GR.4.31.3600C 300 70 68
MONTAJ PAPUC SETI
KOD OLCU (mm) FiYAT EUR
GR.Y.2.29.61000/M16 125

150

GR.Y.2.29.63000/M16
175

200
GR.Y.2.29.65000/M16

300
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SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI

(&=

GERARDI

SABIT CENE

HAREKETLI CENE

PRiZMATIK CENE

iTALYA

KOD

FiYAT EUR

GR.Y.1.35.20000

GR.Y.1.35.30000

GR.Y.1.35.40000

GR.Y.1.35.50000

GR.Y.1.35.60000

ORTA CENE

KOD

FiYAT EUR

GR.Y.1.21.22000

GR.Y.1.21.23000

GR.Y.1.21.24000

GR.Y.1.21.25000

GR.Y.1.21.26000

KOD

FiYAT EUR

GR.Y.1.36.20000

KOD

FiYAT EUR

GR.Y.2.21.72000

GR.Y.1.36.30000

GR.Y.2.21.73000

GR.Y.1.36.40000

GR.Y.2.21.74000

GR.Y.1.36.50000

GR.Y.2.21.75000

GR.Y.1.36.60000

GR.Y.2.21.76000

BLOK

KOD

FiYAT EUR

GR.Y.2.28.2A200

GR.Y.2.28.2A300

GR.Y.2.28.2A400

GR.Y.2.28.2A500

GR.Y.2.28.2A600

MENGENE ViDASI
KOD OLCU (mm) | A (mm) B L (mm) FiYAT EUR

GR.Y.1.90.20184 125 19 TPN 18x4 130
150

GR.Y.1.90.30245 22 TPN 24x5 150
175
200

GR.Y.1.90.50366 30 TPN 30x5 190
300
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SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI C

GERARDI
iTALYA

MENGENE KiLiTLEME CIVATASI

KOD ?,I;,g? CH(mm) | B(mm) L (mm) FIYAT EUR

GR.Y.1.35.62000 125 8 TPN 18x4 73
150

GR.Y.1.35.60003 10 TPN 24x5 81
175 CH
200

GR.Y.1.35.60005 12 TPN 30x5 113
300

ANAHTAR

KoD QLCY | CHimm | Bimm [EEVZALT .
B
GR.Y.4.37.519250 | 125 19 250
150
GR.Y.4.37.522300 22 300
175
200 '

GR.Y.4.37.530450 30 450
300

DiJITAL TORK ANAHTAR
KOD OLCU (mm) Nm FiYAT EUR

GR.Y.2.35.71000 125 10+135
150

GR.Y.2.35.72000 20:200
175
200

GR.Y.2.35.73000 34+340
300
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GERARDI
iTALYA

5 EKSEN MENGENELER

W:50mm W:88mm W:123mm
90 150
52 %

0 &M Y. o @ [ Jef e
/ \ \ Mol o /NN =
ale lenl® ﬁ /
8|S $o —6) — —(o-o09¢ — A , A\ ©
%:[Lb\m @ T i Jm@ @L&f = ;’\ca
| @ w\\mz/@ @ \\\\ Y fg ;
m—— o @ -|l- b
200
A 5 123
mmsgmm _' @,_r ‘ = s s 5
: L e \ \
=1 . I e e [[doh]) ®
QQ? —I ° Zil: I? ©) LN o, H ‘ — s}
Mm’T T‘(;MZ - ezum T am‘m ' H& E:ﬁu; ‘ Ch.16 ‘
899 E L 149 |
w A E SIKMA KUVVETI AGIRLIK ;
Lol (mm) (mm) (mm) (kN) (Kg) FIYAT EUR
GR.7.65.01080 54 80 1,9
GR.7.65.01120 50 94 120 12 kN 2,7
GR.7.65.01160 134 160 3,4
GR.7.65.02120 96 120 3,6
GR.7.65.02160 136 160 44
88 22 kN
GR.7.65.02200 176 200 5,2
GR.7.65.02240 216 240 5,8
GR.7.65.03160 133 160 9.1
GR.7.65.03210 183 210 10,9
GR.7.65.03260 123 233 260 32 kN 12,8
GR.7.65.03310 283 310 14,8
GR.7.65.03360 333 360 17
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5 EKSEN MENGENE YEDEKLERI C

GERARDI
iTALYA

5 EKSEN MENGENE ORTA CENE

B
B1

?:
w
“
KOD L A A1 B B1 C FiYAT EUR

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GR.Y.7.65.0X1000 50 18 2% 8 20 50
GR.Y.7.65.0X2000 88 2 28 13 2 88
GR.Y.7.65.0X3000 123 22 29 18 28 123

5 EKSEN MENGENE YEDEK CENELER

KoD DiS HATVESi FiYAT EUR
(= ‘;) Q
GR.Y.7.65.T1000/G01 A /
X
GR.Y.7.65.T2000/G01 1,5x60° o
GR.Y.7.65.T3000/G01

KOD DiS HATVESi FiYAT EUR
=] O O
GR.Y.7.65.T1000/G02 / % /
2x90°
@

GR.Y.7.65.T2000/G02 2x90°
GR.Y.7.65.T3000/G02

KOD Di$ HATVESI FIYAT EUR
GR.Y.7.65.T1000/611 M y
GR.Y.7.65.T2000/611 11x90° 11300°

GR.Y.7.65.T3000/G11

5 EKSEN MENGENE CENE PLEYT ViDASI

KOD O6LCU (mm)

GR.Y.VTCBEI.M5X14 M5x14 o
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5 EKSEN MENGENE PLAKALARI C

GERARDI
iTALYA

MEKANIiK DiKDORTGEN HIZLI DEGISTIRME PLAKALARI

@12H7

@\
©
©

F
S
|
|
|
|
|
|
|
|

A

||

OO0 |
= ==/
TIRANTE
PULL STUD

oci | A B B1 C D E F L L1 i
KOD (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Kg FIYAT EUR
50
GR.9.66.05200 100 50 - 27 116 150 52 P12 h7 M8 3
88
GR.9.66.09600 123 150 50 100 27 156 190 96 @16 h7 M10 5,2
PULSTAD

D
7
2

KOD L (mm) L1 (mm) 01 (mm) 02 (mm) P (mm) P1(mm)

GR.Y.9.66.0B100 012 h7 M8 14 9 9 12
GR.Y.9.66.0B200 016 h7 M10 17 1" 1" 18
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5 EKSEN MENGENE YUKSELTICI C

GERARDI
iTALYA

5 EKSEN MENGENE YUKSELTICi

KoD GR.9.66.1H520 GR.9.66.1H960
oLCU (mm) 50-88 123
A (mm) 100 100
A1 (mm) 150
A2 (mm) 170 190
B (mm) 50 50 FF1
B1 (mm) 100 g é ° (g N )
C (mm) 100 100 w:e?@@%%@ &
D (mm) 156 176 ® ©
o—© Q@ o
D1 (mm) 116 136 > 3
E (mm) 190 210 .
E1(mm) 150 170
F (mm) 96 96 ©lg —
F1 (mm) 52 52 «5 3‘ ;@
G (mm) 136 160 fﬁf
L2 (mm) @16 H7 / M10 @16 H7 / M10 o eg?é—“ Mi2xtg
L3 (mm) @12 H7 / M8 @12 H7 / M8 = g —a9)
L4 (mm) @20 H7 / M16 @20 H7 / M16 e S ei;m[ o &lo
Kg 5 6,5 olo . q
R

K1 H7
16 H7 KH7
B ~
= 2 (oYl e
M12 o <| Ho O o| |3
= ==} o o 5
g2oH7” | | o0 |
o1
aJ ®
A B c oD E L M 9)J K K1 i
KoD (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) FIYAT EUR
GR.7.65.1H1080/050 50
GR.7.65.1H1080/075 80 75 128 - 110 -
GR.7.65.1H1080/100 100
GR.7.65.1H1120/050 50
GR.7.65.1H1120/075 120 80 75 52 52 10
GR.7.65.1H1120/100 100
178 150 150 16
GR.7.65.1H1160/050 50
GR.7.65.1H1160/075 160 75
GR.7.65.1H1160/100 100
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5 EKSEN MENGENE YUKSELTICI C

GERARDI
iTALYA

5 EKSEN MENGENE YUKSELTICi

16 H7

209

: d . @20 HT o1
< &
A B Cc oD E L M 0J) i
KOD (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (o {mm) FIYAT EUR
GR.7.65.1H2120/050 50
GR.7.65.1H2120/075 120 75 -
GR.7.65.1H2120/100 100
GR.7.65.1H2160/050 50
GR.7.65.1H2160/075 160 75 210 90
GR.7.65.1H2160/100 100
90 —— 150 65 185
GR.7.65.1H2200/050 50
GR.7.65.1H2200/075 200 75
GR.7.65.1H2200/100 100
GR.7.65.1H2240/050 50
GR.7.65.1H2240/075 240 75 249 200 150
GR.7.65.1H2240/100 100
L1
16 H7
a1
“ﬂ i
o B —teto M o ‘(;Z
¥ o w <|s|= o
Mi6 o
@20 HY i E B A
aJ
21
30° L 3N
A B Cc oD  E E1 L L1 M M1 0J 0N i
Kop (mm) | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) FIYATEUR
GR.7.65.1H3160/050 50
GR.7.65.1H3160/075 160 75 -
GR.7.65.1H3160/100 100 -
240 150
GR.7.65.1H3210/050 50
GR.7.65.1H3210/075 210 75 - -
GR.7.65.1H3210/100 100
GR.7.65.1H3260/050 50
GR.7.65.1H3260/075 260 125 75 332 200 96 96 185
GR.7.65.1H3260/100 100 150
GR.7.65.1H3310/050 50 290
GR.7.65.1H3310/075 310 75 327 200
GR.7.65.1H3310/100 100 .
GR.7.65.1H3360/050 50
GR.7.65.1H3360/075 360 75 373 200 250 250
GR.7.65.1H3360/100 100
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ELEKTROMANYETiK TABLALAR C

GERARDI
iTALYA

ELEKTROMANYETIK TABLA

OZELLIKLER

« ORTA-DUSUK KALINLIKTAKi PARCALARIN FREZELEME OPERASYONLARI iCiN ) o
« IFADE EDILEN MUKAVEMET iLE BELIRLI BIR PARCANIN KALINLIGI VE BOYUTLARI ARASINDA MUKEMMEL BIR iLiSKi OLUSTURUR
« YUZEY iKi BLOGA AYRILMISTIR. BOYLELIKLE UST PLAKA, i¢ AKSAMI KORUMAK ICIN TALASLARIN GIRISiNi ENGELLER

L6 [ S FICH-
njo |

o P SR
o2 oo
no|anj{an)|no

KOD [mBm, [m?nl ‘m?n’ (“""'n] (m'-ml Kg | KUTUP | PTorKg
GR.89P.8323720 | 325 370 42 20 8.000
GR.89P.8363625 | 360 360 57 25 10.000
GR.89P.5376340 | 370 635 90 40 16.000
GR.89P.5367950 | 360 50 60 55 790 108 50 20.000
GR.89P.5447960 445 790 150 60 24.000
GR.89P.5587980 580 790 170 80 32.000
GR.89P.5589496 580 940 200 96 38.400

ELEKTROMANYETiIK TABLA KONTROL UNITESi

KoD

GR.89U.5000000

107



MVN SUPER HASSAS MENGENELER KRﬂHIC

Machine&Tools

MVN SUPER HASSAS MENGENE

TEKNIK OZELLIKLERI

 YUKSEK KALITELI ALASIMLI CELIKTEN URETILMISTIR

* PARALELLIK TOLERANSI 0,0015 mm / 100 mm, KARESELLIK TOLERANSI 0,03mm
* CALISMA YUZEYLERI 56-60 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR

« HAREKETLI CENE HIZLI AYARLANABILIR VE KOLAY KULLANILIR

* CNC ISLEME MERKEZLERINDE VE DIGER HASSAS TEZGAHLARDA KULLANILIR

S max

-

I

A‘::(R;'K FiYAT USD
C970-MVN125 125 40 82 140 323 14,5
C970-MVN150 150 52 103 210 423 28
C970-MVN175 175 58 116 240 470 38
C970-MVN200 200 66 132 270 520 51
C970-MVN250 250 74 148 340 600 78

MVN SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI

: = HAREKETLI SABIT
ViDA BLOGU CENE . CENE

?m"ﬁ:: FiYAT USD FiYAT USD ?m"cmli' FiYAT USD
125 125 125
150 150 150
175 175 175
200 200 200
250 250 250

HAREKETLI SABIT MENGENE
CENE CENE viDasI
PLEYTi PLEYTi
e FiYAT USD FiYAT USD ALl FiYAT USD
(mm) (mm)
125 125 125
150 150 150
175 175 175
200 200 200
250 250 250
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SUPER HASSAS MENGENELER KRﬂmC

Machine&Tools

SUPER HASSAS MENGENE

TEKNIK OZELLIKLERI

 YUKSEK KALITELI ALASIMLI CELIKTEN URETILMISTIR

* PARALELLIK TOLERANSI 0,005 mm / 100 mm

o CALISMA YUZEYLERI 58-62 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR

* HAREKETLI CENE HIZLI AYARLANABILIR VE KOLAY KULLANILIR

 CNC ISLEME MERKEZLERINDE VE DIGER HASSAS TEZGAHLARDA KULLANILIR

S max

-

I

S[:r:)]( BASM?Kl;l]JVVETI Ab;:(RgI]IK FiYAT USD
C970-125X150 125 40 85 150 345 3000 12,7
C970-150X200 50 105 200 420 5000 25,6
C970-150X300 190 50 105 300 520 5000 29,5
C970-175X200 60 120 200 455 6000 33,8
C970-175X300 175 60 120 300 555 6000 42,5
C970-200X300 65 135 300 595 10000 64,0
C970-200X400 65 135 400 695 10000 71,0
C970-200X500 200 65 135 500 795 10000 78,0
C970-200X600 65 135 600 895 10000 85,0
C970-300X400 300 80 160 400 735 120000 100,0
C970-300X500 80 160 500 835 120000 120,0

SUPER HASSAS MENGENESI iCIN DONER TABLA

=S

A

FiYAT USD
€971-125 226 23 47 95
€971-150 290 28 58 125
€971-175 320 28 58 145
€971-200 370 34 74 170
€971-300 400 38 78 195
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SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI KRﬂmC

Machine&Tools

SUPER HASSAS MENGENE YEDEKLERI

SABIT
CENE

HAREKETLI

VIDA BLOGU CENE

FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

125 125 125
150 150 150
175 175 175
200 200 200
300 300 300

HAREKETLI
CENE
PLEYTi

SABIT MENGENE

o

FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

125 125 125
150 150 150
175 175 175
200 200 200
300 300 300

KILITLEME MENGENE

CIVATASI KOLU

?m"ﬂ‘]' FiYAT USD FiYAT USD
125 125

150 150

175 175

200 200

300 300




MODULER SUPER HASSAS MENGENELER

KRASNIC

Machine&Tools

MODULER SUPER HASSAS MENGENE HAREKETLI CENE KISMI NO:1

KoD B (mm) H (mm) L (mm) FiYAT USD
C970M-125| 125 40 160
C970M-1501 150 50 230
C970M-175I 175 60 240
€970M-200I 200 65 300

MODULER SUPER HASSAS MENGENE SABIT CENE KISMI NO:2

©.0

| . @_

OO

KoD B (mm) H (mm) L (mm) FiYAT USD
C970M-125I1 125 40 160
C970M-150I1 150 50 230
C970M-175l1 175 60 240
C970M-200I1 200 65 300

MODULER SUPER HASSAS MENGENE CiFT TARAFLI SABIT CENE KISMI NO:3

©,0

'O

KOD B (mm) H (mm) FiYAT USD
C970M-125111 125 40
C970M-150111 150 50 230
C970M-175111 175 60 240
C970M-200111 200 65 300

111




MENGENELER KRASNIC

Machine&Tools

FREZE MENGENESi

CENE GENiSLIGi CENE YUKSEKLIGi MAX.ACILMA AGIRLIK

(mm) (mm] (mm) (Kg) FiYAT USD
€906-136 136 36 170 15
€906-160 160 51 180 22
€906-200 200 b4 220 36
€906-250 250 b4 280 53
€906-320 320 81 360 77

HASSAS FREZE MENGENESI (SUPER OPEN)

%’ pzay

™ N
I I =:
- =
T Dz s G

N\ -

(me] A?:(';']'K FiYAT USD
C965-160A 161 160 48 112,5 425 300 41,5 45
€965-160 161 190 48 112,5 425 300 41,5 40
€965-200 200 218 62 140 550 336 44,5 85
€965-160T 160 mm MENGENE TABLASI
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MENGENELER

KRASNIC

Machine&Tools

3 ACILI MENGENE

OZELLIKLER

« MENGENE 3 DOGRULTUDA AYARLANABILIR

« TABLA 360° DONEBILIR

« YATAY-DIKEY YONDE 90° HAREKET EDEBILIR

« SAGA SOLA HER iKi YONE 45° AYARLANABILIR

« HER YON HAREKETINDE iS PARCASI SAGLAM BiCiMDE TUTULUR

« BOLGESEL OLARAK VIDANIN KAPANAN KISMI 0ZEL BiR
MALZEMEDEN URETILMiS YATAK VASITASIYLA GUGLENDIRILMISTIR

CENE GENiSLiGi

CENE YUKSEKLIGI MAX.ACILMA AGIRLIK FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (Kg)
C007-105 105 40 110 31
C007-125 125 40 125 35
2 ACILI MENGENE
OZELLIKLER

« AGIR DOKME DEMIR GOVDE

* HER IKi DOGRULTUDA OLCEK

» Z DOGRULTUSUNDA 360°°LiK TABLA
« DIKEY VE YATAY 90°'LiK HAREKET

CENE GENISLIGI CENE YUKSEKLIGI MAX. ACILMA AGIRLIK FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (Kg)
C904-125 125 46 140 31
C904-160 160 50 125 35
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MENGENELER KRASNIC

Machine&Tools

VIDALI HASSAS MENGENE

OZELLIKLER
¢ YUKSEK KALITELi ALASIMLI CELIKTEN URETILMISTIR
¢ PARALELLiK TOLERANSI 0,005 mm /100 mm

* CALISMA YUZEYLERI 58-62 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR
* HASSAS GLCUMLERDE, KALITE KONTROLDE, TASLAMA VE ELEKTRO EROZYON TEZGAHLARINDA KULLANILIR

Smax B
z|| O ? O by

l l =

S max. (mm) AGIRLIK FiYAT USD
(Kg)
C905-0GG050 50 25 65 155 3
C905-06G073 73 35 100 210 5
C905-066100 100 45 125 260 13
C905-066125 125 50 160 300 19,5

ACILI VIDALI HASSAS MENGENE

OZELLIKLER

* YUKSEK KALITELI ALASIMLI GELIKTEN URETILMISTIR

» PARALELLIK TOLERANSI 0,005 mm / 100 mm

o CALISMA YUZEYLERI 58-62 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR
* ACI KONTROLU VE ACILI iISLEMLERDE KULLANILIR

S max. (mm) L (mm) L1 (mm) cilg;s;;m FiYAT USD
C905-Q0GJ050 50 25 60 140 100 0~45°
C905-QGJ073 73 35 90 190 100 0~45°
C905-Q0GJ100 100 45 125 245 100 0~45°
C905-Q0GJ125 125 50 160 285 200 0~45°
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MENGENELER

KRASNIC

Machine&Tools

PiMLi HASSAS MENGENE

OZELLIKLER

 YUKSEK KALITELI ALASIMLI CELIKTEN URETILMISTIR
* PARALELLIK TOLERANSI 0,005 mm / 100 mm
* CALISMA YUZEYLERI 58-62 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR
* HASSAS OLCUMLERDE, KALITE KONTROLDE, TASLAMA VE ELEKTRO EROZYON TEZGAHLARINDA KULLANILIR

Smax

i

T

(ONOCHONONONONONG

€=>
)

Yy

1

-y -

S max. (mm)

AGIRLIK
(Kg)

FiYAT USD

C905-QKG050 50 25 65 140 3
C905-QKG073 73 35 100 190 4,1
C905-QKG100 100 45 125 245 10
C905-QKG125 125 50 160 285 18

ACILI PiMLi HASSAS MENGENE

OZELLIKLER

* YUKSEK KALITELI ALASIMLI GELIKTEN URETILMISTIR
» PARALELLIK TOLERANSI 0,005 mm / 100 mm
* CALISMA YUZEYLERI 58-62 HRC SERTLESTIRILIP HASSAS TASLANMISTIR
* ACI KONTROLU VE ACILI iISLEMLERDE KULLANILIR

A

Hl_o

=G

0QQ0000
)& S O —

L1

| Smax

CALISMA

S max. (mm) L: (mm) AclSI FiYAT USD
C905-0KJ050 50 25 65 140 100 0~45°
C905-0KJ073 73 35 100 190 100 0~45°
C905-0KJ100 100 45 125 245 100 0~45°
C905-0KJ125 125 50 160 285 200 0~45°
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MENGENELER KRASNIC

Machine&Tools

CNC FREZE MENGENESI

OZELLIKLER

« CNC TEZGAHLARLA TASLAMA VE FREZELEME iSLEMLERINDE KULLANILIR
« PARALELLIK TOLERANSI 0,025 mm/100 mm
* ACILI KILITLEME SAYESINDE i$ PARCASI SIKMA ESNASINDA YUKARI KAYMAZ

CENE GENISLIGI CENE YUKSEKLIGI MAX.ACILMA AGIRLIK FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (Kg)
C964-100 100 34 100 10
C964-150 150 45 150 26
CiFT CENELi MENGENE
OZELLIKLER

« SFERO DOKUM DEMIRDEN URETILMISTIR

« CALISMA YUZEYLERI 50-60 HRC SERTLESTIRILMISTIR

 ACILI KiLITLEME SAYESINDE iS PARGCASI SIKMA ESNASINDA YUKARI KAYMAZ
e PARALELLIK TOLERANSI 0,025 mm / 100 mm

« iKi iS PARCASI AYNI ANDA SIKILABILIR

« TEK TEK YA DA YAN YANA BiIRKAG MENGENE OLARAK KULLANILABILIR

CENE GENiSLiGi = CENE YUKSEKLIiGi MAX.ACILMA TAM BOY AGIRLIK

(mm) (mm) {mm) (mm) (Kg) FIYAT USD
C980-100 100 35 76 390 22
C980-160 160 50 100 510 43
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TABLALAR VE SUPPORTLAR KRﬂmC

Machine&Tools

ACILI TABLA

-

ULELELE CALISMA AGIRLIK .
ACIS) iKo) FiYAT USD
€ (mm)
C004-250 254 178 127 12,70 45° 29
C004-300 304 228 163 12,70 45° 40
CAPRAZ SUPPORT

TABLA OLCUSU YUKSEKLIK UZUNLUK KANAL OLCUSU CALISMA MESAFESI HASSASIYET AGIRLIK  FiYAT

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Kg) usb

C975-220X330 220x330 140 510 11,18 200 0,01 38

117



ELEKTRIKLI KILAVUZ CEKME MAKINALARI

KRASNIC

Machine&Tools

* SEHPA FIYATA DAHIL DEGILDIR
* TURKCE MENU

SEHPA

KoD C.KR-DS01

KoD C.KR-DS12

VOLTAJ 220V/50HZ

MOTOR GUCU 600W

DEViR 0-1000rpm

oLci M2-M12

PENSLER DIN 371 : M2/ M3/ M4 / M5-M6 / M8 / M10 / DIN376 : M12
AGIRLIK 33 Kg

KoD C.KR-DS16

VOLTAJ 220V/50HZ

MOTOR GUCU 600W

DEVIR 0-312rpm

oLci M3-M16

PENSLER DIN 371 : M3/ M4 / M5-M6 / M8 / M10 / DIN376 : M12 / M14 /M16
AGIRLIK 33 Kg

FiYAT USD
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ELEKTRIKLI KILAVUZ CEKME MAKINALARI

KRASNIC

Machine&Tools

« SEHPA FIYATA DAHIL DEGILDIR

» TURKCE MENU
SEHPA
KoD C.KR-DS01

KOD C.KR-DS30
VOLTAJ 220V/50HZ
MOTOR GUCU 1200W
DEVIR 0-180rpm
oLcO M6-M30
PENSLER DIN 371 : Mé / M8 /M10/ DIN376 : M12 / M14 /M16 / M18-20 / M22 / M24 / M30
AGIRLIK 53 Kg
FiYAT USD
KOD C.KR-DS36
VOLTAJ 220V/50HZ
MOTOR GUcCU 1200W
DEViR 0-150rpm
oLcO M6-M36
PENSLER DIN 371 : M6 / M8 /M10/ DIN376 : M12 / M14 /M16 / M18-20 / M22 / M24 / M30 / M33 / M36
AGIRLIK 55 Kg

FiYAT USD
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BiLEME MAKINALARI

KRASNIC

Machine&Tools

MATKAP BILEME MAKINASI

« PORTATIF MATKAP BILEYICI
« KOLAY KULLANIM, HIZLI VE HASSAS BILEME

« 6ZEL DONANIMI SAYESINDE UZUN KULLANIM BMRU _ o
* MATKAP UCLARININ 0Z KISMINDA ACTIGI iKINCIL KESME KENARI SAYESINDE DELME iSLEMINi KOLAYLASTIRIR

* KARBUR BILEME TAS! ILE BiRLIKTE TESLIM EDILIR
* KARBUR TAS iLE HSS URUN BILENMEZ
« HSS URUNLER iCiN TAS TEMIN EDILEBILIR

C.KR-13A

YEDEK TASLAR FiYAT USD

HSS (CBN)
KARBUR (SDC)

C.KR-26A

YEDEK TASLAR FIYAT USD

HSS (CBN)

KARBUR (SDC)

KoD C.KR-13A C.KR-26A
MATKAP BiLEME ARALIGI 02~ 013 08 ~ 030

BIiLEME ACISI 90° ~ 135° 85° ~ 140°

MOTOR 180W 450W

HIZ 5300rpm 4000rpm

GUc 220 VAC 220 VAC

CANAK TAS SD SD

PENS OLCULERI ER20 PENS 04,5,6,7,8,9,10,11,12,13 ER40 PENS ©12,16,18,20,22,25
PAKET OLCULERI 370x180x190mm 460x240x220mm

AGIRLIK 10 Kg 27 Kg

FiYAT USD
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BiLEME MAKINALARI

FREZE BILEME MAKINASI

e

Machine&Tools

« PORTATIF FREZE BILEME MAKINASI 2, 3, 4 VE 6 AGIZLI PARMAK FREZELERIN BILENMESINE OLANAK SAGLAR

« DOGRU VE HIZLI BiLEME
« KOLAY OPERASYON

« TEK BIiR BILEME TASI iLE TUM OPERASYONLARDA UYGULAMA KOLAYLIGI

* UZUN KULLANIM OMRU

« KARBUR BiLEME TASI iLE BIRLIKTE TESLiM EDILIR

* KARBUR TAS iLE HSS URUN BILENMEZ
+ HSS URUNLER iCiN TAS TEMIN EDILEBILIR

C.KR-X1
YEDEK TASLAR FiYAT USD
HSS (CBN)
KARBUR (SDC)

C.KR-X5
YEDEK TASLAR FiYAT USD
HSS (CBN)
KARBUR (SDC)

KoD C.KR-X1 C.KR-X5
FREZE BILEME ARALIGI 04~ 014 913 ~ @30

BIiLEME ACISI 0°~5° 0°~ 5°

MOTOR 180W 450W

HIZ 5300rpm 4000rpm

GUc 220 VAC 220 VAC

CANAK TAS SD SD

PENS OLCULERI ER20 PENS 04,5,6,7,8,9,10,11,12,13 ER40 PENS ©12,16,18,20,22,25
PAKET OLCULERI 320x210x200mm 500x290x300mm

AGIRLIK 20 Kg 50 Kg
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BiLEME MAKINALARI KRﬂmC

Machine&Tools

UNIVERSAL BiLEME MAKINASI

OZELLIKLER

 HSS VE KARBUR'DEN URETILMIiS NEGATIF AGILI, RADYUSLU DAHIL COK GESITLI
KESICi UGLARIN TASLANMASINDA KULLANILIR

« POZiSYONLU UNIVERSAL iNDEKS KAFASI iLE HERHANGI BiR ACI VE SEKLIN
TASLANMASINI SAGLAR

« FREZE, MATKAP, KALEM VS TASLANABILMESI iCiN 100-3600 DEViR ARASI
CALISTIRILABILIR

« 0ZEL APARATLARIN KURULUMU VE KULLANIMI OLDUKGA BASITTIR

KoD

C.KR-U2

: MAX. TASLAMA CAPI 025
KoD FIYAT USD TEPE ACISI 0°-180°
e KANAL ACISI 0°- 45°
. NEGATIF ACI 0°-26°
u2-T TASLAMA MiLi: 3600 RPM
e CANAK TAS: 100X50X20 mm
MOTOR 1/3 HP 220V50/90HZ
U2-D #100 NET AGIRLIK 45 Kg
i BRUT AGIRLIK 58 Kg
U2-B KAYIS MAKINA OLCULERI BXExY 45x40x35 cm
U2-G CANAK TAS KUTU GLCULERI BXEXY 55X45X47 cm
U2-R #200
U2-R-1 #400
U2-E u2-T STANDART AKSESUARLAR
FREZE BILEME APARATI MATKAP BILEME APARATI

* MATKAP BILEME APARATI U2-T
* FREZE BILEME APARATI U2-E

* TAKIM TASLAMA APARATI U2-L
» TAS DUZELTME ELMASI 1 PARCA
* TAS FLANSI (BAGLI) 1 PARCA

* CANAK TAS 1 PARCA (U2-G)

* PENS 04,6,8,10,12 mm 5 PARCA
* MERKEZLEME CUBUGU 1 PARCA
 TAHRIK KAYISI 1 PARCA

* KILITLEME PiMi 1 PARCA

U2-L o ALETLER 1 SET
TORNA TAKIM TASLAMA APARATI PENS

ELMAS CANAK TASLAR
KOD oLco _ TANE vz V2R
BUYUKLUGU
u2-D 100Cx10Ex5Ux20Yx22T #100
U2-R 100Gx8Ex2Xx20Y #200
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BiLEME MAKINALARI KRﬂmC

Machine&Tools

UNIVERSAL TAKIM BiLEME MAKINASI

* 2 ADET YUKSEK HASSASIYETE SAHIP, DUZ KAYIT KIZAK SISTEMi BULUNMAKTADIR

* SABIT KAYI PLATFORMU SAYESINDE RAHAT HAREKET IMKANI SAGLAR

» STANDART AKSESUARLARIYLA MATKAP UCLARI, PARMAK FREZELER, VALS, TORNALAMA TAKIMLARI, RAYBALAR VB. GIBI
KESICi TAKIMLARIN BILENMESINE OLANAK SAGLAR

» DAYANIKLI DONANIMI SAYESINDE DUSUK SERVIS MALIYETI

» PANTOGRAF BILEME iSLEMLERINDE KULLANILABILIR

OZEL AKSESUARLAR

C.KR-600F Ty

e L

AN <T,

KOD C.KR-600F C.KR-600F-50E | C.KR-600F-50K | C.KR-600F-50D | C.KR-600F-50J
TABLA OLCUSU 260mm - - - i
KURS BOYU 150mm - - - -
HIZ 2800rpm - - - -
MOTOR 3/4 HP 220V/380V = = = =
CANAK TAS SDC/CBN - - - -
PAKET OLCULERI 700x630x630mm = = = =
BiLEME ARALIGI @6 ~ 025 - - - i
AGIRLIK 168 Kg - - - i
FiYAT USD
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PAH KIRMA MAKiINALARI KRﬂmC

TOZ GECIRMEZ HALOJEN LAMBALAR SRS

EL TiPi PAH KIRMA MAKINASI

» TASINMASI KOLAY OLMAYAN i$ PARCALARININ ISIL iISLEM GORMEMIS YUZEYLERINDE KOLAYLIKLA UYGULANABILIR
* KULLANISLIDIR VE ZAMANDAN TASARRUF SAGLAR )
» DAYANIKLI DONANIMI SAYESINDE DUSUK SERVIS MALIYETI

KOD C.KR-R200
PAH KIRMA ACISI 15°~ 45°
MOTOR 180W
HIZ 2800rpm
6Uc 3/4 HP(750W), 380 VAC
PAH YUKSEKLIGi 0-9mm
o PAKET OLCULERI 350x250x200mm
> AGIRLIK 12 Kg

TOZ GECIRMEZ HALOJEN LAMBALAR

OZELLIKLER

» BOBINLi DONUSTURUCU DOGRUDAN AC GUC KAYNAGINA BAGLIDIR

» DUZENSIZ VOLTAJA KARSI BOBINLI DONUSTURUCU KULLANILMISTIR
» UZUN OMURLUDUR

* KOL KISMI SU GECIRMEZDIR

* BORU TiPi KOL, GENIS ACILI AYDINLATMA SAGLAR

KHL-300L
UZUN KOL (430x400mm)

KHL-300M
ORTA BOY KOL (250x200mm)

KHL-300S
KISA KOL

GiRIS VOLTAJI MONTAJ AGIRLIK (kg) FiYAT USD
KHL-300L 24V 50W (Halojen) MANYETiK TABAN A
KHL-300M 24V 50W (Halojen) MANYETiK TABAN 3.6
KHL-300S 24V 50W (Halojen) MANYETiIK TABAN 2.9
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KALIP BAGLAMA SETLERI KRﬂmC

MANYETIK TABLALAR Machine&Tools

52 PARCA KALIP BAGLAMA SETI

SET iCERIGi

* 24 ADET SAPLAMA (75/100/125/150/175/200 mm)
* 6 ADET T-SOMUN

* 4 ADET ESLESME SOMUNU

* 6 ADET FLANS SOMUNU

* 6 ADET PABUC KiLIDI

6 ADET PABUC BLOGU

TABLA YUVASI i 0 AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
C750-58M10 12 M10-1.5P 7,6
C750-58M12 14 M12-1.75P 9,5
C750-58M14 16 M14-2.0P 11,1
C750-58M16 18 M16-2.0P 12,7
C750-58M18 20 M18-2.5P 25,3
YUVARLAK MANYETIK TABLA 12 KGF

O6LCU (mm) YUKSEKLIK (mm) TUTMA KUVVETI FiYAT USD
C009-160 160 50 12 Kg/cm?
€009-200 200 55 12 Kg/cm?
€009-250 250 80 12 Kg/cm?
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MANYETIK TABLALAR KRﬂmC

Machine&Tools

KUVVETLIi MANYETiK TABLA 12 KGF

TUTMA KUVVETI NET AGIRLIK

(mm) (mm) (mm) (mm) (N/cm?) (Kg) FIYATUSD

C001-1530X41 150 300 48 20 0.5+1.5 >120 16,8
C001-2040X41 200 400 53 22 0.5+1.5 >120 31,8
C001-2050X41 200 500 53 22 0.5+1.5 >120 41,6
C001-2060X41 200 600 53 22 0.5+1.5 >120 50
C001-2550X41 250 500 58 23 0.5+1.5 >120 53,5
C001-3050X41 300 500 58 23 0.5+1.5 >120 68,5
C001-3060X41 300 600 58 23 0.5+1.5 >120 77

C001-3080X41 300 800 58 23 0.5+1.5 >120 109

ELEKTROMANYETiIK TABLA

) KONTROL UNITESi FIYATA DAHILDIR
MANYETIK TABLALAR KONTROL UNITESiZ KESINLIKLE CALISTIRILAMAZ

OZELLIKLER

 COK KUVVETLI TUTUCU MANYETIK TABLA, FREZELEME VE TASLAMA iSLEMLERINDE IS PARGCASI ISLEMEK iCiN KULLANILIR

* ACIK POZISYONDA GUC KESILSE BILE UZUN SURE MANYETIK OZELLIGINi KORUYARAK CALISMAYA DEVAM EDER

* EN GUCLU MAKINA TAKIMLARI iCiN BILE UYGUNDUR

« IS PARCASINI TUTARKEN DIS GUG KAYNAKLARINDAN TAMAMEN BAGIMSIZDIR. ELEKTRIK KESINTILERINDE TAMAMEN GUVENLIDIR
* HASSASIYETIi SICAKLIKTAN ASLA ETKILENMEZ

« IS PARCASININ BAGLANMASI COK KOLAY VE UYGUNDUR, KISA SUREDE BAGLANIR

* ORTA ,BUYUK VE SERT PARCALARDA BILE AGIR iSLEMEYE UYGUNDUR

 TABLA ICIN UZERINDE YAPILAN iSLEME GORE UYGUN BLOKLAR iSTEGE GORE TEMIN EDILIR

e GE(:E:";"( Yﬁ'((:'f"“]"i'( KUTUP SAYISI A‘-::g")"‘ FIYAT USD
C001-329392 329 392 68 16 65
C001-491392 491 392 68 24 95
C001-609392 609 392 68 32 125
C001-771392 M 392 68 40 155
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KALDIRACLAR KRASNIC

Machine&Tools

MANYETIK KALDIRAG

YEDEK KOL

. KoD KATI‘(‘;"E FiYAT USD
| 1]} €990-0100K 100

€990-0300K 300

€990-0600K 600

€990-1000K 1000

€990-2000K 2000

€990-3000K 3000

€990-5000K 5000

KAPASITE R MAX. CALISMA  EMNIYET AGIRLIK FiYAT USD
(Kg) (mm) SICAKLIGI (°C) KATSAYISI (Kg)
C990-0100 100 50 70 70 180 <80 2,5:1 7
C990-0300 300 90 158 90 190 <80 2,5:1 10
C990-0600 600 115 200 115 260 <80 2,5:1 21
C990-1000 1000 130 260 140 310 <80 2,5:1 35
C990-2000 2000 150 350 160 390 <80 2,5:1 65
C990-3000 3000 150 430 160 480 <80 2,5:1 100
C990-5000 5000 210 600 210 700 <80 2,5:1 145
EKONOMIK TiP MANYETIK KALDIRAC “ KRUNE

K”('I‘(‘ji“ A‘-’['K';%'K FiYAT USD
€991-0300 300 165 195 210 85 95 1
C991-0600 600 215 255 250 108 120 21
€991-1000 1000 262 310 280 143 140 38
€991-2000 2000 345 395 365 150 165 65
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MANYETIK MATKAP UCU

KRASNIC

Machine&Tools

15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 47
23 48
24 49
25 50
26 51
27 52
28 53
29 54
30 55
31 56
32 57
33 58
34 59
35 60
36

MANYETIK MATKAP SABITLEME PiMi

6.34x77 mm

6.34x102mm

BOY FiYAT USD
30mm (iGiN)

50mm (iCiN)
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Veldon
19mm

15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 47
23 48
24 49
25 50
26 51
27 52
28 53
29 54
30 55
31 56
32 57
33 58
34 59
35 60
36

MANYETIK MATKAP MANDREN ADAPTORU

=S

BOY FiYAT USD

1/2"-20
5/8"-16




BIVERTEX

TAIWAN

YATAY DIiKEY DONER TABLA

OZEL AKSESUARLAR
(DETAYLAR 130. SAYFADADIR)

HV-6, 8, 10, 12, 14, 16

T-KANAL BAGLANTI DONER TABLA iCIN

TABLA e UZUNLUGU YUVASI YUK KAPASITESI BRUT
MERKEZ AGIRLIK .
Dls cAP YUKSEKL'K . . KONiGi TAHTA KUTU lT] FIYAT USD
A B e TIP YATAY DIKEY KARTON (K)
A1 1] H
HV-4 58 110 72 80 138 118 11 @ 17 35 Kg 18 Kg MK2 (K) 7.5Kg
HV-6 78 | 150 80 102 | 205 | 163 | 11 oy 17 40Kg | 20Kg | MK2 | (K] | 12.7Kg
HV-8 100 | 205 102 135 265 219 14 @ 17 80 Kg 40 Kg MK3 (K) 26.2 Kg
HV-10 | 106 | 254 109 163 321 276 14 @ 17 90 Kg 50 Kg MK3 (K) 37.3 Kg
HV-12 | 123 | 305 125 194 388 330 16 @ 18 120 Kg 60 Kg MK4 (T) 69.8 Kg
HV-14 | 123 | 353 125 225 | 445 | 389 | 16 4% 18 130Kg | 70Kg | MK4 | (T) | 90.3Kg
HV-16 | 128 | 406 130 258 503 435 16 @ 18 140 Kg 70 Kg MK4 (T) | 123.1 Kg
® YOKSEK YOGUNLUKLU MEHENIT’ TEN URETILMIiSTiR ve MUKEMMEL
KALITE ve DEVAMLILIK iCiN “HEIDENHAIN" ELEKTRONIK CiIHAZLARLA
SAPMA 100 Al
No. TEST KONUSU (inch) tmm) TEST EDILMISTIR.
© MiL HASSAS BiCiIMDE YATAKLANMISTIR. BU DA AGIR YUKLERDE
1 KAPANMA YUZEYi DUZLEMSELLIGI (KONKAV) .0006” (0.015mm) SAGLAMLIK SAGLAR.

® SALYANGOZ DiSLi SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR.

 DiSLi ORANI 90:1'DiR.

® CALISMA TABLASI TAM 360° DERECELENDIRILMISTIR. KOLUN HER
KAPANMA YUZEYININ AGI YUZUNE GORE KARE- BIiR TURU TABLAYI 4° HAREKET ETTIRIR.

2 KAPANMA YUZEYININ TABANA GORE PARELELLIGI .0008” (0.02mm)

3 |seLii 0008 (0.02mm) MIKRO AYAR 1°ER DAKIKA OLARAK DERECELENDIRILMISTIR. VERNIERLI
. SKALA 10 SANIYEYE KADAR AYAR IMKANI SAGLAR.
4 KAPANMA YUZEYININ GERCEK SALGISI .0006” (0.015mm) o BU DONER TABLALAR MUKEMMEL PERFORMANSLARI,
—— - - PRATIK DiZAYNLARI ve UYGUN FiYATLARINDAN DOLAYI COK TERCIH
5 | MERKEZDELIGININ DELIK SINIRINDAKI GERCEK .0008” (0.02mm) EDILIiR. KULLANIM ALANLARI DAIRESEL iSLEME, ACISAL iSLEME,

SALGISI

BARALAMA VS GiBi OLDUKCA GENISTIR.
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BIVERTEX

TAIWAN

DONER TABLA OZEL AKSESUARLAR

| DiViZORPLAKALAR |

DP SET, INDEKS PLAKA, KRANK KOLU,
3 ADET ViDA, SEKTOR ve U-PUL iCERIR

DP-2, 3, 4, 5 1 SET ICEREN

- a 1 KARTON BRUT AGIRLIK:3,5 Kg
© e — DiViZOR PLAKALARIN DELIK SAYILARI
e .
= UYGUN OLDUGU MODEL AGIRLIK (Kg) ~ FIYAT USD
g, iy, ~
s ) =T "5,..,_‘_
S 7w ' *DP-2 HV-8, VU-200 45
- DP-3 HV-10,12,14,16, VUT-10, 12 4.6
KOD  UYGUNOLDUGUMODEL  “U* FivAT UsD
DP-4 Cs-6,8 4.6
*DP-1 | HV-4, HV-6, VUT-6, VU-100, 150 1.4
DP-5 VU-300 46
A-PLAKA 15,16, 17,18,19, 20 A-PLAKA | 26,30,34,38,41, 44, 47,51, 57, 28, 32, 37, 39, 43, 46, 49, 53, 59
B-PLAKA 21,23, 27,29, 31,33 B-PLAKA | 61,67,71,77,81,87, 91,9763, 69, 73, 79, 83, 89, 93, 99

C-PLAKA 37,39, 41, 43,47, 49

KARSI PUNTA G 6 G
AYAR ARALIGI UYGUN OLDUGU AGIRLIK

FiYAT USD

ENYUKSEK EN DUSUK MODEL (Kg)

HV-4, HV-6, VSI-4, VSI-5,

TS-1 108 80 BS-0, VUT-6, VU-100, 3.9
VU-150

TS-2 145 115 BS-1, CC-6, CS-6, HV-8 5.5
€S-8, HV-10, HV-12, CC-8,

U= 200 130 VUT-10, VUT-12, VU-200 8.1

TS2-TS3-TS4
TS-4 260 182 HV-14, HV-16 11.9
VSC-5F i¢iN FLT-0 DETAYLAR

VVSC-6F igiN FLT-1
VSC-7F i¢iN FLT-2 MODEL (Kg) FiYAT USD
VSC-8F igiN FLT-3

UYGUN OLDUGU AGIRLIK

FLT-0 138 | 100 20 | HV-6, 8,VU-150, 200 1.9

. (L d 1 FLT-1 170 | 130 21 HV-8, 10, VU-200 3.3

F:‘ i ] ] \[;FI] FLT-2 195 | 155 24 | HV-10,12,14 5.2
5 FLT-3 210 | 160 24 | HV-10,12, 14,16 4.9
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BIVERTEX

TAIWAN

NC DONER TABLA KARSI PUNTASI

Sabit Punt -
abit Punta <4 //-M
]

ANA OLCULER "MERKEg_ : MERKEZ KURS PUNTA (v7.1:.¢ . TAPAN :
YUKSEKLIGI CAPI  BOYU UGCCAPI CAPI OLCULERIi ¢ K L  FiYATUSD
KoD UYGUN MODEL .\ B C D E FxM

TS-135 135

VNCM-150 D14 125 215x120 | 332 | 25 25 | 109 - 164
TS-135-MK3 135
TS-160 VNCM-220 L5

VNCX-10 160 55 230x130 193
TS-160-MK3 | YNCM-250 MK#3

@18 140 356 | 30 30 | 129 | 53

TS-210

VNCM-320 210 230x146 243
TS-210-MK3

ANA OLCULER : AGIRLIK
(Kg)
KOD UYGUN MODEL

TS-135

VNCM-150 46 19 40 69 JAA 70 80 20,6
TS-135-MK3 46
TS-160 VNCM-220 18 49

VNCX-10 23,1
TS-160-MK3 | YNCM-250 51 19

45 70 52 80 95

TS-210 51

VNCM-320 29,4
TS-210-MK3 57 23

YUKARIDAKi TABLODA LISTELENEN MODELLER UYGULANABILIR METALLERIN GRNEKLERIDIR. o
DONDURULEBILIR TABLANIN MERKEZ YUKSEKLIGi ve BOLME BASLIKLARI GEZER PUNTANIN YUKSEKLIKLERIYLE AYNI OLMALIDIR.
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BIVERTEX

TAIWAN

UNIVERSAL ACILI DONER TABLA

* HAREKET ARALIGI 0-90° DiR. RIJITLIGI YUKSEKTIR.

» MINIMUM KURULUM SURESI: SABITLEMEK iGiN iKi
VIDA VARDIR. YUKSEK KAPASITE iCiN GOVDE PROFiLI
DUSUK TUTULMUSTUR.

* SALYANGOZ DiSLi SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR.

« DiSLI ORANI 90:1'DIR.

* CALISMA TABLASI TAM 360° DERECELENDIRILMISTIR.
KOLUN HER BIR TURU TABLAYI 4° HAREKET ETTIRIR.
MIKRO AYAR 1'ER DAKiIKA OLARAK DERECELENDIRILMISTIR.

™ VERNIERLI SKALA 10 SANIYEYE KADAR AYAR IMKANI SAGLAR.
- * KARSI PUNTA ve DiViZOR PLEYTLERI OPSIYONELDIR.

OLCULER DONER TABLA ILE AYNIDIR.
LUTFEN 130. NOLU SAYFAYA BAKINIZ.

* TASLAMA, MATKAP ve ARK YA DA INDEKS KESICI FREZE
MAKINALARINA UYGUNDUR.

OPSiYONEL

1AL o
W n.ﬁ_! )
IS 1
aﬁ 3 | G
1.KARSI PUNTA 2.DiViZOR PLEYT - — o EE:J’W(
ﬁ:_ DUANNTALT T _j] rl | ﬂ
- - O
KoD FiYAT USD o) FiYAT USD | } “ o J — [ ]
TS-1 *VU-100, 150 iCiN DP-1 r . 4—{
TS-3 * VU-200 iCiN DP-2 | A
DETAYLAR
UYGUN UYGUN AGIRLIK -
G KARSI PUNTA DiViZORPLEYT  [(Kg) FIYATUSD
VU-100 228 68 117 202 80 177 110 TS-1 DP-1 13,5
VU-150 266 75 140 246 90 216 150 TS-1 DP-1 21,5
VU-200 429 1M1 177 432 141 283 205 TS-3 DP-2 46,0

TABLA GAPI (A) 300 mm
TABLA YUKSEKLIGi (YATAY) (B) 185 mm
TABLA YUKSEKLIGI (DIKEY) (C) 370 mm
MERKEZ DELIK MK3
DELIK YUKSEKLIGI (DIKEY) (D) 208 mm
DIREKT INDEKSLEME 24-div
DiSLi ORANI 90:1
BRUT AGIRLIK 102 Kgs
NET AGIRLIK 99,5 Kgs

« BU TABLA FREZELEME, BARALAMA ve DIiGER MAKINALAR iGN OZEL OLARAK
DIZAYN EDILMISTIR. N
« BU TABLA INDEKSLEME, ALIN TORNALAMA ve DIGER

ISLEMLERIN HIZLI ve YUKSEK HASSASIYET ILE YAPILMASINI SAGLAR. o OZEL AKSESUARLAR
« HAREKET ARALIGI 0-90° DiR. KOLUN BiR DONUSU 3 DERECE ve 5 DAKIKAYA ESITTIR. « DIViZOR PLEYTI
« TABLA OLCEGI 1 DAKIKA OLARAK GLCEKLENDIRILMISTIR. « KARSI PUNTA

« KURULUM SURES] MINIMUMDUR.
« SAGLAM BIR GOVDEYE SAHIPTIR.
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BIVERTEX

TAIWAN

UNIVERSAL ACILI TABLA

* ACILI TABLA HASSAS TASLANMIS RiJIT TASARIM

« YATAY 360°, DIKEY 45° HAREKET KABILIYETi

VMV ve VDV TiP MENGENE iLE 3 AYAKLI AYNA TAKILABILIR.
* HASSAS OKUMA iCiN OLCULENDIRILMISTIR.

« PARALELLIK +0,02mm

* KARESELLIK +0,02mm

o MALZEME SK-2

 SERTLIK HRC 52°+2°

_ 4

=

BN |

DETAYLAR
KoD LAILLSLS FiYAT USD
(Kg)
VUA-408 100 200 133 110 83 50 16 182 30 12 15
VUA-510 126 250 133 110 83 50 16 182 40 12 18.1

HASSAS UNIVERSAL ACILI MENGENE

+ DOGRU BIR OKUMA iCIN HASSAS OLCEKLENDIRILMISTIR. o
* YATAY ve DIKEY HAREKET KABILIYETI MENGENEYi EGIMLI ve ZOR PARCALAR ICIN IDEAL KILAR.
¢ HASSAS TASLAMA, FREZELEME ve BARALAMA MAKINALARINDA KULLANILABILIR.

TOLERANS :£0,01 mm/100 mm
MENGENE TABAN PARALELLIiGi :+0,02 mm
KARESELLIK : 0,02 mm

360° YATAY HAREKET

45° DIKEY HAREKET

HASSAS TASLAMA

SK-2 MALZEME
SERTLIK: HRC 52°£2°

L

L I H AT TS _"_.
= z::@ (4]
| = 1 ' = INE
i = e
= 111 N 1 /=
4:__3 fn,Jﬁ,__ , —@—
il . o=
=" 1II . =Ml
bl
DETAYLAR
C AGIRLIK :
KOD FIYAT USD
A B ACILIM D E E1 F 6 H I J K M N 0 (Kg)
VUA-3 70 31 80 115 | 173 | 291 16 | 156 | 63 | 146 | 110 | 182 | 43 16 | -20°~50° 12
VUA-4 88 35 100 132 | 193 | 346 | 16 | 156 | 83 | 167 | 110 | 182 | 29 16 | -20°~50° 15
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BIVERTEX

TAIWAN

360° 2 ACILI TABLA

W£
AN

- PR

>

* CESITLI TEZGAHLARDA ACI SABITLEMEK iCiN KULLANILIR.
* MALZEMESI FC25'DIR. o )
* DAHA ALCAK ACILI TABLA ILE DAHA BUYUK CALISMA ALANI SAGLAR.

DETAYLAR
AGIRLIK :
(Kg) FIYAT USD
VP-250S 290 180 206 16 50 105 52 36
VP-380S 390 360 255 16 68 127 60 86

EKONOMIK TiP YATAY DIKEY INDEKS DiViZOR

« BUYUK KAPASITESI (@3-8100) iLE PENS SISTEMINDEN DAHA iYiDIiR.
 BASIT ve HIZLI OPERASYON 15°LiK 24 DELIKLi PLAKA

* ACISAL INDEKSLEME iCiN TABLA OLCEGi 1°DiR.

» TABLA DELIiGi 30 mm'DiR.

« YATAY-DIKEY KULLANIM

o FREZELEME ve MATKAP MAKINALARINA UYGUNDUR.

» OPSIYONEL OLARAK 130. SAYFADAKI TS-1 KARSI PUNTA KULLANILABILIR.

DETAYLAR
KoD A B c D 3 DELIK CAPI A‘::a';"( FiYAT USD
VSi-4 187 146 146 80 135 230 10.5
VSI-5 202 161 161 87 142 230 14,5
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BIVERTEX

TAIWAN

YATAY DIKEY iNDEKS DiViZOR

il

BUYUK MERKEZ DiZAYNI

* MERKEZ DELIK BUYUK ve UZUN PARCALARA UYGUN SEKILDE BUYUK TUTULMUSTUR.

« SERTLESTIRILMIS ve TASLANMIS 24 POZISYONLU PLAKA OZEL BIR AGI OLAN 15°°Yi
MUKEMMEL BiR HASSASIYETLE SAGLAR.

« CS TiP DONDURULEBILIR 3 AYAKLI AYNA ILE KULLANILABILIR. AYRICA, YUZEY PLAKASI iLE
ESLENDIGINDE DONER TABLA iSLEVi GOREBILIR.

* HIZLI INDEKSLENIR ve KOLAY KULLANILIR. SERi URETIM ICiN VAZGEGILMEZ BiR URUNDUR.

* YATAY - DIKEY iINDEX DiViZOR PAKET iCERIGINDE 3 AYAKLI AYNA, MASKELEME PLAKALARI
2,3,4,6,8,12 MEVCUTTUR.

_ OZEL AKSESUARLAR
DONER TABLA ILE AYNIDIR.
DETAYLAR iCiN 130. SAYFAYA BAKINIZ.

iNDEKS DiViZORLER iCiN HASSASIYET STANDARTLARI

No. TEST KONUSU SAP':Q::,"“‘"‘
1 | 12" E GORE TABLA YUZEYi iLE TABANIN PARALELLIGI
2 | TABLA YUZEYININ EKSENEL HAREKET GERGEK SALGISI oot
3 | MERKEZ UNIiTENIN GERGEK SALGISI 0,010
4 | 12" E GORE ACI YUZEYi iLE TABANIN KARESELLIGI 0,020
5 | AYNA MERKEZININ GERCEK SALGISI 0,030

DETAYLAR
DiVizoR TERS KILAVUZDELISi  pijy DELIK DELIK ST .
KOD A B C D a b h CAPI CAPI FiYAT USD
NO. AYAK g AYAK  onrb SR Kl
23,46
ccs | 230C 1 o53 | 225 | 179 | 160 | 187 | 115 | 130 |@55-145 16 03-160 | 4 4| (K129.5
cc-8 82'13;}2 318 | 274 | 209 | 200 | 230 | 155 | 157 |@65~200) 16 04~200 | 63 58 | (KI51.5
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BIVERTEX

TAIWAN

YATAY DIiKEY SUPER INDEKS DiViZOR

STANDART AKSESUARLAR

_ OZEL AKSESUARLAR
DONER TABLA iLE AYNIDIR.
CS8, 3 AYAKLI AYNA iLE BiRLIKTE DETAYLAR iCiN 130. SAYFAYA BAKINIZ.

MASKELEME PLAKASI & YUZEY PLAKASI

BU URUN SUPER INDEKS ILE SALYANGOZ DiSLi iINDEKSIN AVANTAJLARINI
BIRLESTIRIR. FREZE, BARA YA DA BASKA BIR MAKINAYA TAKILDIGINDA
SALYANGOZ TAHRIK MEKANIZMASI SAYESINDE TEKIL INDEKS ve ENDIREKT
INDEKS iSLEMLERINiI GERCEKLESTIREBILIR. SALYANGOZ TAHRIGI DEVRE DISI
BIRAKILARAK 24 DELIKLI ANA PLAKANIN 2,3,4,6,8,12 ve 24'E BOLME ISLEMi
YAPMASI SAGLANABILIR. AYNA CIKARILDIGINDA YATAY-DIKEY TiP DONER TABLA
OLARAK KULLANILABILIR. DiSLi ORANI 1:90°DIR. OPERASYON KOLU 1 DAKIKA
OLARAK DERECELENDIRILMISTIR. 10 SANIYE HASSASIYETINE KADAR OKUMA
YAPILABILIR.

 SUPER INDEKS DiViZORLER, 3 AYAKLI AYNA, 10"/250 mm YUZEY PLAKASI,
MASKELEME PLAKALARI 2,3,4,6,8,12 ILE BIRLIKTE GELIR.

Iz g
KT o | — '1 B
D i ISl
—» e = L . . .
9 e cs-8'iN GOVDESI,
, 2
> b YUZEY PLAKASI VE
DiViZOR PLAKASI
iLE UYUMLUDUR.
DETAYLAR
ivizé AYNA YUZEY PLAKASI .
D;x:!zlgr : : FiYAT USD
DISCAP ICAYAK DISAYAK iCCAP  DISGAP  KALINLIK
2,3,4,6 167
CS-6 | oo | vskes Q@4~42 | @10~156 A 203 50 250 | 235 | 221 | 220
2,3,4,6 210
CS-8 | goou | vekes @4~62 | @10~180 63 254 58 310 | 285 | 243 | 225

KILAVUZ DELiGi

AGIRLIK (Kg)

g
CS-6 150 184 82 12 66 16 123 186 80 18 (K) 44,5
Cs-8 160 201 82 125 75 16 155 232 80 18 (T) 71,5
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BIVERTEX

TAIWAN

YARI UNIVERSAL DiViZOR

BAGLANABILIR

AGIRLIK (Kg) AYNA OLCUSD FIYAT USD
BS-0 20 0125
BS-1 33 0160

DiS MiILLERi
BS-0.11/8-12TPI
BS-1.11/2 - 8TPI

DiViZOR PLAKALARI
PLAKA A 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20

PLAKA B 21 23 | 27 | 29 | 31 33

PLAKAC 37 | 39 | 41 43 | 47 | 49

STANDART AKSESUARLAR

H1

DiViZOR
MERKEZ MiL DELIGI
KONIGi CAPI
BS-0 177 188 173 13 160 91 16 100 MK-2 18
BS-1 245 230 220 19 205 114 16 128 MK-3 20
KARSI PUNTA
KoD A1 B1 H1 1 al h1 b1 g1
BS-0 155-180 b4 107 11 134 80-108 94 16
BS-1 170-195 64 150 11 155 150-115 110 16

* DiViZOR HERHANGI BiR ACIYI DIREKT, ENDIREKT YA DA FARKLI BiR METOD iLE BOLEBILIR. DiSLi ORANI 1:40°DIR.

® SERTLESTIRILMIS ve TASLANMIS MiL KONiK DONER YATAK iCERISINDE RiJiT BiR SEKILDE HAREKET ETMEKTEDIR. AYRICA SALYANGOZ TASLANMIS VE
SERTLESTIRILMISTIR.

* DONER KAFA YATAY 10° ALTI iLE DIiKEY 90° ARASI HER ACIDA SABITLENEBILIR.

* TUM MODELLER 2,3,4,6,8,12 ve 24'E DOGRUDAN HIZLI BOLUNEBILMESINi SAGLAYAN 24 DELiKLi ACI PLAKALARINA SAHIPTIR.

 2-50 ARASI TUM ve 52-380 ARASI BIRGOK SAYIYA KOLAYCA iINDEKSLENEBILIR.
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BIVERTEX

TAIWAN

UNIVERSAL DiVizOR

STANDART AKSESUARLAR

DIS MILLERI AGIRLIK (Kg) BAGLANABILIR

2 14 - 8 TP AYNA OLCUSU FIYATUSD

BS-2 65 0160 & 0 200

B1

H1

Divizor
MERKEZ MiL

KONiGi YUVASI

BS-2 365 272 236 132.7 213 134 16 134 MK-4 25.4

KARSI PUNTA

BS-2 205~255 86 139 132.7 175 124 16

138



BIVERTEX

TAIWAN

HASSAS CAPRAZ SUPPORT

afu| =

VCT-407 VCT-514

* MALZEME : FC-30 USTU

* HASSASIYET : 0,02/100 mm

* HAREKETLI YUZEYLER ISIL iSLEME TABi TUTULMUS ve HASSAS TASLANMISTIR.
» OLCUM TABLASI OLARAK KULLANILABILIR.

=

T

—dt
=3

DETAYLAR
TOPLAM OLCEK MAX.YUK  AGIRLIK _.
E F HAREKET TYUVA YUKSEKLIK  ORANI (Kg) (Kg) FIVATUSD
VCT-407 | 100 | 180 | 130 | 100 | 115 | 50 50x80 3/8” 100 2.5 mm/0.02 35 12
VCT-514 | 150 | 350 | 250 | 300 | 206 | 208 | 156x170 | 3/8” 134 4 mm/0.02 105 33.5
VCT-820 | 200 | 500 | 300 | 400 | 250 | 290 | 200x250 | 3/8” 155 4 mm/0.02 140 72
VCT-1024 | 250 | 600 | 400 | 500 | 340 | 430 | 250x300 | 1/2” 210 4 mm/0.02 175 141
UZUN TiP SUPER OPEN MENEGENE
E
E1
7T §§
il =
| L
LF
M Copen ) A
4 B @
T | L
=] %gﬁﬂ}cf" 40 Fa ‘
a I I ]
i [ ]
R L v ]
VJ-600
DETAYLAR
c ACILMA KAPASITESI
LG UL Cc1 C2 C3
VJ-400 110 38 185 0-65 52-129 | 116-185 97 386 516 15 240
VJ-500 132 48 245 0-78 70-158 | 150-245 110 455 580 17 255
VJ-600 154 56 305 0-111 97-211 197-305 118 546 722 17 255
DETAYLAR
MAX. A
KAPANMA A(::?Ii"(
6ilicl (Kg) 9
VJ-400 96 135 270 238 14,5 90 16 156 1500 25
VJ-500 113 158 290 265 14,5 85 16 166 1500 34
VJ-600 131 175 290 265 19 111 16 200 1500 46
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BIVERTEX

TAIWAN

FREZE MENGENESi

VD-690
VD-810

E1

=
S

* CENELER ve HAREKETLI YUZEYLER SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR.

* MAKSIMUM KAPANMA GUCU SAGLAR.

* HASSAS ve SAGLAMDIR.

» BU MENGENE SIKILAN KOLUN HAREKETLI CENE ICERSINDEKI YARIM DAIREYi SIKISTIRMASI ILE YATAY GUCUN HAREKETLI CENEYi ASAGI
BASTIRMASINI SAGLAYACAK SEKILDE DiZAYN EDILMISTIR.

 BU SAYEDE iSLENEN PARCA CENELERIN UST KISMINDA OLSA BiLE YUKARI KALKMAZ.

* 4 ADET YERLESIM POSIZYONU DAHA GENIS CENE ACILIMI SAGLAR.

 YENI MODELLER VD675 iLE VA-8L NiN iKi ONEMLI FARKI VARDIR. BiRINCIiSi DAHA GENIiS ACILMA KAPASITELERI iKINCISI iSE YENI SABIT
CENEDEKI ESNEMENIN BUYUK BAGLANTI ELEMANLARI iLE %50 AZALTILMIS OLMASIDIR.

* HASSASIYETI 0,02 mm'DIR.

DETAYLAR
VA-4 106 | 36 103 90 | 324 | 351 | 13 | 211 | 96 | 126 | 242 | 228 | 14,5 | 75 16 15 1500 20
VA-5 135 | 36 110 97 | 359 | 394 | 17 | 246 | 101 | 133 | 277 | 255 | 14,5 | 85 16 15 2000 30
VA-6 155 | 46 150 | 110 | 422 | 452 | 20 | 288 | 118 | 158 | 326 | 302 | 19 | 95 16 17 2500 42
VA-8 210 | 60 197 | 129 | 553 | 583 | 19 | 355 | 145 | 190 | 395 | 366 | 19 | 105 | 16 19 3000 80
VA-8L 208 | 64 260 | 138 | 510 | 561 | 17 | 310 | 157|202 | 375|282 | 19 | 71 16 19 3000 73
VD-675 160 | 49 190 | 110 | 445 | 478 | 19 | 296 | 121 | 160 | 333 | 305 | 19 | 80 16 17 2500 42
VD-690 155 | 46 230 | 110 | 450 | 480 | 20 | 288 | 118 | 158 | 326 | 302 | 19 | 67 | 16 | 17 2300 43
VD-810 205 | 62 275 | 129 | 555 | 615 | 19 | 378 | 147 | 191 | 420 | 377 | 19 | 79 16 17 3000 76
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BIVERTEX

TAIWAN

SEKILLENDIRME VE FREZE MENGENESi

E1
T Th—t]
Il
T
Sl we |
M .. COPEN A
rﬁﬂ mr\ [ Mso H| 1
et e
— |

* YUKSEK GERILIMLi DOKME DEMIRDEN iMAL EDILMISTIR,
* GENIS ACILABILIR CENELERI ve YUKSEK KAVRAMA GUCU iLE AGIR iS KESME
ve AGIR IS FREZELEME OPERASYONLARINDA BUYUK PARCALARI TUTMAK iCiN

UYGUNDUR.
DETAYLAR
M2 MOCKAPANMA ABIRLIK iy, ycp
VSM-12 | 304 | 72 | 290 | 126 | 604|560 | 18 | 240 | 161|198 | 272 | 260 | 25 | 123 | 135 | 165 800 84
VSM-16 | 405 | 96 | 415 | 145|763 | 738 | 20 | 292 | 200 | 241 | 336 | 336 | 25 | 135 | 143 | 248 1000 142
VSM-20 | 508 | 95 | 505 | 150 | 902|871 | 21 | 288 | 204 | 245 | 336 | 336 | 25 | 169 | 211 | 246 1200 200

K TiPi FREZE MENGENESI

E1

m

» YUKSEK HASSASIYET ve KALITELI iSCILIGI iLE EKIPMANLARIN PRATIK BiR PARCASIDIR.

» GOVDE, HAREKETLI CENE ve TABLA SIK TANELi YUKSEK MUKAVEMETLI DOKME DEMIRDEN iMAL EDILMIiSTIR.AGIR ISLER ve SUREKLI
HASSASIYET iCiN URETILMISTIR.

» CENE PLEYTLERI SERTLESTIRILMIS ve TASLANMIS TAKIM CELIGINDEN iMAL EDILMISTIR.

* EN UYGUN KULLANIM YERLERI FREZELEME, DELME ve TASLAMADIR.

* HASSASIYETI 0,02 mm'DIR.

DETAYLAR
Su D E e ALK ivrus
VK-4 | 104 36 62 76 293 | 310 13 145 83 113 | 176 | 122 15 65 900 10
VK-5 | 132 37 80 92 362 | 384 13 172 97 129 | 209 | 147 15 84 900 16
VK-6 | 154 43 112 | 105 | 442 | 473 15 209 | 108 | 148 | 260 | 181 | 16,5 | 90 1000 27
VK-8 | 204 63 146 | 127 | 579 | 609 18 312 | 148 | 190 | 350 | 234 21 122 1400 59
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BIVERTEX

TAIWAN

LOCK - FIXED Il HASSAS MAKINA MENGENESI

DETAYLAR
C AGIRLIK .
FIYAT USD
B ACILIM (Kg)
VMC-4 108 100 110 36 63 283 16 374 202 1500 14.2
VMC-6 156 120 142 46 74 370 16 472 221 2500 29.8
BILESIK HASSAS MENGENE

le—C o e
N -
v =l e = e

A1

* 0TOMATIK MERKEZLEME

* KOMPAKT DIiZAYN

» YUKSEK HASSASIYET

» YUOKSEK ACILIM KAPASITESI

» KABA ve SEKILSiZ PARGALARA UYGUNDUR
e HIZLI ve GUVENLiI MERKEZLEME

DETAYLAR

LELELE LA LS AGIRLIK (Kg) = FiYAT USD

Gicl (Kg)

VCV-44 420 469 108 185 98 36 102 62 450 17.7
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TAIWAN

3 ACILI FREZE MENGENESI

£

@ FIX NUT

* MENGENE 3 DOGRULTUDA AYARLANABILIR.

» TABLA 360° DONEBILIR, YATAY - DIKEY YONDE 90° HAREKET EDEBILIR.

* SAGA SOLA HER iKi YONE 45° AYARLANABILIR.

 HER YON HAREKETINDE iSLEM PARCASI SAGLAM BiCiMDE TUTULUR.

» BOLGESEL OLARAK VIDANIN KAPANAN KISMI GZEL BiR MALZEMEDEN
URETILMIS YATAK VASITASIYLA GUCLENDIRILMISTIR.

DETAYLAR
Cc MAX. KAPANMA AGIRLIK  FiYAT
A B ACILIM D E E1 61 6Uci (Kg) (Kg) usD
VW-3 |80 |31| 85 |126|335(370| 15 |210|127|157|240|185| 10 | 95 | 16 | -45°~45° [-0°~90° 800 (K) 16.7
VW-4 (11038 | 116 |152|448|497| 17 |276|157|190 311 |245| 13 |135| 16 | -45°~45° [-0°~90° 1000 (K) 32.7
VW-5 (135 40 | 145 |170|530|580| 17 |310|173|210358|271| 13 |140| 16 |-45°~45° [-0°~90° 1600 (K) 49.4

2 ACILI MAKINA MENGENESI

anl
e

5

« AGIR DOKME DEMIR GOVDE " Cm"J

« HER iKi DOGRULTUDA OLCEK A

« Z DOGRULTUSUNDA 360°°LiK TABLA o

« DIKEY ve YATAY 90°'LiK HAREKET it jﬁ% i

DETAYLAR
C MAX. KAPANMA AGIRLIK  FiYAT
A B ACILIM D EE1TF G H 6Uci (kg) (Kg) uUsb
VWT-5 [130| 46 | 100 |118|280|415| 15 | 286|130 | 164 313|238 | 17 | 65 | 16 | 0°~90° 900 (K) 31.7
VWT-6A [160| 51 | 120 | 140|360 |510| 17 | 293|150 | 191 (328|252 | 17 | 83 | 16 | 0°~90° 1600 (K) 47
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BIVERTEX

TAIWAN

2 ACILI MAKINA MENGENESI

* HiDROLi!(§!STEM DISINDAKi OZELLIKLERI
VHT SERISi iLE AYNIDIR.

DETAYLAR
C MAX. KAPANMA  AGIRLIK ;
A B ACILIM b E F G H Gicl (Kg) (Kg) FIVATUSD
VWT-4B | 110 | 36 | 220 |50°| 15 | 15 | 26 | 240 | 185 | 270 | 500 | 404 | 335 | 230 1200 (K) 33.3
VWT-6B | 154 | 54 | 350 | 50°| 20 | 19 | 28 | 300 | 246 | 330 | 800 | 585 | 415 | 290 1600 (T) 80

2 ACILI HiDROLiK MAKINA MENGENESI

(-

h’: O e -.:-...{;-.u wtin Hydraul .Il.n-- i
AT | Cwew down| T [ =TI b
AT =
| 3 Al ]
| . R S . )
J L1 ]

e GENEL OLARAK VH TiP iLE AYNIDIR.

e HAREKETLI YATAK SAGLAMLIK iCiN iKi ADET KiLiTLEME ViDASINA SAHIPTIR.

« HAREKET ARALIGI 0-50°DiR.

o KOLAY OKUNACAK SEKILDE OLCEKLENDIRILMISTIR.

 TABLA 0-360° ARASI HERHANGI BiR YERDE SABITLENECEK SEKILDE
DERECELENDIRILMISTIR.

« 3 KADEMELI ACILMA VH TiPTEKI GiBIDIR.

« HASSASIYETI 0,02 mm DiR.

DETAYLAR
C MAX. KAPANMA AGIRLIK .
A B ACILIM D E F 6UcU (Kg) (Kg) AL LU
VHT-4 110 | 36 170 | 50° | 15 | 15 | 26 | 240 | 185 | 270 | 500 | 404 | 335 | 230 2500 (T) 33.3
VHT-6 154 | 54 300 |50°| 20 | 19 | 28 | 300 | 246 | 330 | 800 | 585 | 415 | 290 4500 (T) 88
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BIVERTEX

TAIWAN

HiDROLiK MENGENE

KITLENME GNLEYiCi YENI SISTEM, YANLIS GUC AYARI
NEDENI ILE OLUSAN KITLENMELERI ONLER.

SAGLAM YAPISI SAYESINDE DELME, FREZELEME ve
TASLAMA GiBi BiR COK iSLEMDE KULLANILABILMESINi
SAGLAR.

YALITILMIS MiLI, KiR ve CAPAGA KARSI KORUNAKLIDIR.
KAYMA YATAKLARI SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR.
HIDROLIK SISTEMi MINIMUM GUGC iLE MAKSIMUM
KAPANMA BASINCI SAGLAR.

HIZLI KAPANMA ve KITLENME KOLAY KULLANIM SAGLAR.
HASSASIYETI 0,02 mm'DIR

TABLA YA DA TABLASIZ OLABILIR.

HIDROLIK ITiCi SISTEMI 1 YIL KULLANIM GARANTILIDIR.
68 NOLU HIiDROLIK YAG KULLANILIR. HiDROLIK ITiCi
SISTEM ARIZALARINA KARSI KULLANIM KILAVUZUNA
BAKINIZ.

Hydraulic cantraller

M
[ 1 Hydraulic machine vise |
il ﬁﬂo
/E T \' ! Draw mwn ‘I—‘L‘_ - '
$ — —
e | cl |€?z & | |jaws g :I:E:BE }

“ ; .
T T I |
= ¥ & &
] Q al [ A ]
---------- o
| £ I I I 1 1 SE'I'I'/ING HOLE FOR
DETAYLAR CLAMPING SIZE CAPACITY
ACILMA KAPASITESI .
ACILIM c2 c3 FiYAT USD
VH-4 108 | 36 175 0-63 61-120 118-175 98 | 443 | 583 14
VH-5 132 | 48 220 0-75 73-150 148-210 113 | 550 | 703 17
VH-6 151 | 52 300 0-100 98-200 198-300 124 | 620 | 800 19
VH-8 204 | 62 300 0-100 98-200 198-300 144 | 680 | 857 17
VH-8L 204 | 62 400 0-100 98-200 198-300 298-400 144 | 795 | 950 17
DETAYLAR
MAX. A
KAPANMA AG(:?L)IK
6Ucl (Kg) 9
VH-4 235 95 135 270 240 14 110 16 156 22 2500 28
VH-5 253 118 161 290 263 19 124 16 165 22 4500 47
VH-6 298 136 176 332 300 19 126 16 200 30 4500 63
VH-8 342 162 206 375 350 19 155 16 200 30 7500 110
VH-8L 342 262 206 375 350 19 155 16 200 30 7500 108
DONER TABLA
KOD (1] AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
HS-4 280 210 30 16 15 4
HS-5 297 267 43 16 20 7
HS-6 335 310 40 16 20 10
Hs-8 373 355 45 16 22 16
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BIVERTEX

TAIWAN

HiDROLiK MAKINA MENGENESI

HiDRO KUVVET GOSTERGESI

/ A—-H

MECHANICAL
—> 4—
COLLAR COME TOGETHER

1 ]

HYDRO LINE
MEKANIK KULLANIM TR
[ / PiRINC, ALUMINYUM, PLASTIK,
CELIK ve DOKUM iSLEME iCiN B
A UYGUNDUR.
E HYDRO

COLLAR SEPRATE

* HIDRO CizZGiSINi GORENE KADAR GEVIRME AKSINI CEVIRIN.

 CEVIRME AKSINI HIDRO CiZGiSi KAPANINCAYA KADAR CEVIRIN.

* ZORLUK GEREKTIREN KESIMLERDE KULLANILABILIR

* SERTLIK HRC45

* MUKEMMEL DAYANIKLILIK ve YUKSEK HASSASIYET

* TOLERANS 0,01/100mm

* TITRESIMI MINIMiZE EDEN YUKSEK KALITE SUNEK DOKME DEMIR
MALZEMEDEN URETILMISTIR.

MAX. = A
C KAPANMA AGIRLIK  FIYAT
ACILIM sicl kgl KO usD
vHo-5 | 9% | %45 1 oo0 | 190 | s05 | 180 | 160 | 74 | 105 | 130 | 55 | 130 | 3500 36,5
920 | 775
750 | 600
VHo-6 | °0 | 000 | 0-300 | 240 | 625 | 208 | 196 | 80 | 125 | 160 | 58 | 160 | 4000 59,1
vHo-g | B30 | 700 280 | 700 | 265 | 240 | 100 | 165 | 200 | 63 | 200 | 5000 94,3
1140 | 1015 | 0-310 '
DOGNER TABLA E
KoD A B (s N 0 AGIRLIK (Kg) ~ FIYAT USD i

HS0-5 285 263 35 16 20 12,5 ’
HS0-6 330 320 40 18 20 16,5
HS0-8 415 413 50 21 22 35
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BIVERTEX

TAIWAN

NC HiDRO MAKINA MENGENESi

* HIiDRO iTiCI SISTEM MINIMUM GUGC iLE MAKSIMUM KAPANMA BASINCI SAGLAR.
* KAYMA YATAKLARI TASLANMIS ve SERTLESTIRILMISTIR.
¢ KOMPAKT YAPIDADIR. KAPANMA KAPASITESI HARIKADIR.
» GOVDE FCD60 SUNEK DOKME DEMIRDEN URETILMISTIR.
* AKMA ve DARBE DAYANIMI YUKSEKTIR.

* FREZEDEN DELMEYE, TASLAMAYA BiRGCOK OPERASYONA UYGUN OLARAK YAPILANDIRILMISTIR.

2 HOLES POSITION MORE CAPACITY

X =
C max D
T — S = o - © -
m | S—
jasi eCl ecz eC3 eC‘ eCS eﬁ(ﬂ
P L Q 2:1_ o
XAl p K 7
1 L max.

DETAYLAR
c KAPANMA L ACILMA KAPASITELERI .
b FiYAT USD
ACILIM GUCUKN c2 c3 c4
1A 2-30 57-90 | 115-146 | 173-205 - - -
VNC-100H 205 25 464
2A 0-3 28-60 | 86-116 | 145-175 - - -
1A 10-46 | 70-106 | 130-166 | 190-226 - - -
VNC-125H 225 40 556
2A 0-12 38-72 | 98-132 | 158-192 - - -
1A 13-70 | 93-150 | 173-230 | 253-310 - - -
VNC-160H 309 50 684
2A 0-30 | 53-110 | 133-190 | 213-270 - - -
1A 13-70 | 93-150 | 173-230 | 253-310 | 333-390 | 410-470 | 450-510
VNC-160LH 509 50 884
2A 0-30 | 53-110 | 133-190 | 213-270 | 293-350 | 370-430 | 410-470
DETAYLAR

Q AGIRLIK (Kg)

VNC-100H 380 107 100 67 13 38 70 37 24 133 100 14 152 228 19
VNC-125H 432 126 124 85 15 45 82 44 27 147 125 18 174 258 37
VNC-160H 550 148 159 102 18 54 95 53 27 189 160 18 219 331 63
VNC-160LH 750 148 159 102 18 54 95 53 27 189 160 18 219 531 77
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BIVERTEX

TAIWAN

MEKANIK MC MENGENE

* MAFSAL DESTEKLi MEKANiZMASI AGIR iSLER iCiN TASARLANMISTIR.

« KOMPAKT DiZAYN » GENIS CENE DARBE ARALIGI
* RIJIT ve YUKSEK KAPANMA GUCU « GOVDE FCD60 YUKSEK KALITELI SUNEK DOKME DEMIR'DEN iMAL EDILMISTIR.
* MAFSAL DESTEKLI MEKANIZMA ISLEME PARCASINI, « DARBE ve AKMAYA DIRENGLIDIR.
iC YAPISINDAKI DISK YAY! ILE ESNEK BIiCIMDE TUTTUGU SURECE « HAREKETLI KAYMA YATAKLARI SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR.
TITRESIM ve SOKLARA KARSI SUREKLI BiR KAPANMA GUCU SAGLAR « iC MEKANIZMASI TALAS ve KiRE KARSI KORUNMUSTUR.
« YUKSEK KAPANMA GUCU « HIZLI KAPANMA ve KiLITLENME SISTEMi iLE KOLAY KULLANIMLIDIR.
TEST DETAYLARI
e __ GARANTI
TEST CINSI (HER 100 mm ICIN) EPILEN
DEGERLER
3 4 1l 1 |PARALELLIK: HAREKETLI YUZEY ILE TABAN YATAGI 0,01/100 mm
= l ':[3: l_I :C.l ||]j| 2 |KARESELLIK: HAREKETLI YUZEY iLE CENE PLEYTI 0,02/100 mm
E'l | T 3 |KARESELLIK: CENE PLEYTi YATAGINDAKi ANAHTAR YOLLARI 0,02/100 mm
4 |PARALELLIK: HAREKETLI YUZEYDEKIi TEST BLOGU iLE YATAK YUZEYi | 0,02/100 mm
@ 9 oo ] KAPANMA KAPASITELERI
_ - —5of _
- CENE ~
e L T CENE ACILIM g MAX.KAPANMA  AGIRLIK
P e . 6UCU (KN) (Kg)
- — . :
HE ' o o vac-125 40 205 | 140 40 40.4
- iy ] E vac-160 45 275 | 165 60 72.3
e L. ] VQC-160L 45 355 165 60 78.6
— = Vac-200L 70 405 190 60 108
DETAYLAR
KOD
Vac-125 366 140 126 124.5 78 74 66 100 40 86 452
vac-160 456 165 161 159.5 86 86 58 120 45 98 554
vac-160L 536 165 162 160 86 86 58 120 45 98 634
vac-200L 616 180 202 200 102 98 74 120 70 95 711
DETAYLAR
CENE
ACILIM n FiYAT USD
C
vac-125 65 21 74 135 18 7 205 20 216 145
vac-160 78 21 94 170 18 7 275 20 286 145
VQC-160L 78 21 94 174 18 7 355 20 286 145
VaCc-200L 75 21 96 217 18 7 405 20 386 177
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BIVERTEX

TAIWAN

HiDROLiK MC MENGENE

iNCE PARCALARICiN

« SINIRSIZ HIDROLIK SIKMA GUcU

« HIDROLIK ve MEKANIK SIKMA OPSiYONU

« AGIR ISLEMLER ICIN

 YUKSEK DAYANIKLILIK ve YUKSEK HASSASIYET
 TALAS GECIRMEZ GiZLi MiL

« HIZLI ve KOLAY OPERASYON

« ESNEME DIRENCI SABIT ve KUVVETLI

« SERTLIK HRC45

 TOLERANS 0,01/100mm

« TITRESIME ABSORBE EDEN FCD-60 YUKSEK KALITE YUMUSAK DOKUM GOVDE

« SABIT ACILI DiZAYNI SAYESINDE YATAY-DIKEY KESIMLERDE ve ISLEME MERKEZLERINDE UYGUN KULLANIM

HiDROLIK TAKVIYE

HASSASIYET TESTi STANDARTLARI

NO. KONU GARANTI EDILEN DEGERLER
1 YAN KANALLAR iLE YATAK HASSASIYETI 0,010/100 mm
2 TABAN KAMA KANALLARI iLE CENELERIN HASSASIYETI 0,015/100 mm
3 CENELERIN BiRBIRINE GORE PARALELLIGI 0,020/100 mm
4 TAM ACILIM ANINDA TEST BLOGUNUN MENGENE TABANINA GORE PARALELLIGI 0,030/100 mm
5 MENGENE YATAK YUZEYiNiN TABANA GORE PARALELLIGI 0,015/100 mm

:mﬂl]]:” - ;MECHANICAL
F c F -

4(;] 1— _ [ COLLAR COME TOGETHER
° ° ° :} ‘'S A~ ©1 HYDRO LINE
x| ® ©
s N M
E J
L
HYDRO

DETAYLAR COLLAR SEPRATE
B C D E KAPANMA AGIRLIK FiYAT
ACILIM GUCU (Kg) (Kg) usb
VMC-100HV 48 | 130 | 125 | 100 | 340 | 80 | 125 | 85 | 110 | 15 | 470 | 101 16 3000 27
VMC-130HV 55 | 147 | 180 | 130 | 405 | 85 | 150 | 95 | 110 | 21 | 535 | 131 18 4000 40
VMC-160HV 58 | 168 | 240 | 160 | 495 | 100 | 165 | 105 | 110 | 21 | 625 | 161 18 5000 58
VMC-200HV 61 170 | 280 | 200 | 570 | 108 | 190 | 110 | 110 | 21 | 700 | 201 18 6000 87
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BIVERTEX

TAIWAN

TEL EROZYON MENGENESi (PASLANMAZ)

= 5 « EROZYON KESME TEZGAHLARINDA KULLANILIR.
= « TUM PARCALAR PASLANMAZ CELIK ve YUKSEK EROZYONA DIiRENGLI
OLARAK iMAL EDILMISTIR.
« MALZEME SUS440

L 29 | MAXSSmm | 37

85

VSTV-50W /

50 MAX:100mm

1. mmﬁ
Foo 22
®
50
| |
e SEOR

VSTV-100W

DETAYLAR
: . CENE AGIRLIK . -
PARALELLIK KARESELLIK ACILIM KALINLIK DERINLIG (Kg) SERTLIK FIYAT USD
VSTV-50W +0,002/100 +0,002/100 55 27 25 1,4 HRC54°+2°
VSTV-100W +0,002/100 +0,002/100 100 24 50 4,88 HRC54°+2°

MiNi PiMLi HASSAS TEZGAH MENGENESi

20 20 25

2
10
30

=
25

AGIRLIK : 0,3 Kg

MiNi TiP PiMLi HASSAS TEZGAH MENGENES] DAHA BUYUK

: MENGENELERIN ICINE BAGLANARAK,HASSAS PARCALARIN
FIYAT USD iSLENMESINE OLANAK SAGLAR.

- KARESELLIK ve PARALELLIK 0,005mm

VMV-10
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BIVERTEX

TAIWAN

PiMLi HASSAS TEZGAH MENGENESI

« SERTLESTIRILMIS HASSAS ZEMIN

« KARESELLIK ve PARALELLIK +0,005

* PARCA MENGENE UZERINE, YANINA VEYA KENARINA
HASSAS SEKILDE BAGLANABILIR.

« MENGENE iSLEMLERINDE iSTER TABANI, iSTER
KENARLARI, ISTER KOSELERi USTUNDE DURSUN,

ZEMIiNi KORUR
= & | N
3 q[] ©o0o0o0Ow®, [l
K g i _|_I |_.l.

DETAYLAR

C - . AGIRLIK
ACILIM SERTLIK (Kg)

VMV-15 36 20 40 20 | 100 5 8 24 6 40 20 6 HRC54°£2° 0.9
VMV-20 47 29 70 28 | 150 5 10 37 5 57 30 8 HRCb54°+2° 2

VMV-25 62 34 84 28 | 170 7 10 52 5 62 30 8 HRC54°+2° 3.3
VMV-30 72 34 98 32 | 190 9 12 56 8 8 66 35 8 HRC54°+2° 4.5
VMV-35 88 45 125 40 | 230 | 12 12 64 11 12 12 85 40 10 | HRC54°%2° 7

VMV-40 98 45 130 40 | 235 | 12 12 64 11 17 17 85 40 10 | HRC54°%2° 8.9
VMV-50 | 125 | 50 150 50 | 287 | 12 13 73 14 26 26 | 100 | 50 14 | HRC54°%2° 15.5
VMV-60 | 150 | 50 200 50 | 330 | 12 14 76 14 37 37 | 100 | 50 14 | HRC54°%2° 21.4

FiYAT USD

VIiDALI HASSAS TEZGAH MENGENESI

w O Z OEI 4
- [l
- | | <
A — ——2

DETAYLAR

C AGIRLIK

SERTLIK FiYAT USD

ACILIM (LC))
VDV-20 | 155 | 25 55 54 | 25 | 29 | 48 | 45 | 25 | 10 | 10 | 35 | 16 | 48 | 19 | HRC54°+2° 2,5

VDV-25 | 176 | 25 75 60 | 30 | 30 | 63 | 45 | 25 | 10 | 11 | 40 | 16 | 63 | 26 | HRC54°+2° 3,9
VDV-30 | 181 | 30 71 70 | 30 | 40 | 73 | 52 | 25 | 14 | 13 | 50 | 19 | 73 | 26 | HRC54°+2° 5,7
VDV-35 | 250 | 35 121 73 | 38 | 35 | 88 | 55 | 35 | 11 | 12 | 55 | 25 | 88 | 30 | HRC54°+2° 9,2
VDV-40 | 250 | 35 121 73 | 38 | 35 | 98 | 55 | 35 | 12 | 12 | 55 | 25 | 98 | 30 | HRC54°+2° 10,1
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BIVERTEX

TAIWAN

PARALEL SET 9 CiFT (SiPARIS NO: VP-100)

DETAYLAR
L \l\/ . - T T T3 T T
M GOVDE OLCUSU KAPANMA OLCUSU
. WxHxLxAdet AxBxCxLxAdet
5x16x100x2
. 6x18x100x2
HASSASIYET 0,01 mm
8x24x100x2 15x31x2.5x200x2
10x30x100x2 P P
. ) . o ULI' _J__["‘
« DAHA GUVENLIFREZE MENGENESI iSLEMLERI iCiN 12x36x150%2 '
7 ——
 SERTLIK HRC 48-53 T
* 4 TARAFI TASLANMIS
* 1 SET 18 PARGA iCERIR 18x60x150x2
« PLASTIK KUTUDADIR
« BRUT AGIRLIK 11,5 Kg 22x62x150x2
FiYAT USD
PARALEL SET 14 CiFT (SIPARIS NO: VP-128A 10mm GENiSLIK)
DETAYLAR
L ﬁ m
i 10x14x150x2 10x28x150x2
10x16x150x2 10x30x150x2
10x18x150x2 10x32x150x2
HASSASIYET 0,01 mm 10x20x150x2 10x35x150x2
10x22x150x2 10x40x150x2
« SERTLIK HRC 48-53 10x24x150x2 10x45x150x2
* SERTLESTIRILMIS ve TASLANMISTIR 10x26x150x2 10x50x150x2
* YUKSEK ALASIMLI CELIKTEN IMAL EDILMISTIR :
*-..-.\H « 1 SET 28 PARCA iCERIR FiYAT USD

« BRUT AGIRLIK 10.7 Kg

PARALEL SET 9 CiFT (SiPARIS NO: VP-200)

DETAYLAR

W
] GOVDE OLCUSU KAPANMA OLCUSU

f//H - - B AxBxLxAdet AxBxCxLxAdet

5x16x150x2
6x18x150x2

8x24x150x2 15x31x2,5x200x2
10x30x150x2 ] e p—
qu' _J__["‘

12x36x200x2 + B
14x48x200x2

HASSASIYET 0,01 mm

* SERTLIK HRC 48-53
* SERTLESTIRILMIS VE . 18x60x200x2
* TASLANMIS YUKSEK ALASIMLI CELIKTEN 22x62x200%2

iIMAL EDILMISTIR.
* 1 SET 18 PARCA ICERIR FIYAT USD
* BRUT AGIRLIK 15,4 Kg
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BIVERTEX

KORUKLU MAKINA KORUYUCU

TAIWAN

F: ON TARAF iCiN (X)

B: ARKA TARAF iCiN (Y) (FREZE)
B SERiSi KAUGUK DUZELTILMIS TiPTiR.

FTiP

DETAYLAR
UYGUN OLAN MAKiNA AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VGC-3833F 380x330 1.5# 0.3
VGC-3860F 380x600 1.6%-1.7# 0.6
VGC-4550F 450x500 1.6% 0.7
VGC-3775B 370x750 1.5¢ 0.7
VGC-4585B 450x850 1.6%-1.7# 1.1
VGC-6085B 600x850 2.0% 2

52 PARCA KALIP BAGLAMA SETI

ISIL iSLEM GORMUS CELIKTEN iMAL EDILMISTiR.

SET ICERIGI

* 24 ADET SAPLAMA (75/100/125/150/175/200 mm)
* 6 ADET T-SOMUN

* 4 ADET ESLEME SOMUNU

* 6 ADET FLANS SOMUNU

* 6 ADET PABUC KiLIDI

* 6 ADET PABUC BLOGU

DETAYLAR
TABLA YUVASI AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

CK-08 10 M8-1.25P 7,4 (K)
CK-10 12 M10-1.5P 7.6 (K)
CK-12A 14 M12-1.75P 9.4 (K)
CK-14 16 M14-2.0P 11.1 (K)
CK-16 18 M16-2.0P 12.6 (K)
CK-18 20 M18-2.5P 25.3(K)
CK-20 22 M20-2.5P 27 (K)
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BIVERTEX

TAIWAN

ISIKLI SESLi PROPLAR

H

« OLCUM SIRASINDA DONDURMEYE GEREK YOKTUR.
« SUDAN ETKILENMEZKEN ISIGINIDA KORUR.
! . * KIRMIZI ISIK YANARKEN AYNI ANDA SES CIKARTIR.
r~ e « ISIK GORUS ALANI DISINDA ISE SESLI UYARI KULLANICIYI UYARIR.
« HASSASIYET 0,005 mm iCERSINDEDIR.

i
M di

lis e
=
-
1 b/
| b
| =
1o £
dz2
DETAYLAR
KoD D d1 d2 L | 12 PiL TiPi Ar;::;;"( FiYAT USD
VPS-20B @20 18 10 160 79 41 UM-5#(SP] 0.4
VPS-32B @32 18 10 160 79 41 xTADET/12V 0.7
ISIKLI PROPLAR

« YUKSEK HASSASIYETLI SENSORLERI VARDIR.

« KIRMIZI ISIK RAHATCA GORULEBILIR.

- BiTiS YUZEYININ YERI, DIS CAP, iC CAP GiBi BIRCOK OLGU BUYUK ETKINLIKLE SAPTANABILIR.

« PROP UCUNDAKI TOP, CIHAZA BiR YAY VASITASIYLA BAGLANMISTIR. BU SAYEDE FAZLA
HAREKET AVANTAJI SAGLANIR.

« TOP MERKEZ NOKTAYA DONDUGUNDE YUKSEK HASSASIYETLI 6LGUM ELDE EDILIR.

VPS-32

DETAYLAR
PiL TiPi AGIRLIK  iyatusp
(Kg)
VPS-20 @20 16 10 157 77 35 UM-5#(SP] 0.4
VPS-32 232 16 10 157 71 41 X2P/R1./1,8V 0.7

<+—O
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MEKANIiK PROP

A4

:
|
=] =3
S | | | 3
o
|
79

VPS-301 GELIK
VPS-301S PASLANMAZ

: 44 y 35
| I
VPS-302 GELIK o I —1LP
VPS-302S PASLANMAZ ba) g
&l
=
4B 37
R ¥ _ E_JI_ @ |I]
VPS-301C SERAMIK el VEFE N ' 2
- I
&
L ) . ) i)
« TEKRARLAMA HASSASIYETI 0,003 mm iCERSINDEDIR. L &
« DEVIR 450-600 ARASINDADIR.
« NET GORUS ICIN DiZAYN EDILMISTIR.
DETAYLAR
KOD MALZEME SERTLIK A‘::g'i"( FiYAT USD
VPS-301 ) HRC 56° 0.06
ALASIMLI GELIK
VPS-302 HRC 56° 0.05
VPS-301S HRC 60° 0.06
PASLANMAZ
VPS-302S HRC 60° 0.06
VPS-301C SERAMIK HRC 60° 0.06
ELMAS UCLU SABIT PUNTA
d1 d2
CARBIDE
Pl s
60° S -
_ E l
« ELMAS UC SERTLIGI HRC70 +§ A
* SERTLESTIRILMIS ve HASSAS TASLANMISTIR. C [ B
* ESMERKEZLILIK= 0,002” (0,005mm) iCINDEDIR. L
« DIN 806
DETAYLAR
AGIRLIK .
(Kg) FiYAT USD
VLC-112 MK2 100 69 67 31 8 17.780 18.0 6 0.2
VLC-113 MK3 125 89 81 39 10 23.825 24.1 8 0.4
VLC-114 MK4 155 109 102.5 46 14 31.267 31.6 10 0.8
VLC-115 MK5 200 136 129.5 b4 18 44.399 44.7 14 2.1
VLC-116 MKé 270 190 182 80 30 63.648 63.8 18 5.7
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETiK TABANLI YUKSEKLiK HiZALAMA (SAATLi)

100+0005
88
Y
° &
MY
8 |
% S
o8 oL
|

p64 \ 125 |

 YUKSEKLIK HiZALAMAYI iS PARCASININ UYGUN BiR REFERANS YUZEYINE YERLESTIRIN.

 Z EKSENINDE KESICi TAKIMI YAVASCA ASAGI iNDIRIN. DAHA SONRA KESIiCi OLCUM POZISYONUNA GELECEKTIR.

» BOYLECE PARCA REFERANS YUZEYI iLE KESICi TAKIMIN ARASINDAKI MESAFE HASSAS ve KOLAYLIKLA OLGULECEKTIR.
* YUKSEKLIK HiZALAMA BIR COK MAKINADA UYGULANABILIR OLUP, NC TORNA ve FREZELERDE DE KULLANILABILIR.

* YUKSEKLIK HiZALAMA YATAY ve DIKEY OLARAK KULLANILABILIR.

DETAYLAR

REFERANS YUZEYDEN YUKSEKLIK AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

HP-100 100 mm 2.6

YUKSEKLIK HIZALAMA (SAATLI)

HP-50B

il
50.6
49.5
50+0.005

HP-50A

125

* YUKSEKLIK HiZALAMAYI TABLA UZERINE YERLESTIRDIKTEN SONRA UZERINE DUZ BiR PARCA KOYUN ve SAATI ELLE CEVIREREK “0”
KONUMUNA GETIRIN.

» DAHA SONRA KESICi TAKIMI YUKSEKLIK HIZALAMAYA DEYDIRIN. SAAT “0” KONUMUNA GELDIGINDE TABLA iLE KESICi TAKIM ARASINDAKI
MESAFE 50mm’ DIR.

» TOLERANS £0,005 mm
DETAYLAR
YUKSEKLIK AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
HP-50A 50 mm STANDART TiP 1,1
HP-50B 50 mm STANDART TiP 1,7
HP-50AM 50 mm MANYETIK TABAN 1,2
HP-50BM 50 mm MANYETIK TABAN 1,7
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BIVERTEX

TAIWAN

YUKSEKLIK SIFIRLAMA (Z EKSEN) OPTIK TiP

50+0.005

@50

HP-50Z

« YUKSEKLIK 50mm DETAYLAR
« MANYETiK TABANLI

« DOKUNDUGUNDA KIRMIZI ISIK YANAR

« HASSASIYET 0.005mm

« YATAY ve DIKEY HiZALAMA TEK ALETTE
« AGIRLIK 0,7 Kg ;

o LR44 PiL 1 SET 2 ADET FIYATUSD

STANDART TiP MANYETIK TABANLI

KoD
HP-50ZM

CAPAK KORUYUCU

¢ AYARLANABILIR SIKMA YUKSEKLIGi ve PIRINC TABLASI iLE
DARBELERE KARSI DAYANIKLIDIR

DETAYLAR

AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

_ VH-56 300x180x2 11

MANYETIK TABANLI CAPAK KORUYUCU

* MANYETIK AYAK 80Kg, 60x50x55mm

DETAYLAR

AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

VH-57 300x180x2 1,6
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETiK TABANLI URUNLER

2X BUYUTEC

. SiPARIS NO. VMB-00
SIPARIS NO.VMB-12 KUCUK BOY MANYETIK TABAN
12 mm DELIKLI TAS DUZELTME M8x1.25p, 80Kg
MANYETIK TABAN
(TAS DUZELTME DAHIL DEGILDIR)

SIPARIS NO.VML-M
MANYETIK AYAKLI BUYUTEC
M8x1.25p, 80Kg

SIPARIS NO. VMB-11

SIPARIS NO VMB-06 BUYUK BOY MANYETIK TABAN
MANYETIK TABANLI ESNEK KOL M8x1.25p, 140Kg
DETAYLAR
TABA:X°E'£{U"ER' AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VMB-06 60x50x55 80 Kg J16x208 1.6
VMB-00 60x50x55 80 Kg e 1.1
VMB-11 117x50x55 140 Kg ---- 21
VMB-12 60x50x55 80 Kg == 1.1
VML-M 60x50x55 80 Kg 215x325 1.7
HALOJEN TEZGAH LAMBASI

» GOZU RAHATSIZ ETMEYEN SARI ISIK

» EKLEMLI KOLU SAYESINDE TIiTRESIME DIRENCLI PERFORMANS SAGLAR
* YUKSEK KALITELI ELEKTRIK AKSAM KULLANILMISTIR

* TEZGAHA KOLAYLIKLA OTURUR ve COK YER KAPLAMAZ

« CIFT TABAKALI DIS KAPLAMA ENERJi KAYBININ ONUNE GECER

DETAYLAR

GiRiS
VOLTAJI

LAMBA AGIRLIK (Kg)  FiYAT USD

VHL-20F 110V - 220V 12v 1,1
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETiK AYAKLAR

SABIT KOL TiPi VMB-B, 01, 02, 03
SAAT SABITLEME DELIK CAPLARI 06.5 & 98

4+—— 320x310

— 312x171

BUYUK CAP &
UZUN CUBUK
SiPARIS NO. VMB-B SiPARIS NO VMB-01 SiPARIS NO VMB-02 SiPARIS NO. VMB-03
MANYETIK AYAK /80Kg MANYETIK AYAK MANYETIK AYAK MANYETIK AYAK
AYARLANABILIR TiP /80Kg AYARLANABILIR TiP 80Kg UZUN CUBUK TiPi / 130Kg
DETAYLAR
AYAK OLCULERI TUTMA SABIT KOL HAREKETLi KoL AGIRLIK FIYAT USD
BxExY GUCU CAPxBOY CAPxBOY (Kg)
VMB-B 60x50x55 80 Kg @12x173 @10x162 1.6
VMB-01 60x50x55 80 Kg @12x176 @10x150 1.6
VMB-02 60x50x55 80 Kg @12x171 @10x153 1.6
VMB-03 115x50x55 130 Kg @20x310 @14x200 3.9
VMB-70 73x50x55 100 Kg @25x128 @25x116 1.7
VMB-106 73x50x55 100 Kg @25x125 @25x125 1.9
VMB-106H 75x50x55 100 Kg @25x125 @25x125 2.2

UNIVERSAL MANYETiK AYAK

VMB-70,106,106H SAAT SABITLEME DELiK CAPLARI 06.5, 98 & GECME

1

®
l] 025

SIPARIS NO. VMB-70 SIPARIS NO. VMB-106 SIPARIS NO. VMB-106H
DELUKS UNIVERSAL MEKANIK KOLLU HIDROLIK KOLLU
MANYETIK AYAK MANYETIK AYAK /100Kg MANYETIK AYAK /100Kg
/100Kg
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETiK TABANLI URUNLER

RN AR b w8 bR e R T U D
S4B RN R R TR A b AR R

-,

—
SIPARIS NO. VMF-112 SIPARIS NO. VH-70 SIPARIS NO. VMH-63 SIPARIS NO. VMs-1/4
MiNi MANYETIK AYAK MiNi MANYETIK AYAK MANYETIK AYAKLI SIPARIS NO. VMS-3/8

METAL SULAMA SULAMA HORTUMU
HORTUMU (1 HORTUM)

DETAYLAR
AYAK OLCULERI SABIT KOL HAREKETLI KOL AGIRLIK FiYAT USD

LxWxH CAPXBOY CAPXBOY (Kg)

VMF-112 34,5x30x35 30 Kg @20x70 @20x65 0.6

VH-70 31x31x32 15 Kg @10x70 @6x90 0.4

VMS-1/4 @11x320 HORTUM Disi 1/4 0.2

VMsS-3/8 @15x370 HORTUM Disi 3/8 0.4

VMH-54 60x50x55 80 Kg @16x330 2 ADET HORTUM 1.4

VMH-62 60x50x55 80 Kg @16x330 3 ADET HORTUM 1.5

VMH-63 60x50x55 80 Kg @11x330 1 ADET HORTUM 1.6

VMH-64 60x50x55 80 Kg @11x330 2 ADET HORTUM 2

VMH-65 60x50x55 80 Kg @11x330 3 ADET HORTUM 2.2

SiPARIS NO. VMH-54 SIPARIS NO. VMH-62 SIPARIS NO. VMH-64 SiPARIS NO. VMH-65
MANYETIK AYAKLI MANYETIK AYAKLI MANYETIK AYAKLI MANYETIK AYAKLI
PLASTIK SULAMA PLASTIK SULAMA METAL SULAMA METAL SULAMA
HORTUMU (2 HORTUM) HORTUMU (3 HORTUM) HORTUMU (2 HORTUM) HORTUMU (3 HORTUM)
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BIVERTEX

TAIWAN

ELEKTROMANYETiK TABLALAR iCiN KONTROL UNITESI

KOD: VCC-705 (5A) N
VGI-618~2048 / VLZ-510~612 / VIW-612~1224 / VEM-1530A~50100A IGIN

AL H 4

F |
B g 4 . .
A I OZELLIKLER
0o ®Bj| I ] . . —
« STANDART TiP ELEKTROMANYETIK TABLALAR iCiNDIR.

* 5A KAPASITESI iLE MANYETIK GIDERME SURESI 6-15 SANIYEDIR.
* LED VOLTAJ GOSTERGESI iLE ELEKTROMANYETiK TABLANIN
GUCUNU HASSAS BiCIMDE AYARLAR.

INPUT
ALTPUT

-
G6UC KAYNAGI TABLA

KOD: VCC-805A (10A) OZELLIKLER
VGI-2060 / VEA-816~1640 / VEM-2040Z~40100Z iGiN

VCC-815 (15A) iCIN VEA-2040~VEA2460 / VLZ-2060 / VEM-50100A / VEM-50100Z iCIN o STANDART TiP ELEKTROMANYETIK TABLALAR ICINDIR

* 10A ve 15A KAPASITESI iLE MANYETIK GIDERME SURESI
6-15 SANIYEDIR.

* LED VOLTAJ GOSTERGESI ILE ELEKTROMANYETIK TABLANIN
GUCUNU HASSAS BIiCIMDE AYARLAR.

G6UC KAYNAGI TABLA
KOD: VCC-820 (20A) OZELLIKLER
VEA-2460~/ VEM-60100Z iGIN
* COK KUVVETLI BUYUK ELEKTROMANYETIK TABLALARDA
n N I , KULLANILIR ve AYNI ANDA iKi TABLAYI KONTROL EDEBILIR.
I !« 20 A KAPASITESI iLE MANYETIK GIDERME SURESI
. EE 4] 8-15 SANIYEDIR.
W oA a o LED VOLTAJ GOSTERGESI iLE ELEKTROMANYETIK
o o i TABLANIN GUCUNU HASSAS BiGiMDE AYARLAR.
= E—I * DAHILI FANI SOBUTMA SAGLAR

GUC KAYNAGI TABLA

DETAYLAR
GiRiS VOLTAJI CIKIS OLCULER NET AGIRLIK .
TEKFAZ VOLTAJ AKIM EN BOY YUKSEKLIK (K] TS
VCC-705 AC 110V/220V DC 0-100V 5A 200 137 122 3.5
VCC-805A AC 110/220/380/415/440V DCO0-100V | 10A 150 330 260 18
vcCe-815 AC 220/380/415/440V DCO0-120V | 15A 150 330 260 20
vCC-820 AC 220/380/415/440V DC0-120V | 20A 180 385 295 32
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETIK TABLA 18 KGF

. -~ B

— C

.
° [T | =
C EIVERTEX w;:@ |

% Uiy

OZEL OLARAK iSLENMIS HASSAS YUZEY

DETAYLAR
B c P G E F H NET
VG-407 100x175 100 175 146 20 8(2+6) 8 187 15 50 7.2
VG-510 125x250 125 250 206 20 8(2+6) 8 262 15 50 15
VG-612 150x300 150 300 256 20 8(2+6) 8 318 15 50 18.5
VG-614 150x350 150 350 306 20 8(2+6) 8 368 15 50 20.9
VG-618 150x450 150 450 406 20 8(2+6) 8 468 15 50 27.5
VG-816 200x400 200 400 365 20 8(2+6) 8 418 15 50 32
VG-818 200x450 200 450 406 20 8(2+6) 8 468 15 50 36.3
VG-820 200x500 200 500 456 20 8(2+6) 8 518 15 50 40.4
VG-1020 250x500 250 500 456 20 8(2+6) 8 518 15 50 50.3
VG-606 150x150 150 150 116 20 8(2+6) 8 162 15 50 9
VG-1224 300x600 300 600 550 18 8(2+6) 8 620 15 48 73.5
iNCE CizGiLi MANYETIK TABLA 19 KGF
UYGULAMA

BU YENI INCE TiP TABLA, 50mm YUKSEKLIK , TASLAMA iSLEMLERINE, INCE SACLARA
VE KUCUK iS PARCALARINA UYGUNDUR. GENIS BiR UYGULAMA ALANI VARDIR ve
TABLA UZERINDE GENIiS BiR MANYETIK ALAN OLUSTURUR.

of
= .. .
el OZELLIKLER
« INCE ve HAFIF OLMASI COK YONLU KULLANIM SAGLAR
* SIK KUTUPLU OLMASI, BU MODELDE, TABLAYI INCE ve KUCUK PARCALAR ICIN
UYGUN KILAR
< * TABLA YUZEYi BENZER TiPLERE GORE DAHA GENiS MANYETIKLESMIS ALAN SAGLAR
|l P
DETAYLAR
- _TABLA _ KUTUP  TABLASABITLEME oo i AGIRLIK
OLCULER OLCULERI HATVESI YUZEYi G (Kg) FiYAT USD
A B C P A E F H NET
VGF-1018B 100x175 100 175 146 18 5(1+4) 100 195 15 50 8 7.7
VGF-1515B 150x150 150 150 116 18 5(1+4) 150 175 15 50 8 10
VGF-1530B 150x300 150 300 256 18 5(1+4) 150 320 15 50 8 18.8
VGF-1535B 150x350 150 350 306 18 5(1+4) 150 370 15 50 8 21.6
VGF-1545B 150x450 150 450 406 18 5(1+4) 150 470 15 50 8 27.4
VGF-2040B 200x400 200 400 356 18 5(1+4) 200 420 15 50 8 32.3
VGF-2045B 200x450 200 450 406 18 5(1+4) 200 470 15 50 8 36.3
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BIVERTEX

TAIWAN

DONER MANYETIK TABLA 18 KGF

-
BT
(B

L1

(0°-90°) AGILI PARCALARIN TASLANMASINI SAGLAR. OLCU GOSTERGESi SAYESINDE KOLAYCA AYARLANIR

DETAYLAR
TABLA KUTUP P q - .
o o - - AYAK OLCULERI YUKSEKLIK A )
OLCULER OLCULERI HATVESI A‘::&;'K FiYAT USD
B L L2 t F L1 H
VLU-510B 125x250 125 | 250 | 191 [285'36] 50 35 17 96 | 380 | 16 150 33.2
VLU-612B 150x300 150 | 300 | 245 [285'36] 50 35 17 96 | 430 16 150 44.5
VLU-618B 150x450 150 | 450 | 414 8(2+6) 50 27 15 90 | 565 - 145 43
iNCE CizGiLi DONER MANYETIK TABLA 17 KGF

UYGULAMA

(0°-90°) ARALIGINDAKI TASLAMALARA UYGUNDUR.

OZELLIKLER

« OLCEKLENDIRILMiS DONER SAFTI HERHANGI BiR ACIDA
CALISMASINI SAGLAR

« ACMA KAPAMA SIRASINDA YUZEY HASSASIYETI DEGISMEZ.

« SIK KUTUPLU YAPISI INCE ve KUGUK PARCALARIN
TASLANMASINA iMKAN SAGLAR.

DETAYLAR
BLCULER BI:UBI'_':M H%lé;i UZUNLUK AYAK OLCULERI YUKSEKLIK A(i:“]m P
B L1 L2 P L2 B¢ 6hlh2 H2 :
VLU-407BF | 100x175 |100|175|125| 78 [1+21_5] 293 |100| 50 | 25 | 16 |103| 50 145 19
VLU-510BF | 125x250 |125|250|200 | 78 [1+21_51 368 |100| 50 | 25 | 16 |103| 50 145 27
VLU-612BF | 150x300 | 150|300 |246| 78 [1+21_5] 418 |100| 50 | 25 | 16 |103| 50 145 31
VLU-614BF | 150x350 | 150350 |296 | 78 [1+21_5] 468 |100| 50 | 25 | 16 |103| 50 145 37
VLU-618BF | 150x450 | 150|450 |396| 78 [1+21_5] 568 |100| 50 | 25 | 16 |103| 50 145 43
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETIK SiNUS TABLA iKi YONLU

8(2|+6)

.ﬁ__—| (150) 175 —————»

!

(150)
100

1

- e 100——

DETAYLAR

LAl OZELLIK FiYAT USD

(Kg)

V-612M 150 108 300 100 60 8(2+6) 0°~45° 27 iKi YONLU

ACILI MANYETIK SiNUS TABLA

OZELLIKLER

« CiFT YONLU SINUS TABLA, AYNI ANDA iKi FARKLI AGIDA TASLAMA YAPILABILIR.
\) « SERTLESTIRILMIS CELiK ALASIMDAN OLUSUR
« KESIN AGI OLCU BLOGUNDAN ELDE EDILIR.
« HiC BiR SAPMA OLMADAN HERHANGI BiR ACIDA POZITiF KiLITLEME YAPILABILIR.
« POZITiF KiLITLEME SiSTEMi YUZEYE MONTELIDIR.

1
(@]
vy

DETAYLAR

LALLS OZELLIK FiYAT USD

(Kg)

V-612MS 150 142 300 200 100 1+3 0°~60° 34,7 ACILI
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BIVERTEX

TAIWAN

MiNi TIP MANYETIK TABLA (SADECE KARBUR MALZEMELER iICiN)

64
50

ON/OFF DUGMESI YOKTUR

« BU MANYETIK TABLA ZAYIF MANYETIK MALZEMELER iCiN DiZAYN EDILMISTIR.
« GENI$ MANYETIK BIR TABLA UZERINE MONTE EDILEBILIR.
« SADECE KARBUR MALZEMELERDE iSLEM YAPMAK iGiN KULLANILIR.

DETAYLAR
TABLA OLCUSU KUTUP HATVESI  YUKSEKLIK
TEST BLOGU AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
B L Le P H
VG-407H 100x180 | 100 | 180 | 152 5(2+3) 50 a 50x25t TEST 7
BLOGU(TUNGSTEN])
VG-410H 100x250 | 100 | 250 | 222 5(2+3) 50 210N(21Kgf) 10
MANYETIK AYIRICI

A
/

VMS-9B

* MANYETIK AYIRICI BAR UNITESI KUVVETLI MIKNATISTAN IMAL EDILMISTIR.
» TEMEL KULLANIM AMACI; KIMYA, PLASTIK ve CESITLI

VMS-7B ALANLARDA TOZ ve KUCUK TANELi HAMMADDE ICERIR.
« ICINDEKi METAL ARTIKLARI AYIRMAK URETiM VERIMLILiGi SAGLAMAKTADIR
o KOLAY MONTAJ SAYESINDE BIRCOK ALANDA KULLANILIR.
* SICAKLIK LiMiTi 60 C°
DETAYLAR
TUP OLCULERI AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VMS-7B 175 112 75 @22,2x180 2.4
VMS-9B 218 156 75 @22,2x230 3.8
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BIVERTEX

TAIWAN

MiNi EL TiPi MANYETiK TALAS TOPLAYICI

« TUTTUGU PARCALARIN DUSMESI iCiN TETiGi CEKINiz

 KALICI MIKNATIS

« DARBEYE DAYANIKLI PLASTiK MALZEME

« HAFIF ve KULLANISLI TASARIM

« EV, OFiS ve FABRIKA iCiN KUGUK DEMIR VEYA CELiK PARGALARI TOPLAR

DETAYLAR

YUKSEKLIK TUTMA KUTLESI AGIRLIK (Kg) FIYAT USD

VCC-16 110 110 190 0,65 0,7

AYARLANABILIR KOLLU MANYETIK TALAS TOPLAYICI

>

« DAR ALANDA MUKEMMEL CALISMA

« CiVi, CIVATA, KAGIT KELEPCESI GiBi DEMIR ICEREN METAL URUNLER TOPLAR
* RAHAT KAVRAMA

« KULLANIMI KOLAY, GUVENILIR, PRATIK ve HIZLI

* KALICI MIKNATIS

©

DETAYLAR

MANYETiK AYAK TOPLAM BOY TUTMA KUTLESI AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

VCC-17A 120 x 70 700 0,7 2

TEKERLEKLi MANYETIK TALAS TOPLAYICI

L
Ill
: “Hﬁf"”ﬂa « HICBIR PROBLEM CIKARMADAN MANYETIK ATIKLARI TEKER TEKER TOPLAR
‘ e « KULLANIMI KOLAY, GOVENILIR, PRATIK ve HIZLI S
’ « DUGMESINE BASARAK MANYETIK KUVVETI CALISTIRABILIRSINiZ
« KALICI MIKNATIS
DETAYLAR

TOPLAM BOY TOPLAM GENiSLiK TUTMA KUTLESI AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

vce-19 720 ~ 1035 377 0,85 1,5
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BIVERTEX

TAIWAN

MANYETiK ALMA CiHAZI

I - -

& 4

=) —

« GiRiS VOLTAJI 110-220 VAC'DIR
« ACMA KAPAMA DUGMESi MEVCUTTUR .
« TAKIMLARIN,MATKAPLARIN KOLAYCA MANYETIGINi ALIR

DETAYLAR
KOD GiRIS VOLTAJI KAPASITE CALISMA YUZEYi YUKSEKLIK CEVRIMORANI  AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VDM-8 AC 110V 210VA 160x110 100 50% 4.5
VDM-11 220V 550VA 200x280 130 100% 16

MiNi TiP MANYETiK ALMA CiHAZI

PORTATIF KULLANIM

=l
O

(e
(e

DETAYLAR
KOD GiRiS VOLTAJI KAPASITE CALISMA YUZEYi YUKSEKLIK CEVRIM ORANI AGIRLIK (Kg) FIYAT USD
110V
VDM-9 AC- 110VA 123x83 83 90% 1,8
220V

LUKS TiP MANYETIK ALMA CiHAZI

=l
I

DETAYLAR

KoD GiRiS VOLTAJI KAPASITE CEVRIM ORANI  AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
110V

VDM-68 AC- 220V AC-330VA 140 195 110 100 % 7,4
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BIVERTEX

TAIWAN

COK AMACLI ACI OLGER

VAL-60

Sy iy

R ) VAL-10

VAL-20

VAL-30

¢ HIDROLIK YAG iLE YONLENDIRILEN iSARETLEYICI ILE YUKSEK STABILITE, HASSAS ve HATALARI ELIMINE EDEN GLCUM, 1 DERECE ALTI iCiN
OLCEKLENDIRME

o CIFT DAIRESEL OLCEKLENDIRME, OKUMA HATALARINDAN KAYNAKLANAN SORUNLARI ENGELLER.

¢ TRANSPARAN SICAKLIK ONLEYICi YAG, DAHA iYi BIR OKUMA SAGLAR.

¢ DEMIR iCEREN MALZEMELERIN YUZEYLERINDE, YUVARLAK BiR BORU ve CIFT RAYLI MIKNATIS SITEMi ILE ACI SEVIYESI ARTIRILABILIR.

« INCE DEMIR PLAKASI, GENiS OLCUM ARALIKLARINDA ACI SEVIYESi ALTINDA CEKEBILIR.

¢ TEZGAHLAR ICiN UYGUNDUR.

¢ TASLAMA MAKINELERI

¢ DIS ve iC KONIK ACILAR

¢ YATAY OLMAYAN BiR DUZLEMDE DURAN ACI BLOKLARI UZERINDE CESITLi POZISYONLARDA UYGULAMA GOSTERIMI

¢ SAG ACI TABLASI

¢ GERILIME DIRENCLI DOKME DEMIRDEN YAPILMISTIR.

o KARE ve PARALEL DIS YUZEYLERI iLE ZEMINE TAM OTURUR ve 0,01mm 100mm ARALIGINDADIR.

DETAYLAR
UZUNLUK GENISLIiK YUKSEKLIK TABAN HASSASIYET FiYAT USD
VAL-10 78 62 14 PLASTIK 0,2° 150
VAL-30 93 79 15 PLASTIK 0,1° 150
VAL-50 93 79 16 METAL 0,083° -
VAL-60 140 130 20 METAL 0,05° -
VAL-20 70 65 30 PLASTIK 0,2° 3.000
KISKACLIV YATAK

45

70

DETAYLAR

AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

VBC-006 2,6

168



BIVERTEX

TAIWAN

ZIMBA FORM VERME MAKINASI

¢ ZIMBA FORM VERME MAKINESI TEZGAH UZERINE SABITLENEREK 1,5mm’den
25mm’e KADAR ZIMBALARA FORM VERMEK iCiN KULLANILIR.

3 ADET DONEN DiSK SAYESINDE KOLAY MERKEZLEME.

o DISKLERIN HASSASIYETi SAGA YADA SOLA DONERKEN 0,005mm ICERISINDEDIR.

e 5mm ile 35mm UZUNLUGU OLAN ZIMBALAR iCiN UYGUNDUR.

o A NOKTASINDAKI SALGI 0,005mm’DIR.

* B NOKTASINDAKI SALGI 0,008mm’'DIR.

D

DETAYLAR

AGIRLIK (Kg) FiYAT USD

V-PG 172 90 6,6

MOTORLU ZIMBA FORM VERME MAKINASI

—H
o
R
9|
L
i
* YUKSEK HASSASIYETLI SILINDIRIK * SIVRILESTIRMEYE UYGUN FORMDADIR
TASLAMA SAGLAR. * CiFT SILINDIR UNITESi UZUN PiM
o MERKEZLEMEYE iHTIYAC DUYMADAN MALZEME iCiN UYGUNDUR.

DIREKT iSLENECEK MALZEME SILINDIR ~ 50H2/220V : 108 rpm
UZERINE YERLESTIRILEREK CALISMAYA e SILINDIR HIZI 60Hz/110V : 129 rpm

HAZIR HALE GELIR. © HASSASIYET (YUVARLAK ve
e TEK ELLE KULLANIMA UYGUN OLUP ESMERKEZLILIK) : 25,4 mm
KURULUMU KOLAYDIR. ¢ SILINDIR SURME MOTORU 110V, TEK
¢ OTOMATIK SURULEN SILINDIRLERI EVRE, 25W (OZELLIKLER, KULLANIM
SEBEBIYLE, BUTUN KONSANTRE SARTLARINA GORE DEGISKENLIK
CALISMA ALANINA VERILEBILIR. GOSTEREBILIR)

DETAYLAR

AGIRLIK
(Kg)

V-PGM 174 @51 50 74 90 13 132 87 11,8

FiYAT USD
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BIVERTEX

TAIWAN

TABLA HAREKET MOTORU

Enine Y Ekseni icin

¢ TABLA ILERLEME CIHAZI OLMAYAN
TUM FREZELER iCiN UYGUNDUR.

e KOLAY KURULUM.

¢ OTOMATIK KAPANMA.

¢ USTUN TERMAL OZELLIK.

¢ YUMUSAK ve PURUZSUZ OPERASYON.

¢ GUVENLI ve SORUNSUZ PERFORMANS.

¢ YUKSEK GUC.

¢ YENI, GUCLU, UST KALITE ve UZUN
OMUR SAGLAYACAK DIZAYN.

o YALNIZCA 110V ILE KULLANILIR.

Dikey Z Ekseni igin

DETAYLAR
VOLTAJ HIZ ARALIGI MAX. HIZ MAX. TORK LxWxH AGIRLIK (Kg) FIYAT USD
VPF-500X 6,3
VPF-500Y 110V 4-160 rpm 200 rpm 650 in/lb 290x200x320 6,7
VPF-5002 6,9
GONYE PLEYTI

¢ GERILIME DIRENCLI DOKME DEMIRDEN

YAPILMISTIR.
* KARE ve PARALEL DIS YUZEYLERI iLE
- ZEMIN_E TAM OTURUR ve 0,01mm/100mm
% 9 ARALIGINDADIR.
NS %
ANS %
DETAYLAR
KoD Cc AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VR-6 150 126 115 3,8
VR-8 202 150 126 7,4
VR-10 250 202 126 12,1
VR-12 300 228 202 23,7
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BIVERTEX

TAIWAN

PAH KIRMA MAKINASI

KOD FiYAT USD

VCF-500

VCF-500W

VCF-500F

PRATIK

A. UNi\_/ERSAL UYGULAMA
VCF-500 B. BASIT KULLANIM
AKSESUAR : KESIiCi FREZE UCU SPUN422 C. HIZLI, HASSAS, VERIMLI
uc : SPKN 1203 D. ZAMAN KAZANDIRIR

VCF SERiSi 0ZELLiKLERi

» KOLAY KULLANIM, VASIFSIZ ELEMANLARA UYGUN
« CELIK, DOKME DEMIR, DEMIR DISI METALLER,PLASTIK,
AKRILIK VS MALZEMELERIN HER BOYU iSLENEBILIR

500 :DEGISTIRILEBILIR KARBUR UCLAR ve BICAK MALIYETINi DUSURUP,
URETIM KAPASITESINI ARTIRIR.

500W : CANAK TAS YA DA FLANS SAYESINDE SICAK o
ISLENMiS PARCALARA PAH KIRMA iSLEMi GERCEKLESTIRILEBILIR.

500F :YUZEY FREZELEME PRENSIBINE GORE CALISIR.
PAH KIRMA ISLEMI YUZEYi, FREZELEME MAKINASI iLE AYNIDIR.

VCF-500W
AKSESUAR  : CANAK TAS 1000x50x170

TEKNIK BiLGi

500 500W 500F
500x320mm 500x440mm | 500x220mm

GEREKLI ALAN

AGIRLIK (Kg) 28.5 29.1 29
30 220V ve 10 110V/220V 50HZ/60HZ
VOLTAJ
30 380V/415V
MOTOR CIKISI 0.7KW
HiZz 3500 r.p.m
RAY YUVASI UZUNLUGU 500mm 500 mm 500 mm
PAH YUKSEKLIGI 0-3mm
VCF'SOOF 150,_450
AKSESUAR  : KESICi FREZE UCU PAH ACISI i 45° 45°
A RN 190 (AYARLANABILIR)
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BIVERTEX

TAIWAN

PAH KIRMA MAKINASI

KOD FiYAT USD

VCF-500S

VCF-600

VCF-700

PRATIK

A. FLAP DiSK KULLANILIR

VCF-500S . B. CELIK ve SERTLESTIRILMiS DOKME DEMIR iCIN UYGUNDUR

AKSESUAR  : FLAP DiSK 165@x220 C. YUMUSAK DEMIR ve ALUMINYUM iCiN UYGUN DEGILDIR.

D. DUZENSIZ PARCALARDA KULLANILIRSA OLUSAN YUZEY GUCSUZ OLABILIR

VCF OZELLIKLERI

500S : FLAP DiSK KULLANILIR
SERT ve RiJIT MALZEMELERDE UYGUNDUR
600 :KOLAYCA TASINIR ve AGIR PARCALARIN
. ISLENMESINI KOLAYLASTIRIR
VCF-600 700 : TASINABILIRDIR. DEMIR ve DEMIR ALASIMLARI OZELLIKLE GELIK VE

AKSESUAR  : UC SPMW 321 SPMW 090308 DOKME DEMIR ICIN UYGUNDUR

KARE SEKILLIi TUNGSTEN KARBUR UC OLAN 1S01203SPUN
KULLANILIR. BASITLESTIRILMIS KULLANIMI VASIFSIZ ELEMANLAR
iCiN UYGUNDUR

TEKNIK BiLGi

VCF-500S VCF-600 VCF-700

GEREKLI ALAN

330x410 mm 500x440 mm 500x220 mm

AGIRLIK (Kg) 26 3.7 14
30220V ve 10110V/220V
VOLTAJ
30380V/415V 50HZ/60HZ
MOTOR CIKISI 0.7KW 0.37KW
VCF-700
AKSESUAR : FREZE
HIZ 3500 r.p.m 12000 r.p.m 3500 r.p.m
RAY YUVASI UZUNLUGU 320 mm 100 mm 200 mm
-]
o "
T 1 S ’- PAH YUKSEKLIGI 0-3 mm 0-3mm 0-7 mm
ey R e

W,/////TL‘ 7 159 ~ 450
s ///A gL PAH ACISI 450 450 AYARLANABILIR
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BIVERTEX

TAIWAN

UNIVERSAL BiLEME MAKINASI

FiYAT USD

STANDART AKSESUARLAR

TAS DUZELTME ELMASI 1 PARCA

TAS FLANSI (BAGLI) 1 PARCA
CANAK TAS 1 PARGA (U2-G)
PENS 04,6,8,10,12 mm 5 PARCA
MERKEZLEME GUBUGU 1 PARCA
TAHRIK KAYISI 1 PARGCA
KILITLEME PiMi 1 PARGCA
ALETLER 1 SET
OPSIYONEL AKSESUARLAR

MATKAP BILEME APARATI U2-T

FREZE BILEME APARATI U2-E

TAKIM TASLAMA APARATI U2-L

CANAK TAS BALANS STANDI

LBS-100

ELMAS CANAK TAS U2-D

SUNI RECINELI ve CBN CANAK TAS U2-R
EXTRAPENSLER 1, 2,2.5,3,5,7, 9, 16, 18, 20, 25mm
VE 1/8”,3/16",1/47,5/16", 3/8",1/2", 5/8").

mL:120 mD:28 md:20 m G:2.0P m HASSASIYET: ¥0.02MM

m 0:17°30° m AGIRLIK:0.18KGS m SERTLIK: HRC47°

FiYAT USD

NO:1 P3~16 mm

FiYAT USD

NO:2 #18~25 mm

¢ HSS ve KARBUR'DEN URETILMIS NEGATIF ACILI, RADYUSLU DAHIL COK
CESITLI KESICi UCLARIN TASLANMASINDA KULLANILIR.

¢ POZISYONLU UNIVERSAL INDEKS KAFASI iLE HERHANGI BIR ACI ve SEKLIN
TASLANMASINI SAGLAR.

¢ FREZE, MATKAP, KALEM VS TASLANABILMESI iCiN 100-3600 DEVIR ARASI
CALISTIRILABILIR.

¢ OZEL APARATLARIN KURULUMU ve KULLANIMI OLDUKCA BASITTIR.

MAX. TASLAMA CAPI 25

TEPE ACISI 0°-180°

KANAL AGISI 0°- 45°

NEGATIF ACI 0°-26°

TASLAMA MiLi 3600 RPM

CANAK TAS 100x50x20 mm

MOTOR 1/3 HP 220V50/90HZ

NET AGIRLIK 45 Kg

BRUT AGIRLIK 58 Kg

MAKINA OLCULERI BxExY 45x40x35 cm
KUTU OLCULERI BXExY 55x45x47 cm

FiYAT USD

U2-E

u2-T

U2-L

U2-D #100

U2-B KAYIS
U2-G CANAK TAS
U2-R #200

U2-E u2-1
MATKAP BILEME APARATI

FREZE BILEME APARATI

o

AGIRLIK : 2Kg

AGIRLIK : 0.9Kg

ELMAS CANAK TAS SUNi RECINELI
&
CBN CANAK TAS

U2-L
TORNA TAKIM TASLAMA APARATI

_

AGIRLIK : 2Kg AGIRLIK:0.7Kg  AGIRLIK : 0.5Kg
ZIMBA ve FREZE UC PROFILLERI
l'-J_? ﬁ_-,ﬁ [aj
A ﬁ )
HEH S /
5|, el “ﬁ
I.i'?! 7 _u"u\ A r.
e T .l."rr?‘ lH'Jrer F:*}‘F—\I‘ Firw, .;LP
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BIVERTEX

TAIWAN

MATKAP BiLEME MAKINASI

Bileme yuvasi,

Baslik kutusu veash
Matkap agzi i¢in

Tutucu unite
Pens ve Matkap
ucu icin

Elmas tekerlek
koruyucu

Bileme yuvasi

Matkap capi Matkap agzi icin

Gostergesi

Aci gostergesi 90°~140°
uc merkezi acisi igin
CE Anahtari

VDG-13A

Kontrol Yuvasi

SLOT

MATKAP UCLARININ BILENMESI iCiN KULLANILIR. (‘.‘;J
HASSAS ve KULLANIMI BASITTIR. \
MATKAP UCLARI HIZLI BiR SEKiLDE BiLENEBILIR.

+0,05 mm HASSASIYET GARANTILIDIR.

GUCLU MOTORU 2 SAAT CALISMAYI DESTEKLER.

KARBUR ve HSS DAHIL HER TURLU MATKAP iGiN UYGUNDUR.

* KARBUR BILEME TASI iLE BiRLIKTE TESLIM EDILIR
* KARBUR TAS ILE HSS URUN BILENMEZ
« HSS URUNLER iCiN TAS TEMIN EDILEBILIR

DETAYLAR

KOD MATKAP CAPI UG ACISI GUC KAYNAGI MOTOR GUCU BILEYiCi NET AGIRLIK OLCULER FiYAT USD

VDG-13A | 2.0-@13.0 | 90°-140° | AC-110 veya 220 TPH | 5100R.P.M. | SDC #200 9.7 Kgs W282xD185xH110 mm

VDG-25 D12-025 100° -136° | AC-110 veya 220 1PH | 5300 R.P.M. | SDC #200 29 Kgs W380xD240xH200 mm

CANAK TAS
BiLENECEK TANE :
MALZEME BUYUKLUGU R
VDG-13B HSS CBN200
VDG-13D KARBUR SDC200
VDG-25B HSS CBN200
VDG-25D KARBUR SDC200
PENS

ER-40

. OZEL OLCULERI
OPSiYONEL

OZEL PENS

FST T 1B @ 3.5,4.5,5.5, 6.5,7.5, @8,9,10,11,
8.5,9.5,10.5,11.5,12.5 | 26, 27, 28, 29,30

VDG-25 #30 mm’ye KADAR KULLANILABILiR. BUNUN iCIN LUTFEN OPSIYONEL PENSLERI TERCiH EDIN.
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BIVERTEX

TAIWAN

FREZE BILEME MAKINASI

Bileme
Haznesi

Dayanikli
Iskelet

VEG-25A Bileme yada

Kitleme ayar
kolu
Kanal Sonu
Durdurucu
VEG-13A
Frezenin
Tutucu Unite
_lle Paralelligini o 2,3,4, AGIZLI FREZELERI BILEMEK iCiN KULLANILIR.
Olgmek icin Yuva o HASSAS ve KOLAY KULLANIM SAGLAR.
e FREZELER HIZLI BiR SEKILDE BiLENEBILIR.
e 0,02 mm HASSASIYET GARANTILIDIR.
* KARBUR BILEME TAS! ILE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR
* KARBUR TAS ILE HSS URUN BILENMEZ
 HSS URUNLER iCiN TAS TEMIN EDILEBILIR
DETAYLAR
KoD VEG-13A VEG-25A
FREZE CAP ARALIGI @b~ B13mm @12~@25mm
MOTOR 450W 1000W
HIZ 4800rpm 4300rpm
6Uc AC-110 veya 220 1PH 50/60HZ AC-110 veya 220 1PH 50/60HZ
NO.1 30° Derecelik diiz yiv acisi NO.1 30° Derecelik diiz yiv agisi
EKSENEL ACI NO.2 20° Derecelik ikinci radyal aci NO.2 20° Derecelik ikinci radyal aci
NO.3 6° Derecelik kesme agisi NO.3 6° Derecelik kesme acisi

ARSI ERI Hens Alasimli Celik Pens

ER-20 Pens: @4,5,6,7,8,9,10,11, 12, 13mm
P e o ER-40 Pens: @12, 16, 18, 20, 22, 25mm
10 adet/set, Anahtar:1 adet 6 adet/set, Anahtar:1 adet

STANDART AKSESUARLAR SDC 270 x1,84 ~ @émm icin SDC 150 x1 @12 ~ @25mm icin

SDC 270 x1 97~ @13mm igin . _ L
. - L Kare Tip 4 Agizli freze icin x 1 Set
DELCUIIC AUCE SRS T Hex. Tip 3 Agizli freze icin x 1 Set

Hex. Tip 3 Agizli freze i¢in x 1 Set . _ L
Paralel Tip 2 Agizli freze icin x 1 Set Heri Ulplat g 2LIesec Rl e

PAKET OLCULERI 320x260x300mm 365x293x345mm

AGIRLIK (Kg) 17 31

FiYAT USD
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BIVERTEX

TAIWAN

HASSAS FREZE BILEME MAKINASI YEDEK TASLARI

Bileme
Haznesi

Dayanikli
Iskelet

VEG-25A Bileme yada
Kitleme ayar
kolu

Kanal Sonu
Durdurucu
No.3 6°
No.2 20°
Frezenin
Tutucu Unite
ile Paralelligini
No.1 30°

Olcmek icin Yuva

2 Agizli 3 Agizli 4 Agizli
Freze igin Freze igin Freze igin

— =

| zigv 10153¥

-
wn
>
=
Yy \ 1 —
L
d
* HER TUTUCU UZERINE 2,3 ve 4 KONUMLARI iISARETLENMISTIR
OPSiYONEL AKSESUAR
KOD BiLEME TASI KULLANILACAGI MAZEME AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
VEG-13BS CBN 300x1 (@4 ~ émm igin) H.S.S 0,35
VEG-13BL CBN 270x1 (@7 ~ 13mm igin) H.S.S 0,35
VEG-13DS SDC 270x1 (@4 ~ émm igin) KARBUR 0,35
VEG-13DL SDC 270x1 (@7 ~ 13mm igin) KARBUR 0,35
VEG-25BSV CBN 150x1 (@12 ~ 25mm i¢in) H.S.S 0,85
VEG-25DSV SDC 150x1 (@12 ~ 25mm igin) KARBUR 0,85
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HIDROLIK AYNALAR c € ISO 9001:2000 a

TAIWAN

2 AYAKLI ACIK MERKEZLI HIDROLIK AYNA ’ 2H/2H-A

e OZELLIKLER
s « ACIK MERKEZLI 2 AYAKLI TIPTEDIR.
o TUM HAREKETLI PARCALAR SERTLESTIRILMIS VE TASLANMISTIR.
« YUKSEK HASSASIYETLI VE YUKSEK MUKAVEMETLI TASARIMA SAHIPTIR.
« CEKTIRME DiS OLGULERI (K) TABLODA BELIRTILMISTIR. FARKLI Di$ OLCUSU iSTENILDIGINDE TEMIN EDILEBILIR.
« STANDART BAGLAMA 1SO-A ADAPTOR ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. STANDART DISI ADAPTOR iSTENILDIGINDE AYNA UZERINDEKi ADAPTOR DEGISTIRILEBILIR.
« AYNA UZERINDE YUMUSAK AYAK MONTAJLI OLARAK SEVK EDILIR. SERT AYAKLAR AYRICA SiPARIS EDILMESi GEREKIP FiYATA DAHIL DEGILDIR.

STANDART AKSESUARLAR

«1S0-A ADAPTOR

* YUMUSAK AYAK (AYNAYA MONTAJLI SEVKEDILIR)
« BAGLANTI CIVATA VE SOMUNLARI

« CEKTIRME SOMUNU

* KULLANIM KILAVUZU

m
_.[o

2H-208A5

G H M Taban Ayak Hatvesi 1.5x60° S
2H-15A8 u ‘

iCiN CiziM A ‘YA BAKINIZ I I
=
2 L
~ L
1, 14
ol K
olN| 7 < 3 sl wl _
Q 8 Q ISy Q Q
L’L o
I, 1
L E
B
2H-A. 2H-2A
m : . SIKMA CAPI MAX.
OZELLIK . PISTON  AYAK (mm) cz::l's MAX.SIKMA  MAX.  ATALET AGIRLIK UYGUN  HipRoLiK
STROKU STROKU . KUVVETI DEVIR MOMENTI SILINDIR BASINCI
MODEL/ADAPTOR (mm) (mm)  Max. MiN Il((l:lv[‘ll(EIll KN (kgf) d/d JoLEHT < MODELI LLE
: : 9 (kgf/cm)
2H-204| A4 13 5.5 M3 | 7 9.2(940) | 19.4(1980) 8000 0.012 4.2 4.8 TK-A528 | 1.3(13)
2H-205| A4 13 5.5 138 | 10 |11.4(1167)| 32(3260) 7000 0.02 6.8 7.6 TK-A533 | 1.6(16)
2H-206| A5 14 6 170 | 13 |15.5(1580) | 44.4 (4530) 6000 0.06 13.1 14.9 | TK-A646 | 1.6(16)
2H-208 A5 18 7.6 210 | 17 |23.1(2360)| 57.3(5840) 5000 0.17 21.3 242 | TK-A853 | 1.8(18)
Ab 18 7.6 210 | 17 |23.1(2360)| 57.3(5840) 5000 0.17 21.3 22.4 | TK-A853 | 1.8(18)
2H-210| A8 21 8.9 260 | 37 |32.9(3355)|101.9(10385) | 4500 0.31 33.5 362 | TK-A1075 | 2.2(22)
2H-12 | A8 23 10.6 304 | 34 |36.7(3740)| 95.8(9780) 3300 0.70 59.7 62.7 | TK-A1291| 1.7(17)
215 A8 23 10.6 381 | 50 |46.9(4790)| 119.6(12200) | 2500 2.42 115 129 | TK-A1512| 1.5(15)
A1 23 10.6 381 | 50 |46.9(4790)|119.6(12200) | 2500 2.34 115 122 | TK-A1512| 1.5(15)

OZELLIK

MODEL/ADAPTOR C the) D G (min)

2H-204| A4 113 59 83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 32 3.5 31.5 -9.5 18.5 17.5 12

2H-205| A4 138 60 71 110 82.6 63.51 96 4 15 39 1 16 -12 3 20 12

2H-206| A5 170 81 M 140 104.8 | 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20

2H-208 A5 210 9N 109 170 133.4 | 82.56 104.8 5 23 66 16.5 39.5 -1.5 21.5 20 30
Ab 210 91 103 170 133.4 | 106.38 150 5 17 66 16.5 33.5 -1.5 15.5 20 30

2H-210| A8 260 102 115 220 171.4 | 139.72 190 5 18 86 10.5 28.5 -10.5 7.5 25 45

2H-12 A8 304 110 122 220 171.4 | 139.72 190 6 18 91 8 26 -15 3 28 50

2H-15 A8 381 133 160 300 235 139.72 | 171.4 6 88 120 11 44 -12 21 39 60
A11 381 133 149 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -12 10 39 60

OZELLIK

AT Q(max) Qmin) R(max) R (min)

2H-204 A4 M38x1.5 4~M10 16 15 24 52 14 12.75 6.75 25 22.25 23 10 3~M10

2H-205 AL M45x1.5 4~M10 14.5 14.5 31 62 14 20.25 6.75 29.5 26.75 25 10 3~M6

2H-206 A5 M60x2 6~M10 16 16 37 73 20 22.75 9.25 36 33 31 12 3~M6
A5 M75x2 6~M12 17 18 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 6~M10

ZH-208 Ab M75x2 6~M12 17 15 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 3~M6

2H-210 A8 M95x2 6~M16 20 22 43 110 30 32.2 12.7 56.5 52.05 40 16 3~M8

2H-12 A8 M100x2 6~M16 23 25 51 130 30 45.8 15.8 61.3 56 50 21 3~M8
A8 M130x2 6~M20 30 24 63 165 43 47.3 18.2 80 74.7 62 25,5 6~M16

ZH-15 A1 M130x2 6~M20 30 28 63 165 43 47.3 18.2 80 74.7 62 25,5 3~M10
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HIDROLIK AYNALAR c € ISO 9001:2000 a

TAIWAN

3 AYAKLI ACIK MERKEZLi HiDROLIiK AYNA l 3H / 3HA

OZELLIKLER

« ACIK MERKEZLI 3 AYAKLI TiPTEDIR.

o TUM HAREKETLI PARCALAR SERTLESTIRILMIS VE TASLANMISTIR.

o YUKSEK HASSASIYETLI VE YUKSEK MUKAVEMETLI TASARIMA SAHIPTIR.

« CEKTIRME DiS OLCULERI (K) TABLODA BELIRTILMISTiR. FARKLI Dis OLCUSU iSTENILDiIGINDE TEMIN EDILEBILIR.

« STANDART BAGLAMA 1SO-A ADAPTOR iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR. STANDART DISI ADAPTOR iSTENILDiGINDE AYNA UZERINDEKi ADAPTOR DEGISTIRILEBILIR.
« AYNA UZERINDE YUMUSAK AYAK MONTAJLI OLARAK SEVK EDILIR. SERT AYAKLAR AYRICA SiPARIS EDILMESi GEREKIP FiYATA DAHIL DEGILDIR.

STANDART AKSESUARLAR

«1S0-A ADAPTOR

* YUMUSAK AYAK (AYNAYA MONTAJLI SEVKEDILIR)
« BAGLANTI CIVATA VE SOMUNLARI

« CEKTIRME SOMUNU

« KULLANIM KILAVUZU G
E1 G H M  Taban Ayak Hatvesi 1.5x60° S
U i | 3H-221,3H-224.3H232 3.0 ‘
3H-208A5 ) FEE oA @
3H-210A6 = i F%: al_
. 3H-215A8 ~ Hepli T "1
iCiN SEKIL A ‘ YA BAKINIZ E1 ~ . ‘
8|y <| 2 'I Gl
8 L 885 8| & . -
° = 8
Ly
L] B |
o L/
ClzZIMA 11 B L
15° 15°
3H-BA, 3H-2A 3H-B,3H-2
OZELLIK ) SIKMA CAPI MAX.
PISTON AYAK (mm)  MAX.CEKME MAX.SIKMA  MAX.  ATALET AT UYGUN  HiDROLIK
U STROKU STROKU KUVVETI KUVVETI DEVIR MOMENTI K SILINDII_! BASINCI
MODEL/ADAPTOR (mm) (mm)  Max. MiN KN (kgf) KN (kgf) d/d GD Kg.m 9 MODELI Mpa
: : (kgf/cm)
3H-204 AL 13 5.5 113 7 13.7(1400) 36.0(3670) 8000 0.012 4.22 5.34 TK-A528 2.0(20)
3H-205 AL 13 5.5 138 10 17.2(1750) 48(4890) 7000 0.02 6.3 7.1 TK-A533 2.5(25)
3H-206| A5 14 6 170 13 23.3(2375) 66.8(6810) 6000 0.06 131 14.9 TK-Ab46 2.5(25)
3H-208| A6 18 7.6 210 17 31.9(3250) 107(10900) 5000 0.15 21.8 23.4 TK-A853 2.6(26)
3H-210 A8 21 8.9 260 37 49.1(5010) 152(15500) 4500 0.32 37.5 43 TK-A1075 3.2(32)
3H-212| A11 25 10.6 315 43 58.8(6000) 157(16010) 3700 0.74 58.6 64.7 TK-A1512 1.9(19)
3H-215| A15 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350) 2500 2.8 127 135.6 TK-2114 2.1(21)
3H-218| A15 23 10.6 456 79 71(7240) 180(18350) 2000 4.8 162.4 173.4 TK-2416 1.9(19)

OZELLIK

MODEL/ADAPTOR C the) D G (max) G (min)

3H-204| A4 113 59 83 85 70.6 63.51 82.6 4 28 26 3.5 31.5 -9.5 18.5 17.5 12
3H-205 A4 138 60 7 110 82.6 63.51 96 4 15 33 1 16 -12 3 20 12
3H-206 A5 170 81 N 140 104.8 | 82.56 116 5 15 45 13 28 -1 14 17.5 20
3H-208 Ab 210 N 103 170 133.4 | 106.38 150 5 17 52 16.5 33.5 -1.5 15.5 20 30
3H-210 A8 260 102 115 220 171.4 | 139.72 190 5 18 75 10.5 28.5 -10.5 7.5 25 45
3H-212| A11 315 110 126 300 235 196.87 260 6 22 A 10 32 -15 7 28 50
3H-215| A15 405 132 153 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 120 11 38 -14 13 39 60
3H-218| A20 610 145 166 520 463.6 | 412.78 | 463.6 6 27 210 15 42 -13 14 41 80

MOD:E/E::\KPTﬁR Qmax) @min) R (max)

3H-204| A4 M32x1,5 3~M10 16.0 15 24 52 14 12.75 6.75 25 22.25 23 10 3~M10
3H-205 A4 M40x1,5 3~M10 14.5 14.5 31 62 14 20.25 6.75 29.5 26.8 25 10 3~Mé6
3H-206 A5 M55x2 6~M10 16.0 16 37 73 20 21.25 9.25 36 33 31 12 3~Mé6
3H-208 Ab M60x2 6~M12 17.0 15 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 3~Mé6
3H-210| A8 M85x2 6~M16 20.0 22 43 110 30 32.2 12.7 56.5 52.05 40 16 3~M8
3H-212| A1 M100x2 6~M20 30.0 28 51 130 30 44.75 14.75 67.8 62.5 50 21 3~M10
3H-215| A15 M130x2 6~M24 36.0 34 63 165 43 49.75 19.75 90 84.7 62 25.5 3~M12
3H-218| A15 M130x2 6~M24 38.0 36 63 165 43 64 20.5 102 96.7 62 25.5 3~M12
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HIDROLIK AYNALAR c € ISO 9001:2000 a

TAIWAN

3 AYAKLI BUYUK ACIK MERKEZLi HIDROLIK AYNA ’ 3H-B/3H-BA

OZELLIKLER

« BUYUK ACIK MERKEZLIi 3 AYAKLI TiIPTEDIR.

o TUM HAREKETLI PARCALAR SERTLESTIRILMIS VE TASLANMISTIR.

« YUKSEK HASSASIYETLI VE YUKSEK MUKAVEMETLI TASARIMA SAHIPTIR.

« CEKTIRME DiS OLCULERI (K) TABLODA BELIRTILMISTiR. FARKLI Dis OLCUSU iSTENILDiIGINDE TEMIN EDILEBILIR.

« STANDART BAGLAMA 1SO-A ADAPTOR iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR. STANDART DISI ADAPTOR iSTENILDiIGINDE AYNA UZERINDEKi ADAPTOR DEGISTIRILEBILIR.
« AYNA UZERINDE YUMUSAK AYAK MONTAJLI OLARAK SEVK EDILIR. SERT AYAKLAR AYRICA SiPARIS EDILMESi GEREKIP FiYATA DAHIL DEGILDIR.

STANDART AKSESUARLAR

«1S0-A ADAPTOR

* YUMUSAK AYAK (AYNAYA MONTAJLI SEVKEDILIR)
« BAGLANTI CIVATA VE SOMUNLARI

« CEKTIRME SOMUNU

« KULLANIM KILAVUZU G
E1 G H M  Taban Ayak Hatvesi 1.5x60° S
u i ‘/ 3H-221,3H-224,3H-232 3.0 |
3H-215A8 FEE oA @
3H-215A11 =] Tl 1
iCiN CiZiM A YA BAKINIZ ~ [ B+ —+ 2 @»
E1 = g2
Bl ] < g KJ ~ T = x G 1
Q \ 8 g o Q g _ % Jé;%,, —_
L1|| kD -
L 1 5= ;
L] B |
o L/
CliZIMA L1 B L E
B 15°  15°
3H-BA, 3H-2A 3H-B3H2
OZELLIK ) SIKMA CAPI MAX.
PISTON AYAK (mm)  MAX.CEKME MAX.SIKMA  MAX.  ATALET AT UYGUN  HiDROLIK
U STROKU STROKU KUVVETI KUVVETI DEVIR MOMENTI K SILINDII_! BASINCI
MODEL/ADAPTOR (mm) (mm)  Max. MiN KN (kgf) KN (kgf) d/d GD Kg.m 9 MODELI Mpa
: : (kgf/cm)
3H-06B| A5 14 6 170 13 23.3(2375) 66.8(6810) 6000 0.06 13.1 14.9 TK-Ab46 2.5(25)
3H-08B| A6 18 7.6 210 17 31.9(3250) 107(10900) 5000 0.15 21.8 23.4 TK-A853 2.6(26)
3H-10B| A8 21 8.9 260 37 | 49.1(5010) | 152(15500) 4500 0.32 37.5 43 TK-A1075 3.2(32)
3H-12B| A11 25 10.6 315 43 | 58.8(6000) | 157(16010) 3700 0.74 58.6 64.7 TK-A1512 1.9(19)
3H-15B| A15 25 10.6 405 49 71(7240) 180(18350) 2500 2.8 127 135.6 TK-2114 2.1(21)
3H-18B| A15 23 10.6 456 79 71(7240) 180(18350) 2000 4.8 162.4 173.4 TK-2416 1.9(19)
3H-21B| A15 28 12.9 530 | 105 90(9175) 234(23860) 1800 7.5 223 234 TK-2416 2.4(24)
3H-24B| A20 28 12.9 610 | 135 | 100(10200) | 240(24500) 1500 15.8 270 284 TK-2820 2.1(21)

OZELLIK

MODEL/ADAPTOR C the) D G (max) G (min)

3H-06B| A5 170 81 M 140 104.8 | 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
3H-08B| A6 210 91 103 170 133.4 | 106.38 150 5 17 66 16.5 33.5 -1.5 15.5 20 30
3H-10B| A8 260 102 115 220 171.4 | 139.72 190 5 18 86 10.5 28.5 -10.5 7.5 25 45
3H-12B| A11 315 110 126 300 235 196.87 260 6 22 106 10 32 -15 7 28 50
3H-15B| A15 405 132 153 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 145 1 38 -14 13 39 60
3H-18B| A15 456 145 166 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 165 18 45 -5 22 40 60
3H-21B| A15 530 140 161 380 330.2 | 285.78 | 330.2 6 27 180 15 42 -13 14 40 80
3H-24B| A20 610 145 166 520 463.6 | 412.78 | 463.6 6 27 210 15 42 -13 14 41 80

MOD:E/E::\KPTﬁR Qmax) @min) R (max)

3H-06B| A5 M60x2 6~M10 16.0 16 37 73 20 21.25 9.25 36 33 31 12 3~Mé6
3H-08B| A6 M75x2 6~M12 17.0 15 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 3~Mé6
3H-10B| A8 M95x2 6~M16 20.0 22 43 110 30 32.2 12.7 56.5 52.05 40 16 3~M8
3H-12B| A11 M115x2 6~M20 30.0 28 51 130 30 44.75 14.75 67.8 62.5 50 21 3~M10
3H-15B| A15 M155x3 6~M24 36.0 34 63 165 43 49.75 19.75 90 84.7 62 25.5 3~M12
3H-18B| A15 M175x3 6~M24 38.0 36 63 165 43 64 20.5 102 96.7 62 255 3~M12
3H-21B| A15 M190x3 6~M24 33.0 36 73 180 60 69.5 24.5 113.5 107.1 65 25 3~M12
3H-24B| A20 M225x3 6~M24 35.0 33 73 180 60 93.5 24.5 128 121.5 65 25 3~M12
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HIDROLIK AYNALAR c € ISO 9001:2000 a

TAIWAN

4 AYAKLI ACIK MERKEZLi HIDROLIK AYNA ' 4H /| 4HA

OZELLIKLER

« ACIK MERKEZLI 4 AYAKLI TIPTEDIR.

« TUM HAREKETLI PARCALAR SERTLESTIRILMIiS VE TASLANMISTIR.

« YUKSEK HASSASIYETLI VE YUKSEK MUKAVEMETLI TASARIMA SAHIPTIR.

« CEKTIRME Di$ OLGULERI (K) TABLODA BELIRTILMISTiR. FARKLI Di$ OLCUSU iSTENILDiGINDE TEMIN EDILEBILIR.

« STANDART BAGLAMA 1SO-A ADAPTOR iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. STANDART DISI ADAPTOR iSTENILDIGINDE AYNA UZERINDEKi ADAPTOR DEGISTIRILEBILIR.
« AYNA UZERINDE YUMUSAK AYAK MONTAJLI OLARAK SEVK EDILIR. SERT AYAKLAR AYRICA SiPARIS EDILMESi GEREKIP FiYATA DAHIL DEGILDIR.

STANDART AKSESUARLAR

«1S0-A ADAPTOR

« YUMUSAK AYAK (AYNAYA MONTAJLI SEVKEDILIR)
« BAGLANTI CiVATA VE SOMUNLARI

« CEKTIRME SOMUNU

« KULLANIM KILAVUZU

G
B | G H M Taban Ayak Hatvesi 1.5x60° S
4H-208A5 U - %'7/ O
4H-210A6 = e o
4H-15A8 C [ o mmlatl
iCiN CiziM A ‘YA BAKINIZ . i ff L o @ %% @
ol K :%f( 3 Va ™
B s RS L @
i Q
° ° L1 Ji Q ~
= = ®
= T & B
L/7 ? 1
iziM A Ly, 8 L E T
cizima . L

OZELLIK i SIKMACAPI  yax, 'MAX.
FiVAT PISTON  AYAK (mm) CEKME  MAX.SIKMA ATALET ABIRLIK UYGUN  HibRoLiK
UsD STROKU STROKU : KUVVETI KUVVETI MOMENTI Kg SILINDIR  BASINCI
MODEL/ADAPTOR (mm) (mm)  vax. MiN. KN (kgf) KN (kgf) GD Kg.m MODELI lk;;:m]
4LH-206| A5 14 6.0 170 13 | 23.2(2375) | 66.7(6810) 5000 0.06 12.5 16.7 TK-Cb646 2.5(25)
T A5 18 7.6 210 17 | 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 25.4 TK-A853 2.8(28)
Ab 18 7.6 210 17 | 34.3(3500) | 85.8(8750) 4200 0.19 23.5 24.3 TK-A853 2.8(28)
4H-210 Ab 21 8.9 260 37 | 49.1(5010) | 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 44 TK-A1075 3.2(32)
A8 21 8.9 260 37 | 49.1(5010) | 110.7(11300) 3800 0.4 38.7 42.3 TK-A1075 3.2(32)
4H-12 A8 25 10.6 304 34 | 54.9(5600) | 143.6(14650) 2700 0.77 62 65.7 TK-A1291 2.5(25)
A8 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 2.5 123.7 137.7 | TK-A1512 2.3(23)
4R-15 A1 23 10.6 381 50 71(7250) | 179.8(18350) 2000 2.42 123.7 130.7 | TK-A1512 2.3(23)
4H-18 | A11 23 10.6 450 50 71(7250) | 179.8(18350) 1700 4.85 170 184 TK-A1512 2.3(23)
OZELLIK
MODEL/ADAPTOR
4H-206| A5 170 81 91 140 104.8 | 82.56 116 5 15 53 13 28 -1 14 17.5 20
A5 210 N 109 170 133.4 | 82.56 104.8 5 23 66 16.5 39.5 -1.5 21.5 20.5 30
4H-208 Ab 210 N 103 170 133.4 | 106.38 150 5 17 66 16.5 33.5 -1.5 15.5 20.5 30
Ab 260 102 122 220 171.4 | 106.38 | 133.4 5 25 86 10.5 35.5 -10.5 14.5 25 45
4R-210 A8 260 102 115 220 171.4 | 139.72 190 5 18 86 10.5 28.5 -10.5 7.5 25 45
4H-12 A8 304 110 122 220 171.4 | 139.72 190 6 18 N 10 28 -15 8 28 50
A8 381 133 160 300 235 139.72 | 171.4 6 33 120 11 [ -12 21 39 60
4H-15 A1 381 133 149 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -12 10 39 60
4H-18 | A11 450 133 149 300 235 196.87 260 6 22 120 1 33 -12 10 39 60

OZELLIK

MODEL/ADAPTOR K (max) Q (max) @ (min) R (max) R (min)
4H-206 A5 M60x2 4~M10 16 16 37 73 20 21.25 9.25 36 33 31 12 3~Mé6
A5 M75x2 4~M12 17 18 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 6~M10
4H-208 Ab M75x2 4~M12 17 15 38 95 25 23.7 10.2 45.7 41.9 35 14 3~Mé6
A6 M95x2 4~M16 20 18 43 110 30 32.2 12.7 56.5 52.05 40 16 6~M12
4H-210 A8 M95x2 4~M16 20 22 43 110 30 32.2 12.7 56.5 52.05 40 16 3~M8
4H-12 A8 M100x2 4~M16 23 25 51.3 130 30 44.75 14.75 61.3 56 50 21 3~M8
A8 M130x2 4~M20 30 24 63 165 43 47.5 20.5 80 74.7 62 25,5 6~M16
4H-15 A1 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 47.5 20.5 80 74.7 62 255 3~M10
4H-18 A1 M130x2 4~M20 30 28 63 165 43 83.5 20.5 80 74.7 62 25,5 3~M10
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HiDROLIK AYNA SILINDIR c € 1ISO 9001:2000

TAIWAN

ACIK MERKEZLI HiDROLIK SILINDIR ' TH

OZELLIKLER

« EMNIYET MEKANIZMASI MEVCUTTUR.

« YUKSEK HIZLI, HAFIF TASARIM GENIS ACIK MERKEZ.

« ICERIDE OLUSAN ANi BASING DUSMELERINi ENGELLEYEN CEKVALF
SAYESINDE iS PARCASINI FIRLATMAZ VE CiDDi KAZALARIN ONUNE GEGER.

L
a~v2 25 9L P M1
N TS
=Y
= Ly
- 6[[N2| | —OOF j
N —r——1 ] _ P =l |
_ DI—U)L‘KO 50 +E Of15 Mu.l.uDOm
ﬁw 7#
6~X2 u |
‘ i 1 S
‘ H || o1
@ ! G2
f L 7# -J—,
@33 (TH428: ©26.5) AB . Or K
i i F a q _
SR eL L] E PiSTON MAX.DEVIR MAX.BAsING . ATALET — agp ik
; KUVVETi mm r.p.m Mpa (kgf/cm?) RORENT o8 (Kg)
UZATMA GERi CEKME -P- pa tkg Kg.m? 9
TH-428 53.2 50.5 10 0.02 5.8
8000
TH-536 69.8 675 5 0.05 8.5
TH-646 97.3 87.9 7000 0.09 13.5
TH-846 142 17.2
146.8 20 6200 0.20
TH-852 136.6 4.0 (40) 16.4
TH-1068 196.2 27
196.2 25 4700 0.40
TH-1075 182 25.8
TH-1291 250 233.5 30 3800 0.61 33
TH-1512 345.4 334,6 2800 1.50 50
61 62
max. min. max. min.
TH-428 90 130 120 100 80 40 10 35 45 127.5| 155 6~M8x15 M33x1.5 25 M34x1.5 26
TH-536 105 | 150 | 135 | 15 | | 48 | w0 475 | 1255|1705 | 6~M10x20 | Mé42x1.5 M44x1.5 | 28
TH-646 125 169 156 130 60 135.5 | 193.5 M52x1.5 32
65 M55x2
TH-846 12~M10x20 30
150 | 198 | 188 | 170 | 130 20 45 66 | 145 | 198 M58x1.5 | 34
TH-852 70 0 25 Mé60x2
TH-1068 85 M75x2
175 225 215 190 160 25 50 62 166.5 | 231 12~M10x22 M48x2 40
TH-1075 95 M85x2 | 35
TH-1291 205 255 240 215 180 110 30 = 64.5 | 180.5 | 250 12~M12x24 M100x2 M94x2 i
TH-1512 250 315 305 275 230 140 68 193 273 12~M16x32 M130x2 | 45 M134x2

01H8 O2H8 P

TH-428 30 28 101.5 1 2% RC1/4 32 45 65 86 72 105 - - 76 Mé&x7
TH-536 38 36 119 10 42 55 73 98 80 110 - - 83 M5x10
X

TH-646 50 46 127.5 30 50 70 90 116 4 98 125 62 98
TH-846 12

135.5 32 56 75 100 128 100 130 67 110
TH-852 55 52 RC3/8

M4x8

TH-1068 70 68

153.5 17 36 81 100 125 158 115 160 92 145 Méx10
TH-1075 80 75 5
TH-1291 95 91 165 21 34 RC1/2 96 120 142 180 136 185 110 165
TH-1512 125 120 176.5 23 40 130 160 195 227 6 160 210 171 Mé6x10 215
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HIDROLIK AYNA YEDEKLERI 6

w

TAIWAN

C € 1s09001:2000

STANDART SERT AYAK
, o
T
ENEN
O
H7 | H7
H-1 H-1
pa H6  H-8 H-2 H-6 H-8
- - - H-2
T —‘ | | T
\j ‘ j i puie
@ H-‘10 ! ® * ! Hi0 ! :
T :. 1 T ! ! | <
T il ‘ wl [ [T] of L
= 3 L =7 A
HA12 A H-9 H-12 /] 9 H-4
TEKNiK OZELLiKLER DEGISEBILIR. JT —
SEKiL1 SEKIiL2

H-4

H-5 H-6

H-10

H-11

H-12 H-13

Dis
HATVESi

3
AYAKLI
SET

AYAKLI
SET

AYAKLI

UYGUNAYNA  SEKIL SET

FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

HJO5 | 56 | 23 |275| 10 | 4 [305| 14 |225] 85 [135] 10 | M8 | 6 IH-043H-05 | o
HJO6 | 67 | 31 | 35 | 12 39 [ 2028 [ 1 [ 7] [Mio] 10 3H-06,3P-06
HJO8 | 86 | 35 | 51 | 14 31| 25 | 18 12 3H-08,3P-08 .
13 | 19 M12 SEKIL-1
HJ10 |995| 40 | 54 | 16 | 5 | 43 17 13 15 3H-10,3P-10
HJ12H 21 30 17 | 25 M16 1.5x60° | 314.12,3p-12 )
103 | 50 | 52 62.5 405 17 30 SEKIL-2
HJ12P 18 15 | 22 M14 3P-12
HJ15H 22 | 8 3H-15,3H-18 _
149 | 62 | 86 63 | 43 | 34 20 43 3H-15,3H-18 | SEKIL-1
HJ15P 255 6 2 | 32 M20 e
. | 3H-21,3H-24 .
HJ21 (1595 80 | 90 | 25 | 9 [104.5| 50 | 55 40 55 | 3.0x60° | Jo51n gy | SEKIL-2
STANDART YUMUSAK AYAK ’ SJ

3
. AYAKLI AYAKLI AYAKLI
$-2 S-3 S-4 S-5 S-6 S-7 S-8 S-9 S-10 S-11 S-12 S-13 HAI':I":IsESi UYGUN AYNA SET SET SET
FiYAT  FIYAT  FiYAT
usb usb usD
SJ04 52 | 23 | 23 28 13 3H-04,3P-04
10 4 10 14 9 14 M8 5 3H-05,3L-05
$J05 62 | 25 | 30 . 16 3P-05.3M-05
3H-06,3L-06
SJ06 73 | 31 36 | 12 15 | 20 1 17 | 20 | M10 | 14 3P-06.3M-06
sJos 95 35 37 14 24 25 46 22 16 Ik LA
3P-08,3M-08
5 1319 M12 15x60° | 3H-10,3L-10
LIX =Yy =
SJ10 110 | 40 | 42 | 16 30 50 27 3P-10.3M-10
30 18 3H-12,3L-12
SJ12H 21 18 | 26 M16
130 | 50 | 50 39 60 30 3P-12,3M-12
SJ12P 18 16 | 23 M14 3P-12
SJ15H 22 8 3H-15,3H-18
165 62 62 37 43 85 38 3H-15,3H-18,3L-15
SJ15P 255 | 6 27 32 mM20 | - 3p-15.3P- 18
. 3H-21,3H-24
sJ21 180 | 65 | 70 | 25 9 40 | 60 | 80 45 3.0x60 3P-213P-2
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BISON TORNA AYNALARININ i$ BAGLAMA HASSASIYETININ
DIN STANDARTLARI ILE KARSILASTIRMA TABLOSU

DIN 6386
Standard Ayna
—

DIN 6386
Hassas Ayna _

IS BAGLAMA HASSASIYETI

(3500-1)

200 250

AYNA CAPI

GOVDE
o Tip 3200 ve 3600 serisi: Yiiksek kaliteli dokiimden imal edilmistir.
¢ Tiim aynalarin govdelerinin lizerinde yaglamak i¢in gresorliik bulunmaktadir.

AYAKLAR
e Alasimli celikten imal edilmistir.
* Disler ve diger calisan yiizeyler karbonlanmis, sertlestirilmis ve taslanmistir.

PiNYONLAR
o Alasimli celikten imal edilmis olup karbonlanmis, sertlestirilmis ve
taslanmistir.

Sertlestirilmis ve kuvvet ileten
ylizeyler taglanmistir

SPiRAL
¢ Alasimli celikten imal edilmis olup karbonlanmis ve sertlestirilmistir
¢ Dislerin her iki yanida taslanmistir.

Yiizeyler sertlestirilmis
ve taglanmigtir

183



TEKNIK BILGILER
BISON/

POLONYA

3 AYAKLI VE 4 AYAKLI UNIVERSAL AYNALAR iCiN TEKNIK BILGILER

3 AYAKLI VE 4 AYAKLI UNIVERSAL AYNALARIN iS BAGLAMA KAPASITELERi VE MAKSIMUM DEVIRLERI

AYNA CAPI 100 125 160 200
d1 2-27 3-33 3-50 3-64 4-90
d2 25-50 32-62 39-83 50-107 60-145
SERT AYAK d3 48-71 62-93 80-125 98-160 130-200
dé 22-46 25-56 34-74 42-100 52-135
d5 45-69 56-87 72-115 94-154 120-202
d1 = = 3-50 3-64 4-90
DONDURULEBILIR d2 - - 52-96 62-121 72-156
AYAK d3 = = 95-125 115-160 133-200
(2 PARCA) d4 - - 34-76 42-97 50-130
d5 - = 75-118 88-146 105-190
MAKSIMUM CEVIRME CAPI 90 117 151 204 246
3200 Max. d/d 5000 4500 4000 3600 3000
AYNA CAPI 250 315 400 500 630 800 915 1000
d1 5-118 10-131 10-180 20-235 30-335 150-482 - -
d2 77-188 90-215 103-272 140-357 180-487 302-634 = =
SERT AYAK d3 160-250 190-315 230-400 276-500 345-630 468-800 - -
TEK PARCA
d4 62-174 78-200 85-252 120-335 160-465 282-614 = =
d5 145-256 172-299 210-380 245-476 325-630 448-780 - -
d1 5-118 10-131 10-180 20-235 30-335 150-482 200 - 550 250 - 600
DONDURULEBILIR d2 86-197 103-226 127-294 110-400 120-570 240-724 300 - 950 350 - 1080
AYAK d3 160-250 190-315 230-400 190-500 200-630 316-800 380 - 1025 430 - 1150
(2 PARCA) dé4 58-165 65-182 72-228 120-410 140-590 252-736 350 - 1000 425 - 1070
d5 125-235 145-265 165-329 200-485 210-665 328-812 450 - 1025 500 - 1150
MAKSIMUM CEViRME GAPI 306 384 472 600 770 940 - -
3200 Max. d/d 2500 2000 1600 1000 800 600 400 400

KEPENKLi AYNALAR iCIN TEKNIK BIiLGILER

KEPENKLi AYNALARiCiN iS BAGLAMA KAPASITELERI

AYNA CAPI 100 125 160 200
d1 min. 3 3 8 8 10 10 15 15
d2 max. 85 100 125 160 200 250 315 350
MAKSIMUM CEViRME CAPI 101 116 150 185 235 296 369 404
AYNA CAPI
d1 min. 20 45 50 50 120 170 170
d2 max. 400 500 630 800 915 1000 1250
MAKSIMUM CEViRME CAPI 465 570 720 888 1003 1088 1338
AYNA GAPI 85 100 125 160 200 250 315 350
CELIK GOVDE d/dk 4000 3800 3500 3200 2500 2000 1500 1500
DOKME DEMIiR GOVDE d/dk - - - - 1800 1500 1200 1200
AYNA CAPI 400 500 630 800 915 1000 1250
CELIK GOVDE d/dk 1100 700 550 450 200 200 150
DOKME DEMIR GOVDE d/dk 800 500 400 300 150 150 100




UNIVERSAL TORNA AYNASI ICiN AYAK OLCULERI

. | © |
— H (K) W }
= 1
s ailgiigiigigigigigiin ‘
B
! :
|
\
\
© |
\
\
|
3
— e B
AYNA CAPI 80 100 125 160 200
A 32 42 51 70 85
B 1" 15 20 20 25
C 28 32 40 53 54
D 6 [ 8 8 9
E 6 6 8 8 10
F 6 7 8 10 12
G 9,5 11 13 19 23
H 21 27 33,5 45 57
J 9,5 12 13 22 23
K 21 27,5 33,5 47,5 57
K6 SERT AYAK 0,03 0,09 0,18 0,36 0,50
YUMUSAK AYAK 0,07 0,13 0,26 0,50 0,80
AYNA CAPI 250 315 400 500 630 800
A 105 125 145 180 225 225
B 28 32 36 40 50 50
(o 63 73 92 100 110 110
D 1 12,7 15 16 16 16
E 12 12 14 14 14 14
F 14 18 22 26 28 28
G 28 34,5 36 50 66 66
H 69,5 83 99 119,5 149 149
J 28 34,5 36 50 66 66
K 69,5 83 99 119,5 149 149
Ko SERT AYAK 0,80 1,32 2,35 3,36 5,80 5,80
YUMUSAK AYAK 1,36 1,90 2,46 5,00 8,36 8,36
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3 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI (DIN 6350)

TiP 3204

OZELLIiKLER

= 3 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

« YUKSEK KALITELi DOKUM GOVDE

= UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS ILE BAGLANIR
- FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

BiS.AYN.

BiS.AYN.

BiS.AYN.

BiS.AYN.

BiS.AYN. BiS.AYN. BiS.AYN. BiS.AYN. BiS.AYN. BiS.AYN.
[} 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630
B JAA 50 56 64,5 75 85 94 105 120 135
B1 - - 60,8 69,3 79,8 88,8 99,1 113,8 130,8 146,3
Cc 3 3 4 4 4 5 5 5 5 7
D H7 56 70 95 125 160 200 260 330 420 545
E 16 20 32 42 55 76 103 136 190 252
F 67 83 108 140 176 224 286 362 458 586
G 3xMé 3xM8 3xM8 6xM10 6xM10 6xM12 6xM16 6xM16 6xM16 6xM16
H 32 42 51 70 85 105 125 145 180 225
J 13 - 56 67 29 95 43 55 60 70
K - 17 20 32 80 34 110 127 127 127
L - - 40 43 45 53 57 67 70 87
KG 1,5 2,8 5 10 17,5 29 50 85 145 250
FLAN! 1 TAKIM AYNA
1. TAKIM 1 TAKIM 1 ADET BAGLAMA YUMUSAK BAGLAMA
DUZ AYAK TERS AYAK ANAHTAR CiVATASI AYA?( FLANSI
= S
I N 7

NOT: DONDURULEBILIR AYAK TAKILARAK KULLANILABILIR. UYGUN AYAK iCiN 189. SAYFAYA BAKINIZ.
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4 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI (DIN 6350)

TiP 3604

OZELLIiKLER

= 4 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

« YUKSEK KALITELi DOKUM GOVDE

« UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MiLiNE FLANS iLE BAGLANIR

- FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

J

BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN. BIS.AYN.
[] 125 160 200 250 315 400 500 630
B1 60,8 69,3 79,8 88,8 99,1 113,8 130,8 146,3
Cc 4 4 4 5 5 5 5 7
D H?7 95 125 160 200 260 330 420 545
E 32 42 55 76 103 136 190 252
F 108 140 176 224 286 362 458 586
G 3xM8 6xM10 6xM10 6xM12 6xM16 6xM16 6xM16 6xM16
H 51 70 85 105 125 145 180 225
J 56 67 80 95 110 127 60 70
K 20 32 29 34 43 55 127 127
L 40 43 45 53 57 67 70 87
KG 5 10 17,5 29 50 85 145 250
FLAN 1 TAKIM AYNA
1. TAKIM 1 TAKIM 1 ADET BAGLAMA YUMUSAK BAGLAMA
DUZ AYAK TERS AYAK ANAHTAR BAGLANS A AN
———

==

\N P

NOT: DONDURULEBILIR AYAK TAKILARAK KULLANILABILIR. UYGUN AYAK iCiN 189. SAYFAYA BAKINIZ.
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KEPENKLI TORNA AYNASI

TiP 4304

OZELLIiKLER

(.

+
—— 14

4 AYAKLIDIR VE HER BiR AYAK BAGIMSIZ OLARAK AYARLANABILIR
KARE, COKGEN, DAIRESEL OLAN VEYA OLMAYAN PARCALARIN iSLENMESINDE KULLANILIR
UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR
FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILABILIR

BiS.KEP. BIS.KEP. BiS.KEP. BIS.KEP. BiS.KEP. BiS.KEP. BIS.KEP.
[/} 200 250 315 350 400 500 630
A 200 250 315 350 400 500 630
B 80 85 95 95 105 120 140
c 5 7 7 7 10 12 12
D H7 110 150 175 175 200 270 270
E 50 65 80 80 100 125 160
F 82,6 104,8 133,4 133,4 1714 235 235
G 4xM10 4xM12 4xM16 4xM16 4xM16 4xM20 4xM20
H 81 96,5 1M 1M 129 152,5 177
J 40,3 40,3 49,8 49,8 49,8 59,8 59,8
K 82 96,5 112,5 - 129 136 136
L 46,4 25 39 47,5 61 90,3 163
KG 14 60,4 60,9 - 72,3 105 97,8
" Tk AARET, A AA

—

\N P
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UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN TERS AYAK TAKIMI

UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN DUZ AYAK TAKIMI

KOD EBAT KOD EBAT
BIS.AYAKT. 80 BIS.AYAKD. 80
BIS.AYAKT. 100 BIS.AYAKD. 100
BIS.AYAKT. 125 BIS.AYAKD. 125
BIS.AYAKT. 160 BIS.AYAKD. 160
BIS.AYAKT. 200 BIS.AYAKD. 200
BIS.AYAKT. 250 BIS.AYAKD. 250
BIS.AYAKT. 315 BIS.AYAKD. 315
BIS.AYAKT. 400 BIS.AYAKD. 400
BIS.AYAKT. 500 BIS.AYAKD. 500

UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN DONDURULEBILIR AYAK TAKIMI

UNIVERSAL TORNA AYNASI ICiN YUMUSAK AYAK TAKIMI

189

KOD EBAT KOD EBAT
BIS.AYAK.DN. 160 BIS.AYAKY. 80
BIS.AYAK.DN. 200 BIS.AYAKY. 100
BIS.AYAK.DN. 250 BIS.AYAKY. 125
BIS.AYAK.DN. 315 BIS.AYAKY. 160
BIS.AYAK.DN. 400 BIS.AYAKY. 200

BIS.AYAKY. 250
BIS.AYAKY. 315
BIS.AYAKY. 400
BIS.AYAKY. 500




UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN SPIRAL

UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN ANAHTAR

g

KoD EBAT KOoD 3:7.9) S
BIS.SPR. 80 BIS.ANH. 80 6
BIS.SPR. 100 BIS.ANH. 100
BIS.SPR. 125 BIS.ANH. 125
BIS.SPR. 160 BIS.ANH. 160 11
BIS.SPR. 200 BIS.ANH. 200 1"
BIS.SPR. 250 BIS.ANH. 250 14
BIS.SPR. 315 BIS.ANH. 315 14
BIS.SPR. 400 BIS.ANH. 400 17
BIS.SPR. 500 BIS.ANH. 500 17

UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN PINYON / ADET

UNIVERSAL TORNA AYNASI ICiN PiINYON PiMi / ADET

, il

KoD 3:7.4) L (D) EBAT
BIS.PNY. 80 BIS.PiM. 80
BIS.PNY. 100 BIS.PiM. 100
BIS.PNY. 125 BIS.PiM. 125
BIS.PNY. 160 BIS.PiM. 160
BIS.PNY. 200 BIS.PiM. 200
BIS.PNY. 250 BIS.PiM. 250
BIS.PNY. 315 BIS.PiM. 315
BIS.PNY. 400 BIS.PiM. 400
BIS.PNY. 500 BIS.PiM. 500
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TEKNIK BILGILER TNHS
SVITAVY

CEKYA

UNIVERSAL TORNA AYNALARI SIKMA KAPASITELERI

80 3-27 - 23-48 48-73 - - 3-27 27-51 52-76 - - 98 -

100 3-39 3-45 24-60 58-94 25-67 | 60-102 3-39 30-66 | 64-100 | 42-72 | 77-107 122 130
125 3-49 3-47 30-75 | 70-116 | 28-74 | 69-115 3-49 38-84 | 83-125 | 50-95 | 90-136 152 163
160 3-76 3-76 46-119 | 87-160 | 35-108 | 91-166 3-76 50-123 | 91-164 | 51-128 | 109-185 208 218
200 5-88 5-83 56-140 | 116-200 | 46-125 | 105-185| 5-88 57-140 | 117-200 | 69-148 | 127-207 246 254
250 5-107 5-125 | 68-162 | 156-250 | 60-183 | 124-247 | 5-107 | 66-168 | 154-256 | 83-206 | 147-270 314 328
315 8-136 8-131 | 74-201 | 188-315 | 65-193 | 145-273 | 8-131 79-207 | 193-321 | 99-225 | 174-305 392 382
400 10-187 | 10-187 | 90-268 | 223-400 | 105-282 | 173-350 | 10-187 | 92-274 | 224-406 | 118-290 | 189-358 498 454
500 25-250 | 25-250 | 135-360 | 275-500 | 135-411 | 201-477 | 25-250 | 135-360 | 275-500 | 125-447 | 191-513 626 579

UNIVERSAL TORNA AYNALARI SALGI DEGERLERI

4 N

Yayli Anahtar Ters Ayak
—

DIN 6386

Standard Ayna Pinyon Pimi Pinyon J;’ -
= B —— r
Kapak .
‘% A Y o~ o F Yumusak Ayak
& L = 2 —_—
h 'ﬁ' " i

&F § 4 7|
— O -

Diiz Ayak

Govde

Donddrilebilir Yumusak Ayak

—_— e,
Taban Ayak -

Déndiiriilebilir Sert Ayak
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TORNA AYNALARI

3 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI

TOS
SVITAVY
CEKYA

OZELLIKLER

3 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI
YUKSEK KALITELI DOKUM GOVDE
UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS IiLE BAGLANIR
FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

TOS.IUS. 80 63 70 3xM5 35,5 13 6 16,5 3 45 17 1,20 6000
TOS.IUS. 100 80 90 3xMé 41,5 17 8 18,0 3 52 23 2,25 5300
TOS.IUS. 125 100 110 3xM8 51,5 19 8 22,0 4 58 28 3,90 4500
TOS.IUS. 160 130 143 3xM8 66,0 23 9 22,0 4 62 48 6,70 3500
TOS.IUS. 200 162 180 3xM10 | 74,0 29 11 27,5 5 76 52 13,80 3000
TOS.IUS. 250 210 226 |3xM10| 97,5 33 12 29,5 5 82 78 21,80 2800
TOS.IUS. 315 265 290 4xM12 | 123,0 40 14 35,0 6 100 108 41,60 1800
TOS.IUS. 400 350 375 | 6xM12 | 152,5 50 17 39,0 7 110 144 75,00 1300
TOS.IUS. 500 420 458 6xM16 | 188,5 54 17 43,0 8 120 190 140,00 | 1100
1 TAKIM 1 TAKIM 1 ADET FLANS 1 TAKIM AYNA
> DUZ AYAK TERS AYAK ANAHTAR AN % YUMLSAK B',‘_.‘f"\-ﬁgl"‘
3 :
< 2
=) (%)
7 w
w e
e <
< % — =
i = - ' \ 1 7 3 i
3 — —_— 3 S
Z w
z g
(7 =
k2
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TORNA AYNALARI

4 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI

AT)

/13
SVITA\Y
GEKYA

OZELLIKLER

4 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI
YUKSEK KALITELI DOKUM GOVDE
UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR
FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

TO0S.IUS. 80 63 70 3xM5 35,5 13 6 16,5 3 45 17 1,25 6000
TO0S.IUS. 100 80 90 3xMéb 41,5 17 8 18,0 3 52 23 2,30 5300
TO0S.IUS. 125 100 110 3xM8 51,5 19 8 22,0 4 58 28 4,00 4500
TOS.IUS. 160 130 143 3xM8 66,0 23 9 22,0 4 62 48 6,80 3500
TO0S.IUS. 200 162 180 | 3xM10| 74,0 29 11 27,5 5 76 52 14,00 3000
TOS.IUS. 250 210 226 |3xM10| 97,5 33 12 29,5 5 82 78 22,20 2800
TOS.IUS. 315 265 290 | 4xM12 | 123,0 40 14 35,0 6 100 108 42,50 1800
TOS.IUS. 400 350 375 6xM12 | 152,5 50 17 39,0 7 110 144 76,10 1300
TOS.IUS. 500 420 458 6xM16 | 188,5 54 17 43,0 8 120 190 142,00 | 1100
FLANS 1 TAKIM AYNA
1. TAKIM 1 TAKIM 1 ADET
) DUZ AYAK TERS AYAK ANAHTAR B LEaR E VUMLK Béfkﬁgl"\
3 2
< =
> 0
= w
ul e
Q < P
< L =
< — —_— —-L- 3 T .
Z w
: ¢
LY =
@0
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TORNA AYNALARI TNHS
SVITANY
CEKYA

KEPENKLi TORNA AYNASI

OZELLIKLER

4 AYAKLI HER BIiR AYAK BAGIMSIZ OLARAK AYARLANABILIR
KARE, COKGEN, DAIRESEL OLAN VEYA OLMAYAN PARCALARIN iSLENMESINDE KULLANILIR
UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS IiLE BAGLANIR
FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILABILIR

TOS.LUD., 85 62 72 — 34 17 6 20 4x7 25 4 42 11 1,60 | 4800
TOS.LUD.| 100 70 83 — 41 17 6 20 4x9 25 4 42 15 2,75 | 4200
TOS.LUD.| 125 95 108 — 51 19 8 21 4x9 28 4 JAA 15 4,85 | 3700
TOS.LUD.| 160 125 140 |4xM10| 47 22 8 32 4x11 45 4 54 17 7,32 | 3000
TOS.LUD.| 200 125 140 |4xM10| 75 32 12 JAA 4x11 50 4 72 17 15,42 | 2300
TOS.LUD.| 250 | 200 224 |4xM12| 75 32 12 JAA 4x13 60 5 72 20 23,80 | 1700
TOS.LUD.| 315 | 200 224 |4xM12| 100 36 14 49 4x13 75 5 80 20 44,50 | 1500
TOS.LUD.| 350 | 260 286 — 100 37 14 60 4x13 75 5 91 20 54,10 | 1300
TOS.LUD.| 400 | 260 286 — 100 37 14 60 4x13 75 5 91 20 57,50 | 1300
FLANS AYNA
1 TAKIM 1 ADET BAGLAMA x BAGLAMA
ﬂj‘ AYAK ANAHTAR CIVATASI ; FLANSI
14 <
< 2
=) (%)
7 w
w 7]
o ¥
X <
< - = :
'—
g —-L— \'1( 2
g o
Z W
= 8
LY =
L]
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TORNA AYNASI YEDEK AYAKLARI THS
SVITANVY

CEKYA

UNIVERSAL TORNA AYNASI DUZ AYAK TAKIMI

i -_'E"'_

L(O)
E

K(N)

KoD 0 E F G H J K L M S
TOS.SCV. 80 35,5 10 27 5,9 5 10,5 12,5 6 6
TOS.SCV. | 100 41,5 14 34 5,9 7 10,5 17,0 8 6
TOS.SCV. | 125 51,5 16 36 5,9 7 13,0 20,5 8 6
TOS.SCV. | 160 66,0 18 42 7,4 7 21,5 20,5 10 6
TOS.SCV. | 200 74,0 22 54 9,9 8 20,0 36,0 12 8
TOS.SCV. | 250 97.5 25 58 9,9 8 22,5 49,0 14 8
TOS.SCV. | 315 123,0 32 71 11,9 12 27,5 62,0 16 10
TOS.SCV. | 400 152,5 32 86 14,9 12 41,5 66,0 20 12
TOS.SCV. | 500 188,5 42 95 17,3 15 55,5 70,0 20 12

UNIVERSAL TORNA AYNASI TERS AYAK TAKIMI

L(©O)
E

K(N)

KOD (/] E F G H J K L M S
TOS.SCN. 80 35,5 10 27 5,9 5 10,5 12,5 6 6
TOS.SCN. | 100 41,5 14 34 5,9 7 10,5 17,0 8 6
TOS.SCN. | 125 51,5 16 36 59 7 13,0 20,5 8 6
TOS.SCN. | 160 66,0 18 42 7,4 7 21,5 20,5 10 6
TOS.SCN. | 200 74,0 22 54 9.9 8 20,0 36,0 12 8
TOS.SCN. | 250 97.5 25 58 9.9 8 22,5 49,0 14 8
TOS.SCN. | 315 123,0 32 71 11,9 12 27,5 62,0 16 10
TOS.SCN. | 400 152,5 32 86 14,9 12 41,5 66,0 20 12
TOS.SCN. | 500 188,5 42 95 17,3 15 55,5 70,0 20 12
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TORNA AYNASI YEDEK AYAKLARI A 'T\!I'%\\"I
=)

CEKYA

UNIVERSAL TORNA AYNASI YUMUSAK AYAK TAKIMI

o
J H
F
KOD 0 E F G H J S
TOS.MC. 80 10 27,9 37,2 5 5,9 6
TOS.MC. 100 14 34,9 43,2 7 5,9 6
TOS.MC. 125 16 36,9 53,2 7 59 6
TOS.MC. 160 18 43,1 67,9 7 7.4 6
TOS.MC. 200 22 55,1 75,9 8 9,9 8
TOS.MC. 250 25 59,1 99.4 8 9,9 8
TOS.MC. 315 32 72,4 124,0 12 11,9 10
TOS.MC. 400 32 87,4 153,5 12 14,9 12
TOS.MC. 500 42 95,0 190,0 15 17,3 12

KEPENKLi AYNA AYAGI (1 ADET)

15

VI V—V

i

I
I
I 2w
I
I
I

_n

KOD 0 E F G H
TOS.LC. 85 34 14 34 59 7 9 9 8
TOS.LC. 100 41 14 34 59 7 10 12 8
TOS.LC. 125 51 16 36 59 7 10 12 8
TOS.LC. 160 47 24 39 8,0 10,3 12 12 8
TOS.LC. 200 75 32 54 11,0 12,3 28 28 12
TOS.LC. 250 75 32 54 11,0 12,3 28 28 12
TOS.LC. 315 100 36 63 12,0 15,3 35 35 14
TOS.LC. 350 100 36 63 12,0 15,3 35 35 14
TOS.LC. 400 100 36 63 12,0 15,3 35 35 14
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TORNA AYNASI YEDEKLERI

UNIVERSAL TORNA AYNA SPiRALI

UNIVERSAL TORNA AYNA ANAHTARI

A

TOS
SVITAVY
CEKYA

[ITX

KOD (/] A KOD 0 E F S
TOS.SPR. 80 30 TOS.ANH. 80 140 90 6
TOS.SPR. 100 40 TOS.ANH. 100 175 95 6
TOS.SPR. 125 50 TOS.ANH. 125 175 95 8
TOS.SPR. 160 84 TOS.ANH. 160 200 115 9
TOS.SPR. 200 100 TOS.ANH. 200 285 150 "
TOS.SPR. 250 132 TOS.ANH. 250 315 165 12
TOS.SPR. 315 168 TOS.ANH. 315 350 180 14
TOS.SPR. 400 225 TOS.ANH. 400 450 250 17
TOS.SPR. 500 270 TOS.ANH. 500 450 250 17

UNIVERSAL TORNA AYNASI PINYONU / ADET

UNIVERSAL TORNA AYNASI PiNYON PiMi / ADET

KOD (/] A B KOD 0 G D L
TOS.PNY. 80 20 28,5 TOS.PiM. 80 M5 4,0 34
TOS.PNY. 100 22 34 TOS.PiM. 100 M5 4,0 34
TOS.PNY. 125 22 43 TOS.PiM. 125 Mé 4,7 40
TOS.PNY. 160 25 43 TOS.PiM. 160 Mé 4,7 40
TOS.PNY. 200 27 59 TOS.PiM. 200 Mé 4,7 40
TOS.PNY. 250 33 66,5 TOS.PiM. 250 Mé 4,7 45
TOS.PNY. 315 40 84 TOS.PiM. 315 M8 6,3 60
TOS.PNY. 400 44 102 TOS.PiM. 400 M10 8,1 66
TOS.PNY. 500 44 129 TOS.PiM. 500 M10 8,1 66
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TEKNIiK BILGILER

UNIVERSAL TORNA AYNALARI SALGI DEGERLERI

Har\_lest

CIN

UNIVERSAL TORNA AYNALARI iS BAGLAMA KAPASITELERI

DIN 6386
Standard Ayna

DUZ AYAK iLE TERS AYAK iLE
AYNA g l 5 l 7 ¥
gn| LD L I | i

d_5 d_7 d d‘_l1 d
min. max. min. max. min. max.

80 2 22 25 70 22 63
100 2 30 30 90 30 80
125 3 40 38 125 38 110
160 3 55 50 160 55 145
200 4 85 65 200 65 200
250 6 110 80 250 90 250
315 10 140 95 315 100 315
400 15 210 120 400 120 400
500 25 280 150 500 150 500
630 50 350 170 630 170 630




TORNA AYNALARI H a rvest
CiN

3 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI TiP K11

OZELLIKLER

3 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

- DOKUM GOVDELIDIR

« UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR
« FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

CHAR.80/3 [CHAR.100/3|CHAR.125/3|CHAR.160/3| CHAR.200/3|CHAR.250/3| CHAR.315/3| CHAR.400/3| CHAR.500/3| CHAR.630/3

B 50 55 58 65 75 80 90 100 115 133,5
C 3,5 3,5 4 5 5 5 6 6 6 7
D H7 55 72 95 130 165 206 260 340 440 560
E 16 22 30 40 65 80 100 130 210 270
F 66 84 108 142 180 226 285 368 465 595

G 3xMé 3xM8 3xM8 6xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM16 6xM16 6xM16
J 16 19,5 26 30 34 40 57 72 87 84,5
KG 1,9 3,2 5 8,8 15,5 25,7 47 71 119 215
FiYAT USD

1.TAKIM 1 TAKIM 1 ADET FLANS © 1 TAKIM AYNA

. BAGLAMA YUMUSAK BAGLAMA
n<‘ DUZ AYAK TERS AYAK ANAHTAR FT é " A?( FLANS!
Z <
< 2
=) (7]
7 w
w ¢
e <
< - = _
e E = —__L—— \l/ 2
1% == B ‘
2 @
4 =

L2}




TORNA AYNALARI Harvest

CIN

4 AYAKLI DOKUM GOVDELi TORNA AYNASI TiPK12

OZELLIKLER

= 4 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

- DOKUM GOVDELIDIR

= UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR
« FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

CHAR.80/4 [CHAR.100/4|CHAR.125/4 | CHAR.160/4|CHAR.200/4|CHAR.250/4|CHAR.315/4|CHAR.400/4| CHAR.500/4 | CHAR.630/4

B 50 55 58 65 75 80 90 100 115 133,5
c 3,5 35 4 5 5 5 6 6 6 7
D H7 55 72 95 130 165 206 260 340 440 560
E 16 22 30 40 65 80 100 130 210 270
F 66 84 108 142 180 226 285 368 465 595
G 3xMé 3xM8 3xM8 3xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM16 6xM16 6xM16
J 16 19,5 26 30 34 40 57 72 87 84,5
KG 2,2 3,5 55 9,3 16,2 27 49 74 125 230
FiYAT USD
BACLAUA YURUSAK oAGLAA

= == - Ol

STANDART AKSESUARLAR
iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR




TORNA AYNALARI Harvest

CIN

KEPENKLi TORNA AYNASI TiP K72

OZELLIKLER

= 4 AYAKLIDIR VE HER BIR AYAK BAGIMSIZ OLARAK AYARLANABILIR

= KARE, COKGEN, DAIRESEL OLAN VEYA OLMAYAN PARGALARIN iSLENMESINDE KULLANILIR
= UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR

« FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILABILIR

- DOKUM GOVDELIDIR

CHARK.100 | CHARK.125 | CHARK.160 | CHARK.200 | CHARK.250 | CHARK.320 | CHARK.400 | CHARK.500 | CHARK.630 | CHARK.800 |CHARK.1000

B 72 95 65 80 90 90 95 106 118 132 150
C 3,5 4,5 5 6 6 6 8 8 10 12 15
D H7 54 56 75 80 110 140 160 200 220 250 320
E 25 30 45 56 75 95 125 160 180 210 260
F 84 108 95 112 130 165 185 236 258 300 370
G 4xM8 4xM8 4xM10 4xM10 4xM12 4xM16 4xM16 4xM20 4xM20 8xM20 8xM120
J 20 22 24 27 30 [7A 48 55 62 70 80
KG 3 5 9 15 23 40 55 102 159 263 425
FiYAT USD
POYS AARET BAGLAlA BAGLAA

A Nl 0"

STANDART AKSESUARLAR
ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR




TORNA AYNALARI

3 AYAKLI DOKUM GOVDELi DONDURULEBILIR TORNA AYNASI

Har\_lest

CIN

TiP K11

OZELLIKLER

= 3 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI
= 2 PARGALI AYAKLARIN UST KISMI DONDURULEBILIR

= AYAKLAR TERS VE DUZ OLARAK KULLANILABILIR, AYRICA AYAR GEREKTIRMEZ
= UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR

« FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

- DOKUM GOVDELIDIR

T
[
777’J'L~MM.A_|

i L
[
B

CHARD.160/3

CHARD.200/3

CHARD.250/3

CHARD.315/3

CHARD.400/3

CHARD.500/3

CHARD.630/3

FiYAT USD

1 TAKIM
UST AYAK

1 TAKIM
ALT AYAK

1ADET
ANAHTAR

FLANS
BAGLAMA
CIVATASI

3‘

STANDART AKSESUARLAR

-

N

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

AYNA
BAGLAMA
FLANSI

ko




TORNA AYNALARI H a rvest
CiN

4 AYAKLI DOKUM GOVDELi DONDURULEBILIR TORNA AYNASI TiPK12

OZELLIKLER

= 4 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

= 2 PARGALI AYAKLARIN UST KISMI DONDURULEBILIR

= AYAKLAR TERS VE DUZ OLARAK KULLANILABILIR, AYRICA AYAR GEREKTIRMEZ
= UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MiLi FLANS iLE BAGLANIR

= FREZELERDE, DiViZORLER VE TABLALARDA KULLANILIR

- DOKUM GOVDELIDIR

CHARD.160/4 CHARD.200/4 CHARD.250/4 CHARD.315/4 CHARD.400/4 CHARD.500/4 CHARD.630/4

FiYAT USD

1 TAKIM 1 TAKIM 1 ADET BheNS A et
UST AYAK ALT AYAK ANAHTAR SAGLAS FLANS!

& &£ L e Lo’

STANDART AKSESUARLAR
ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR




TORNA AYNALARI Harvest

CIN

3 AYAKLI DOKUM GOVDELi DONDURULEBILIR ONDEN BAGLANTILI TORNA AYNASI TiP K11

OZELLIKLER

= 3 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

= 2 PARGALI AYAKLARIN UST KISMI DONDURULEBILIR

= AYAKLAR TERS VE DUZ OLARAK KULLANILABILIR, AYRICA AYAR GEREKTIRMEZ
« UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MiLi FLANS iLE ONDEN BAGLANIR
= FREZELERDE, DiViZORLER VE TABLALARDA KULLANILIR

- DOKUM GOVDELIDIR

= DiViZOR AYNASI OLARAKDA ADLANDIRILIR

i
[
777777 - |—/\-/\-I\-/\-/\-I\-|
<c [an 1y I L . | L
————
—————— &
_ E _
B
B1

CHARDFRN.160/3 CHARDFRN.200/3 CHARDFRN.250/3 CHARDFRN.315/3| CHARDFRN.400/3| CHARDFRN.500/3 CHARDFRN.630/3

B 65 75 80 90 100 115 133,5
B1 71 80 86 95 108 126 142
C 5 5 5 6 6 [ 7
DH 130 165 206 260 340 440 560
E 40 65 80 100 130 210 270
F 56 83,5 100 123,5 166,5 245 315
G 3xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM16 6xM16 6xM16
L [AA 47 50 63 72 87 84,5
KG 8,3 14,1 23 41 71 119 215
FiYAT USD
1 TAKIM 1 TAKIM 1 ADET FLANS AYNA
x UST AYAK ALT AYAK ANAHTAR Fv v % Béfkﬁgl"“
@
Z <
< 2
2 @
@ 7]
0 ¥
Q - <
=z & ‘)ﬁ" 5 -
g - =~ ,—L—‘ \N P E
2 @
LY =
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TORNA AYNALARI Harvest

CIN

4 AYAKLI DOKUM GOVDELi DONDURULEBILIR ONDEN BAGLANTILI TORNA AYNASI TiPK12

OZELLIKLER

= 4 AYAKLI MERKEZi SIKMALI UNIVERSAL TORNA AYNASI

= 2 PARGALI AYAKLARIN UST KISMI DONDURULEBILIR

= AYAKLAR TERS VE DUZ OLARAK KULLANILABILIR, AYRICA AYAR GEREKTIRMEZ

« UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE ONDEN BAGLANIR
« FREZELERDE, DiViZORLERDE VE TABLALARDA KULLANILIR

- DOKUM GOVDELIDIR

= DiViZOR AYNASI OLARAKDA ADLANDIRILIR

CHARDFRN.160/4 CHARDFRN.200/4 CHARDFRN.250/4 CHARDFRN.315/4| CHARDFRN.400/4 CHARDFRN.500/4 CHARDFRN.630/4

B 65 75 80 90 100 115 133,5
B1 71 80 86 95 108 126 142
C 5 5 5 6 [ 6 7
DH 130 165 206 260 340 440 560
E 40 65 80 100 130 210 270
F 56 83,5 100 123,5 166,5 245 315
G 3xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM16 6xM16 6xM16
L 44 47 50 63 72 87 84,5
KG 9 15 25 43 73 123 230
FiYAT USD
1 TAKIM 1 TAKIM 1 ADET FLANS AYNA
x UST AYAK ALT AYAK ANAHTAR Fv v % Béfkﬁgl"“
@
Z <
< 2
2 @
@ 7]
0 ¥
Q - <
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TORNA AYNASI YEDEKLERI Harvest

CIN

UNIVERSAL TORNA AYNASI DUZ AYAK TAKIMI

L)
E

K(N)

G g - - 5 7 ; " 1 -] 3 A.YAKLI SET 4 A.YAKLI SET
FIYAT USD FIYAT USD

CHAR.AYAKD. 80 33 12 33 6 7 12,5 10 6,6 5

CHAR.AYAKD. | 100 39 15 39 6,4 8 14,4 16,5 7,2 58
CHAR.AYAKD. | 125 52,5 16 45 7 8 17,5 19 7,8 5,8
CHAR.AYAKD. | 160 70 18,5 53 8,6 10 22,5 26 1" 7.8
CHAR.AYAKD. | 200 85,5 22 65 10 10 29,5 27,5 13,6 7.8
CHAR.AYAKD. | 250 105 27 73 12,5 10 35 35 14 10

CHAR.AYAKD. | 315 127 36,5 86 14 12,7 42 42 17 10,8
CHAR.AYAKD. | 400 127 36,5 86 14 13 42 42 17 11,8
CHAR.AYAKD. | 500 184 45 102 15 16 52 70 24 13

UNIVERSAL TORNA AYNASI TERS AYAK TAKIMI

L(©O)
E

K(N)

) g - - . . ; ~ 1 - 3 A-YAKLI SET 4 A-YAKLI SET
FIYAT USD FIYAT USD

CHAR.AYAKT. 80 33 12 33 6 7 12,5 10 6,6 5

CHAR.AYAKT. | 100 39 15 39 6,4 8 14,4 16,5 7,2 58
CHAR.AYAKT. | 125 52,5 16 45 7 8 17,5 19 7,8 58
CHAR.AYAKT. | 160 70 18,5 53 8,6 10 22,5 26 1" 7,8
CHAR.AYAKT. | 200 85,5 22 65 10 10 29,5 27,5 13,6 7.8
CHAR.AYAKT. | 250 105 27 73 12,5 10 35 35 14 10

CHAR.AYAKT. | 315 127 36,5 86 14 12,7 42 42 17 10,8
CHAR.AYAKT. | 400 127 36,5 86 14 13 42 42 17 11,8
CHAR.AYAKT. | 500 184 45 102 15 16 52 70 24 13




TORNA AYNASI YEDEKLERI Harvest

CIN

UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN DONDURULEBILIR AYAK TAKIMI  UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN YUMUSAK AYAK TAKIMI

KOD 13:7.) 3.'LU SET ‘..Lij SET KOD EBAT 3.'LU SET ‘.'LU SET
FIYAT USD FIYAT USD FIYAT USD FIYAT USD
CHAR.AYAKDN. 160 CHAR.AYAKY. 80
CHAR.AYAKDN. 200 CHAR.AYAKY. 100
CHAR.AYAKDN. 250 CHAR.AYAKY. 125
CHAR.AYAKDN. 315 CHAR.AYAKY. 160
CHAR.AYAKDN. 400 CHAR.AYAKY. 200
CHAR.AYAKDN. 500 CHAR.AYAKY. 250
CHAR.AYAKY. 315
CHAR.AYAKY. 400
CHAR.AYAKY. 500
KEPENKLi TORNA AYNASI AYAK TAKIMI KEPENKLi TORNA AYNASI AYAK VIDASI (1 ADET)
Yy
AR =0
My
KOD EBAT FiYAT USD KOD 13:7.) FiYAT USD
CHARK.AYAK. 80 CHARK.VIDA. 80
CHARK.AYAK. 100 CHARK.VIDA. 100
CHARK.AYAK. 125 CHARK.VIDA. 125
CHARK.AYAK. 160 CHARK.VIDA. 160
CHARK.AYAK. 200 CHARK.VIDA. 200
CHARK.AYAK. 250 CHARK.VIDA. 250
CHARK.AYAK. 320 CHARK.VIDA. 320
CHARK.AYAK. 400 CHARK.VIDA. 400
CHARK.AYAK. 500 CHARK.VIDA. 500
CHARK.AYAK. 630 CHARK.VIDA. 630




TORNA AYNASI YEDEKLERI Harvest

CIN
UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN SPIRAL UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN ANAHTAR
-h..,g @_
= —————
Z >
TN K,
KOD EBAT FIYAT USD KOD 14:7.\) AA FIYAT USD
CHAR.SPR. 80 CHAR.ANH. 80 8
CHAR.SPR. 100 CHAR.ANH. 100 8
CHAR.SPR. 125 CHAR.ANH. 125 10
CHAR.SPR. 160 CHAR.ANH. 160 10
CHAR.SPR. 200 CHAR.ANH. 200 12
CHAR.SPR. 250 CHAR.ANH. 250 12
CHAR.SPR. 315 CHAR.ANH. 315 13
CHAR.SPR. 400 CHAR.ANH. 400 14
CHAR.SPR. 500 CHAR.ANH. 500 17
UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN PINYON / ADET UNIVERSAL TORNA AYNASI iCiN PiINYON PiMi / ADET
KOD EBAT FIYAT USD KOoD EBAT FiYAT USD

CHAR.PNY. 80 CHAR.PiM. 80
CHAR.PNY. 100 CHAR.PiM. 100
CHAR.PNY. 125 CHAR.PiM. 125
CHAR.PNY. 160 CHAR.PiM. 160
CHAR.PNY. 200 CHAR.PiM. 200
CHAR.PNY. 250 CHAR.PiM. 250
CHAR.PNY. 315 CHAR.PiM. 315
CHAR.PNY. 400 CHAR.PiM. 400
CHAR.PNY. 500 CHAR.PiM. 500




MANDRENLER Harvest

CIN

ANAHTARLI MANDREN MANDREN ANAHTARI

KoD 6LCU (mm) FiYAT USD OLCU (mm) FiYAT USD
C8613 6 mm 3/8"-24 UNF C8902 S1 MANDREN ANAHTARI (10-13 mm iGiN)
C8510 6 mm B10 C8903 S2 MANDREN ANAHTARI (16 mm ICiN)
C8621 1-10 mm 1/2"-20 UNF C8904 53 MANDREN ANAHTARI (20 mm ICiN)
8623 1-10 mm 3/8"-24 UNF €8905 | MANDREN ANAHTARI (10 mm 3/8" iGiN)
C8522 1-10 mm B12
C8631 1-13 mm 1/2"-20 UNF
C8633 1-13 mm 3/8"-24 UNF
C8536 1-13 mm B16
C8641 3-16 mm 1/2"-20 UNF
8546 3-16 mm B16
C8548 3-16 mm B18
C8552 5-20 mm B22

ELLE SIKMALI MANDREN (PLASTiK GOVDELI) KiLiTLi ELLE SIKMALI MANDREN (METAL GOVDELI)

KoD OLCU (mm) FiYAT USD OLCU (mm) FiYAT USD
C8613P 6 mm 3/8"-24 UNF C8131M 13 mm 1/2"-20 UNF
C8623P 10 mm 3/8"-24 UNF
C8131P 13 mm 1/2"-20 UNF

209
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KILAVUZ SECIM TABLOSU —C
Zdanice
CEKYA
() Tavsiye edilen kullanim 800 N/mm 1100 N/mm?
Mimkiin kullanim Ej Ej
UNI 1400 N/mm?

Pah
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SEBRCIEDRUEB AL O
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Katalog numarasl
M X=0
MF X=0
G X=2
UNC X=4
UNF X=5
Pah
Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ik TG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
o S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, isil islem gdrmiis celiklerden : I —
2 gekme dayanlml 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve sil islem gdrmiis celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim celikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. Isilislem gérmemis celikler
3.3, Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. (Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dokme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1. Silisyum miktan < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2. Silisyum miktar > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakiralagimlan
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlan
10.2. Uzun talas
1 1 Cinko 11.1. Cinko ve inko alasimlar
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KILAVUZ SECIM TABLOSU —C
Zdanice
CEKYA
() Tavsiye edilen kullanim 800 N/mm 1100 N/mm?
Mimkiin kullanim Ej Ej
UNI 1400 N/mm?

Pah
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Katalog numarasl
M X=0
MF X=0
G X=2
UNC X=4
UNF X=5
Pah
Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ik TG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
o S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, isil islem gdrmiis celiklerden : I —
2 gekme dayanlml 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve sil islem gdrmiis celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim celikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. Isilislem gérmemis celikler
3.3, Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. (Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dokme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1. Silisyum miktan < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2. Silisyum miktar > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakiralagimlan
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlan
10.2. Uzun talas
1 1 Cinko 11.1. Cinko ve inko alasimlar
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CEKYA
() Tavsiye edilen kullanim 800 N/mm 1100 N/mm?
Mimkiin kullanim Ej Ej
UNI 1400 N/mm?

Pah

b 1S

o 1S

M rv-vVVV/\J WBVWVJ M " '
H—»‘ T
SEBRCIEDRUEB AL O
¢
Katalog numarasl
M X=0
MF X=0
G X=2
UNC X=4
UNF X=5
Pah
Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ik TG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
o S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, isil islem gdrmiis celiklerden : I —
2 gekme dayanlml 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve sil islem gdrmiis celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim celikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. Isilislem gérmemis celikler
3.3, Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. (Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dokme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1. Silisyum miktan < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2. Silisyum miktar > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakiralagimlan
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlan
10.2. Uzun talas
1 1 Cinko 11.1. Cinko ve inko alasimlar




narex
Zdanice
CEKYA

KILAVUZ SECIM TABLOSU

MAKINE KILAVUZLARI

fil

OX HL L TiIN OX HL L TiCN OX TiCN OX TiCN OX TiCN OX FNT FNT FNT FNT

229X m 159X - 359X - 269X - Ll3:) ¢ 192X 392X 282X 287X

s L o e &6 o o
o. o,




narax

KILAVUZ SECIM TABLOSU —C
Zdanice
CEKYA
() Tavsiye edilen kullanim 800 N/mm 1100 N/mm?
Mimkiin kullanim Ej Ej
UNI 1400 N/mm?

Pah

b 1S

o 1S

M rv-vVVV/\J WBVWVJ M " '
H—»‘ T
SEBRCIEDRUEB AL O
¢
Katalog numarasl
M X=0
MF X=0
G X=2
UNC X=4
UNF X=5
Pah
Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ik TG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
o S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, isil islem gdrmiis celiklerden : I —
2 gekme dayanlml 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve sil islem gdrmiis celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim celikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. Isilislem gérmemis celikler
3.3, Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. (Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dokme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1. Silisyum miktan < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2. Silisyum miktar > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakiralagimlan
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlan
10.2. Uzun talas
1 1 Cinko 11.1. Cinko ve inko alasimlar
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() Tavsiye edilen kullanim 800 N/mm 1100 N/mm?
Mimkiin kullanim Ej Ej
UNI 1400 N/mm?
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Katalog numarasl
M X=0
MF X=0
G X=2
UNC X=4
UNF X=5
Pah
Delik tipi
1 Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ik TG
ye kadar 1.2 Yalin dskme demir
o S L 2.1, Kolay islenir celikler
Kolay islenir celikler, yapi celikleri, isil islem gdrmiis celiklerden : I —
2 gekme dayanlml 800N/mm? ye kadar 2.2. Yapisal celikler ve sil islem gdrmiis celikler
2.3. Yalin dokme demir
3.1, Yiizeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmig celikler
Isil islem gormiis celikler ve takim celikleri cekme dayanimi
3 1100 N/mm? ye kadar 3.2. Isilislem gérmemis celikler
3.3, Takim celikleri
Yiiksek alasimli gelikler ve isil islem gormds celikler cekme dayanimi | 41, viksek alagimi celikler
4 | 1400N/mm? ye kadar
4.2.  Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
. L 5.1. Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
5 Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.2. (Cekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar
6.1.  Gri dokme demir
Dokme demir
6 6.2. Sfero dokme demir ve siyah temper dékme demir
7 | Alagimsiz Aluminyum 7.1, Alagimsiz Aluminyum
8.1. Silisyum miktan < 10 %
8 | Aluminyum alagimlan
8.2. Silisyum miktar > 10%
9 Alasimsiz bakir 9.1. Bakiralagimlan
10.1. Kisa talag
10 | Bakiralagimlan
10.2. Uzun talas
1 1 Cinko 11.1. Cinko ve inko alasimlar
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MALZEME GRUPLARI Sdanice
CEKYA
Malzeme standart numarasi DIN (Almanya) AISY (ABD) AFNOR (Fransa)
1 - Yumusak yapi celikleri, cekme dayanimi 500 N/mm? ye kadar
1.1 Yapisal celikler
1.0035 St33 A33
1.0320 St22 Fd1, Fd2
1.0345 Hl
1.0037 St37-2 A 283 Gr.C E 24-2
1.0116 St37-3 A 284 GrD E24-3
1.2 Yalin dékme demir
1.0416 GS 38
2 - Kolay islenir celikler, yapi celikleri, 1sil islem gormiis celiklerden cekme dayanimi 800N/mm? ye kadar
2.1 Kolay islenir celikler
1.0715 9SMn28 1213 S 250
1.0721 10520 1108, 1109 10 F1
2.2 Yapisal celikler ve isil islem gérmus celikler
1.0050 St 50-2 A 570 Gr.50 A5D-2
1.0570 St52-3 A 714 Grlll E36-3
1.0060 St 60-2 A 572 Gr.65 A 60-2
1.0070 St 70-2 A70-2
1.0305 c10 1010
1.0501 C35 1035 1C35
1.0503 C45 1045 1C45
1.0535 C55 1055 1C55
2.3 Yalin dékme demir
1.0443 GS 45
1.0558 GS 60
3 -Isil islem gormiis gelikler ve takim gelikleri cekme dayanimi 1100 N/mm? ye kadar
3.1 Yuzeyi sertlestirilmis celikler ve nitriirasyonlanmis celikler
1.7131 16MnCr5 5115 16 MC4
1.5752 14NiCr14 A 646 Gr.1 13 NiCr14
3.2 Isil islem gérmemis gelikler
1.7225 42CrMo4 4140,4142 42CD 4
1.8159 50Crv4 A 646 Gr.14 50CD 4
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2567 X30WCrV5-3 Z32WCV5
1.2622 X60WCrMoV9-4
3.3 Takim gelikleri
1.2842 90MnCrv8 2 90 MV 8
1.2080 X210Cr12 D3 Z200C12
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2622 X60WCrMoV9-4
1.3343 S6-5-2 M2 Z85WDCV
1.3243 S6-5-2-5 M35 Z85WDKCV
4 - Yiiksek alagimh celikler ve i1sil islem gormiis celikler cekme dayanimi 1400N/mm? ye kadar
4.1 Yuksek alagimli celikler
1.7707 30CrMoV9 G43406 30CrMoV9
2.4668 NiCr19Fe19Nb5Mo3 Unitemp 718
4.2 Isil islem gérmemis celikler
1.7225 42CrMo4 4140, 4142 42CD 4
1.8159 50Crv4 A 646 Gr.14 50CD 4
1.5860 4NiCr18
1.2101 62SiMnCr4
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 Z38CDV5
1.2379 X155Cr'VMo12-1 A 681 Type D2
5 - Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri
5.1 Cekme dayanimi 450-800 N/mm? araliginda olanlar
1.4021 X20Cr13 420 Z20C13
1.4016 X6Cr17 430 Z8C17
1.4301 X5CrNi18-10 304 Z6CN 18.09
1.4310 X10CrNi18-8 304 LN Z3C18.07Az
1.4878 X10CrNiTi18-10 A479Type 312H Z6CNT18-12B
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 316 L Z3CND 17.12.03
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 A368 Type 316 Ti Z6 CNDT 17-12
1.4006 X12Cr13 410 Z10C13
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Zdanice
CEKYA
Malzeme standart numarasi DIN (Almanya) AISY (ABD) AFNOR (Fransa)
5.2 Gekme dayanimi 600-1000 N/mm? araliginda olanlar

1.4310 X10CrNi18-8 304 LN Z3C18.07Az

1.4406 X2CrNiMo17-11-2 316 LN Z3CND 17.11.02

1.4429 X2CrNiMoN17-13-3 A312GrTP 316 Z3CND17.12 Az

1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 A890Gr4 A Z 3 CND 25-05 Az

6 - Dokme demir
6.1 Gri dokme demir

0.6010 GG 10 A 48-20B Ft10D
0.6015 GG 15 A 48-25B Ft20D
0.6020 GG 25 A 48-30B Ft25D
0.6025 GG 25 A 48-40 B Ft30D
0.6030 GG 30 A 48-45B Ft30D
0.6035 GG 35 A 48-50B Ft35D

6.2 Sfero dokme demir ve siyah temper dokme demir

0.7040 GGG 40 60-40-18 FGS 400.12
0.7050 GGG 50 65-45-12 FGS 500.7
0.7060 GGG 60 80-55-06 FGS 600.3
0.8040 GTW 40

0.8145 GTS 45

0.8155 GTS 55

7 - Alagimsiz Aluminyum
7.1 Alasimsiz Aluminyum

3.0255 Al99,5

3.0275 Al99,7

3.0285 AI99,8

33315 AlMg1 5005 A A-GO,6
33535 AlMg3 5754

3.0515 AlMn1 3103 A-G3M

8 - Aluminyum alagimlari
8.1 Silisyum miktari %10dan az olanlar

3.2371 G-AlSi7Mg A7-S10G

3.2162 GD-AISi8Cu3

3.2134 G-AlSi5CuTMg 355.1 A-S4 GV
8.2 Contenuto di Si >10%

3.2211 G-AlSi11

3.2581 G-AlSi12 A413 A-513

3.2381 G-AlSi10Mg A 360 A-S10G

9 - Alasimsiz bakir
9.1 Alasimsiz bakir

2.0080 Cu99,85 Cu-FRTP
2.0120 Cu99.5 C-Cu
2.1203 CuAgo0.1 CuAg 0.10
10 - Bakir alagimlari
10.1 Kisa talas
2.0360 CuZn40 C 28000 CuZn 40
2.0380 CuZn39Pb1 C 28000 CuZn 40
2.0410 CuZn40Pb2
10.2 A truciolo lungo
2.0250 CuZn40 C 24000 CuZn 20
2.0265 CuzZn30 C 26000 CuzZn 30
2.0321 CuzZn37 C 27400 CuZn 37
11 -Cinko
11.1 Cinko ve ¢inko alagimlari
2.2143 ZnAl4Cul

22144 ZnAICu3




SEMBOLLER

M - M - Metrik dis 1SO

MF - Metrik ince dis ISO

G - Boru dis DIN ISO 228

UNC - Amerikan kaba dis

UNF - Amerikan ince dis

Tr - Trapez dis

EG-M - Sert maden uc icin metrik dis 1SO
d, - Dis olcustu

P - Vidalar

N - Bir parmaktaki (inch) dis sayisi

LH - Sol dig

HSS - Yuksek hiz eligi

HSSE - Stiper yuksek hiz celigi

HSSE PM - Siiper yiiksek hiz celigi

HSSEV3 - %3 Vanadyum alagimli HSSE V3 siiper ylksek hiz celigi
TiN - Titanyum nitriir kaplama

TiCN - Titanyum karbonitriir kaplama
TiAIN - Titanyum aluminyumnitriir kaplama
FNT - Balinit®Futura Nano TOP kaplama
HL - Balinit®Hardlube kaplama

ALS - Titanyum Diboriir kaplama

OX - Oksidasyon

\A - Kesme hizi

4 - Kesme sivisi

E - Emilsiyon

(0] - Kesme yagdi

IKZ - icten sogutmali

=

- icten sogutmali yag kanalli

TipN - GCekme dayanimi 800 N/mm? ye kadar olan ¢elikler icin klavuzlar
TipVA - Paslanmaz celikler icin klavuzlar

TipH - Cekme dayanimi 1100 N/mm? ye kadar alasimli gelikler icin klavuzlar
TipH - Cekme dayanimi 1400 N/mm? ye kadar alasimli gelikler icin klavuzlar
Tip GG - Dokme demirler icin klavuzlar

Tip AL - Aliminyumlar icin klavuzlar

Tip UNI - Genel kullanim icin klavuzlar
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Zdanice
CEKYA
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MAKINA KILAVUZLARI =—C
Zdanice
CEKYA
M oin 13| | PP [ [hisse | | DIN | 1802 || Sxul |77 8 |TH.E
N 371 6H ||5.3 v 5
v Sy ° ALl 1000
R e
E I ‘ Y }:} 1000 TiN
I
z=Agiz sayisi 1000 TlALN

1000 1000 1000
MAKINA KILAVUZU DIN 371C HSSE DUZ KANAL — N-371D N-371D
TiN TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M35 | 0,6 56 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 3,3
M45 | 0,75 | 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 15 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 | 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 9 7 3 7,8
M10 | 1,5 | 100 20 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Alasimli bakir, kisa talas o Aliiminyum alasimlari o Aliiminyum alasimlari
Cekme dayanimi 800N/mm?’ye - Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
N f e = ARA KULLANIM
kadar olan celikler icin Kilavuzlar < o Alasimli bakir, kisa talas e Alasimli bakir, kisa talas
2' e Yapisal celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi s (max. 500N/mm?) ARA KULLANIM * Yapisal celikler
= (max. 500N/mm?)
z ¢ Kolay islenir celikler ¢ Yapisal celikler
TiN Titanyum nitrir j (max. 800N/mm?) (max. 500N/mm?) * Kolay islenir celikler
- | (max. 800N/mm?)
E e Gri dokme demir ¢ Kolay islenir celikler
m Titanyum Aliminyum nitriir (max. 800N/mm?) * Gri dokme demir
e Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% ¢ Gri dokme demir




narax

MAKINA KILAVUZLARI =—C
Zdanice

CEKYA
m ||| gl [ 998 fsse || O | [is02| [ 18| S
N 376 || 6H ||3-3 | e

Sy a » 3000
i %I — 5 @ 3000 TiN
< I

z=Agiz sayis| 3000 TlALN

) ) 3000 3000 3000
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL N-376D N-376D
N-376D TiN TiALN
MATKAP CAP
Lig FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M35 | 0,6 56 11 2,5 2,1 3 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 3,3
M4,5 | 0,75 | 70 13 3,5 2,7 3 3,7
M5 0,8 70 13 35 | 2,7 3 4,2
M6 1 80 15 4,5 3,4 3 5
M7 1 80 15 55 | 43 3 6
M8 1,25 | 90 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 7 55 3 7,8
M10 | 1,5 | 100 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 | 100 20 8 6,2 3 9,5
M12 | 1,75 | 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 1 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 | 2,5 | 125 30 14 1 3 15,5
M20 | 2,5 | 140 30 16 12 3 17,5
M22 | 2,5 | 140 30 18 | 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 | 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 | 3,5 | 180 40 22 18 4 26,5
M33 | 3,5 | 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
M39 4 200 50 32 24 4 35
M42 | 45 | 200 56 32 24 4 37,5
M45 | 45 | 200 56 36 29 4 40,5
M48 5 250 63 36 29 4 43
M52 5 250 63 40 32 4 47
E:g;?_eof::izlml:?i?r{rglﬂz\;ﬁilar E fzﬁlgﬂ-l:-bAaNkIl': kisa talas fzﬁjﬁ?rl;yl-ul::gldaslmlarl fzﬁjﬁ?rl;yl-ul:r:‘gldaslmlarl
-4 Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
2' ARA KULLAP.JIM e Alasimli bakir, kisa talas e Alasimli ba.klr, kisa talas
@ Siiper yiiksek hiz celigi = ) :{n:‘;faéggr:knlqer;ﬂ ARA KULLANIM ) Fﬂifaéggﬂﬁf;z]
=z * Kolay islenir celikler ¢ Yapisal celikler * Kolay islenir celikler
Titanyum nitriir g (max. 800N/mm) (max. 500N/mm) (max. 800N/mm)
-l ® Gri dokme demir * Kolay islenir celikler e Gri dokme demir
= o Aliiminyum alasimlari (max. 800N/mm?)
m Titanyum Aliiminyum nitriir x Silisyum miktart min.10% | ¢ Gri dokme demir




MAKINA KILAVUZLARI
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60°

DIN

1so2||.B

M DIN 13 HSSE 173
N 371 6H 35-6 —A
< 1500
| r _ .
s H-—F9- - — = — narex 1500 TiN
= TR
RN
_ I, 1500 TiALN
-¢
z=AgIz sayisi 1 540 OX
. 1500 1500 1500 1540
MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI N-371B N-371B N-371B N-371B
TiN TIiALN (1).¢
MATKAP CAPI
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 04| 45| 8 | 28|21 3 1,6
M2,5 |0,45/ 50 | 9 | 28|21 3 | 205
M3 055 | 9 35|27 3 25
M3,5 | 0,6 | 56 | 11 4 3 3 2,9
M4 07|63 |12 |45 |34 3 3,3
M4,5 (0,75 70 | 13 | 6 |49 | 3 3,7
M5 08|70 | 13| 6 |49 3 4,2
M6 1 80 | 15| 6 |49 | 3 5
M7 1 80 | 15| 7 | 55| 3 6
M8 1,25/ 90 | 18 | 8 |62 | 3 6,8
M9 1,25/ 90 | 18 | 9 7 3 7,8
M10 | 1,5 /100 20 | 10 | 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yalin dokme demir * Yapisal celikler * Yapisal celikler ¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)
¢ Yapisal gelikler ve e Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yapisal gelikler ve
1silislem gormiis (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) 1sil islem gormiis
celikler ¢ Kolay islenir celikler ¢ Kolay islenir celikler celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?ye e Aliminyum alasimlari, | ¢ Yapisal celikler ve e Yalin celikler ve e Cinko ve cinko
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar — silisyum 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis alasimlar
=z miktari max.10% celikler celikler
o < (Max.800N/mm?) [Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
@SUP” yiiksek hiz celigi < ARA KULLANIM * Yalin dskme demir * Yalin dskme demir
>3 (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) « Yalin dékme demir
K : o — * Yapisal celikler  Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve (Max.800N/mm?2)
Tit t
flanyum nitrur E (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper e Aliminyum alasimlari,
- ¢ Yalin dokme demir dokme demir dokme demir silisyum miktari
mTitanyum Aliminyum nitriir 5' (Max.500N/mm?) ¢ Aliiminyum alasimlari, | ¢ Aliiminyum alasimlari, min.10%
[~ ¢ Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
) (Max.800N/mm?) max.10% max.10%
Oksidasyon « Sfero dékme ve e Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%
e Aliiminyum alasimlari, | ® Aliminyum alasimlari, | * Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%
e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas




MAKINA KILAVUZLARI
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60°

DIN 13

Type

HSSE

DIN
376

ISO 2

6H 35-6

:[-6'
ol
A

:

z=Agiz sayisi

3500

3500 TiN

3500 TiALN

3540 OX

MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE 3500 3500 3500 3540
DUZ KANAL UC BILEMELI N-376B N-376B N-376B N-376B
TiN TIiALN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,5 | 56 9 122 - 3 2,5
M35 06|56 | 11 |25|21| 3 2,9
M4 0763|1228 21| 3 3,3
M4)5 0,75| 70 | 13 | 35|27 | 3 3,7
M5 08|70 | 13 (35|27 3 4,2
Mé 1 80 | 15 | 4534 | 3 5
M7 1 80 | 15 | 55 43| 3 6
M8 1,25, 90 | 18 | 6 | 49| 3 6,8
M9 1,25| 90 | 18 7 |55] 3 7,8
M10 | 1,5|100| 20 | 7 |55 | 3 8,5
M11 | 1,5 | 100 | 20 8 62| 3 9,5
M12 [1,75] 110 23 | 9 7 3 10,2
M14 2 (110 25 | 11 9 3 12
M16 2 [110| 25 | 12 | 9 3 14
M18 | 25125 30 | 14 | 11 3 15,5
M20 | 255|140 30 | 16 | 12 | 3 17,5
M22 | 25 |140| 30 | 18 |145| 3 19,5
M24 3 | 160| 36 | 18 |14,5| 4 21
M27 3 | 160 36 | 20 | 16 4 24
M30 | 3,5|180| 40 | 22 | 18 | 4 | 26,5
M33 [ 35180 42 | 25 | 20 | 4 | 29,5
M36 4 | 200| 50 | 28 | 22 | 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yapisal celikler * Yapisal celikler ¢ Yalin dokme demir
e 2 (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/ ?)
—> Cekme dayanimi 800N/mm?'ye « Yapisal celikler ve « Yatin dékme demir « Yatin dékme demir « Yalin celikler ve
kadar olan celikler icin Kilavuzlar E 1sil islem gérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) 1silislem gérmiis
< celikler (Max.800N/mm’) « Kolay islenir celikler « Kolay islenir gelikler celikler (Max.800N/mm2)
. . L. | ¢ Aliminyum alasimlari, (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm2) * Aliiminyum alasimlari,
@Super ylksek hiz celigi < silisyum miktari max.10% | e Yalin celikler ve * Yapisal celikler ve silisyum miktari max.10%
z ARA KULLANIM 1silislem gormis 1silislem gormis * Cinko ve ¢inko alasimlari
N . o — « Yapisal celikler celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
TiN Titanyum nitrir 4 (Max.500N/mm2) « Yalin ddkme demir « Yalin dskme demir ARA KULLANIM
< * Yalin dékme demir (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm?) * Yalin dékme demir
. . o - (Max.500N/mm?) « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
mﬂtanyum Aliiminyum nitrir 5' * Yalin dokme demir siyah temper dokme demir| siyah temper dokme demir| e Aliminyum alasimlari,
4 (Max.800N/mm?2) o Aliminyum alasimlari, * Aliminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
* Sfero dokme ve silisyum miktari min.10% silisyum miktari max.10%
0ksidasyon siyah temper dékme demir| ARA KULLANIM o Aliiminyum alasimlari,
o Aliminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% * Alasiml bakir, kisa talas
* Alasiml bakir, kisa talas * Alasiml bakir, kisa talas
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MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

Type DIN | NEeKN | B
M DIN3 | N 17555 | 371 | ] | a2 115

v y . 1500
s 1 T —
DaD [ 1500 TiN
I,
1500 TIALN

z=AgIz sayisi

: 1500 1500 1500
MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI (6G) N-371B (66) N-371B (6G) N-371B (6G)
TiN TiALN
MATKAP CAPI
47 FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 | 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 56 1 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 | 0,75 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 15 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 18 9 7 3 7.8
M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir ¢ Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)

¢ Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1silislem gérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)

e Aliiminyum alasimlari, | ¢ Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve

Type > — silisyum 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
—V E:gar?eofaa:izIl?l:l:r[]?c’i\llfr;ﬂr:lvﬁilar =z miktari max.10% celikler celikler
g (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)
< ARA KULLANIM * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
@Sﬁper yiiksek hiz celigi 5 (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
E ¢ Yapisal celikler o Sfero dokme ve o Sfero dokme ve
- ] _— < (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
Tltanyum nitrir - e Yalin dékme demir dokme demir dokme demir
5' (Max.500N/mm?) e Aliiminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari,
: . . * Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
Tit Al t X Y Y
m ftanyum Atuminyum nitrur (Max.800N/mm?2) max.10% max.10%

* Sfero dokme ve o Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

o Aliiminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas
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MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

Type DIN | Wifelel | B
M DIN 13 | "N | [HSSE || 376 | (el |2 17 %

a

i 3500

T FE="1

3500 TiN

3500 TiALN

z=AgIz sayis|

- 3500 3500 3500
MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI (6G) N-3768B (6G) N-376B (6G) N-376B (6G)
TiN TIiALN
MATKAP CAPI
FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 11 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 2,5 125 30 14 1 3 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
M22 2,5 140 30 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir ¢ Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)

e Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1sil islem gormiis (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?)
celikler ¢ Kolay islenir celikler ¢ Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)

e Aliminyum alasimlari, | ¢ Yapisal celikler ve ¢ Yalin gelikler ve

Type ) — silisyum 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
—> E:;(::'eofaa:ale?llll:??,i\lr{nlzllrgz\/ﬁilar = miktari max.10% celikler celikler
¢ ¢ < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
< ARA KULLANIM e Yalin dokme demir ¢ Yalin doskme demir
@SUper yiiksek hiz celigi b3 (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)
- e Yapisal celikler ¢ Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
- ’ _— E (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
Tltanyum nitrir - e Yalin dokme demir dokme demir dokme demir
5' (Max.500N/mm?) e Aliiminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari,
; . o I~ e Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
mﬂtanyum Allminyum nitrgr (Max.800N/mm?2) max.10% max.10%

¢ Sfero dokme ve e Aliiminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

e Aliminyum alasimlari, | ® Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

o Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas
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MAKINA KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60° =
Type DIN ||1s02]|.© gl
M DIN 13 HSSE || 374 yll I B
N 6H | |2-3 ol | 227
' . . 2050
- e — .
s [ — T - — — 7}:% 5 - nan 2050 TiN
M
Nargy .
I Sl 2050 TiALN
z=AgIz sayisi
2090 OX
MAKiNA KILAVUZU DIN 371C HSSE 2050 2050 2050 2090
40 DERECE HELIS N-371C N-371C N-371C N-371C
TiN TiALN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 | 45 6 28121 3 1,6
M2,5/0,45| 50 | 7,5 | 2,8 | 2,1 3 | 2,05
M3 0,5 | 56 5 13527 3 2,5
M3,5| 0,6 | 56 6 4 3 3 2,9
M4 | 0,7 | 63 7 | 4534 3 3,3
M4,5/0,75| 70 8 6 |49 3 3,7
M5 |08 | 70 8 6 |49 3 4,2
M6 1 80 | 10 6 |49 3 5
M7 1 80 | 10 7 | 55| 3 6
M8 1,25 90 | 13 8 |62 3 6,8
M9 11,25 90 | 13 9 7 3 7.8
M10 | 1,5 | 100 | 15 | 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yapisal celikler ve ¢ Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve ¢ Cinko ve cinko
1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis alasimlari
, celikler celikler celikler
—> E::;“reof:nya';'lzz'l:f? ?'n/ "Izl'gzvﬁlar (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
¢ ¢ E ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
< (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Yapisal celikler ve
@Sﬁper yiiksek hiz celigi 2' ¢ Aliiminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,| 1silislem gormiis
silisyum miktari silisyum miktari silisyum miktari celikler
. L E max.10% max.10% max.10% (Max.800N/mm?)
Tltanyum nitrar 4 « Sfero dokme ve
j ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
. L _— | demir
mTltanyum Alliminyum nitriir = * Sfero dokme ve o Sfero dokme ve o Aliiminyum alasimlari,
x siyah temper siyah temper silisyum miktari
Oksidasyon dokme demir dokme demir min.10%
e Alasimli bakir, e Aliiminyum alasimlari,| ¢ Alasiml bakir,
kisa talas silisyum miktari kisa talas
min.10%
o Alasimli bakir,
kisa talas
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MAKINA KILAVUZLARI =—C
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M piN 13| | P8 | |hsse || DN | [1s0 2] [ Sy Nl
N 376 6H 5.3 o | 2~

4050
o a
= 4050 TiN
i |
S e e
A
bty | 4050 TiALN
z=Agiz sayis|
4090 OX
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE 4050 4050 4050 4090
40 DERECE HELIS N-376C N-376C N-376C N-376C
TiN TiALN 1).¢
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR
M3 (05 56| 5 |22 - 3 2,5
M3,5/0,6 | 5 | 6 [25)|21]| 3 2,9
M4 07|63 | 7 [28)21] 3 3,3
M4,5/0,75| 70 | 8 [ 3,527 | 3 3,7
M5 (08|70 | 8 [35|27]| 3 4,2
Mé 1 /80 |10 | 45|34 3 5
M7 1 /80 |10 |55|43| 3 6
M8 |1,25| 90 | 13 | 6 | 49| 3 6,8
M9 (1,25 90 | 13| 7 |55]| 3 7.8
M10 |1,5|100| 15 | 7 | 55| 3 8,5
M11 |15|100| 15 | 8 | 62| 3 9,5
M12 |1,75/110 | 18 | 9 7 3 | 10,2
M14| 2 |110] 20 | 11 | 9 3 12
M16 | 2 |110| 20 | 12 | 9 4 14
M18 | 25(125| 25 | 14 | 11 4 | 15,5
M20 | 2,5 (140 | 25 |16 | 12 | 4 | 175
M22 | 25 140 | 25 | 18 |14,5] 4 | 19,5
M24 | 3 |160| 30 | 18 |14,5| 4 21
M27 | 3 |160| 30 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 3,5|180| 35 | 22 | 18 | 4 | 265
M33 |35|180| 35 |25 | 20 | 4 | 295
M36 | 4 |200| 40 | 28 | 22 | 4 32
M39 | 4 |200| 45 | 32 | 24| 5 35
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
T S Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye ¢ Yapisal gelikler ve  Yapisal gelikler ve * Yapisal gelikler ve * Cinko ve ¢inko alasimlari
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar — 1silislem gormiis 1silislem gérmiis 1silislem gormiis
-4 celikler (Max.800N/mm2) | celikler (Max.800N/mm2) | celikler (Max.800N/mm?) | ARA KULLANIM
< ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir * Yapisal celikler ve
@Sﬁper yliksek hiz celigi 2' (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) 1sil islem gérmiis
o Aliminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari, celikler (Max.800N/mm?2)
. L E silisyum miktari max.10% | silisyum miktari max.10%| silisyum miktari max.10% |  Yalin dokme demir
TiN Titanyum nitriir =  Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
< ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme o Aliminyum alasimlari,
. . o j o Sfero dokme ve o Sfero dokme ve demir silisyum miktari max.10%
mTltanyum Aldminyum nitrir ) siyah temper dokme siyah temper dokme o Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari,
4 demir demir silisyum miktari min.10% | silisyum miktari min.10%
. o Alasiml bakir, kisa talas | ¢ Aliminyum alasimlari, o Alasimli bakir, kisa talas
Oksidasyon silisyum miktari min.10%
¢ Alasimli bakir, kisa talas
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CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

<2

5
«
\'

Type DIN | BEleXN | C ‘
M DIN 13 N HSSE | | 374 G b % —E‘M

Sy 2050

. =3
= - { 3
I, -
s na
z=Agiz sayis|

2050 TiN

2050 TiALN

MAKiNA KILAVUZU DIN 371C HSSE 2050 2050 2050
40 DERECE HELIS (6G) N-371C (6G) N-371C (66)
N-371C (66) TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 45 6 2,8 21 3 1,6
M2,5 0,45 50 7,5 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 56 6 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 10 6 4.9 3 5
M7 1 80 10 7 55 3 6
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
celikler celikler celikler
T . - (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
—> Cekme dayanimi 800N/mm?'ye F3 * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir
kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar P~ (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
2' o Aliminyum alasimlari,| e Aliminyum alasimlari,| ¢ Aliminyum alasimlari,
@Sijper yiiksek hiz celigi s silisyum miktari silisyum miktari silisyum miktari
— max.10% max.10% max.10%
=z ¢ Sfero dokme ve
Titanyum nitrir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
. | demir
. - - E o Sfero dokme ve o Sfero dokme ve o Aliminyum alasimlari,
mTltanyum Alliminyum nitrir siyah temper siyah temper silisyum miktari
dokme demir dokme demir min.10%
e Alasimli bakir, e Aliminyum alasimlari,| ¢ Alasiml bakir,
kisa talas silisyum miktari kisa talas
min.10%
e Alasiml bakir,
kisa talas




MAKINA KILAVUZLARI (TOLERANS 6G)

60°

M DIN 13

Type

HSSE

DIN
376

—

z=Agiz sayis|

narax
Zdanice
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1ISO 3 IS
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2-3

<

40°
.=

4050

4050 TiN

4050 TiALN

: 4050 4050 4050
MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE
40 DERECE HELIS (6G) N-376C N-376C N-376C
TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2
M14 2 110 20 1 9 3 12
M16 2 110 20 12 9 4 14
M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5
M24 3 160 30 18 14,5 4 21
M27 3 160 30 20 16 4 24
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5
M36 4 200 40 28 22 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir ¢ Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)

e Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1sil islem gérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler » Kolay islenir celikler » Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)

e Aliminyum alasimlari, | * Yapisal celikler ve ¢ Yalin celikler ve

Type Cekme dayanimi 800N/mm2’ye — silisyum 1silislem gérmis 1silislem gormiis
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar E miktari max.10% celikler celikler
- (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
. . . < ARA KULLANIM ¢ Yalin dokme demir e Yalin dokme demir
@Sumr yliksek hiz celigi s (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)
E e Yapisal celikler ¢ Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
- . - < (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper
Tltanyum nitrur :II e Yalin dokme demir dokme demir dokme demir
=) (Max.500N/mm?) ¢ Aliminyum alasimlari, | * Aliminyum alasimlari,
mTitanyum Aliiminyum nitriir 4 * Yalin dokme demir silisyum miktari silisyum miktari
(Max.800N/mm?) max.10% max.10%

¢ Sfero dokme ve e Aliminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%

e Aliminyum alasimlari, | ¢ Aliminyum alasimlari, | ¢ Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%

o Alasiml bakir, e Alasiml bakir,
kisa talas kisa talas




SN C)
SOL MAKINA KILAVUZLARI Nalex

Zdanice

CEKYA

Type oiN | [1so02](.C NEIED,

M DIN 13/ | "N | [HSSE || 5376 || on” | |52 AR || oo
Sy @

z=AgIz sayisi

SOL MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL 000
N-376LH
WATKAP GAPI .
FIYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 3,3
M5 0,8 70 13 3,5 2,7 3 4,2
Mé 1 80 15 4,5 3,4 3 5
M8 1,25 90 18 6 4.9 3 6,8
M9 1,25 90 18 7 55 3 7,8
M10 1,5 100 20 7 55 3 8,5
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 11 9 3 12
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 2,5 125 30 14 1" 3 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
M22 2,5 140 30 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 36 18 14,5 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
ANA KULLANIM
* Alasimli bakir, kisa talas
E ARA KULLANIM
Cekme dayam[m BOPN/mmZ'ye al « Yapisal celikler
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar E (max. 500N/mm?)
2> siver ikssk v e 3|
a « Gri d6kme demir
* Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%




SN C)
SOL MAKINA KILAVUZLARI Nalex

Zdanice
CEKYA
60° -
M DIN | 180 2| | % HID.
HSSE || 371 11
6H | |2-3 0| | 2 SOL
_cN a
y .
s -~
L, ¢l = . narex HSSE
I,
z=Agiz sayisi
. . HSSE
SOL MAKINA KILAVUZU DIN 371C 40 DERECE HELIS
N-371LHC
FIYAT EUR
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 10 6 4,9 3 5
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM
N o . O LLANTE ,
Ehssel> siper yiksek iz celi KULLANIM ALANI | £ e e N
« Yapisal celikler (max. 500N/mm?2)

60° ) -
DIN |[iso2||[.C 7] f)
M HSSE || 376 5H %% v
2-3 =z SOL
5 a
e
* L A narex HSSE
- > |
z=Agiz sayisi
- - HSSE
SOL MAKINA KILAVUZU DIN 376C 40 DERECE HELIS N-3T6LHC
FIYAT EUR

M12 1,75 110 18 9 3 10,2

M14 2 110 20 11 3 12

M16 2 110 20 12 3 14

M18 2,5 125 25 14 1" 3 15,5

M20 2,5 140 25 16 12 3 17,5

M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5

M24 3 160 30 18 14,5 4 21

M27 3 160 30 20 16 4 24

M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5

ANA KULLANIM
s> soer s KULLANIM ALANI | elvicn cekier mar sonimr
« Yapisal celikler (max. 500N/mm?2)




MAKINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)
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CEKYA

60°

DIN 13

HSSE

DIN
371

1so2||.B
35-6

6H

13

-t

z=Agiz sayisi

naREy

naREy

1660 TiN

1690 OX

1870 HL

M
_ e
T s T ST 1870 HL IK2N

: 1660 1690 1870 1870
MAKINA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UC BILEMELI N-371BPS N-371BPS N-371B N-371B
TiN 0X HL HL IKZN
MATKAP CAPI
’ FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 04| 45| 6 |28(21|3 | 1,6
M2,5 |0,45| 50 | 7,5 |28 | 21| 3 | 2,05
M3 055 | 5 [35]27|3| 25
M35 0,6 | 56 | 6 4 3 3] 29
M4 07|63 | 7 |45(34|3| 33
M4,5 [0,75] 70 | 8 6 | 49| 3| 37
M5 08|70 | 8 6 | 49| 3| 42
Mé 1 80 (10 | 6 |49 3 5
M7 1 80 |10 | 7 |55 3 6
M8 1,25/ 90 | 13| 8 | 6,2 | 3 | 6,8
M9 1,25/ 90 | 13 | 9 7 13|78
M10 | 1,5(100| 15 | 10 | 8 | 3 | 85
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
. . celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar nitriirlenmis celikler nitrirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler
— (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)
@S" iiksek h ligi z ¢ Paslanmaz celikler ve | * Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve
uperyuksek hiz celigi j sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri
< (450-800N/mm?2) (450-800N/mm?) (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
Titanyum nitrir b3 ¢ Paslanmaz celikler ve | * Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve
E sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri
. <« (600-1100N/mm?2) (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?2)
Oksidasyon -l e Alasimli bakir, e Alasimsiz bakir e Alasimsiz bakir
5' kisa talas e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
mPBalini’@ hardlube kaplama >4 uzun talas uzun talas
@icten sogutmall, ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli
o Takim celikleri o Takim celikleri
(Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)




MAKINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

narax

Zdanice
CEKYA
DIN ||i1so2]|.B
M DIN 13 HSSE || 376 | | ot | |22 1B
3660 TiN
d 0 = = = ) = 3690 OX
-~ |‘ 3870 HL
z=AgIz sayisi
PM

BT 3670 HL IK2N

MAKINA KILAVUZU DIN 376B HSSE 3660 3690 3870 3870
DUZ KANAL UC BiLEMELI N- 376BPS N- 376BPS N- 376B N- 376B
TiN 0X HL HL IKZN
% FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR
M3 (05|56 9 |22 - |3
M3,5/0,6 | 56 | 11 | 25|21 3
M4 07|63 |12 128|213
M4,5/0,75| 70 | 13 | 3,5| 2,7 | 3
M5 08|70 (|13 (35273
M6 118015 453,43 5
M7 118 |15 |55|43|3 6
M8 1,25/ 90 | 18 | 6 | 49| 3| 68
M9 1,25/ 90 |18 | 7 | 55| 3| 7,8
M10 | 1,5|100| 20 | 7 | 55| 3 | 85
M11 | 1,5|100 20 | 8 | 6,2 | 3 | 9,5
M12 11,75/110| 23 | 9 7 | 31102
M14 | 2 |110| 25 | 11| 9 | 3 12
M16 | 2 |110| 25 | 12| 9 | 3 14
M18 | 25(125| 30 | 14 | 11 | 3 | 15,5
M20 | 25140 30 | 16 | 12 | 3 | 17,5
M22 | 25 |140| 30 | 18 |14,5| 3 | 195
M24 | 3 |160| 36 | 18 |14,5] 4 21
M27 | 3 |160| 36 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 3,5 (180 | 40 | 22 | 18 | 4 | 26,5
M33 | 3,5|180| 42 | 25 | 20 | 4 | 29,5
M36 | 4 [200| 50 | 28 | 22 | 4 | 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?)
E * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
@Sﬁper yiiksek hiz celig‘;i < ¢ Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
| sicak is celikleri sicak is celikleri (450-800N/mm?2) (450-800N/mm?)
< (450-800N/mm?) (450-800N/mm?) * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
Titanyum nitriir b3 sicak is celikleri sicak is celikleri
—  Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm2)
=z sicak is celikleri sicak is celikleri ¢ Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
Oksidasyon < (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?2) o Alasimli bakir, uzun talas o Alasimli bakir, uzun talas
- « Takim celikleri
= * Alasimsiz bakir (Max.1100N/mm?) ARA KULLANIM
nPBalinit‘@ hardlube kaplama 4
e Alasimli bakir, uzun talas ARA KULLANIM * Takim celikleri
@iden sogutmah, * Takim celikleri (Max-1100N/mm?
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli (Malx_1$00|N/mlm2]




MAKINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

DIN 13

narax
Zdanice
CEKYA

z=Agiz sayisi

DIN ||1so2]]|.C s

HSSE | | 574 oH |52 ) ﬂ]
2260 TiN
2290 OX
2320 HL

2320 HLIKZ

: 2260 2290 2320 2320
MAKINA KILAVUZU DIN 371C HSSE
35 DERECE HELIS N- 371CPS N- 371CPS N-371C N-371C
TiN 0X HL HL IKZ
ATKAP GAPI
L FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,5 | 56 5 135127 |3] 25
M3,5 | 0,6 | 56 6 4 3 3] 29
M4 0,7 | 63 7 | 45343 33
M4,5 | 0,75| 70 8 6 | 49| 3| 37
M5 0,8 | 70 8 6 | 49| 3| 4,2
M6 1 80 | 10 6 |49 |3 5
M7 1 80 | 10 7 155|3 6
M8 1,25 90 | 13 8 (62| 3| 68
M9 1,25 90 | 13 9 7 31| 7,8
M10 | 1,5 | 100 | 15 | 10 8 | 3| 85
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
e Yiizeyi sertlestirilmis | e Yiizeyi sertlestirilmis | e Yiizeyi sertlestirilmis | e Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/ mm?)
. . . E e Takim celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve | ¢ Takim celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve
@Sumr yiiksek hiz celigi < (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri
< (450-800N/mm?2) (450-800N/mm?2)
Titanyum nitrir 5 ¢ Paslanmaz celikler ve ¢ Paslanmaz celikler ve
— sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve
E (450-800N/mm?2) sicak is celikleri (450-800N/mm?2) sicak is celikleri
0ksidasyon ] (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?)
sl e Sfero dokme ve e Sfero dokme ve
. siyah temper siyah temper
“Ballnlt hardlube kaplama 4 dékme demir dikme demir
icten sogutmali,
@Kllavuz kanallarindan cift cikisli * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
e Alasimli bakir, e Alasimli bakir,
kisa talas uzun talas
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MAKINA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN)

60°

DIN ||1s02]|.©
M DIN 13 HSSE | | 376 || 6n |53 |4

4260 TiN
4290 OX
s — —
J'r : A
* - > | 4320 HL
z=Agiz sayis|
4320 HL IKZ

MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE 4260 4290 4320
35 DERECE HELIS N- 376CPS N- 376CPS N- 376C N- 376C
TiN 1).¢ HL HL IKZ
MATKAP CAPI
il FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR
M3 055 | 5 |22 - | 3] 25
M35 |06 |56 | 6 25213 | 29
M4 07 63| 7 |2821|3] 33
M45 0,75 70 | 8 | 35|27 3| 37
M5 08|70 | 8 |[35|27|3| 4.2
Mé 1 80 | 10 | 45 | 3,4 | 3 5
M7 1 80 | 10 | 55| 43| 3 6
M8 1,25 90 | 13 | 6 | 49| 3| 68
M9 1,25 90 | 13| 7 | 553 | 78
M10 |15 (100| 15 | 7 |55 |3 | 85
M11 |15 (100 15 | 8 |62 |3 | 95
M12 |1,75/110| 18 | 9 7 | 3] 10,2
M14 2 [110| 20 | 1M 9 |3 12
M16 2 (110 20 | 12 | 9 | 3 14
M18 | 25 |125| 25 | 14 | 11 | 4 | 155
M20 | 25 [140 | 25 | 16 | 12 | 4 | 17,5
M22 | 25 140 | 25 | 18 |145| 4 | 195
M24 3 [ 160 | 30 | 18 |14,5 4 21
M27 3 [160| 30 | 20 | 16 | 4 24
M30 | 355|180 | 35 | 22 | 18 | 4 | 265
M33 |35 (180 | 35 | 25 | 20 | 4 | 295
M36 4 | 200 40 | 28 | 22 | 4 | 32
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yiizeyi sertlestirilmis  Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
— celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?)
@SU . L = « Takim celikleri « Paslanmaz celikler ve * Takim celikleri * Takim celikleri
per yiiksek hiz celigi L4
| (Max.1100N/mm?) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?)
Ti . I < * Paslanmaz celikler ve (450-800N/mm2) * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
iN Titanyum nitrir 5 ) o ) ) T ) T
ol sicak is celikleri * Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
E (450-800N/mm?) sicak is celikleri (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
OkSidaSyon |  Sfero dokme ve (600-1100N/mm?2) « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve
5' siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir
nVBalinit‘E hardlube kaplama 4 o Alasimsiz bakir o Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
* Alasimli bakir, kisa talas e Alasimli bakir, uzun talas ¢ Alasimli bakir, uzun talas
@icten sogutmall,
Kilavuz kanallarindan cift cikisli




MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERiSi)

DIN 13

HSSE
V3

DIN
371

6H

ISO 2

narax
Zdanice
CEKYA

S 1550 Tic

OX Oksidasyon

e Takim celikleri

— o
s -1 - = 1590 OX
L, J
- l 2680 TiCN
z=AgIz sayis| 2690 OX
. 1580 1590 2680 2690
MAKINA KILAVUZU DIN 371 HSSE N-371BV N-371B N-371CV N-371C
TiCN 0X TiCN 0X
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 [05(56] 9 5 1351273 25
M3,5/0,6 (56 11| 6 4 | 3 3| 29
M4 |0,7|6312| 7 |45/3,4|3] 3,3
M4,510,75/70 | 13| 8 6 4,93 3,7
M5 |08|7013| 8 6 4,93 4,2
M6 1 80(15| 10 | 6 4,93 5
M7 118015 10 | 7 [55|3| 6
M8 [1,25/90 18| 13 | 8 /6,23 | 6,8
M9 1,25/90 18| 13 | 9 | 7 |3| 7.8
M10 |1,5|100/20| 15 |10 | 8 |3| 8,5
- . - - —s | B __ B 5 (] 3 C 37
TEKNiK OZELLIKLERi IEs % [@% [%I] [ [ ﬂ] | d
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Aliiminyum alasimlari, e Isil islem gormis celikler | e Isilislem gormiis celikler
celikler ve nitriirlenmis silisyum miktari min.10% (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?2)
. celikler (Max.1100N/mm2)
meadyumlu siiper — ANA KULLANIM e Aliiminyum alasimlari,
V& yuksek hiz Cellgl E o Isilislem gormiis celikler silisyum miktari min.10%
-l (Max.1100N/mm2) * Isilislem gormiis celikler
. .. < (Max.1100N/mm?2) ARA KULLANIM
Alasimli gelikler igin b3 « Takim celikleri
z (Max.1100N/mm?2) * Yiizeyi sertlestirilmis
m—> Tit karbonitrii j celikler ve nitriirlenmis
ftanyum karbonitrur - | e Aliiminyum alasimlari, celikler (Max.1100N/mm?2)
- a silisyum miktari max.10%

ARA KULLANIM

o Sfero dékme ve
siyah temper dokme demir

(Max.1100N/mm2)

* Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir




MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERiSi)

narax

Zdanice
CEKYA
60°
M DIN 13 HSSE | | DIN ISO 2
v3 || 376 || 6H
s g 3580 TiCN
'DN* a
3590 OX
S S
A
' | 4680 TiCN
z=Agiz sayIsl
4690 OX
) 3580 3590 4680 4690
MAKINA KILAVUZU DIN 376 HSSE N-376BV N-376B N-376CV N-376C
TiCN 0X TiCN 0X
d P L L L d, a z/z FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 05|56 9 5 22| - | 3/3 2,5
M3,5/ 0,6 | 56 | 11 6 12521 3/3 2,9
M4 0,763 12 7 128|21| 3/3 3,3
M4,5/0,75| 70 | 13 8 [35/(27]| 3/3 3,7
M5 (0870|113 8 [35/(27]| 3/3 4,2
M6 1 /80|15 | 10 4534 3/3 5
M7 118015 | 10 |55|4,3| 3/3 6
M8 (1,25/90| 18 | 13 6 49| 3/3 6,8
M9 (1,25/90| 18 | 13 7 |55 3/3 7,8
M10 | 1,5|100| 20 | 15 7 |55 3/3 8,5
M11|1,5|100| 20 | 15 8 62| 3/3 9,5
M12 |1,75/110| 23 | 18 9 | 7 | 3/4 | 10,2
M14| 2 110/ 25| 20 | 11| 9 | 3/4 12
M16| 2 110/ 25| 20 |12 | 9 | 3/4 14
M18 25125/ 30| 25 | 14| 11| 3/4 | 155
M20 | 25140/ 30| 25 |16 | 12| 3/4 | 17,5
M22 | 2,5 140 30 | 25 | 18 [14,5| 3/4 | 19,5
M24 | 3 (160| 36 | 30 | 18 |14,5| 4/4 21
M27 | 3 160/ 36 | 30 | 20 | 16 | 4/4 24
M30 [3,5/180| 40 | 35 | 22 | 18 | 4/5 | 26,5
M33 [3,5/180| 42 | 35 | 25|20 | 4/5 | 29,5
M36 | 4 (200| 50 | 40 | 28 | 22 | 4/5 32
P . . - [B_ B = [ =1 [ C 77| [
TEKNiK OZELLIKLERI 17 [@% [%i] [ [%J] s || i) sy
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
o Yiizeyi sertlestirilmis o Isilislem gormiis o Isil islem gormiis o Isil islem gormiis
HSSE Vanadyumlu siiper - celikler ve nitriirlenmis| celikler celikler celikler
yliksek hiz celigi z celikler (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?)
j (Max.1100N/mm?) o Aliminyum alasimlari, | ¢ Aliminyum alasimlari,
< o Isilislem gormiis silisyum miktari silisyum miktari
._p Alasimli celikler icin b3 celikler min.10% min.10%
— (Max.1100N/mm2) ARA KULLANIM
z o Takim celikleri o Yiizeyi sertlestirilmis
. e j (Max.1100N/mm?) celikler ve nitriirlenmis
m Titanyum karbonitrir | o Aliiminyum alasimlari, celikler
= silisyum miktari (Max.1100N/mm?)
Oksidasyon X max.10% e Takim celikleri
Y ARA KULLANIM (Max.1100N/mm?)
* Sfero dokme ve siyah * Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir temper dokme demir




)
MAKINA KILAVUZLARI (PERFORMANS SERiSi) Nalax

Zdanice
CEKYA
ISO 2
M DIN 13 6H
v @E — 1920 FNT
ElR—
' 2870 FNT

z=Agiz sayisi

1920

N-371B T0Z
FNT

MAKINA KILAVUZU DIN 371 HSSE

FiYAT EUR

2870

N-371C T0Z
FNT

FiYAT EUR

M3 0,5 56 9 5 3,5 2,7 3 2,5
M35 | 0,6 56 11 6 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 7 4,5 3,4 3 3,3
M45 | 0,75 | 70 13 8 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 15 10 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 10 7 5,5 3 6
M8 1,25 | 90 18 13 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 13 9 7 3 7,8
M10 1,5 100 20 15 10 8 3 8,5

TEKNIK OZELLIKLERI A

i

ANA KULLANIM
-> Balinit® futura nano top

¢ Paslanmaz celikler ve
.-> Alasimli celikler icin

sicak is celikleri
(max.1400N/mm2)
ARA KULLANIM

o Yiiksek alasimli celikler
celikler ve nitriirlenmis
(max.1400N/mm2)

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM

¢ Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(max.1400N/mm?)
ARA KULLANIM

e Yiiksek alasimli celikler
celikler ve nitriirlenmis
(max.1400N/mm?)

[ —— L

36 '* .. (5SS S —— LN

3920

N-376B T0Z
FNT

MAKINA KILAVUZU DIN 376 HSSE

FIYAT EUR

4870

N-376C TOZ
FNT

FiYAT EUR

TEKNIK OZELLIKLERI

& =5 (B

ANA KULLANIM

¢ Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(max.1400N/mm?)
ARA KULLANIM

o Yiiksek alasimli celikler
celikler ve nitriirlenmis
(max.1400N/mm?)

-> Balinit® futura nano top

.-> Alasimli celikler i¢in

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM

¢ Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(max.1400N/mm?)
ARA KULLANIM

e Yiiksek alasimli celikler
celikler ve nitriirlenmis
(max.1400N/mm?2)

241




narax
Zdanice
CEKYA

MAKiINA KILAVUZLARI (ALUMINYUM iCiN)

60°

Type DIN | |1SO 2
M DIN 13| | ‘AL | [HSSE|| 373 A

~

©

5 H ] % T % M—__' narey ! 1620 AluSpeed
I, _ .
) I — . nargs - 2720 AluSpeed

z=AgIz sayis|

1620 2720
MAKINA KILAVUZU (ALUMINYUM ICIN) DIN 371 HSSE N-371BAS N-371CAS
AluSpeed AluSpeed
FIYAT EUR FIYAT EUR
5
M3,5 | 0,6 56 1 6 4 3 3/2 2,9
M4 0,7 63 12 7 4.5 3,4 3/2 3,3
M4,5 | 0,75 70 13 8 6 4,9 3/2 3,7
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3/2 4,2
Mé 1 80 15 10 6 4,9 3/2 5
M7 1 80 15 10 7 55 3/2 6
M8 1,25 90 18 13 8 6,2 3/2 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3/2 7,8
M10 1,5 100 20 15 10 8 3/2 8,5
TEKNIK OZELLIKLERi % Iy =0 e
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
> e Alasimsiz Aliminyum e Alasimsiz Aliminyum
Alasimsiz Aliiminyumlar icin j
<
=
Aliiminyum alasimlariicin E
S
@—P Siiper yiiksek hiz celigi 5'
X




MAKiINA KILAVUZLARI (ALUMINYUM iCiN)

narax
Zdanice
CEKYA

60°

DIN 13

Type

HSSE

AL

DIN ||1SO 2
376 6H

i

=

z=Ag\z sayIsi

Ul .

m ﬂr—i 3620 AluSpeed

P it JI 4720 AluSpeed

MAKINA KILAVUZU (ALUMINYUM iCiN) DIN 376 HSSE

3620 4720
N-376BAS N-376CAS
AluSpeed AluSpeed
FiYAT EUR FiYAT EUR

M3 0,5 56 9 5 2,2 - 3/2 2,5
M35 | 0,6 56 11 6 2,5 2,1 3/2 2,9
M4 0,7 63 12 7 2,8 2,1 3/2 3,3
M4)55 | 0,75 70 13 8 3,5 2,7 3/2 3,7
M5 0,8 70 13 8 3,5 2,7 3/2 4,2
Mé 1 80 15 10 4,5 3,4 3/2 5
M7 1 80 15 10 55 4,3 3/2 6
M8 1,25 90 18 13 6 4,9 3/2 6,8
M9 1,25 90 18 13 7 55 3/2 7,8
M10 1,5 100 20 15 7 55 3/2 8,5
M11 1,5 100 20 15 8 6,2 3/2 9,5
M12 | 1,75 | 110 23 18 9 7 3/2 | 10,2
M14 2 110 25 20 11 9 3/2 12
M16 2 110 25 20 12 9 3/2 14
M18 2,5 125 30 25 14 1 3/3 | 15,5
M20 2,5 140 30 25 16 12 3/3 | 17,5
M22 2,5 140 30 25 18 145 | 3/3 | 19,5
M24 3 160 36 30 18 14,5 | 4/3 21
M27 3 160 36 30 20 16 4/3 24
M30 3,5 180 40 35 22 18 4/3 | 26,5
M33 3,5 180 42 35 25 20 4/3 | 29,5
M36 4 200 50 40 28 22 4/3 32
TEKNIK OZELLIKLERI % Iy = e
o N ?t ANA KULLANIM ANA KULLANIM
AL Alasimsiz Aliiminyumlar icin S5
; e Alasimsiz Aliminyum e Alasimsiz Aliiminyum
Aliiminyum alasimlart icin ?t
'E'—V Siiper yiiksek hiz celigi g
X




)
MAKINA KILAVUZLARI (DOKUM iCiN) Nalex

Zdanice

CEKYA

Type pIN | [1so 2] [ 774 (7T 8| [ €

M DIN 13 | =" | |HSSE || 371 ||'Bhx || AL 7 ﬂ] =

L o] J— I —

N

=%
| SN 2 P 1080 TiCN

z=Agiz sayis|

MAKINA KILAVUZU (DOKUM iCiN) DIN 371C HSSE DUZ KANAL N_::(:JB
TiCN
FiYAT EUR
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 56 1" 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 15 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8
M9 1,25 90 18 9 7 4 7,8
M10 1,5 100 20 10 8 4 8,5

ANA KULLANIM

Titanyum karbonitrir - .
Y ¢ Gri dokme demir

gz Dokme demirler icin ARA KULLANIM

e Aliminyum alasimlari

Siiper yiiksek hiz celigi Silisyum miktari min.10%

KULLANIM ALANI

8.




)
MAKINA KILAVUZLARI (DOKUM iCiN) Nalex

Zdanice

CEKYA

Type oiN | (1so 2| (-4 (T7 2 [ C

M DIN13l| @@ | IHSSE|| 376 ||'arx 171 ﬂ\,[ st

TFFE=—1-1

z=A§iz sayisi
- [Ty = . T 3080
MAKINA KILAVUZU (DOKUM ICIN) DIN 376C HSSE DUZ KANAL N-376DB
TiCN
FIYAT EUR
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M3,5 0,6 56 11 2,5 2,1 3 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 3,3
M4,5 0,75 70 13 3,5 2,7 3 3,7
M5 0,8 70 13 3,5 3,4 3 4,2
M6 1 80 15 4,5 4,3 3 5
M7 1 80 15 55 4,9 3 6
M8 1,25 90 18 6 55 4 6,8
M9 1,25 90 18 7 55 4 7.8
M10 1,5 100 20 7 6,2 4 8,5
M11 1,5 100 20 8 7 4 9,5
M12 1,75 110 23 9 9 4 10,2
M14 2 110 25 11 9 4 12
M16 2 110 25 12 11 4 14
M18 2,5 125 30 14,5 12 4 15,5
M20 2,5 140 30 14,5 14,5 4 17,5
M22 2,5 140 30 16 14,5 4 19,5
M24 3 160 36 18 16 4 21
M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32
— ANA KULLANIM
B> riaryom arbonitrie § « Gri dokme demir
<
Dokme demirler icin 5 ARA KULLANIM
j e Aliminyum alasimlari
'E'—» Siiper yiiksek hiz celigi é Silisyum miktari min.10%




narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI

60°

Type DIN ||i1so2||.B n7at
MF DIN13 | "N | |HSSE | | 374 || en | |22 I

< & 3500

L 3500 TiN
z=Agiz sayisi 3500 TlALN

MAKiN__A KILAVUZU DIN 374B 3500 3500 3500
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-374B N-374B TiN N-374B TIiALN
MATKAP CAPI
z FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,35 56 8 2,2 - 3 2,65
M3,5 | 0,35 56 8 2,5 2,1 3 3,15
M4 0,5 63 12 2,8 2,1 3 3,5
M4 0,35 63 12 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 80 15 4 3 3 5
Mé 0,75 80 15 4,5 3,4 3 5,2
Mé 0,5 80 15 4,5 3,4 3 55
M7 0,75 80 15 55 4,3 3 6,2
M8 1 90 18 6 4,9 3 7
M8 0,75 80 15 6 4,9 3 7,2
M8 0,5 80 15 6 4,9 3 7,5
M9 1 90 18 7 55 3 8
M9 0,75 80 18 7 55 3 8,2
M10 1,25 100 20 7 55 3 8,8
M10 1 90 20 7 55 3 9
M10 0,75 90 20 7 55 3 9,2
M11 1,25 90 20 8 6,2 3 9,8
M11 1 90 20 8 6,2 3 10
M12 1,5 100 21 9 7 3 10,5
M12 1,25 100 21 9 7 3 10,8
M12 1 100 21 9 7 3 1
M13 1,5 100 21 11 9 3 11,5
M13 1,25 100 21 11 9 3 11,8
M13 1 100 21 11 9 3 12
M14 1,5 100 21 11 9 3 12,5
M14 1,25 100 21 11 9 3 12,8
M14 1 100 21 11 9 3 13
M15 1,5 100 21 12 9 3 13,5
M15 1 100 21 12 9 3 14
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
e Cekme dayan|m| 80!:][-\]/mm1’ye — . Yar'lslal Celi}(lerﬂve . Ya[p'lsfl celi}(ler"ve . Yal;)!slal celil!(ler"ve
N kadar olan celikler icin E celiksler [Nglax.BUEN/mmzl celik$ler [Nglax.SOSN/mmzl celiksler (Nglax.BOEN/mm’]
Kilavuzlar - o Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum m_iktarl max.10%
[SSE]> siper ke v et T
E (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
. . _— < * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?2)
Titanyum nitrir - (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)  Yalin dokme demir
=l « Yalin dékme demir * Yalin dékme demir (Max.800N/mm?2)
= (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir X * Sfero dékme ve _ « Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir * Aliiminyum alagimlari,
¢ Aliiminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% * Alasimli bakir, kisa talag
o Alasiml bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas

==



Nalex
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI

60°

Type DIN ||i1so2||.B T8
MF DIN13 | "N | |HSSE | | 374 || en | |22 1

5 5 3500

3500 TiN

z=Agiz sayisI 3500 TlALN

MAKiN__A KILAVUZU DIN 374B 3500 3500 3500
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-374B N-374B TiN N-374B TiALN
MATKAP CAPI
z %8 FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M16 1,5 100 21 12 9 3
M16 1 100 21 12 9 3
M17 1,5 100 21 12 9 3
M17 1 100 21 12 9 3
M18 2 125 24 14 11 3
M18 1,5 110 24 14 1 3
M18 1 110 24 14 1 3
M20 2 140 30 16 12 3
M20 1,5 125 24 16 12 3
M20 1 125 24 16 12 3
M22 2 140 30 18 14,5 3
M22 1,5 125 24 18 14,5 3 20,5
M22 1 140 24 18 14,5 3 21
M24 2 140 26 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 26 18 14,5 4 22,5
M24 1 140 26 18 14,5 4 23
M25 2 140 26 18 14,5 4 23
M25 1,5 140 26 18 14,5 4 23,5
M26 2 140 26 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 26 18 14,5 4 24,5
M27 2 140 26 20 16 4 25
M27 1,5 140 26 20 16 4 25,5
M27 1 140 26 20 16 4 26
M28 2 140 26 20 16 4 26
M28 1,5 140 26 20 16 4 26,5
M30 2 150 28 22 18 4 28
M30 1,5 150 28 22 18 4 28,5
M30 1 150 28 22 18 4 29
M32 2 150 28 22 18 4 30
M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5
M33 2 160 30 25 20 4 31
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?)
T ), Cekme dayanimi 800N/mme e = | Yorleliderye *Ypiacellirae ol cilior o
N kadar olan celikler icin E celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Kilavuzlar -]  Aliiminyum alasimlari, * Aliminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum mliklarl max.10%
(HSSE> stiper yiiksek hiz cetigi E | Vapealcetiter - Vapastceiider vsan
3 (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2) « Kolay islenir celikler
- ) o P « Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir -] (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) ¢ Yalin dékme demir
] e Yalin dokme demir * Yalin dokme demir (Max.800N/mm?)
- (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) « Sfero dokme ve
m Titanyum Ali]minyum nitrdr x ) :if;ari?tdeb;'::'eer‘:ﬁikme demir : iif;;l?:jebxpmeer\;eiikme demir . Zil}:]anrlifyr:ge;liirrnml::?mir
 Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% * Alasimli bakir, kisa talas
¢ Alasimli bakir, kisa talas * Alasimli bakir, kisa talas

=



MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

MF

1s02||.B
6H 35-6

o
Lz YA

z=Agiz sayisi

MAKINA KILAVUZU DIN 374B _
HSSE DUZ KANAL UG BILEMELI

MATKAP GAP!
o

3500 3500
N-374B N-374B TiN
FiYAT EUR FiYAT EUR

3500
3500 TiN

3500 TiALN

3500
N-374B TiALN

FIYAT EUR

m Titanyum Aliiminyum nitriir

siyah temper dokme demir

¢ Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

siyah temper dokme demir
o Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas

r 4
M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5
M34 2 170 30 28 22 4 32
M34 1,5 170 30 28 22 4 32,5
M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5
M36 3 200 42 28 22 4 33
M36 2 170 30 28 22 4 34
M36 1,5 170 30 28 22 4 34,5
M38 2 170 30 28 22 4 36
M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 3 200 42 32 24 4 36
M39 2 170 30 32 24 4 37
M39 1,5 170 30 32 24 4 37,5
M40 3 200 42 32 24 4 37
M40 2 170 30 32 24 4 38
M40 1,5 170 30 32 24 4 38,5
M42 3 200 50 32 24 4 39
M42 2 170 30 32 24 4 40
M42 1,5 170 30 32 24 4 40,5
M45 3 200 50 36 29 4 42
M45 2 180 32 36 29 4 43
M45 1,5 180 32 36 29 4 43,5
M48 3 225 50 36 29 4 45
M48 2 190 32 36 29 4 46
M48 1,5 190 32 36 29 4 46,5
M50 3 225 50 36 29 4 47
M50 2 190 32 36 29 4 48
M50 1,5 190 32 36 29 4 48,5
M52 3 225 50 40 32 4 49
M52 2 190 32 40 32 4 50
M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir  Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
Type | . Cekme dayanimi 800N/mm?ye = | atistemgormis "o tem gormls "ok stem abrmis
N kadar olan celikler igin E celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Kilavuzlar | ¢ Aliiminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum m_iktarl max.10%
ARA KULLANIM ARA KULLANIM * Yapisal celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi = « Yapisal celikler « Yapisal celikler (Max.500N/mm?)
E (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
< * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?2)
Titanyum nitriir | (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) * Yalin dokme demir
| * Yalin dékme demir  Yalin dékme demir (Max.800N/mm?)
=) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) « Sfero dékme ve
4 ¢ Sfero dokme ve * Sfero dokme ve siyah temper dokme demir

o Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

MF

60°

DIN 13

Type
N

HSSE

DIN

374 6H

1Iso2||.©

TV s
N
NAY
359 7

2-3
a 4050
oY
9t - = = = B3 4050 TiN
l,
I
] 4050 TiALN
z=Agiz sayis|
MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 A el
HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
i o FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,35 56 5 2,2 - 3 2,65
M3,5 | 0,35 56 6 2,5 2,1 3 3,15
M4 0,5 63 7 2,8 2,1 3 3,5
M4 0,35 63 7 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 80 7 4 3 3 5
Mé 0,75 80 10 4,5 3,4 3 5,2
Mé 0,5 80 10 4,5 3,4 3 55
M7 0,75 80 10 55 4,3 3 6,2
M8 1 90 13 6 4.9 3 7
M8 0,75 80 10 6 4.9 3 7,2
M8 0,5 80 10 6 4,9 3 7,5
M9 1 90 13 7 55 3 8
M9 0,75 80 10 7 55 3 8,2
M10 1,25 100 15 7 5,5 3 8,8
M10 1 90 12 7 5,5 3 9
M10 0,75 90 12 7 55 3 9,2
M11 1 90 12 8 6,2 3 10
M11 0,75 90 12 8 6,2 3 10,2
M12 1,5 100 14 9 7 3 10,5
M12 1,25 100 14 9 7 3 10,8
M12 1 100 14 9 7 3 1
M13 1,5 100 15 11 9 3 11,5
M13 1,25 100 15 11 9 3 11,8
M13 1 100 15 11 9 3 12
M14 1,5 100 16 11 9 3 12,5
M14 1,25 100 16 11 9 3 12,8
M14 1 100 16 11 9 3 13
M15 1,5 100 17 12 9 3 13,5
M15 1 100 16 12 9 3 14
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
s Cekme dayan|m| 800N/mm2'ye — . Yapllsal celi}(lerﬂve . Yapllsal celi}(lerﬂve . Yapllsal celi_!(ler"ve
N [ kadar olan celikler icin Z | eliier tan00N/mm) cetier Max 800N/ celier (Max 800N/
Kilavuzlar | o Aliiminyum alasimlari, « Aliiminyum alasimlari, « Aliminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum mjktarl max.10%
(BSSE> super yiksek hiz cetg = | vopeatcetier +Vapsalcliler " Mo soonm
E (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
" . o < * Kolay islenir celikler  Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir - (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Yalin dékme demir
.| * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir (Max.800N/mm?)
= (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitriir 4 . S_fero dokme ve ) . Sfero dokme ve ) si)flah'temper dokme demir
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir  Aliiminyum alasimlari,
¢ Aliiminyum alasimlari, * Aliiminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%  Alagimli bakir, kisa talas
* Alasimli bakir, kisa talas * Alasimli bakir, kisa talas

=



MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

60°

MF DIN 13

Type
N

HSSE

DIN

1Iso2||.©
374 6H

TV s
N
NAY
359 7

2-3

a 4050

= S 4050 TiN
Iz
- .
i 4050 TiALN
z=Agiz sayis|

MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 4050 4050

HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
i 7 FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR

m Titanyum Aliminyum nitrir

siyah temper dékme demir

¢ Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

M16 1,5 100 16 12 9 4 14,5
M16 1 100 16 12 9 4 15
M17 1,5 100 17 12 9 4 15,5
M17 1 100 16 12 9 4 16
M18 2 125 20 14 11 4 16
M18 1,5 110 20 14 11 4 16,5
M18 1 110 20 14 11 4 17
M20 2 140 20 16 12 4 18
M20 1,5 125 20 16 12 4 18,5
M20 1 125 20 16 12 4 19
M22 2 140 20 18 14,5 4 20
M22 1,5 125 20 18 14,5 4 20,5
M22 1 140 20 18 14,5 4 21
M24 2 140 22 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 22 18 14,5 4 22,5
M24 1 140 22 18 14,5 4 23
M25 2 140 22 18 14,5 4 23
M25 1,5 140 22 18 14,5 4 23,5
M26 2 140 22 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 22 18 14,5 4 24,5
M27 2 140 22 20 16 4 25
M27 1,5 140 22 20 16 4 25,5
M27 1 140 22 20 16 4 26
M28 2 140 22 20 16 4 26
M28 1,5 140 26 20 16 4 26,5
M30 2 150 26 22 18 4 28
M30 1,5 150 26 22 18 4 28,5
M30 1 150 26 22 18 4 29
M32 2 150 28 22 18 4 30
M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5
M33 2 160 30 25 20 4 31
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
Cekme dayanimi 800N/mm?ye S | etiaemgormis "ol sbrmis " oo gbrmis
N I&?gi;;’ll:: celikler icin < celllikller (Max.800N/mm?) celllikl'er (Max.800N/mm?) celllikl'er (Max.800N/mm?)
- « Aliiminyum alasimlari, « Aliiminyum alasimlari, « Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
(HSSER> siiper yiksek hiz cetgi = | . Vopsalceiier +Yapial celiler " e 0N/
2 (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
- : o < * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?2)
S| T i T i e
= (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) * Sfero dékme ve
4 « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve siyah temper dékme demir

siyah temper dokme demir

¢ Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

¢ Alasimli bakir, kisa talas

¢ Aliiminyum alasimlari,

¢ Alasimli bakir, kisa talas

silisyum miktart min.10%

=



MAKINA KILAVUZLARI

narax

Zdanice
CEKYA
. Type DIN ||1so2]||.C AT s
MF DIN 13 N HSSE 374 6H ~ . :\ v
. a 4050
b R L 4050 TiN
. .
i 4050 TiALN
z=AgIz sayis|
MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4050 4050 4050
HSSE 35 DERECE HELIS N-374C N-374C TiN N-374C TiALN
FiYAT EUR FIYAT EUR FiYAT EUR

w Titanyum Aliiminyum nitriir

siyah temper dokme demir

* Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

siyah temper dokme demir

* Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5
M34 2 170 28 28 22 4 32
M34 1,5 170 28 28 22 4 32,5
M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5
M36 3 200 36 28 22 4 33
M36 2 170 28 28 22 4 34
M36 1,5 170 28 28 22 4 34,5
M38 2 170 28 28 22 4 36
M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 3 200 40 32 24 4 36
M39 2 170 28 32 24 4 37
M39 1,5 170 28 32 24 4 37,5
M40 3 200 40 32 24 4 37
M40 2 170 28 32 24 4 38
M40 1,5 170 28 32 24 4 38,5
M42 3 200 48 32 24 4 39
M42 2 170 28 32 24 4 40
M42 1,5 170 28 32 24 4 40,5
M45 3 200 48 36 249 4 42
M45 2 180 30 36 29 4 43
M45 1,5 180 30 36 29 4 43,5
M48 3 225 48 36 29 4 45
M48 2 190 30 36 29 4 46
M48 1,5 190 30 36 29 4 46,5
M50 3 225 48 36 29 4 47
M50 2 190 30 36 29 4 48
M50 1,5 190 30 36 29 4 48,5
M52 3 225 48 40 32 4 49
M52 2 190 30 40 32 4 50
M52 1,5 190 30 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yalin dokme demir  Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
o], Gekme dayanim 800N/mmye o | htrlyiny ity
N kadar olan celikler icin = celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2)
Kilavuzlar j o Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari, ¢ Aliiminyum alasimlari,
< silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum m_iktarl max.10%
ARA KULLANIM ARA KULLANIM  Yapisal celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi = * Yapisal celikler * Yapisal celikler (Max.500N/mm?)
= (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler
E * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
I R ol ke deri
=) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) « Sfero dokme ve
~ * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve siyah temper dékme demir

¢ Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas




MAKINA KILAVUZLARI %:?Z
CEKYA
3 DIN Type DIN C 1 .
G 1ISO HSSE : it
s || N 5156 | |53 || L%
5y 2 3002

—

l

i

z=Agiz sayis|

e 30027TiN

3002 TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 5156C 3002 3002 3002
HSSE DUZ KANAL N-5156D N-5156D
N-5156D TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
G1/16 28 90 18 6 4.9 3 6,8
G1/8 28 90 20 7 55 3 8,8
G1/4 19 100 21 1" 9 3 11,8
G 3/8 19 100 21 12 9 3 15,25
G1/2 14 125 24 16 12 3 19
G5/8 14 125 24 18 14,5 4 21
G 3/4 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8 14 150 28 22 18 4 28,25
G1 11 160 30 25 20 4 30,75
G11/8 11 170 30 28 22 4 35,5
G11/4 11 170 30 32 24 4 39,5
G13/8 11 180 32 36 29 6 41,8
G11/2 11 190 32 36 29 6 45,25
G13/4 11 190 32 40 32 6 51,3
G2 1 220 40 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Alasimli bakir, kisa talas e Aliiminyum alasimlari o Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
Type 5 Cekme dayanimi 800N/mm?’ye > ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < o Alasimli bakir, kisa talas o Alasimli bakir, kisa talas
2' ¢ Yapisal celikler )
@ Siiper yiiksek hiz celigi s (max. 500N/mm?) ARA KULLANIM . [Yiz;s.aéggﬂ;(rl:;q
E ¢ Kolay islenir celikler ¢ Yapisal celikler ¢ Kolay islenir celikler
Titanyum nitrir j (max. 800N/mm?) (max. 500N/mm?) (max. 800N/mm?)
5I ¢ Gri dokme demir ¢ Kolay islenir celikler e Gri dokme demir
m Titanyum Aliiminyum nitriir 4 (max. 800N/mm?)
e Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | e Gri dokme demir




narax

MAKINA KILAVUZLARI Narex
CEKYA
-7 | [ DIN | {Type DIN |[.C J s
G 1ISO N HSSE | | 5456 | | S | J
228 2-3 .t
5 R NS — L

I,

z=AgIz sayIs|

mn

S e 4052TiN

4052 TiALN

demir

max.10%

MAKINA KILAVUZU DIN 5156C 4052 4052 4052
HSSE 35 DERECE HELiS N-5156C N-5156C
N-5156C TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
G1/16 28 90 18 6 4.9 3 6,8
G1/8 28 90 20 7 55 3 8,8
G1/4 19 100 21 1" 9 3 11,8
G 3/8 19 100 21 12 9 3 15,25
G1/2 14 125 24 16 12 3 19
G5/8 14 125 24 18 | 14,5 4 21
G3/4 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8 14 150 28 22 18 4 28,25
G1 1" 160 30 25 20 4 30,75
G11/8 | 11 170 30 28 22 4 35,5
G11/4 | 11 170 30 32 24 4 39,5
G13/8 | 11 180 32 36 29 6 41,8
G11/2 | 11 190 32 36 29 6 45,25
G13/4 | 11 190 32 40 32 6 51,3
G2 1" 220 40 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Yapisal celikler ve ¢ Yapisal celikler ve ¢ Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?2)
_> Cekme dayanimi 800N/mm?ye = * Yalin dskme demir * Yalin dskme demir * Yalin dokme demir
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
2' e Aliiminyum alasimlari o Aliiminyum alasimlari o Aliiminyum alasimlari
@ Siiper yiiksek hiz celigi s Silisyum miktari Silisyum miktari Silisyum miktari
= max.10% max.10% max.10%
= * Sfero dokme ve siyah
Titanyum nitrir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM temper dokme demir
- o Sfero dokme ve e Sfero dokme ve siyah o Aliiminyum alasimlari
. . - = siyah temper dokme temper dokme demir Silisyum miktari
m Titanyum Aliminyum nitriir 4

e Alasimli bakir, uzun talas

e Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari
max.10%

¢ Alasimli bakir, uzun talas

e Alasimli bakir, uzun talas




)
MAKiNA KILAVUZLARI (PASLANMAZ iCiN) Nalex

Zdanice
CEKYA
. DIN DIN
G 1ISO HSSE | | 5456
228
'ON a
s = = — — 3 = 3662 TiN
ELJ h J 4262 TiN
z=Agiz saylsl
) 3662 4262
MAKINA KILAVUZU DIN 5156 HSSE TEETEREEE REETerenE
TiN TiN
FiYAT EUR FiYAT EUR
G1/16 28 90 18 13 6 4,9 3/3 6,8
G1/8 28 90 20 12 7 5,5 3/3 8,8
G1/4 19 100 21 16 1 9 3/3 11,8
G 3/8 19 100 21 20 12 9 3/3 | 15,25
G1/2 14 125 24 20 16 12 3/4 19
G5/8 14 125 24 20 18 14,5 4/b 21
G 3/4 14 140 26 22 20 16 4/4 24,5
G7/8 14 150 28 26 22 18 44 | 28,25
G1 1 160 30 30 25 20 4/4 | 30,75
G11/8| 1 170 30 30 28 22 4/5 35,5
G11/4| M 170 30 30 32 24 4/5 39,5
G13/8| M 180 32 32 36 29 4/5 | 41,8
G112 N 190 32 32 36 29 6/5 | 45,25

TEKNiK OZELLIKLERI

ANA KULLANIM ANA KULLANIM

o Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis

Paslanmaz celikler i¢in Kilavuzlar

Siiper yiiksek hiz celigi

Titanyum nitrir

KULLANIM ALANI

celikler ve nitriirlenmis
celikler (Max.1100N/mm2)

* Paslanmaz celikler ve

sicak is celikleri
(450-800N/mm?)

* Paslanmaz celikler ve

sicak is celikleri
(600-1100N/mm?)

* Alasimsiz bakir

¢ Alasimli bakir, uzun talas

celikler ve nitriirlenmis
celikler (Max.1100N/mm?)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(450-800N/mm?)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(600-1100N/mm2)

* Alasimsiz bakir

o Alasiml bakir, uzun talas




narax
Zdanice
CEKYA

MAKINA KILAVUZLARI

UNC

<
©
K
5
73
m
R
O
=
N
®
%i
%i
)
<|.4
<1 sd‘,

1d,

m - nany - ' 1504

o a nagy 1504 TiN

° — 1 = — 1504 TiALN
I 1004
2hgiz sayil 1004 TiN
1004 TiALN

. 1004/1504 1004/1504 1004/1504
MAKINA KILAVUZU DIN 371C
HSSE DUZ KANAL N-371D N-371D TiN N-371D TiALN
N-2182B N-2182B TiN N-2182B TiALN
FIYAT EUR FiYAT EUR FIYAT EUR
UNC No.5 40 56 9 3,5 2,7 3 2,6
UNC No.6 32 56 1 4 3 3 2,85
UNC No.8 32 63 12 4,5 3,4 3 3,5
UNC No.10 24 70 13 6 4.9 3 3,9
UNC No.12 24 80 15 6 4.9 3 4,5
UNC 1/4 20 80 15 7 5,2 3 5,2
UNC 5/16 18 90 18 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 20 9 7 3 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Alasimli bakir, kisa talas| ¢ Aliminyum alasimlari e Aliiminyum alasimlari
Type Cekme dayanimi 800N/mm?ye — Si!isyu:’n miktari Si!isyuzn miktari
_> kadar olan celikler icin Kilavuzlar E ARA KULLANIM min.10% min.10%
zl ¢ Yapisal celikler e Alasimli bakir, kisa talas| * Alasimi bakir, kisa talas
@ Siiper yiiksek hiz celigi s (max. 500N/mm?)
E ARA KULLANIM e Yapisal celikler
- . e < * Kolay islenir celikler (max. 500N/mm?2)
Titanyum nitriir = (max. 800N/mm2) * Yapisal celikler
5' (max. 500N/mm?) * Kolay islenir celikler
m Titanyum Aliiminyum nitriir 4 * Gri dékme demir (max. 800N/mm?)
¢ Kolay islenir ¢celikler
o Aliiminyum alasimlari (max. 800N/mm?) * Gri déskme demir
Silisyum miktari
min.10% ¢ Gri dokme demir




MAKINA KILAVUZLARI

narax

Zdanice
CEKYA
w7 | [Type _DIN B i
< a 3504
J I - = 5 |
. 3504 TiN
. 3504 TiALN

z=AgIz sayisi

MAKINA KILAVUZU DIN 376B 3504 3504 3804
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-2183B N-2183B N-2183B
TIN TIALN
MATKAP CAPI
. FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC 7/16 14 100 20 8 6 3 9,4
UNC 1/2 13 110 23 9 7 3 10,8
UNC 9/16 12 110 25 11 9 3 12,2
UNC 5/8 11 110 25 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 125 30 14 11 3 16,5
UNC 7/8 9 140 30 18 15 3 19,5
UNC 1 8 160 36 18 15 3 122,25
UNC 1 1/8 7 180 40 22 18 4 25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

¢ Yalin dékme demir * Yapisal celikler * Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)

* Yapisal celikler ve ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
1silislem gérmiis (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
celikler (Max.800N/mm?)

* Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler
 Aliiminyum alasimlari, (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
Type » Cekme dayanimi 800N/mm?ye > silisyum miktari max.10%
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar P ¢ Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
- ARA KULLANIM 1sil islem gormis 1sil islem gormiis
B B . < celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
@'—y Siiper yiiksek hiz celigi =  Yapisal celikler
E (Max.500N/mm?) ¢ Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
X . - < (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
TiN Titanyum nitrir | * Kolay islenir gelikler
5' (Max.800N/mm?) ¢ Sfero dokme ve e Sfero dokme ve
m Titanyum Aliminyum nitriir [~ siyah temper dokme demir| siyah temper dokme

* Yalin dokme demir
(Max.800N/mm?2)

o Sfero dékme ve
siyah temper dokme demir|

o Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

* Alasiml bakir, kisa talas

¢ Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

ARA KULLANIM

* Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

o Alasimli bakir, kisa talas

demir

e Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

¢ Alasiml bakir, kisa talas




narax

MAKINA KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60°
Type DIN ¢ T¢
UNC HSSE || 374 || 2B || S B
N 2-3 252
~ a - —— r—
3 3 : oawy 2054
A= E=E o = % |
I, - Daewe 2054 TiN
, - .
z=Agiz sayisi 2054 TiALN
MAKINA KILAVUZU DIN 2182C 2054 2054 2054
35 DERECE HELIS N-2182C N-2182C
N-2182C TiN TiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC No.5 40 56 5 3,5 2,7 3 2,6
UNC No.6 32 56 7 4 3 3 2,85
UNC No.8 32 63 7 4.5 3,4 3 3,5
UNC No.10 24 70 8 6 4.9 3 3,9
UNC No.12 24 80 10 6 4.9 3 4,5
UNC 1/4 20 80 10 7 5,2 3 5,2
UNC 5/16 18 90 13 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 15 9 7 3 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yapisal gelikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis 1sil islem gormis 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye — N ) . . . .
_> kadar olan celikler icin Kilavuzlar § ° [Y;g:_ggg;l"/‘inﬁ:}w : [Y;g:_ggg;l"/;dr:?'r ° (Yl‘?llalz.ggll;:l’]/enwc:::lmr
@ Siiper yiiksek hiz celigi ; ¢ Aliminyum alasimlari * Aliminyum alasimlari ¢ Aliminyum alasimlari
E Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
Titanyum nitriir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve
ol siyah temper dokme demir|
- ¢ Sfero dokme ve ¢ Sfero dokme ve
m Titanyum Aliiminyum nitrir 4 siyah temper dokme demir| siyah temper dokme demir| ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
o Alasimli bakir, uzun talas | ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | ¢ Alasimli bakir, uzun talas
e Alasimli bakir, uzun talas




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

Type

<

DIN

HSSE
UNC N 376 2B == o
< a 4054
© %Iz = = = 4054 TiN
: 4054 TiALN

z=AgIz sayis|

. 4054 4054 4054
MAKINA KILAVUZU DIN 2183C
HSSE 35 DERECE HELIS N-2183C N-2183C N-2183C
TiN TIiALN
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNC 7/16 14 100 18 8 6,2 3 9.4
UNC 1/2 13 110 20 9 7 3 110,80
UNC 9/16 12 110 20 11 9 3 12,2
UNC 5/8 1 110 20 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 125 25 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 140 25 18 | 14,5 4 19,5
UNC 1 8 160 30 18 | 14,5 4 | 22,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem gormis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye — . ) . ) . )
—> . L. = * Yalin dékme demir * Yalin dokme demir * Yalin dékme demir
N
kadar olan celikler icin Kilavuzlar j (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
@ Siiper yiiksek hiz celigi ; e Aliiminyum alagimlari ¢ Aliiminyum alagimlari ¢ Aliiminyum alagimlari
— Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
=
Titanyum nitriir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM e Sfero dokme ve
] siyah temper dokme demir
- e Sfero dokme ve * Sfero dokme ve
m Titanyum Aliminyum nitrir 4 siyah temper dokme demir| siyah temper dékme demir| e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
e Alasimli bakir, uzun talas | ¢ Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | ¢ Alasimli bakir, uzun talas
¢ Alasimli bakir, uzun talas




MAKINA KILAVUZLARI

narax
Zdanice
CEKYA

Type

UNF N

HSSE

~ DIN
374

DIN
2183

2B
35-6

7 13
| 7 &5
‘ A

z=Agiz sayisi

3505
3505 TiN

3505 TiALN

MAKINA KILAVUZU DIN 374B 3505 3505 3505
HSSE DUZ KANAL UC BILEMELI N-2183B N-2183B N-2183B
TiN TiALN
MATKAP CAPI
FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
UNF No.5 44 56 9 2,2 - 3 2,7
UNF No.6 40 56 1 25 2,1 3 3
UNF No.8 36 63 12 2,8 2,1 3 3,5
UNF No.10 | 32 70 13 3,5 2,7 3 4,1
UNF No.12 | 28 80 15 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 15 4,5 3,4 3 55
UNF 5/16 24 90 18 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 20 7 55 3 8,5
UNF 7/16 20 100 20 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 21 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 21 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 21 12 9 3 14,5
UNF 3/4 16 110 24 14 11 3 17,5
UNF 7/8 14 125 24 18 14,5 3 20,5
UNF 1 12 140 26 18 14,5 3 23,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mma2)
 Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1silislem gormiis 1silislem gormiis 1sil islem gormiis
Type _ Cekme dayanimi 800N/mm?ye E celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < ¢ Aliiminyum alasimlari, o Aliminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari,
| silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
<  Yapisal celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi s ARA KULLANIM ARA KULLANIM (Max.500N/mm?)
el * Kolay islenir celikler
E * Yapisal celikler -;(aplsalcelikler (Max.800N/mm?)
. : T (Max.500N/mm?) Max.500N/mm2) ¢ Yalin dékme demir
Titanyum nitrdr -l . Ko?ay islenir celikler . Kofay islenir celikler [;ax.BSON/;nizl
5' (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) « Sfero dokme ve
m Titanyum Aliminyum nitriir [~ « Yalin dskme demir « Yalin dékme demir siyah temper dékme demir

(Max.800N/mm?)
 Sfero dékme ve

siyah temper dokme demir
¢ Aliiminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%
o Alasiml bakir, kisa talas

(Max.800N/mm?)
* Sfero dokme ve

siyah temper dokme demir
o Aliminyum alasimlari,

silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas




narax

MAKINA KILAVUZLARI Nale
Zdanice

CEKYA
Type .DIN|| DIN T
UNF N | [HSSE| (= 30| | 25| | 28 ||e SR

Sy R S ——
° jrl = — — Hj GRESSSC e 4055 TiN
E - S S——— LR (VR
z=Agiz sayisi

MAKINA KILAVUZU DIN 374C 4085 4055 4035
HSSE 35 DERECE HELiS N-2183C N-2183C
N-2183C TiN TIALN
MATKAP CAPI
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
UNF No.5 44 56 5 2,2 - 3 2,7
UNF No.6 40 56 7 2,5 2,1 3 3
UNF No.8 36 63 7 2,8 2,1 3 3,5
UNF No.10 32 70 8 3,5 2,7 3 4,1
UNF No.12 28 80 10 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 10 4,5 3,4 3 55
UNF 5/16 24 90 13 6 4.9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 15 7 55 3 8,5
UNF 7/16 20 100 15 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 14 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 16 1 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 16 12 9 3 14,5
UNF 3/4 16 110 20 14 1 4 17,5
UNF 7/8 14 125 20 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 140 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve
Type S Cekme dayanimi 800N/mm?2’ye E 1sil islem gormiis 1sil islem gormis 1sil islem gormiis
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
- * Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir ¢ Yalin dokme demir
< (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
'E'—P Siiper yiiksek hiz celigi b o Aliiminyum alasimlari, e Aliiminyum alasimlari, o Aliiminyum alasimlari,
E silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
. e < * Sfero dokme ve
Titanyum nitrir = ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dékme demir|
= o Aliminyum alasimlari,
. I _— a o Sfero dokme ve e Sfero dokme ve silisyum miktari min.10%
m Titanyum Aliminyum nitriir siyah temper dokme demir | siyah temper dékme demir | ¢ Alasimli bakir, uzun talas
o Alasimli bakir, uzun talas | e Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
e Alasimli bakir, uzun talas




narax

OVALAMA KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60° "T' 1
‘ k]
Type DIN ||. nAE 3 [1s0 2
2174 | |5 A2 A 6HX
I
) . 2900
©
= > )
H-FJ- |- =% 2950
é»‘
] L 2900 TiN
z=Agiz sayis| .
2950 TiN
OVALAMA KILAVUZU 2900 2950 2900 2950
DIN 2174 HSSE i i N-371F N-371F
N-371F N-371F TiN TiN
MATCAPI
FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 05| 56 | 113527 28
M35 (06 |56 |12 | 4 | 3 3,3
M4 0,7 | 63 |13 |45|34| 3,7
M5 08| 70 |16 | 6 |49 | 47
Mé 1 80 |19 | 6 |49 55
M8 1,25 90 | 22 | 8 |62 7,4
M10 | 1,5 /100 | 24 | 10 | 8 9,3
M12 1,75/ 110 | 28 | 9 7 11,2
TEKNIK OZELLIKLERI
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko ¢ Cinko ve cinko
alasimlari alasimlari alasimlari alasimlari
ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM
E ¢ Yapisal celikler  Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler ¢ Yapisal celikler
< (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?2)
Type |y Cekme dayanimi 800N/mm?'ye -l
kadar olan celikler icin Kilavuzlar < * Kolay islenir » Kolay islenir * Kolay islenir » Kolay islenir
b celikler celikler celikler celikler
@ Siiper yiiksek hiz celigi = (max.800N/mm?) (max.800N/mm?) (max.800N/mm?) (max.800/N mm?)
=  Yapisal celikler ve e Yapisal celikler ve  Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
j 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
TiN Titanyum nitrir ] celikler celikler celikler celikler
=) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?)
x ¢ Alasimsiz ¢ Alasimsiz ¢ Alasimsiz ¢ Alasimsiz
Aliiminyum Aliiminyum Alliminyum Aliiminyum
o Aliiminyum e Aliiminyum
alasimlari, alasimlari, e Aliiminyum o Aliiminyum
silisyum miktari silisyum miktari alasimlari, alasimlari,
max.10% max.10% silisyum miktari silisyum miktari
max.10% max.10%




SOMUN KILAVUZLARI

Type
M DIN 13| | g

z=Agiz sayisi

narax

Zdanice

CEKYA

5000

5000 TiN

5000 5000 5000
SOMUN KILAVUZU DIN 357 HSS ‘a7 N}?ﬁ" ¥i Asfz
FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
M3 05| 70 | 22 |22 - 3 2,5
M4 | 07 | 9 | 25 | 28 |21 | 3 3,3
M5 | 08 | 100 | 28 | 35 |27 | 3 4,2
M6 | 1 |110| 32 | 45 | 35| 3 5
M7 | 1 | 110 | 36 | 55 | 43 | 3 6
M8 125|125 | 40 | &6 | 49 | 3 6,8
M10 | 1,5 | 140 | 45 | 7 |55 | 3 8,5
M11| 1,5 | 160 | 45 | 8 | 62 | 3 9,5
M12 1,75 | 180 | 50 | 9 7 3 10,2
M14| 2 | 200 56 | 11 | 9 3 12
M16| 2 | 200 | 63 | 12 | 9 3 14
M18 | 25 | 220 | 63 | 14 | 11 | 3 15,5
M20 | 25 | 250 | 70 | 16 | 12 | 3 17,5
M22 | 25 | 280 | 80 | 18 |145| 3 19,5
M24| 3 | 280 | 80 | 18 |145| 3 21
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

 Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)

¢ Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?)

 Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?)

Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye
—>
kadar olan celikler icin Kilavuzlar
'E'—» Siiper yiiksek hiz celigi
Titanyum nitrir

m Titanyum Aliminyum nitriir

 Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)

ARA KULLANIM

KULLANIM ALANI

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

e Alasiml bakir, kisa talas

e Alasimli bakir, uzun talas

* Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2)

¢ Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?)

* Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm2)

* Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm2)
ARA KULLANIM

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

* Aliiminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

* Alasiml bakir, kisa talas

e Alasimli bakir, uzun talas

o Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)

¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2)

 Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?)

e Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2)

e Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

¢ Alasiml bakir, kisa talas

o Alasiml bakir, uzun talas

5000 TiALN




narax

EL TAKIM KILAVUZLARI =—C
Zdanice

CEKYA
. Type DIN ||iIso2!|.C i | T
M DIN 13| "\ 352 ||on | £ 173K ﬂ]

o~ a H i
9 jflif B ﬁ m | 0200
1, S 3'LU TAKIM

I \
—

z=Agiz sayisl —_
0200 0200
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS
N-352 N-352L SOL
VATKAP GAP

Z FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 40 9 2,8 2,1 3
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 45 1 4 3 3 2,9
M4 0,7 45 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 50 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 50 13 6 4,9 3 4,2
Mé 1 56 15 6 4.9 3 5
M7 1 56 15 6 4.9 3 6
M8 1,25 63 18 6 4.9 3 6,8
M9 1,25 63 18 7 55 3 7,8
M10 1,5 70 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2
M14 2 80 25 1 9 4 12
M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 25 95 30 14 1 4 15,5
M20 25 95 30 16 12 4 17,5
M22 25 100 30 18 14,5 4 19,5
M24 3 110 34 18 14,5 4 21
M27 3 110 34 20 16 4 24
M30 3,5 125 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 125 40 25 20 4 29,5
M36 4 150 50 28 22 4 32
M39 4 150 50 32 24 4 35
M42 4,5 150 56 32 24 4 37,5
M45 4,5 160 58 36 29 6 40,5
M48 5 180 65 36 29 6 43
M52 5 180 65 40 32 6 47

ANA KULLANIM
— « Yapisal celikler (max. 500N/mm?2)
=z * Yalin dékme demir (max.500N/mm?2)
Cekme dayanimi < * Kolay islenir celikler [max.800N/mm?)
800N mm?ye 2' * Yalin dékme demir (max.800N/mm?)
N kadar olan celikler s * Gri dok_r_ne demir )
icin Kilavuzlar = . Sf_ero dokm_e ve siyah temper

=z dokme demir

< o Al_ijminyum alaflmlarl Silisyum
Viksek hiz celigi g . /-r{]llak;fn:lllnl;:)l((.l‘lr?lﬁsa talas

x ARA KULLANIM

e Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%




)
EL TAKIM KILAVUZLARI (PASLANMAZ iGiN) Nalex

zdanice

CEKYA

M = | loin 13 Hsse || DIN |[1s0 2] | 2 1l VH
352 6H 5.3 LN |

P L ——

0290
L 3'LU TAKIM
L
z=Agiz sayist m
0290
N-352
57E FiYAT EUR
M2 0,4 40 9 2,8 2,1 3 1,6
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 45 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 45 12 4.5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 50 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 50 13 6 4.9 3 4,2
Mé 1 56 15 6 4.9 3 5
M7 1 56 15 6 4,9 3 6
M8 1,25 63 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 63 18 7 55 3 7,8
M10 1,5 70 20 7 55 3 8,5
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2
M14 2 80 25 1 9 4 12
M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 2,5 95 30 14 11 4 15,5
M20 2,5 95 30 16 12 4 17,5
ANA KULLANIM
— o Yiizeyi sertlestirilmis
=z celikler ve nitriirlenmis
< celikler (Max.1100N/mm?)
-
.—bPaslanmaz celikler icin Kilavuzlar ; : :acsalka?:;zzuﬁf:rl;ler ve
— (450-800N/mm?)
=
@SUper yiiksek hiz celigi j » Paslanmaz celikler ve
- sicak is celikleri
=) (600-1100N/mm2)
4
* Alasimsiz bakir
e Alasimli bakir, uzun talas




narax

EL TAKIM KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
60°
Type DIN ||1so2]||.C T g
MF DIN 13 HSS 1aER I ®
N 2181 A
6H |[|2-3 2N | 2
°y —
e e — o 0300
l, = 2’LI TAKIM
I e e e
0300
EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS N-2181
FIYAT EUR
M3 0,35 40 2,7 8 3,5 3 2,65
M3,5 0,35 45 3 8 4 3 3,15
M4 0,5 45 3,4 9 4,5 3 3,5
M4 0,35 45 3,4 9 4,5 3 3,65
M4,5 0,5 50 4,9 10 6 3 4
M5 0,5 50 4,9 10 6 3 4,5
M5,5 0,5 56 4,9 11 6 3 5
Mé 0,75 56 4,9 11 6 3 5,2
Mé 0,5 56 4,9 11 6 3 55
M7 0,75 56 4,9 11 6 3 6,2
M8 1 63 4,9 18 6 3 7
M8 0,75 56 4,9 14 6 3 7,2
M8 0,5 56 4,9 14 6 3 7,5
M9 1 63 55 18 7 3 8
M9 0,75 56 55 14 7 3 8,2
M10 1,25 70 55 20 7 3 8,8
M10 1 63 55 18 7 3 9
M10 0,75 63 55 18 7 3 9,2
M11 1 63 6,2 18 8 3 10
M11 0,75 63 6,2 18 8 3 10,2
M12 1,5 70 7 20 9 3 10,5
M12 1,25 70 7 20 9 3 10,8
M12 1 70 7 18 9 3 11
M13 1 70 9 18 11 3 12
M14 1,5 70 9 20 11 4 12,5
M14 1,25 70 9 20 11 4 12,8
M14 1 70 9 18 11 4 13
M 15 1,5 70 9 20 12 4 13,5
M 15 1 70 9 18 12 4 14
M16 1,5 70 9 20 12 4 14,5
M16 1 70 9 18 12 4 15
M17 1,5 70 9 20 12 4 15,5
M17 1 70 9 18 12 4 16
M18 2 80 11 22 14 4 16
M18 1,5 80 1 22 14 4 16,5
M18 1 80 11 18 14 4 17
M20 2 80 12 22 16 4 18
M20 1,5 80 12 22 16 4 18,5
M20 1 80 12 18 16 4 19
M22 2 80 14,5 22 18 4 20
M22 1,5 80 14,5 22 18 4 20,5
M22 1 80 14,5 18 18 4 21
M24 2 90 14,5 22 18 4 22
M24 1,5 90 14,5 22 18 4 22,5
M24 1 90 14,5 18 18 4 23
M25 2 90 14,5 22 18 4 23
f HSS Yiiksek hiz celigi ANA KULLANIM * Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
| « Yapisal celikler (max. 500N/mm?) ¢ Aliiminyum alasimlari Silisyum miktari max.10%
Cekme dayanimi KULLANIM ALANI « Yalin dékme demir (max.500N/mm?) ¢ Alasimli bakir, kisa talas
Type BOUN/mmﬁye * Kolay islenir celikler (max.800N/mm?)
N kadar olan celikler . \éa_lm“dkokm: demir (max.800N/mm?) f:ﬁlKQLLANIT st N 10
icin Kilavuzlar « Gri dokme demir iminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%

=



EL TAKIM KILAVUZLARI Nalax
Zdanice

CEKYA

. Type DIN ||i1so2|]|.C — sl | TV

MF D|N13[ e 2181 | | o | |2 173K ﬂ]

| X = 0300
<l ; ) 2'Li TAKIM

z=AgIz sayIs|
0300
EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS
N-2181
MATKAP CAPI
FIYAT EUR

M25 1,5 90 14,5 22 18 4 23,5

M26 1,5 90 14,5 22 18 4 24,5

M27 2 90 16 22 20 4 25

M27 1,5 90 16 22 20 4 25,5

M27 1 90 16 18 20 4 26

M28 2 90 16 22 20 4 26

M28 1,5 90 16 22 20 4 26,5

M30 2 90 18 22 22 4 28

M30 1,5 90 18 22 22 4 28,5

M30 1 90 18 18 22 4 29

M32 1,5 90 18 22 22 4 30,5

M33 2 100 20 25 25 4 31

M33 1,5 100 20 25 25 4 31,5

M34 1,5 100 22 25 28 4 32,5

M35 1,5 100 22 25 28 4 33,5

M36 3 125 22 36 28 4 33

M36 2 125 22 30 28 4 34

M36 1,5 100 22 25 28 4 34,5

M38 1,5 100 22 25 28 4 36,5

M39 3 125 24 36 32 4 36

M39 2 125 24 30 32 4 37

M39 1,5 110 24 25 32 4 37,5

M40 3 125 24 36 32 4 37

M40 2 125 24 30 32 4 38

M40 1,5 110 24 25 32 4 38,5

M42 3 125 24 36 32 4 39

M42 2 125 24 30 32 4 40

M42 1,5 110 24 25 32 4 40,5

M45 3 125 29 36 36 6 42

M45 2 125 29 30 36 6 43

M45 1,5 110 29 25 36 6 43,5

M48 3 140 29 36 36 6 45

M48 2 140 29 30 36 6 46

M48 1,5 140 29 25 36 6 46,5

M50 3 140 29 36 36 6 47

M50 2 140 29 30 36 6 48

M50 1,5 140 29 25 36 6 48,5

M52 3 140 32 40 40 6 49

M52 2 140 32 32 40 6 50

M52 1,5 140 32 25 40 6 50,5

HSS Yiiksek hiz celigi ANA KULLANIM  Sfero dékme ve siyah temper dékme demir
* Yapisal celikler (max. 500N/mm?2) o Aliiminyum alasimlari Silisyum miktari max.10%
Cekme dayanimi KULLANIM ALANI * Yalin dskme demir (max.500N/mm?) * Alasimli bakir, kisa talas
Type 800N/mm?ye  Kolay |§len|r cellkller (max.800N/mm?)
N kadar olan celikler * Yalin dékme demir (max.800N/mm?) ARA KULLANIM B ) )
icin Kilavuzlar * Gri dokme demir o Aliiminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%




narax

EL TAKIM KILAVUZLARI Sdanice
CEKYA
> |[ BIN | [ Type DIN |[C i
G ISO -HSS : 1 BE | ﬂ
228 N 5157 | |53 ‘ IA =
5! a

5 | 1 — R e L 0302

<t R 71 TA
) .

z=Agiz sayisi

0302
EL TAKIM KILAVUZU DIN5157 HSS
NB-353
FiYAT EUR
G1/16 28 63 17 6 4,9 3 6,8
G1/8 28 63 18 7 55 4 8,8
G1/4 19 70 20 11 9 4 11,8
G 3/8 19 70 20 12 9 4 15,25
G1/2 14 80 22 16 12 4 19
G5/8 14 80 22 18 14,5 4 21
G 3/4 14 90 22 20 16 4 24,5
G7/8 14 90 22 22 18 4 28,25
G1 11 100 25 25 20 4 30,75
G11/8 11 125 30 28 22 4 35,5
G11/4 11 125 30 32 24 4 39,5
G13/8 11 125 30 36 29 6 41,8
G11/2 11 140 30 36 29 6 45,25
G13/4 11 140 32 40 32 6 51,3
G2 11 160 36 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM o Sfero dokme ve siyah temper
dokme demir
* Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) o Aliiminyum alasimlari Silisyum
miktari max.10%
E e Yalin dokme demir
< (max.500N/mm?2) e Alasimli bakir, kisa talas
.|
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye > . . .
kadar olan celikler icin Kilavuzlar E : I[(rg;ax}fglgt]e,\?/l:r:lzl]kler ARA KULLANIM
= o Aliiminyum alasimlari Silisyum
Yiiksek hiz celigi j ¢ Yapisal celikler ve miktari min.10%
= 1sil islem gormiis
E celikler (Max.800N/mma2)
¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm?)
e Gri dokme demir




Nalayx
EL TAKIM KILAVUZLARI - —eX
Zdanice
CEKYA
60° ‘
Type DIN C — < | 7 ﬂ
UNC s [EERERERR
N 2-3 M| Z2Z
'UN a
narpy
5 % o 3 TTITTIITTYY
DI 0204
l, —— 3'LU TAKIM
! M
1 > TR PR FTANA T
z=Agiz sayisi o
0204
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS
N-352
FiYAT EUR
UNC No.5 40 40 10 3,5 2,7 3 2,6
UNC No.6 32 45 11 4 3 3 2,85
UNC No.8 32 45 12 4,5 3,4 3 3,5
UNC No.10 24 50 14 6 4.9 3 3,9
UNC No.12 24 56 16 6 4,9 3 4,5
UNC 1/4 20 56 16 6 4.9 3 5,2
UNC 5/16 18 63 20 6 4,9 3 6,6
UNC 3/8 16 70 22 7 55 3 8
UNC 7/16 14 70 22 8 6,2 3 9,4
UNC 1/2 13 75 25 9 7 3 10,75
UNC 9/16 12 80 26 11 9 3 12,25
UNC 5/8 11 80 27 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 95 32 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 100 32 18 14,5 4 19,5
UNC 1 8 110 36 18 14,5 4 22,25
UNC 1 3/8 6 150 50 28 22 4 30,75
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
 Yapisal celikler
[max. 500N/mm?) o Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
—-— ¢ Yalin dokme demir
E (max.500N/mm?2) ¢ Alasimli bakir, kisa talas
ke Cekme dayanimi 800N/mm?’ye al  Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar s (max.800N/mm2)
E ¢ Aliiminyum alasimlari
Yiiksek h Ui <  Yapisal celikler ve Silisyum miktari min.10%
dksek iz celigl - 1sil islem gormiis
= celikler (Max.800N/mm?)
4
¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm?2)
¢ Gri dokme demir




narax

EL TAKIM KILAVUZLARI —=
Zdanice
CEKYA
~ | [Type C i
= - ©
one| |7 || Giss) =0 | 28 || [T [T
2181 2-3 ‘ A sz
Oy
- S O et
© % }:§> TR ARTRR TR e .0305
l, - 2’'LI TAKIM
I, T
z=Agiz sayis|
0305
EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS
N-2181
MATKAP CAPI
FIYAT EUR
UNF No.5 44 40 10 3,5 2,7 3 2,7
UNF No.6 40 45 1 4 3 3 3
UNF No.8 36 45 12 4,5 3,4 3 3,5
UNF No.10 32 50 14 6 4,9 3 4,1
UNF No.12 28 56 16 6 4,9 3 4,65
UNF 1/4 28 56 16 6 4,9 3 5,5
UNF 5/16 24 63 18 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 63 18 7 55 3 8,5
UNF 7/16 20 70 20 8 6,2 3 92,9
UNF 1/2 20 70 20 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 70 20 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 70 20 12 9 4 14,5
UNF 3/4 16 80 22 14 11 4 17,5
UNF 7/8 14 80 22 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 80 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) o Aliminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
— ¢ Yalin dokme demir
E (max.500N/mm?) o Alasimli bakir, kisa talas
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye zl e Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar b3 (max.800N/mm?)
E . . A_li.'iminyum_alaslml_arl
Yiiksek hiz celigi j o IY::F;:lael:]e;g(rl:]rﬁ\;e Silisyum miktari min.10%
5' celikler (Max.800N/mm?)
4

e Yalin dokme demir
(max.800N/mm?)

e Gri dokme demir




narax

EL TAKIM KILAVUZLARI —t
Zdanice
CEKYA
W Type ~DINI [ o[]S 7 Tzl
N 352 2-3 ‘ A =2

ET— Il 3L TAKIM

TEEAFAER TN ET

I, \
l, .

z=Ag\z sayIs|

EL TAKIM KILAVUZU DIN351 HSS NB-351
MATKAP CAPI
FIYAT EUR
W 3/32 48 34 10 3,15 2,5 3 1,9
W1/8 40 37 12 4 3,15 3 2,5
W 5/32 32 41 14 5 4 3 3,2
W 3/16 24 44 18 5 4 3 3,6
W 7/32 24 44 18 5,6 4,5 3 4.5
W1/4 20 48 22 6,3 5 3 5,1
W5/16 18 51 26 5,6 4,5 3 6,5
W 3/8 16 60 26 7.1 5,6 3 7,9
W7/16 14 60 28 8 6,3 3 9,2
W1/2 12 70 32 9 7.1 3 10,5
W9/16 12 70 32 9 7.1 3 12,1
W5/8 1 80 36 12,5 10 3 13,5
W 3/4 10 90 40 14 11,2 3 16,5
W 7/8 9 100 45 18 14 3 19,25
W1 8 100 45 20 16 3 22
ANA KULLANIM ¢ Sfero dokme ve siyah
temper dokme demir
¢ Yapisal celikler
(max. 500N/mm?) o Aliiminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
— ¢ Yalin dokme demir
E (max.500N/mm?2) e Alasimli bakir, kisa talas
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye EI ¢ Kolay islenir celikler ARA KULLANIM
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar b3 (max.800N/mm2)
E o Aliiminyum alasimlari
. . * Yapisal celikler ve Silisyum miktari min.10%
Yiiksek hiz celigi j isil islem gérmiis
= celikler (Max.800N/mm?)
4
¢ Yalin dokme demir
(max.800N/mm2)
¢ Gri dokme demir




—©®
KILAVUZ VE MATKAP SETLERI Nalax
Zdanice
CEKYA

DUZ KILAVUZ VE MATKAP SETI 9900

60°

SET iCERIGi
MAKINA KILAVUZLARI : M3, M4, M5, M6, M8, M10 (1500) ve M12 (3500)
MATKAPLAR : 2.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5, 10.2 (IZAR MARKADIR)

FiYAT EUR

N-CNB-SET

9910

|

<2d,

o ) e (2] e 3

SET iCERIGi
MAKINA KILAVUZLARI : M3, M4, M5, M6, M8, M10 (2050) ve M12 (4050)
MATKAPLAR : 2.5, 3.3, 4.2, 5, 6.8, 8.5, 10.2 (IZAR MARKADIR)

FiYAT EUR

N-CNRSP-SET

DELME, KESME VE KILAVUZ CEKME YAGI

KOD LiTRE FIYAT EUR

Y.TM1101 5LT

Y.TM1103 460 ML
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iSTEK UZERINE

UNEF, UN, UNS, UNJ, NPT, NPTF, Rp, Rc, BSW, BSF, BSC, W, Tr, Rd SINIFI 0ZEL Di$ KILAVUZ URETILIR.
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MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN

MAKINA KILAVUZU DIN 376C 35 DERECE HELIS

60°

DIN ||1s02]|.©
M DIN 13| | HSSE 376 61 -

©

° 0 B — ") HSSE

FIYAT EUR
M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5
M45 4,5 220 45 36 29 4 40,5
M48 5,0 250 50 36 29 4 43
M52 5,0 250 50 40 32 4 47
KOMBINE MAKINA KILAVUZU
60°
1so2| |
M DIN 13| | HSS Bt
6H 2-3 T
o 3| @é
~ p I~ _ | —— T Funuen =
ST - — s > S S HSS
I ' I ‘
I |
L
d 1] L I | d1 d2 a FiYAT EUR
M3 0,5 56 16 1 2,5 3 2,4
M4 0,7 63 18 14 3,3 4 3
M5 0,8 71 20 18 4,2 5 3,8
Mé 1 80 22 22 5,0 6 4,9
M8 1,25 95 26 2 6,8 8 6,2
M10 1,5 106 30 3 8,5 10 8
M12 1,75 115 32 3 10,2 12 9
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MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN

UZUN MAKINA KILAVUZU DIN 376

60° ; =
DIN 1
M DIN 13| [HSSE 376 I
©
o - ——— v 1 e — ™ HSSE
I = AN - ") HSSE
L
L:100mm
HELiS
FiYATEUR FiYAT EUR
M3 0,5 100 11 6 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 100 13 7 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 100 16 8 6 4,9 3 4,2
M6 1 100 19 10 6 4,9 3 5
M8 1,25 100 22 14 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 24 16 10 8 3 8,5
M12 1,75 100 29 18 12 9 3 10,2
L:120mm
HELIiS
FiYATEUR FiYAT EUR
M3 0,5 120 11 6 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 120 13 7 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 120 16 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 120 19 10 6 4,9 3 5
M8 1,25 120 22 14 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 120 24 16 10 8 3 8,5
M12 1,75 120 29 18 12 9 3 10,2
L:150mm
: ]2 -HELiS
FIYATEUR FiYATEUR
M3 0,5 150 11 6 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 150 13 7 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 150 16 8 6 4,9 3 4,2
M6 1 150 19 10 6 4,9 3 5
M8 1,25 150 22 14 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 150 24 16 10 8 3 8,5
M12 1,75 150 29 18 12 9 3 10,2
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MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN

OVALAMA MAKINA KILAVUZU

) 60°

DIN |[.C
N HSSE| | 5474 =

FIYAT EUR
M3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 2,8
M4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 3,7
M5 0,8 70 16 25 6 4,9 5 4,65
M6 1 80 19 30 6 4,9 5 5,55
M8 1,25 90 22 35 8 6,2 5 7,45
M10 1,5 100 24 39 10 8 5 9,35
DIN 376
M12 1,75 110 29 - 9 7 5 11,2
ATLAMALI (ALUMiNYUM) MAKINA KILAVUZU

60° B

M pIN 13| | YP€ || hss || RIN || DIN | is0 2|, A

N 371 376 6H 35-6 A

. e e e |
I 5 m\ T ——— — HSS

FiYAT EUR

M3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 2,5

M4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3 3,3

M5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 4,2

M6 1 80 19 30 6 4,9 3 5

M8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 6,8

M10 1,5 100 24 39 10 8 3 8,5

DIN376

M12 1,75 110 29 - 9 7 3 10,2




MAKINA KILAVUZLARI @
BULGARISTAN
iNCE DiS MAKiINA KILAVUZU DIN374
DIN |[1s02]].B (| .C Fi|
DIN 13 = v
MF 374 6H |[|35-6 %JV 5-3 =
- I S e HSSE
| £ Dl N e HSSE

DUz
FiYAT EUR

HELis
FiYAT EUR

gmm

M3 0,35 56 9 5 2,2 1,8 3 2,65
M3,5 0,35 56 10 5 2,5 2,1 3 3,15
M4 0,35 63 10 5 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 12 5 3,5 2,7 3 4

M5,5 0,5 80 12 5 4 3 3 5

M7 0,5 80 14 8 55 4,3 3 6,5
M9 0,75 80 19 10 7 55 3 8,2
M11 0,75 90 20 10 8 6,2 3 10,2
M11 1,25 90 20 14 8 6,2 3 9,8
M12 0,75 100 22 10 9 7 3 11,2
M13 1 100 22 1 1 9 3 12
M13 1,25 100 22 15 1 9 3 11,8
M14 0,75 100 22 10 11 9 3 13,2
M15 1,25 100 22 15 12 9 3 13,8
M16 1,25 100 22 15 12 9 3 14,8
M17 1 100 22 12 12 9 3 16
M17 1,5 100 22 12 12 9 3 15,5
M18 1,25 110 25 15 14 1 4 16,8
M19 1,5 110 25 20 14 1 4 17,5
M20 1,25 125 25 17 16 12 4 18,8
M21 1,5 125 25 17 16 12 4 19,5
M22 1,25 125 25 17 18 14,5 4 20,8
M23 1,5 125 25 17 18 14,5 4 21,5
M24 1,25 140 28 17 18 14,5 4 22,8
M25 1 140 28 15 18 14,5 4 24
M25 2 140 28 20 18 14,5 4 23
M26 1 140 28 15 18 14,5 4 25
M26 2 140 28 20 18 14,5 4 24
M28 1 140 28 15 20 16 4 27
M29 1,5 150 28 22 22 18 4 27,5




MAKINA KILAVUZLARI @
BULGARISTAN
iNCE DiS MAKiINA KILAVUZU DIN374
DIN |[1s02]].B (| .C Fi|
DIN 13| [ HSSE = v
MF 374 6H |[|35-6 %JV 5-3 =
@
o I — 1 — T 3| SR e HSSE
| 5 R HSSE

DUz HELis
FIYATEUR FiYAT EUR

gmm

M30 2,5 180 45 27 22 18 4 27,5
M30 3 180 45 30 22 18 4 27
M32 2 150 28 22 22 18 4 30
M32 3 180 50 30 22 18 4 29
M33 3 180 50 30 25 20 4 30
M34 2 170 30 24 28 22 4 32
M35 2 170 30 24 28 22 4 33
M38 1,5 170 30 24 28 22 4 36,5
M38 2 170 30 24 32 24 4 36
M39 1,5 170 30 25 32 24 4 37,5
M39 2 170 30 25 32 24 4 37
M39 3 200 60 30 32 24 4 36
M40 1,5 170 30 25 32 24 4 38,5
M40 2 170 30 25 32 24 4 38
M40 3 200 60 30 32 24 4 37
M42 1,5 170 30 25 32 24 4 40,5
M42 2 170 30 25 32 24 4 40
M42 3 200 60 30 32 24 4 39
M45 1,5 180 32 27 36 29 6 43,5
M45 2 180 32 27 36 29 6 43
M45 3 200 50 30 36 29 6 42
M48 1,5 190 32 27 36 29 6 46,5
M48 2 190 32 27 36 29 6 46
M48 3 225 50 33 36 29 6 45
M50 1,5 190 32 27 36 29 6 48,5
M50 2 190 32 27 36 29 6 48
M50 3 225 50 33 36 29 6 47
M52 1,5 190 32 27 40 32 6 50,5
M52 2 190 32 27 40 32 6 50
M52 3 225 50 33 40 32 6 49




MAKINA KILAVUZLARI @
BULGARISTAN
iNCE DiS SOL MAKiINA KILAVUZU DIN374
60° C BT
MF HSSE : v L '/)
2-3 % SOL
o — ———(C - - HSSE
| 5 W - HSSE

HELis
FiYAT EUR

FiYAT EUR

M3 0,35 56 9 5 2,2 1,8 3 2,65
M4 0,35 63 10 5 2,8 2,1 3 3,65
M4 0,5 63 10 5 2,8 2,1 3 3,5
M5 0,5 70 12 5 3,5 2,7 3 4,5
Mé 0,5 80 14 5 4,5 3,4 3 55
Mé 0,75 80 14 8 4,5 3,4 3 5,2
M7 0,75 80 14 8 55 4,3 3 6,2
M8 0,5 80 19 8 6 4,9 3 7,5
M8 0,75 80 19 8 6 4,9 3 7,2
M8 1 90 22 10 ) 4,9 3 7

M9 0,75 80 19 10 7 55 3 8,2
M9 1 90 22 10 7 55 3 8

M10 0,75 90 20 10 7 55 3 9,2
M10 1 90 20 10 7 55 3 9

M10 1,25 100 24 16 7 55 3 8,8
M11 1 90 20 1 8 6,2 3 10

M11 1,25 90 22 14 8 6,2 3 9,8
M12 0,75 100 22 10 9 7 3 11,2
M12 1 100 22 11 9 7 3 11

M12 1,25 100 22 15 9 7 3 10,8
M12 1,5 100 22 15 9 7 3 10,5
M13 1 100 22 11 11 9 3 12
M13 1,25 100 22 15 11 9 3 11,8
M13 1,5 100 22 15 11 9 3 11,5
M14 0,75 100 22 10 11 9 3 13,2
M14 1 100 22 11 11 9 3 13
M14 1,25 100 22 15 11 9 3 12,8
M14 1,5 100 22 15 11 9 3 12,5
M15 1 100 22 12 12 9 3 14
M15 1,5 100 22 15 12 9 3 13,5
M16 1 100 22 12 12 9 3 15
M16 1,25 100 22 15 12 9 3 14,8
M16 1,5 100 22 15 12 9 3 14,5
M17 1 100 22 12 12 9 3 16

M17 1,5 100 22 15 12 9 3 15,5
M18 1 110 25 13 14 11 4 17
M18 1,25 110 25 15 14 11 4 16,8
M18 1,5 110 25 17 14 11 4 16,5
M18 2 125 34 20 14 11 4 16
M20 1 125 25 14 16 12 4 19
M20 1,25 125 25 17 16 12 4 18,8
M20 1,5 125 25 17 16 12 4 18,5




MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN
INCE Di$ SOL MAKINA KILAVUZU DIN374
MF isse || DN ol | TR | 7
2-3 SOL
©
° —f———-—CF = HSSE
| £ W : HSSE
L

DUz HELis

FIYATEUR FiYAT EUR

M20 2 140 34 20 16 12 4 18
M21 1 125 25 16 16 12 4 19
M21 1,5 125 25 16 16 12 4 19,5
M22 1 125 25 18 18 14,5 4 21
M22 1,25 125 25 18 18 14,5 4 20,8
M22 1,5 125 25 18 18 14,5 4 20,5
M22 2 140 34 18 18 14,5 4 20
M24 1 140 28 15 18 14,5 4 23
M24 1,25 140 28 17 18 14,5 4 22,8
M24 1,5 140 28 20 18 14,5 4 22,5
M24 2 140 28 20 18 14,5 4 22
M25 1 140 28 15 18 14,5 4 24
M25 1,5 140 28 20 18 14,5 4 23,5
M25 2 140 28 20 18 14,5 4 23
M26 1 140 28 15 18 14,5 4 25
M26 1,5 140 28 20 18 14,5 4 24,5
M26 2 140 28 20 18 14,5 4 24
M27 1 140 28 15 20 16 4 26
M27 1,5 140 28 20 20 16 4 25,5
M27 2 140 28 20 20 16 4 25
M28 1 140 28 15 20 16 4 27
M28 1,5 140 28 20 20 16 4 26,5
M28 2 140 28 20 20 16 4 26
M29 1,5 150 28 22 22 18 4 27,5
M30 1 150 28 17 22 18 4 29
M30 1,5 150 28 22 22 18 4 28,5
M30 2 150 28 22 22 18 4 28
M30 2,5 180 45 27 22 18 4 27,5
M30 3 180 45 30 22 18 4 27
M32 1,5 150 28 22 22 18 4 30,5
M32 2 150 28 22 22 18 4 30
M32 3 180 50 30 22 18 4 29
M33 1,5 160 30 24 25 20 4 31,5
M33 2 160 30 24 25 20 4 31
M33 3 180 50 30 25 20 4 30
M34 1,5 170 30 24 28 22 4 32,5
M34 2 170 30 24 28 22 4 32
M35 1,5 170 30 24 28 22 4 33,5
M36 1,5 170 30 24 28 22 4 34,5
M36 2 170 30 24 28 22 4 34
M36 3 200 56 30 28 22 4 33




MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN

GAZ DiS SOL MAKiINA KILAVUZU DIN5156

DIN c %j" ‘)

DIN 3 3

G HSSE ISO 2 v
5156 228 %*V 5.3 SOL

° " i " HSSE

! S (AW HSSE
L
. o (11} 4 HELIiS
p/inch - FiYATEUR FiYAT EUR
G1/8" 28 90 20 7 55 3 8,8
G1/4" 19 100 22 11 9 3 11,8
G3/8" 19 100 22 12 9 3 15,25
G1/2" 14 125 25 16 12 4 19
G5/8" 14 125 25 18 14,5 4 21
G3/4" 14 140 28 20 16 4 24,5
G7/8" 14 150 28 22 18 4 28,25
G1" 1 160 30 25 20 4 30,75

NPT (KONiK) MAKiNA KILAVUZU DIN2181

60° (

C ) (770
NPT HSSE | | ooy hpend | TT 1 %%ﬂ 1/16

m @ HSSE

p/inch : FiYAT EUR
NPT1/16" 27 65 19 7 5,5 3 6,25
NPT1/8" 27 65 19 7 5,5 3 8,4
NPT1/4" 18 70 25 1 9 4 11,1
NPT3/8" 18 75 26 12 9 4 14,4
NPT1/2" 14 80 31 16 12 4 17,8
NPT3/4" 14 100 33 20 16 4 23
NPT1" 11,5 110 38 25 20 4 29
NPT11/4" 11,5 125 41 32 24 6 38
NPT11/2" 11,5 140 42 36 29 6 44
NPT2" 11,5 160 44 36 29 8 56




MAKINA KILAVUZLARI

WHITWORTH Di$ MAKINA KILAVUZU DIN371

Ewo

BULGARISTAN

55°

DIN 1SO 2 G
\"A"} 371 HSSE e = 4241
- 0 HssE
o 7777—7F7—74~7 - i
I = o e R " HssE

/inch L I I1 R35° I2 DU2 HELE:
P FIYATEUR FiYAT EUR
BSW1/8" 40 56 1 7 18 3,5 2,7 3 2,5
BSW5/32" 32 63 13 7 21 4,5 3,4 3 3,2
BSW3/16" 24 70 15 7 25 6 4,9 3 3,6
BSW1/4" 20 80 17 10 30 7 5,5 3 5,1
BSW5/16" 18 90 20 13 35 8 6,2 3 6,5
BSw3/8" 16 100 22 16 39 9 7 3 7,9
WHITWORTH DiS MAKINA KILAVUZU DIN376
55° C o
w ovs | |HSSE | ['S02 A I &
6H 2.3 =7
© CRL LS TR
R e — HSSE
o ————-—= s
- AR Ewd 4 HSSE
[ °
L
|

. HELIiS
p/inch FiYATEUR FiYAT EUR

BSW1/2" 12 110 25 20 90 70 3 10,5
BSW9/16" 12 110 26 20 110 90 3 12

BSW5/8" 11 110 27 22 120 90 3 13,5
BSW3/4" 10 125 30 25 140 110 4 16,5
BSwW7/8" 9 140 32 27 180 145 4 19,25
BSW1" 8 160 36 30 200 160 4 22




MAKINA KILAVUZLARI @

BULGARISTAN

UNF DiS MAKINA KILAVUZU DIN374

60°

DIN
UNF HSSE | (A 254 | 2B

©

o | 1| = % HSSE

! 5 RN — HSSE
L
/inch HELiS
1 - .

P FIYATEUR FIiYAT EUR
UNF1" 14 150 26 20 16 4 23,25
UNF11/8" 12 150 40 18 18 4 26,5
UNF1 1/4" 12 150 40 22 18 4 29,5
UNF11/2" 12 170 50 32 24 4 36
UNF1 3/8" 12 170 50 32 24 4 32,75

UNC DiS MAKINA KILAVUZU DIN374

60°

DIN
UNC HSSE | [® 254 | 2B

©

o [ ———T o I HSSE

| £ (G — HSSE
L
. A piz HELIS
p/inch - -
FIYATEUR  FIYAT EUR
UNC11/8" 7 180 40 18 18 4 25
UNC1 1/4" 7 180 40 22 18 4 28
UNC11/2" 6 200 50 32 24 4 34
UNC1 3/8" 6 200 50 32 24 4 30,75
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MAKINA KILAVUZLARI @
PUNTA MATKAPLARI :
BULGARISTAN

TRAPEZ MAKINA KILAVUZU DIN103

DIN
TR HSSE | | {03
o - 4 - C’_‘“_
‘ (=10 HSSE
! 5
L
1
gl FiYAT EUR
Tr10 2 110 63 7 5,5 4 8,2
Tr10 3 125 75 7 5,5 4 7,25
Tr12 3 165 m 8 6,2 4 9,25
Trl4 3 140 85 10 8 4 11,25
Trl4 4 170 112 10 8 4 10,3
Tr16 3 180 116 11 9 4 11,3
Tr16 4 180 116 11 9 4 12,3
Tr18 4 190 120 12 9 4 14,3
Tr20 4 200 124 14 11 4 16,3
Tr22 5 235 155 16 12 4 17,3
Tr24 5 245 160 18 14,5 4 19,3
Tr26 5 255 165 20 16 4 21,3
Tr2s 5 265 170 22 18 4 23,3
Tr30 6 290 185 22 18 4 24,3
Tr32 6 300 191 25 20 4 26,3
Tr36 6 310 200 28 20 4 30,3
UZUN PUNTA MATKABI (A FORMU)
Y
DIN | | Type £ o
333 A Standard Y
)
AT
Y
L
d | D L FiYAT EUR
1,25 1,6 3,15 80
1,6 2 4 80
2 2,5 5 80
2,5 3,1 6,3 100
3,15 3,9 8 100
4 5 10 120
5 6,3 12,5 120
6,3 8 16 120




PUNTA MATKAPLARI @
BULGARISTAN
KISA PUNTA MATKABI (A FORMU)
A
DIN | | Type ﬁﬂ £ o
333 A Standard \r
5| 4 _ o _ _— .
© @wo —
| \[/ “. ——
L
d | D L FIYAT EUR
1 1,3 3,15 31,5
1,25 1,6 3,15 31,5
1,6 2 4 35,5
2 2,5 5 40
2,5 3,1 6,3 45
3,15 3,9 8 50
4 5 10 56
5 6,3 12,5 63
6,3 8 16 71
KISA PUNTA MATKABI (B FORMU)
A
DIN | | Type £ e0°
333 B Standard Y
LN |
1 °8> 8) 4 a
%\% s %9 ) e
SRR T
L
d [ D d1 L FIYAT EUR
1 1,3 4 2,12 35,5
1,25 1,6 5 2,65 40
1,6 2 6,3 3,35 45
2 2,5 8 4,25 50
2,5 3,1 10 53 56
3,15 3,9 11,2 6,7 60
4 5 14 8,5 67
5 6,3 18 10,6 75
6,3 8 20 13,2 80
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FREZELER

SABIT PILOTLU HAVSA FREZE

Ewo

BULGARISTAN

CiVATA D z9 FiYAT EUR
M3 6 3,2 5 71 3,2 14 31,5
M4 8 4,3 5 71 4,3 14 31,5
M5 10 5,3 8 80 5,3 18 35,5
Mé 1 6,4 8 80 6,4 18 35,5
M8 15 8,4 12,5 100 8,4 22 40
M10 18 10,5 12,5 100 10,5 22 40
M12 20 13 12,5 100 13 22 40

PUNTA CURUTME MATKABI
e | DIN
1412 | ||Standard

f l "
L
D L | FiYAT EUR
6 65 28
80 38
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TASLANMIS MATKAP UCU V= I1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN | A || REF
338N 130° % 1013

/N

g (mm) L | (| 7\ @ (mm) L | (| FiYAT
h8 (mm) (mm) 1, EUR h8 (mm) (mm) 1, EUR
0,30 19 3 10 4,70 80 47 10
0,40 20 5 10 4,80 86 52 10
0,50 22 6 10 4,90 86 52 10
0,60 24 7 10 5,00 86 52 10
0,70 28 9 10 5,10 86 52 10
0,80 30 10 10 5,20 86 52 10
0,90 32 11 10 5,30 86 52 10
1,00 34 12 10 5,40 93 57 10
1,10 36 14 10 5,50 93 57 10
1,20 38 16 10 5,60 93 57 10
1,30 38 16 10 5,70 93 57 10
1,40 40 18 10 5,80 93 57 10
1,50 40 18 10 5,90 93 57 10
1,60 43 20 10 6,00 93 57 10
1,70 43 20 10 6,10 101 63 10
1,80 46 22 10 6,20 101 63 10
1,90 46 22 10 6,30 101 63 10
2,00 49 24 10 6,40 101 63 10
2,10 49 24 10 6,50 101 63 10
2,20 53 27 10 6,60 101 63 10
2,30 53 27 10 6,70 101 63 10
2,40 57 30 10 6,80 109 69 10
2,50 57 30 10 6,90 109 69 10
2,60 57 30 10 7,00 109 69 10
2,70 61 33 10 7,10 109 69 10
2,80 61 33 10 7,20 109 69 10
2,90 61 33 10 7,30 109 69 10
3,00 61 33 10 7,40 109 69 10
3,10 65 36 10 7,50 109 69 10
3,20 65 36 10 7,60 117 75 10
3,30 65 36 10 7,70 117 75 10
3,40 70 39 10 7,80 117 75 10
3,50 70 39 10 7,90 117 75 10
3,60 70 39 10 8,00 117 75 10
3,70 70 39 10 8,10 117 75 5
3,80 75 43 10 8,20 117 75 5
3,90 75 43 10 8,30 117 75 5
4,00 75 43 10 8,40 117 75 5
4,10 75 43 10 8,50 117 75 5
4,20 75 43 10 8,60 125 81 5
4,30 80 47 10 8,70 125 81 5
4,40 80 47 10 8,80 125 81 5
4,50 80 47 10 8,90 125 81 5
4,60 80 47 10 9,00 125 81 5
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TASLANMIS MATKAP UCU V= I1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN | A || REF
338N 130° % 1013

/N

g (mm) L | (| 7\ @ (mm) L | ) FiYAT

h8 (mm) (mm) 1, EUR h8 (mm) (mm) 1, EUR
9,10 125 81 5 13,50 160 108 1
9,20 125 81 5 13,60 160 108 1
9,30 125 81 5 13,70 160 108 1
9,40 125 81 5 13,80 160 108 1
9,50 125 81 5 13,90 160 108 1
9,60 133 87 5 14,00 160 108 1
9,70 133 87 5 14,10 169 114 1
9,80 133 87 5 14,20 169 114 1
9,90 133 87 5 14,30 169 114 1
10,00 133 87 5 14,40 169 114 1
10,10 133 87 5 14,50 169 114 1
10,20 133 87 5 14,60 169 114 1
10,30 133 87 5 14,70 169 114 1
10,40 133 87 5 14,80 169 114 1
10,50 133 87 5 14,90 169 114 1
10,60 133 87 5 15,00 169 114 1
10,70 142 94 5 15,20 178 120 1
10,80 142 94 5 15,25 178 120 1
10,90 142 94 5 15,50 178 120 1
11,00 142 94 5 15,60 178 120 1
11,10 142 94 5 15,70 178 120 1
11,20 142 94 5 15,75 178 120 1
11,30 142 94 5 15,80 178 120 1
11,40 142 94 5 15,90 178 120 1
11,50 142 94 5 16,00 178 120 1
11,60 142 94 5 16,20 184 125 1
11,70 142 94 5 16,25 184 125 1
11,80 142 94 5 16,50 184 125 1
11,90 151 101 5 16,75 184 125 1
12,00 151 101 5 16,80 184 125 1
12,10 151 101 5 17,00 184 125 1
12,20 151 101 5 17,25 191 130 1
12,30 151 101 5 17,50 191 130 1
12,40 151 101 5 17,75 191 130 1
12,50 151 101 5 18,00 191 130 1
12,60 151 101 5 18,25 198 135 1
12,70 151 101 5 18,50 198 135 1
12,80 151 101 5 18,75 198 135 1
12,90 151 101 5 19,00 198 135 1
13,00 151 101 5 19,25 205 140 1
13,10 151 101 1 19,50 205 140 1
13,20 151 101 1 19,75 205 140 1
13,30 160 108 1 20,00 205 140 1
13,40 160 108 1
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MATKAP UCU (ALTIN SERi) V> IZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

L5112 | DIN | 1A || REF
o510 | 338N | | 2135° @ 1016

@ (mm) L | ' ( FiYAT @ (mm) L I '( , FiYAT
h8 (mm) (mm) =T EUR h8 (mm) (mm) =T EUR
0,50 22 6 10 4,20 75 43 10
0,60 27 7 10 4,30 80 47 10
0,70 28 9 10 4,40 80 47 10
0,80 30 10 10 4,50 80 47 10
0,90 32 1 10 4,60 80 47 10
1,00 34 12 10 4,70 80 47 10
1,10 36 14 10 4,80 86 52 10
1,20 38 16 10 4,90 86 52 10
1,30 38 16 10 5,00 86 52 10
1,40 40 18 10 5,10 86 52 10
1,50 40 18 10 5,20 86 52 10
1,60 43 20 10 5,30 86 52 10
1,70 43 20 10 5,40 93 57 10
1,80 46 22 10 5,50 93 57 10
1,90 46 22 10 5,60 93 57 10
2,00 49 24 10 5,70 93 57 10
2,10 49 24 10 5,80 93 57 10
2,20 53 27 10 5,90 93 57 10
2,30 53 27 10 6,00 93 57 10
2,40 57 30 10 6,10 101 63 10
2,50 57 30 10 6,20 101 63 10
2,60 57 30 10 6,30 101 63 10
2,70 61 33 10 6,40 101 63 10
2,80 61 33 10 6,50 101 63 10
2,90 61 33 10 6,60 101 63 10
3,00 61 33 10 6,70 101 63 10
3,10 65 36 10 6,80 109 69 10
3,20 65 36 10 6,90 109 69 10
3,30 65 36 10 7,00 109 69 10
3,40 70 39 10 7,10 109 69 10
3,50 70 39 10 7,20 109 69 10
3,60 70 39 10 7,30 109 69 10
3,70 70 39 10 7,40 109 69 10
3,80 75 43 10 7,50 109 69 10
3,90 75 43 10 7,60 117 75 10
4,00 75 43 10 7,70 117 75 10
4,10 75 43 10 7,80 117 75 10
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MATKAP UCU (ALTIN SERi) V> IZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

L5112 | DIN | 1A || REF
o510 | 338N | | 2135° @ 1016

@ (mm) L 1 [, FiYAT @ (mm) L I '( FiYAT
h8 (mm) (mm) =T EUR h8 (mm) (mm) 1 EUR
7,90 17 75 10 11,50 142 94 5
8,00 17 75 10 11,60 142 94 5
8,10 17 75 10 11,70 142 94 5
8,20 17 75 10 11,80 142 94 5
8,30 17 75 10 11,90 151 101 5
8,40 17 75 10 12,00 151 101 5
8,50 17 75 10 12,10 151 101 5
8,60 125 81 10 12,20 151 101 5
8,70 125 81 10 12,30 151 101 5
8,80 125 81 10 12,40 151 101 5
8,90 125 81 10 12,50 151 101 5
9,00 125 81 10 12,60 151 101 5
9,10 125 81 10 12,70 151 101 5
9,20 125 81 10 12,80 151 101 5
9,30 125 81 10 12,90 151 101 5
9,40 125 81 10 13,00 151 101 5
9,50 125 81 10 13,25 160 108 1
9,60 133 87 10 13,50 160 108 1
9,70 133 87 10 13,75 160 108 1
9,80 133 87 10 14,00 160 108 1
9,90 133 87 10 14,25 169 114 1
10,00 133 87 10 14,50 169 114 1
10,10 133 87 5 14,75 169 114 1
10,20 133 87 5 15,00 169 114 1
10,30 133 87 5 15,25 178 120 1
10,40 133 87 5 15,50 178 120 1
10,50 133 87 5 15,75 178 120 1
10,60 133 87 5 16,00 178 120 1
10,70 142 9% 5 16,50 184 125 1
10,80 142 9% 5 17,00 184 125 1
10,90 142 9% 5 17,50 191 130 1
11,00 142 94 5 18,00 191 130 1
11,10 142 94 5 18,50 198 135 1
11,20 142 94 5 19,00 198 135 1
11,30 142 94 5 19,50 205 140 1
11,40 142 94 5 20,00 205 140 1
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MATKAP UCU SETLERI \i v IZAR

CUTTING TOOLS
iISPANYA

BITS UC SETLERI

MATKAP SETI 19 PARCA,1-10mmXx0,5 MATKAP SETI 25 PARCA,1-13mmx0,5

FiYAT EUR FiYAT EUR

IZR338S-1466 IZR338S-1456

BITS UC SETi 13 PARCA (83769) BITS UG SETi 31 PARCA (67769)

oLcU FiYAT EUR oLcU FiYAT EUR
PH1 1 PH1
PH2 1 PH2
PH3 1 PH3
PZ1 1 PZ1
PZ2 1 PZ2
Pz3 1 Pz3 2
T10 1 T10 1
T15 1 T15 2
T20 1 T20 2
T25 1 T25 3
T30 1 T30 3
T40 1 T40 1
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TASLANMIS MATKAP UCU (ZIRKONYUM KAPLI) V= I1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

Zirkonyum DIN %/\ TOI D REF
338N || 500 h8 [(1015

g(mm) L FiYAT [0 (mm) L g(mm) L [ FiYAT
h8 (mm) (mm) .‘s EUR h8 (mm) (mm) .‘s EUR h8 (mm) (mm) .‘s EUR

1,00 34 12 10 5,10 86 52 10 9,20 125 81 5
1,10 36 14 10 5,20 86 52 10 9,30 125 81 5
1,20 38 16 10 5,30 86 52 10 9,40 125 81 5
1,30 38 16 10 5,40 93 57 10 9,50 125 81 5
1,40 40 18 10 5,50 93 57 10 9,60 133 87 5
1,50 40 18 10 5,60 93 57 10 9,70 133 87 5
1,60 43 20 10 5,70 93 57 10 9,80 133 87 5
1,70 43 20 10 5,80 93 57 10 9,90 133 87 5
1,80 46 22 10 5,90 93 57 10 10,00 133 87 5
1,90 46 22 10 6,00 93 57 10 10,10 133 87 5
2,00 49 24 10 6,10 101 63 10 10,20 133 87 5
2,10 49 24 10 6,20 101 63 10 10,30 133 87 5
2,20 53 27 10 6,30 101 63 10 10,40 133 87 5
2,30 53 27 10 6,40 101 63 10 10,50 133 87 5
2,40 57 30 10 6,50 101 63 10 10,60 133 87 5
2,50 57 30 10 6,60 101 63 10 10,70 142 94 5
2,60 57 30 10 6,70 101 63 10 10,80 142 94 5
2,70 61 33 10 6,80 109 69 10 10,90 142 94 5
2,80 61 33 10 6,90 109 69 10 11,00 142 94 5
2,90 61 33 10 7,00 109 69 10 11,10 142 94 5
3,00 61 33 10 7,10 109 69 10 11,20 142 94 5
3,10 65 36 10 7,20 109 69 10 11,30 142 94 5
3,20 65 36 10 7,30 109 69 10 11,40 142 94 5
3,30 65 36 10 7,40 109 69 10 11,50 142 94 5
3,40 70 39 10 7,50 109 69 10 11,60 142 94 5
3,50 70 39 10 7,60 117 75 10 11,70 142 94 5
3,60 70 39 10 7,70 117 75 10 11,80 142 94 5
3,70 70 39 10 7,80 117 75 10 11,90 151 101 5
3,80 75 43 10 7,90 117 75 10 12,00 151 101 5
3,90 75 43 10 8,00 117 75 10 12,10 151 101 5
4,00 75 43 10 8,10 117 75 5 12,20 151 101 5
4,10 75 43 10 8,20 117 75 5 12,30 151 101 5
4,20 75 43 10 8,30 117 75 5 12,40 151 101 5
4,30 80 47 10 8,40 117 75 5 12,50 151 101 5
4,40 80 47 10 8,50 117 75 5 12,60 151 101 5
4,50 80 47 10 8,60 125 81 5 12,70 151 101 5
4,60 80 47 10 8,70 125 81 5 12,80 151 101 5
4,70 80 47 10 8,80 125 81 5 12,90 151 101 5
4,80 86 52 10 8,90 125 81 5 13,00 151 101 5
4,90 86 52 10 9,00 125 81 5
5,00 86 52 10 9,10 125 81 5
o M ¢ Yeni nesil PVD Zirkonyum kaplamadir

jaout Ue tA.:lﬂ Kezl > ¢ Siirtinme katsayisini disiiriir

. El(:rrga:kla rlr::iei:] ?jr:z undur ¢ Korozyon direncini arttirir

« Kesme kEvveti:\i azaltr}r/l?:-lk ici ¢ Demir disi metaller icin uygundur

" ) P cin » Kesici agizlar talas birikintisini nlemek icin 6zel olarak
ozel dizayn edilmis geometri dizayn edilmistir
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CUTTING TOOLS
iISPANYA

MULTI INOX MATKAP UCU (PASLANMAZ iGiN) \i ) IZAR

CE=2 [ DIN || Type ’ REF
o1 (338N | W [ |83 ([ a0 S

40° Helis

¢ Biitiin malzemelerde
miikemmel talas atma

¢ Daha hizli ve stabil delme

¢ Diizgiin ve hatasiz delikler

B
3-Kose Sapli
e Optimum sikma 135° U¢ Acisi

¢ Baglanti sokme-takma sirasinda rahatlik
¢ Mandrende kaydirmanin énlenmesi ;
¢ Delme ucuna ideal enerji iletimi

« Ozel matkap makinalarina uygunluk

¢ Yiiksek hassasiyetli kesici ug

¢ Diisiik kesme kuvveti = Enerji tasarrufu

¢ Disbiikey yiizeylerde miikemmel
merkezleme

———————————

@ (mm) L | ' FiYAT @ (mm) L | [ ( FiYAT

h8 (mm) (mm) =T~ EUR h8 (mm) (mm) =T~ EUR
2,00 49 24 10 7,00 109 69 10

2,50 57 30 10 7,50 109 69 10

3,00 61 33 10 8,00 117 75 10

3,20 65 36 10 8,50 117 75 5

3,30 65 36 10 9,00 125 81 5

3,50 70 39 10 9,50 125 81 5

4,00 75 43 10 10,00 133 87 5

4,20 75 43 10 10,20 133 87 1

4,50 80 47 10 10,50 133 87 1

5,00 86 52 10 11,00 142 94 1

5,20 86 52 10 11,50 142 94 1

5,50 93 57 10 12,00 151 101 1

6,00 93 57 10 12,50 151 101 1

6,50 101 63 10 13,00 151 101 1

6,80 109 69 10
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TASLANMIS MATKAP UCU (ALUMINYUM iCiN) V= IZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

L5513 [ DIN | [ Type D REF
o | 338 w £135°| | | ]40° 1020

/7

@ (mm) L I () FiYAT @ (mm) L I ( FiYAT
h8 (mm) (mm) =T~ EUR h8 (mm) (mm) =T~ EUR
1,00 34 12 10 5,70 93 57 10
1,50 40 18 10 5,90 93 57 10
2,00 49 24 10 6,00 93 57 10
2,50 57 30 10 6,50 101 63 10
2,80 61 33 10 6,80 109 69 10
3,00 61 33 10 7,00 109 69 10
3,10 65 36 10 7,20 109 69 10
3,20 65 36 10 7,50 109 69 10
3,30 65 36 10 8,00 117 75 10
3,50 70 39 10 8,50 117 75 5
3,60 70 39 10 8,80 125 81 5
3,70 70 39 10 9,00 125 81 5
3,80 75 43 10 9,10 125 81 5
4,00 75 43 10 9,50 125 81 5
4,10 75 43 10 10,00 133 87 5
4,20 75 43 10 10,20 133 87 5
4,30 80 47 10 10,50 133 87 5
4,50 80 47 10 11,00 142 94 5
4,60 80 47 10 11,10 142 94 5
4,80 86 52 10 11,50 142 94 5
5,00 86 52 10 11,80 142 94 5
5,10 86 52 10 12,00 151 101 5
5,20 86 52 10 12,50 151 101 5
5,50 93 57 10 13,00 151 101 5
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CUTTING TOOLS
iISPANYA

TASLANMIS MATKAP UCU (PIRING iCiN) \i TIZAR

118° 15°

AN

1,00 34 12 10
1,50 40 18 10
2,00 49 24 10
2,50 57 30 10
3,00 61 33 10
3,50 70 39 10
4,00 75 43 10
4,50 80 47 10
5,00 86 52 10
5,50 93 57 10
6,00 93 57 10
6,50 101 63 10
7,00 109 69 10
7,50 109 69 10
8,00 117 75 10
8,50 117 75 10
9,00 125 81 10
9,50 125 81 10
10,00 133 87 10
10,50 133 87 5
11,00 142 94 5
11,50 142 94 5
12,00 151 101 5
12,50 151 101 5
13,00 151 101 5
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EKSTRA KISA MATKAP UCU (ALTIN SERi) V= IZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

L5112 | DIN I A || REF
o L1 |1897N| | ~£135° %

@ (mm) L (] @ (mm) L (] FiYAT

h8 (mm) (mm) -1 h8 (mm) (mm) T EUR
1,00 26 6 10 5,80 66 28 10
1,50 32 9 10 5,90 66 28 10
1,60 34 10 10 6,00 66 28 10
1,80 36 1 10 6,10 70 31 10
2,00 38 12 10 6,20 70 31 10
2,10 38 12 10 6,30 70 31 10
2,20 40 13 10 6,40 70 31 10
2,30 40 13 10 6,50 70 31 10
2,40 43 14 10 6,60 70 31 10
2,50 43 14 10 6,70 70 31 10
2,60 43 14 10 6,80 74 34 10
2,70 46 16 10 7,00 74 34 10
2,80 46 16 10 7,50 74 34 10
2,90 46 16 10 7,80 79 37 10
3,00 46 16 10 8,00 79 37 10
3,10 49 18 10 8,50 79 37 10
3,20 49 18 10 9,00 84 40 10
3,30 49 18 10 9,50 84 40 10
3,40 52 20 10 10,00 89 43 10
3,50 52 20 10 10,20 89 43 1
3,60 52 20 10 10,30 89 43 1
3,70 52 20 10 10,50 89 43 1
3,80 55 22 10 11,00 95 47 1
3,90 55 22 10 11,50 95 47 1
4,00 55 22 10 12,00 102 51 1
4,10 55 22 10 12,50 102 51 1
4,20 55 22 10 12,70 102 51 1
4,30 58 24 10 13,00 102 51 1
4,40 58 24 10 13,50 107 54 1
4,50 58 24 10 14,00 107 54 1
4,60 58 24 10 14,50 111 56 1
4,70 58 24 10 15,00 111 56 1
4,80 62 26 10 15,50 115 58 1
4,90 62 26 10 16,00 115 58 1
5,00 62 26 10 16,50 119 60 1
5,10 62 26 10 17,00 119 60 1
5,20 62 26 10 17,50 123 62 1
5,30 62 26 10 18,00 123 62 1
5,40 66 28 10 18,50 127 64 1
5,50 66 28 10 19,00 127 b4 1
5,60 66 28 10 19,50 131 66 1
5,70 66 28 10 20,00 131 66 1
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TASLANMIS UZUN MATKAP UCU (BUHAR MENEVISLi) \’ - 1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

@ (mm) L | ' ( FiYAT @ (mm) L I ( , FiYAT
h8 (mm) (mm) =T EUR h8 (mm) (mm) 1T EUR
0,50 32 12 10 3,90 119 78 10
0,60 35 15 10 4,00 119 78 10
0,70 42 21 10 4,10 119 78 10
0,80 46 25 10 4,20 119 78 10
0,90 51 29 10 4,30 126 82 10
1,00 56 33 10 4,40 126 82 10
1,10 60 37 10 4,50 126 82 10
1,20 65 41 10 4,60 126 82 10
1,30 65 41 10 4,70 126 82 10
1,40 70 45 10 4,80 132 87 10
1,50 70 45 10 4,90 132 87 10
1,60 76 50 10 5,00 132 87 10
1,70 76 50 10 5,10 132 87 10
1,80 80 53 10 5,20 132 87 10
1,90 80 53 10 5,30 132 87 10
2,00 85 56 10 5,40 139 1 10
2,10 85 56 10 5,50 139 M 10
2,20 90 59 10 5,60 139 1 10
2,30 90 59 10 5,70 139 M 10
2,40 95 62 10 5,80 139 1 10
2,50 95 62 10 5,90 139 M 10
2,60 95 62 10 6,00 139 91 10
2,70 100 66 10 6,10 148 97 10
2,80 100 66 10 6,20 148 97 10
2,90 100 66 10 6,30 148 97 10
3,00 100 66 10 6,40 148 97 10
3,10 106 69 10 6,50 148 97 10
3,20 106 69 10 6,60 148 97 10
3,30 106 69 10 6,70 148 97 10
3,40 112 73 10 6,80 156 102 10
3,50 112 73 10 6,90 156 102 10
3,60 112 73 10 7,00 156 102 10
3,70 112 73 10 7,10 156 102 10
3,80 119 78 10 7,20 156 102 10
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TASLANMIS UZUN MATKAP UCU (BUHAR MENEVISLi) \’ - 1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

@ (mm) L | ' ( FiYAT @ (mm) L I ( , FiYAT
h8 (mm) (mm) =T EUR h8 (mm) (mm) 1T EUR
7,30 156 102 10 11,80 195 128 1
7,40 156 102 10 11,90 205 134 1
7,50 156 102 10 12,00 205 134 1
7,60 165 109 10 12,20 205 134 1
7,70 165 109 10 12,30 205 134 1
7,80 165 109 10 12,50 205 134 1
7,90 165 109 10 12,75 205 134 1
8,00 165 109 10 13,00 205 134 1
8,10 165 109 5 13,25 214 140 1
8,20 165 109 5 13,50 214 140 1
8,30 165 109 5 13,75 214 140 1
8,40 165 109 5 14,00 214 140 1
8,50 165 109 5 14,25 220 144 1
8,60 175 115 5 14,50 220 144 1
8,70 175 115 5 14,75 220 144 1
8,80 175 115 5 15,00 220 144 1
8,90 175 115 5 15,25 227 149 1
9,00 175 115 5 15,50 227 149 1
9,10 175 115 5 15,75 227 149 1
9,20 175 115 5 16,00 227 149 1
9,30 175 115 5 16,25 235 154 1
9,40 175 115 5 16,50 235 154 1
9,50 175 115 5 16,75 235 154 1
9,60 184 121 5 17,00 235 154 1
9,70 184 121 5 17,25 241 158 1
9,80 184 121 5 17,50 241 158 1
9,90 184 121 5 17,75 241 158 1
10,00 184 121 5 18,00 241 158 1
10,20 184 121 1 18,25 241 158 1
10,50 184 121 1 18,50 247 162 1
10,80 195 128 1 19,00 247 162 1
11,00 195 128 1 19,50 254 166 1
11,10 195 128 1 19,75 254 166 1
11,50 195 128 1 20,00 254 166 1
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UZUN MATKAP UCU (ALTIN SERi) \i ) IZAR

CUTTING TOOLS
iISPANYA

/

HSSE ][ Sy || JA || REF
oL (340N | 213w 1036]

3,00 100 66 10
3,10 106 69 10
3,20 106 69 10
3,30 106 69 10
3,50 112 73 10
3,70 112 73 10
4,00 119 78 10
4,20 19 78 10
4,50 126 82 10
5,00 132 87 10
5,50 139 91 10
6,00 139 91 10
6,50 148 97 5
6,80 156 102 5
7,00 156 102 5
7,50 156 102 5
8,00 165 109 5
8,50 165 109 5
8,60 175 115 5
9,00 175 115 5
9,50 175 115 5
10,00 184 121 5
10,20 184 121 1
10,50 184 121 1
11,00 195 128 1
11,50 195 128 1
12,00 205 134 1
12,50 205 134 1
13,00 205 134 1
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TASLANMIS EXTRA UZUN MATKAP UCU (BUHAR MENEVISLI) \’ ~ IZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN REF
1869N| (\£118° | 1040

@ (mm) L | ' ( FiYAT @ (mm) L I ( FiYAT
h8 (mm) (mm) T EUR h8 (mm) (mm) 1 EUR

2,00 125 85 1 9,00 320 220 1
2,50 140 95 1 9,00 410 280 1
3,00 150 100 1 9,50 250 175 1
3,00 190 130 1 9,50 320 220 1
3,50 165 115 1 9,50 410 280 1
3,50 210 145 1 10,00 265 185 1
3,50 265 180 1 10,00 340 235 1
4,00 175 120 1 10,00 430 295 1
4,00 220 150 1 10,50 265 185 1
4,00 280 190 1 10,50 340 235 1
4,50 185 125 1 10,50 430 295 1
4,50 235 160 1 11,00 280 195 1
4,50 295 220 1 11,00 365 250 1
5,00 195 135 1 11,00 455 310 1
5,00 245 170 1 11,50 280 195 1
5,00 295 195 1 11,50 365 250 1
5,00 315 210 1 11,50 455 310 1
5,50 205 140 1 12,00 295 205 1
5,50 260 180 1 12,00 375 260 1
5,50 330 225 1 12,00 480 330 1
6,00 205 140 1 12,50 295 205 1
6,00 260 180 1 12,50 375 260 1
6,00 330 225 1 12,50 480 330 1
6,50 215 150 1 13,00 295 205 1
6,50 275 190 1 13,00 375 260 1
6,50 350 235 1 13,00 480 330 1
7,00 225 155 1 14,00 375 260 1
7,00 290 200 1 14,00 480 330 1
7,00 370 250 1 15,00 650 550 1
7,50 225 155 1 16,00 650 550 1
7,50 290 200 1 16,50 650 550 1
7,50 370 250 1 17,00 650 550 1
8,00 240 165 1 17,50 650 550 1
8,00 305 210 1 18,00 650 550 1
8,00 390 265 1 18,50 650 550 1
8,50 240 165 1 19,00 650 550 1
8,50 305 210 1 19,50 650 550 1
8,50 390 265 1 20,00 650 550 1
9,00 250 175 1
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TASLANMIS EXTRA UZUN MATKAP UCU (“S” FORMU) \’ ool " AN =

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

HSSE fbY < [ JA s | REF
o1 | 1869 | | (135 . | (9040

@ (mm) L | [ @ (mm) L I ( FiYAT

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm) T EUR
2,00 125 85 1 8,00 305 210 1
2,50 140 95 1 8,00 390 265 1
3,00 150 100 1 8,50 240 165 1
3,00 190 130 1 8,50 305 210 1
3,50 165 115 1 8,50 390 265 1
3,50 210 145 1 9,00 250 175 1
3,50 265 180 1 9,00 320 220 1
4,00 175 120 1 9,00 410 280 1
4,00 220 150 1 9,50 250 175 1
4,00 280 190 1 9,50 320 220 1
4,50 185 125 1 9,50 410 280 1
4,50 235 160 1 10,00 265 185 1
4,50 295 220 1 10,00 340 235 1
5,00 195 135 1 10,00 430 295 1
5,00 245 170 1 10,50 265 185 1
5,00 315 210 1 10,50 340 235 1
5,50 205 140 1 10,50 430 295 1
5,50 260 180 1 11,00 280 195 1
5,50 330 225 1 11,00 365 250 1
6,00 205 140 1 11,00 455 310 1
6,00 260 180 1 11,50 280 195 1
6,00 330 225 1 11,50 365 250 1
6,50 215 150 1 11,50 455 310 1
6,50 275 190 1 12,00 295 205 1
6,50 350 235 1 12,00 375 260 1
7,00 225 155 1 12,00 480 330 1
7,00 290 200 1 12,50 295 205 1
7,00 370 250 1 12,50 375 260 1
7,50 225 155 1 12,50 480 330 1
7,50 290 200 1 13,00 295 205 1
7,50 370 250 1 13,00 375 260 1
8,00 240 165 1 13,00 480 330 1
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TASLANMIS MORS KONiK MATKAP UCU V= I1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN S | e REF

345N | |\ZF118° 1110

@ (mm) L | @ (mm) L 1
h8 (mm) (mm) LS h8 (mm) (mm) MK
5,00 133 52 1 17,25 228 130 2
5,25 133 52 1 17,50 228 130 2
5,50 138 57 1 17,75 228 130 2
5,75 138 57 1 18,00 228 130 2
6,00 138 57 1 18,25 233 135 2
6,25 144 63 1 18,50 233 135 2
6,50 144 63 1 18,75 233 135 2
6,75 150 69 1 19,00 233 135 2
7,00 150 69 1 19,25 238 140 2
7,25 150 69 1 19,50 238 140 2
7,50 150 69 1 19,75 238 140 2
7,75 156 75 1 20,00 238 140 2
8,00 156 75 1 20,25 243 145 2
8,25 156 75 1 20,50 243 145 2
8,50 156 75 1 20,75 243 145 2
8,75 162 81 1 21,00 243 145 2
9,00 162 81 1 21,25 248 150 2
9,25 162 81 1 21,50 248 150 2
9,50 162 81 1 21,75 248 150 2
9,75 168 87 1 22,00 248 150 2
10,00 168 87 1 22,25 248 150 2
10,25 168 87 1 22,50 253 155 2
10,50 168 87 1 22,75 253 155 2
10,75 175 94 1 23,00 253 155 2
11,00 175 94 1 23,25 276 155 3
11,25 175 94 1 23,50 276 155 3
11,50 175 94 1 23,75 281 160 3
11,75 175 94 1 24,00 281 160 3
12,00 182 101 1 24,25 281 160 3
12,25 182 101 1 24,50 281 160 3
12,50 182 101 1 24,75 281 160 3
12,75 182 101 1 25,00 281 160 3
13,00 182 101 1 25,25 286 165 3
13,25 189 108 1 25,50 286 165 3
13,50 189 108 1 25,75 286 165 3
13,75 189 108 1 26,00 286 165 3
14,00 189 108 1 26,25 286 165 3
14,25 212 114 2 26,50 286 165 3
14,50 212 114 2 26,75 291 170 3
14,75 212 14 2 27,00 291 170 3
15,00 212 14 2 27,25 291 170 3
15,25 218 120 2 27,50 291 170 3
15,50 218 120 2 27,75 291 170 3
15,75 218 120 2 28,00 291 170 3
16,00 218 120 2 28,25 296 175 3
16,25 223 125 2 28,50 296 175 3
16,50 223 125 2 28,75 296 175 3
16,75 223 125 2 29,00 296 175 3
17,00 223 125 2 29,25 296 175 3
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TASLANMIS MORS KONiK MATKAP UCU V= I1ZAR

y 2 CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN S | e REF

345N | |\F118° 1110

@ (mm) L | @ (mm) L 1

h8 (mm) (mm) LS h8 (mm) (mm) MK
29,50 296 175 3 53,00 412 225 5
29,75 296 175 3 54,00 417 230 5
30,00 296 175 3 55,00 417 230 5
30,25 301 180 3 56,00 417 230 5
30,50 301 180 3 57,00 422 235 5
30,75 301 180 3 58,00 422 235 5
31,00 301 180 3 59,00 422 235 5
31,25 301 180 3 60,00 422 235 5
31,50 301 180 3 61,00 427 240 5
31,75 306 185 3 62,00 427 240 5
32,00 334 185 4 63,00 427 240 5
32,50 334 185 4 64,00 432 245 5
33,00 334 185 4 65,00 432 245 5
33,50 334 185 4 66,00 432 245 5
34,00 339 190 4 67,00 432 245 5
34,50 339 190 4 68,00 437 250 5
35,00 339 190 4 69,00 437 250 5
35,50 339 190 4 70,00 437 250 5
36,00 344 195 4 71,00 437 250 5
36,50 344 195 4 72,00 442 255 5
37,00 344 195 4 73,00 442 255 5
37,50 344 195 4 74,00 442 255 5
38,00 349 200 4 75,00 442 255 5
38,50 349 200 4 76,00 447 260 5
39,00 349 200 4 77,00 514 260 6
39,50 349 200 4 78,00 514 260 6
40,00 349 200 4 79,00 514 260 6
40,50 354 205 4 80,00 514 260 6
41,00 354 205 4 81,00 519 265 6
41,50 354 205 4 82,00 519 265 6
42,00 354 205 4 83,00 519 265 6
42,50 354 205 4 84,00 519 265 6
43,00 359 210 4 85,00 519 265 6
43,50 359 210 4 86,00 524 270 6
44,00 359 210 4 87,00 524 270 6
44,50 359 210 4 88,00 524 270 6
45,00 359 210 4 89,00 524 270 6
45,50 364 215 4 90,00 524 270 6
46,00 364 215 4 91,00 529 275 6
46,50 364 215 4 92,00 529 275 6
47,00 364 215 4 93,00 529 275 6
47,50 364 215 4 94,00 529 275 6
48,00 369 220 4 95,00 529 275 6
48,50 369 220 4 96,00 534 280 6
49,00 369 220 4 97,00 534 280 6
49,50 369 220 4 98,00 534 280 6
50,00 369 220 4 99,00 534 280 6
51,00 412 225 5 100,00 534 280 6
52,00 412 225 5
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CUTTING TOOLS
iISPANYA

HARDOX MATKAPLAR \i v IZAR

SiLINDIRIK SAPLI MATKAP UCU (HARDOX iCiN)

cf',ls)il - DIN O Y M HARDOX
p e |1897N| |\ P135° 450

T T et

+ | L
9 (mm) L [ '( FiYAT 9 (mm) L | '( FiYAT

h8 (mm) (mm) T/ EUR h8 (mm) (mm) T, EUR

2,00 38 12 1 8,50 79 37 1

2,50 43 14 1 9,00 84 40 1

3,00 46 16 1 9,50 84 40 1

3,30 49 18 1 10,00 89 43 1

3,50 52 20 1 10,20 89 43 1

4,00 55 22 1 10,50 89 43 1

4,20 55 22 1 11,00 95 47 1

4,50 58 24 1 11,50 95 47 1

5,00 62 26 1 12,00 102 51 1

5,50 66 28 1 12,50 102 51 1

6,00 66 28 1 13,00 102 51 1

6,50 70 31 1 14,00 107 54 1

6,80 74 34 1 15,00 11 56 1

7,00 74 34 1 16,00 115 58 1

7,50 74 34 1 18,00 123 62 1

8,00 79 37 1

MORS KONiK SAPLI MATKAP UCU (HARDOX iCiN)

HARDOX
450

18,00 175 77 2 1
19,00 201 80 2 1
20,00 204 83 2 1
21,00 208 87 2 1
22,00 21 90 2 1
23,00 215 94 2 1
24,00 219 98 3 1
25,00 219 98 3 1
26,00 224 103 3 1
27,00 256 107 3 1
28,00 256 107 3 1
29,00 261 112 3 1
30,00 261 112 3 1
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FREZELER V= IZAR
1

CUTTING TOOLS

iSPANYA
NC PUNTA MATKABI STANDART UZUN KARBUR PARMAK FREZE
nsse (%R 309 [ oN ) (‘REF
HM
SR | 5o | (1301 653% 9410
e — =]  —— SSOSONTY

D d
(mm) (mm) (mm) (mm)
1 12 12 150 50 4
1 14 14 150 50 4
1 16 16 150 50 4
1 18 18 150 55 4
1 20 20 150 55 4
1
12 102 30 1
16 115 35 1
20 131 40 1
25 138 45 1
DIS PAH FREZESi (8352)
PIRINC ALUMiINYUM

FIYAT EUR

1ZR8352-25381
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PUNTA MATKAPLARI \l - | ZAR
)‘ CUTTING TOOLS
ISPANYA
KISA PUNTA MATKABI
o
333A | |\£118° | 1310
._*_ '"' ‘_/‘/\-' +
s1xe d]h._ %] _'C.EE ~4
£l _ X, e
od 2d1 L 1 od 2d1 L |
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,00 3,15 31,50 1,30 3,15 10,00 56,00 3,90
1,25 3,15 31,50 1,60 4,00 10,00 56,00 5,00
1,25 4,00 35,50 1,60 4,00 12,50 63,00 5,00
1,60 4,00 35,50 2,00 5,00 12,50 63,00 6,30
1,60 5,00 40,00 2,00 5,00 16,00 71,00 6,30
2,00 5,00 40,00 2,50 6,30 16,00 71,00 8,00
2,00 6,30 45,00 2,50 6,30 20,00 80,00 8,00
2,50 6,30 45,00 3,10 10,00 25,00 100,00 12,80
2,50 8,00 50,00 3,10 12,50 31,50 125,00 16,50
3,15 8,00 50,00 3,90
UZUN PUNTA MATKABI
333A | |\£118° | 9315

|
T
VoL -

|

'd'l

od 0d1 L 1 FiYAT od 0 d1 L 1 FiYAT
(mm) (mm) (mm) (mm) EUR (mm) (mm) (mm) (mm) EUR

1,00 4 60 1,30 3,00 8 120 3,90

1,00 4 120 1,30 3,00 10 100 3,90

1,50 5 60 2,00 3,00 10 120 3,90

1,50 5 120 2,00 4,00 10 100 5,00

2,00 6 80 2,50 4,00 10 120 5,00

2,00 6 120 2,50 4,00 12 100 5,00

2,50 8 80 3,10 4,00 12 120 5,00

2,50 8 120 3,10 5,00 14 120 6,30

3,00 8 80 3,90
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CUTTING TOOLS

SILINDIRIK SAPLI MAKINA RAYBASI \i ) IZAR

ISPANYA
DIN — ISO REF
Co5 H7 212D k 521 2060

FiYAT EUR
2,00 49 1 2,00
2,50 57 14 2,50
3,00 61 15 3,00
3,50 70 18 3,50
4,00 75 19 4,00
4,50 80 21 4,50
5,00 86 23 5,00
5,50 93 26 5,60
6,00 93 26 5,60
6,50 101 28 6,30
7,00 109 31 7,10
8,00 117 33 8,00
9,00 125 36 9,00
10,00 133 38 10,00
11,00 142 41 10,00
12,00 151 41 10,00
13,00 151 44 10,00
14,00 160 47 12,50
15,00 162 50 12,50
16,00 170 52 12,50
17,00 175 54 14,00
18,00 182 56 14,00
19,00 189 58 16,00
20,00 195 60 16,00
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CUTTING TOOLS
iISPANYA

MORS KONiK SAPLI MAKINA RAYBASI \i ) IZAR

=

H7 DIN ISO || REF
Co5 208B | | Mx1-3 || 521 ]| 2160

z FiYAT EUR
6,00 138 26 6 1
7,00 150 31 6 1
8,00 156 33 6 1
9,00 162 36 6 1
10,00 168 38 6 1
11,00 175 41 6 1
12,00 182 [AA 6 1
13,00 182 44 8 1
14,00 189 47 8 1
15,00 204 50 8 1
16,00 210 52 8 2
17,00 214 54 8 2
18,00 219 56 8 2
19,00 223 58 8 2
20,00 228 60 8 2
21,00 232 62 8 2
22,00 237 64 8 2
23,00 241 66 8 2
24,00 268 68 10 2
25,00 268 68 10 2
26,00 273 70 10 3
27,00 277 71 10 3
28,00 277 71 10 3
30,00 281 73 10 3
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SILINDIRIK SAPLI EL RAYBASI \i ) IZAR

CUTTING TOOLS
iISPANYA

DIN ISO | | REF

H7 206B )| 236 | (2010

L

G e —

[mLml [mlml “IIE“" b FIYAT EUR
2,00 50 25 1,60
2,50 58 29 2,10
3,00 62 31 2,10
3,50 71 35 2,70
4,00 76 38 3,00
4,50 81 41 3,40
5,00 87 44 3,80
5,50 93 47 4,30
6,00 93 47 4,30
6,50 100 50 4,90
7,00 107 54 5,50
7,50 107 54 5,50
8,00 115 58 6,20
8,50 115 58 6,20
9,00 124 62 7,00
10,00 133 66 8,00
11,00 142 71 9,00
12,00 152 76 10,00
13,00 152 76 10,00
14,00 163 81 11,00
15,00 163 81 11,00
16,00 175 87 12,00
17,00 175 87 12,00
18,00 188 93 14,50
19,00 188 93 14,50
20,00 201 100 16,00
21,00 201 100 16,00
22,00 215 107 18,00
23,00 215 107 18,00
24,00 231 115 20,00
25,00 231 115 20,00
26,00 231 115 20,00
27,00 247 124 22,40
28,00 247 124 22,40
30,00 247 124 22,40
34,00 284 142 28,00
35,00 284 142 28,00
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AYARLI RAYBALAR \i v IZAR

CUTTING TOOLS
iISPANYA

AYARLI KOVANSIZ EL RAYBASI HSS

FiYAT EUR

6,40-7,20 34 85 4

7,20 - 8,00 35 90 4
8,00 - 9,00 39 100 5
9,00 - 10,00 45 120 5
10,00 - 11,00 45 125 5
11,00 - 12,00 46 130 5
12,00 - 13,50 48 135 5
13,50 - 15,50 58 140 5
15,50 - 18,00 69 165 5
18,00 - 21,00 75 185 5
21,00 - 24,00 80 195 5
24,00 - 27,50 90 215 6
27,50 - 31,50 100 240 6
31,50 - 37,00 110 265 6
37,00 - 45,00 130 310 6
45,00 - 55,00 145 380 6

55,00 - 65,00 _ 65,00 - 80,00 _ 80,00 - 95,00 _ 95,00 - 110,00 AYARLI EL RAYBALARI iCiN LUTFEN FiYAT VE TESLiM TARiHi SORUNUZ.

AYARLI KOVANLI EL RAYBASI HSS

TSIV

FiYAT EUR
2016 8,00 - 9,00 39 175 5
9,00 - 10,00 39 185 5
10,00 - 11,00 45 195 5
11,00 - 12,00 45 200 5
12,00 - 13,50 48 220 5
13,50 - 15,50 58 243 5
15,50 - 18,00 69 274 5
18,00 - 21,00 75 300 5
21,00 - 24,00 80 320 6
24,00 - 27,50 90 350 6
27,50 - 31,50 100 385 6
31,50 - 37,00 110 424 6
37,00 - 45,00 130 490 6
45,00 - 55,00 145 600 6

55,00 - 65,00 _ 65,00 - 80,00 _ 80,00 - 95,00 _ 95,00 - 110,00 AYARLI EL RAYBALARI iCiN LUTFEN FiYAT VE TESLiIM TARiHi SORUNUZ.

309



TEK AGIZLI ALUMINYUM FREZELER \i ) IZAR

CUTTING TOOLS
iISPANYA

FiYAT EUR

FiYAT EUR
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KISA MATKAP UCU

DIN | [Type @
338 N 118°

/N

Y
y

:; QTE:;:;}_ B v/ D]

@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L | [ ( FiYAT
h8 (mm) (mm) " ’ usb h8 (mm) (mm) [ ’ usD
0,40 20 5 10 4,20 75 43 10
0,50 22 6 10 4,30 80 47 10
0,60 24 7 10 4,40 80 47 10
0,70 28 9 10 4,50 80 47 10
0,80 30 10 10 4,60 80 47 10
0,90 32 11 10 4,70 80 47 10
1,00 34 12 10 4,80 86 52 10
1,10 36 14 10 4,90 86 52 10
1,20 38 16 10 5,00 86 52 10
1,30 38 16 10 5,10 86 52 10
1,40 40 18 10 5,20 86 52 10
1,50 40 18 10 5,30 86 52 10
1,60 43 20 10 5,40 93 57 10
1,70 43 20 10 5,50 93 57 10
1,80 46 22 10 5,60 93 57 10
1,90 46 22 10 5,70 93 57 10
2,00 49 24 10 5,80 93 57 10
2,10 49 24 10 5,90 93 57 10
2,20 53 27 10 6,00 93 57 10
2,30 53 27 10 6,10 101 63 10
2,40 57 30 10 6,20 101 63 10
2,50 57 30 10 6,30 101 63 10
2,60 57 30 10 6,40 101 63 10
2,70 61 33 10 6,50 101 63 10
2,80 61 33 10 6,60 101 63 10
2,90 61 33 10 6,70 101 63 10
3,00 61 33 10 6,80 109 69 10
3,10 65 36 10 6,90 109 69 10
3,20 65 36 10 7,00 109 69 10
3,30 65 36 10 7,10 109 69 10
3,40 70 39 10 7,20 109 69 10
3,50 70 39 10 7,30 109 69 10
3,60 70 39 10 7,40 109 69 10
3,70 70 39 10 7,50 109 69 5
3,80 75 43 10 7,60 17 75 5
3,90 75 43 10 7,70 17 75 5
4,00 75 43 10 7,80 17 75 5
4,10 75 43 10 7,90 17 75 5




KISA MATKAP UCU

DIN
338

@ (mm) L I FiYAT @ (mm) L I FiYAT
hs (mm) (mm) T/ UsD h8 (mm) (mm) 1, UsD
8,00 117 75 5 11,60 142 9% 5
8,10 117 75 5 11,70 142 9% 5
8,20 117 75 5 11,80 142 9% 5
8,30 117 75 5 11,90 151 101 5
8,40 117 75 5 12,00 151 101 5
8,50 117 75 5 12,10 151 101 5
8,40 125 81 5 12,20 151 101 5
8,70 125 81 5 12,30 151 101 5
8,80 125 81 5 12,40 151 101 5
8,90 125 81 5 12,50 151 101 5
9,00 125 81 5 12,60 151 101 5
9,10 125 81 5 12,70 151 101 5
9,20 125 81 5 12,80 151 101 5
9,30 125 81 5 12,90 151 101 5
9,40 125 81 5 13,00 151 101 5
9,50 125 81 5 13,10 151 101 1
9,60 133 87 5 13,20 151 101 1
9,70 133 87 5 13,30 160 108 1
9,80 133 87 5 13,40 160 108 1
9,90 133 87 5 13,50 160 108 1
10,00 133 87 5 13,60 160 108 1
10,10 133 87 5 13,70 160 108 1
10,20 133 87 5 13,80 160 108 1
10,30 133 87 5 13,90 160 108 1
10,40 133 87 5 14,00 160 108 1
10,50 133 9% 5 14,10 169 114 1
10,60 133 9% 5 14,20 169 114 1
10,70 142 9% 5 14,30 169 114 1
10,80 142 9% 5 14,40 169 114 1
10,90 142 9% 5 14,50 169 114 1
11,00 142 9% 5 14,60 169 114 1
11,10 142 9% 5 14,70 169 114 1
11,20 142 9% 5 14,80 169 114 1
11,30 142 9% 5 14,90 169 114 1
11,40 142 9% 5 15,00 169 114 1
11,50 142 9% 5 15,10 169 120 1




KISA MATKAP UCU

DIN
338

Type

-\-\.

~o 9

@D

15,2-20mm olgiiler icin

@ (mm) L | [ ( FiYAT
h8 (mm) (mm) T uUsb
15,20 178 120 1
15,30 178 120 1
15,40 178 120 1
15,50 178 120 1
15,60 178 120 1
15,70 178 120 1
15,80 178 120 1
15,90 178 120 1
16,00 178 120 1
16,10 184 125 1
16,20 184 125 1
16,30 184 125 1
16,40 184 125 1
16,50 184 125 1
16,60 184 125 1
16,70 184 125 1
16,80 184 125 1
16,90 184 125 1
17,00 184 125 1
17,10 191 130 1
17,20 191 130 1
17,30 191 130 1
17,40 191 130 1
17,50 191 130 1
17,60 191 130 1
17,70 191 130 1
17,80 191 130 1
17,90 191 130 1
18,00 191 130 1
18,10 198 135 1
18,20 198 135 1
18,30 198 135 1
18,40 198 135 1
18,50 198 135 1
18,60 198 135 1

20,5-30mm odlciiler icin

@ (mm) L | (| FiYAT
h8 (mm) (mm) T~ usb
18,70 198 135 1
18,80 198 135 1
18,90 198 135 1
19,00 198 135 1
19,10 205 140 1
19,20 205 140 1
19,30 205 140 1
19,40 205 140 1
19,50 205 140 1
19,60 205 140 1
19,70 205 140 1
19,80 205 140 1
19,90 205 140 1
20,00 205 140 1
20,50 205 145 1
21,00 205 145 1
21,50 210 150 1
22,00 210 150 1
22,50 215 155 1
23,00 215 155 1
23,50 220 160 1
24,00 220 160 1
24,50 220 160 1
25,00 220 160 1
25,50 235 165 1
26,00 235 165 1
26,50 235 170 1
27,00 235 170 1
27,50 235 170 1
28,00 235 170 1
28,50 240 175 1
29,00 240 175 1
29,50 240 175 1
30,00 240 175 1




KISA MATKAP UCU (ALTIN SERI)

"5 [ DIN | [Type @
oL | 338 N 135

/N

"1

“- SN~ d

L

@ (mm) L 1 FiYAT @ (mm) L I FiYAT
h8 (mm) (mm) T usp h8 (mm) (mm) T4 usp
0,50 22 6 10 4,00 75 43 10
0,60 24 7 10 4,10 75 43 10
0,70 28 9 10 4,20 75 43 10
0,80 30 10 10 4,30 80 47 10
0,90 32 1 10 4,40 80 47 10
1,00 34 12 10 4,50 80 47 10
1,10 36 14 10 4,60 80 47 10
1,20 38 16 10 4,70 80 47 10
1,30 38 16 10 4,80 86 52 10
1,40 40 18 10 4,90 86 52 10
1,50 40 18 10 5,00 86 52 10
1,60 43 20 10 5,10 86 52 10
1,70 43 20 10 5,20 86 52 10
1,80 46 22 10 5,30 86 52 10
1,90 46 22 10 5,40 93 57 10
2,00 49 24 10 5,50 93 57 10
2,10 49 24 10 5,60 93 57 10
2,20 53 27 10 5,70 93 57 10
2,30 53 27 10 5,80 93 57 10
2,40 57 30 10 5,90 93 57 10
2,50 57 30 10 6,00 93 57 10
2,60 57 30 10 6,10 101 63 10
2,70 61 33 10 6,20 101 63 10
2,80 61 33 10 6,30 101 63 10
2,90 61 33 10 6,40 101 63 10
3,00 61 33 10 6,50 101 63 10
3,10 65 36 10 6,60 101 63 10
3,20 65 36 10 6,70 101 63 10
3,30 65 36 10 6,80 109 69 10
3,40 70 39 10 6,90 109 69 10
3,50 70 39 10 7,00 109 69 10
3,60 70 39 10 7,10 109 69 10
3,70 70 39 10 7,20 109 69 10
3,80 75 43 10 7,30 109 69 10
3,90 75 43 10 7,40 109 69 10




KISA MATKAP UCU (ALTIN SERI)

"5 [ DIN | [Type @
oL | 338 N 135

/N

~.- SN~ d

L

@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L | (| FiYAT
h8 (mm) (mm) [ ’ uUsD h8 (mm) (mm) | ’ usb
7,50 109 69 5 11,00 142 94 5
7,60 117 75 5 11,10 142 94 5
7,70 17 75 5 11,20 142 94 5
7,80 17 75 5 11,30 142 94 5
7,90 117 75 5 11,40 142 94 5
8,00 17 75 5 11,50 142 94 5
8,10 17 75 5 11,60 142 94 5
8,20 17 75 5 11,70 142 94 5
8,30 17 75 5 11,80 142 94 5
8,40 117 75 5 11,90 151 101 5
8,50 17 75 5 12,00 151 101 5
8,60 125 81 5 12,10 151 101 5
8,70 125 81 5 12,20 151 101 5
8,80 125 81 5 12,30 151 101 5
8,90 125 81 5 12,40 151 101 5
9,00 125 81 5 12,50 151 101 5
9,10 125 81 5 12,60 151 101 5
9,20 125 81 5 12,70 151 101 5
9,30 125 81 5 12,80 151 101 5
9,40 125 81 5 12,90 151 101 5
9,50 125 81 5 13,00 151 101 5
9,60 133 87 5 13,50 160 108 1
9,70 133 87 5 14,00 160 108 1
9,80 133 87 5 14,50 169 114 1
9,90 133 87 5 15,00 169 114 1
10,00 133 87 5 15,50 178 120 1
10,10 133 87 5 16,00 178 120 1
10,20 133 87 5 16,50 184 125 1
10,30 133 87 5 17,00 184 125 1
10,40 133 87 5 17,50 191 130 1
10,50 133 94 5 18,00 191 130 1
10,60 133 94 5 18,50 198 135 1
10,70 142 94 5 19,00 198 135 1
10,80 142 94 5 19,50 205 140 1
10,90 142 94 5 20,00 205 140 1




KISA MATKAP UCU (FULLY GROUND TiN)

"5 [ DIN | [Type @
oL | 338 N 135

/N

Y
y

{ NN SN~ 4

L

@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L | [ ( FiYAT
h8 (mm) (mm) " ’ usb h8 (mm) (mm) [ ’ usD
0,50 22 6 10 3,70 70 39 10
0,60 24 7 10 3,80 75 43 10
0,70 28 9 10 3,90 75 43 10
0,80 30 10 10 4,00 75 43 10
0,90 32 11 10 4,10 75 43 10
1,00 34 12 10 4,20 75 43 10
1,10 36 14 10 4,30 80 47 10
1,20 38 16 10 4,40 80 47 10
1,30 38 16 10 4,50 80 47 10
1,40 40 18 10 4,60 80 47 10
1,50 40 18 10 4,70 80 47 10
1,60 43 20 10 4,80 86 52 10
1,70 43 20 10 4,90 86 52 10
1,80 46 22 10 5,00 86 52 10
1,90 46 22 10 5,10 86 52 10
2,00 49 24 10 5,20 86 52 10
2,10 49 24 10 5,30 86 52 10
2,20 53 27 10 5,40 93 57 10
2,30 53 27 10 5,50 93 57 10
2,40 57 30 10 5,60 93 57 10
2,50 57 30 10 5,70 93 57 10
2,60 57 30 10 5,80 93 57 10
2,70 61 33 10 5,90 93 57 10
2,80 61 33 10 6,00 93 57 10
2,90 61 33 10 6,10 101 63 10
3,00 61 33 10 6,20 101 63 10
3,10 65 36 10 6,30 101 63 10
3,20 65 36 10 6,40 101 63 10
3,30 65 36 10 6,50 101 63 10
3,40 70 39 10 6,60 101 63 10
3,50 70 39 10 6,70 101 63 10
3,60 70 39 10 6,80 109 69 10




KISA MATKAP UCU (FULLY GROUND TiN)

"5 [ DIN | [Type @
oL | 338 N 135

/N

Y
y

{ NN SN~ 4

L

@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L | FiYAT
h8 (mm) (mm) " ’ usb h8 (mm) (mm) [ ’ usD
6,90 109 69 10 10,00 133 87 5
7,00 109 69 10 10,10 133 87 5
7,10 109 69 10 10,20 133 87 5
7,20 109 69 10 10,30 133 87 5
7,30 109 69 10 10,40 133 87 5
7,40 109 69 10 10,50 133 94 5
7,50 109 69 5 10,60 133 94 5
7,60 117 75 5 10,70 142 94 5
7,70 17 75 5 10,80 142 94 5
7,80 17 75 5 10,90 142 94 5
7,90 17 75 5 11,00 142 94 5
8,00 17 75 5 11,10 142 94 5
8,10 17 75 5 11,20 142 94 5
8,20 17 75 5 11,30 142 94 5
8,30 17 75 5 11,40 142 94 5
8,40 117 75 5 11,50 142 94 5
8,50 17 75 5 11,60 142 94 5
8,60 125 81 5 11,70 142 94 5
8,70 125 81 5 11,80 142 94 5
8,80 125 81 5 11,90 151 101 5
8,90 125 81 5 12,00 151 101 5
9,00 125 81 5 12,10 151 101 5
9,10 125 81 5 12,20 151 101 5
9,20 125 81 5 12,30 151 101 5
9,30 125 81 5 12,40 151 101 5
9,40 125 81 5 12,50 151 101 5
9,50 125 81 5 12,60 151 101 5
9,60 133 87 5 12,70 151 101 5
9,70 133 87 5 12,80 151 101 5
9,80 133 87 5 12,90 151 101 5
9,90 133 87 5 13,00 151 101 5




UZUN MATKAP UCU

DIN
340

-‘.1'-!
@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L | [ ( FiYAT
h8 (mm) (mm) T usD h8 (mm) (mm) T~ usD

0,80 50 27 10 4,00 19 78 10
1,00 56 33 10 4,10 119 78 10
1,10 60 37 10 4,20 19 78 10
1,20 65 41 10 4,30 126 82 10
1,30 70 45 10 4,40 126 82 10
1,40 70 45 10 4,50 126 82 10
1,50 70 45 10 4,60 126 82 10
1,60 76 50 10 4,70 126 82 10
1,70 80 53 10 4,80 132 87 10
1,80 80 53 10 4,80 132 87 10
1,90 85 56 10 5,00 132 87 10
2,00 85 56 10 5,10 132 87 10
2,10 85 56 10 5,20 132 87 10
2,20 90 59 10 5,30 132 87 10
2,30 90 59 10 5,40 139 91 10
2,40 95 62 10 5,50 139 91 10
2,50 95 62 10 5,60 139 91 10
2,60 95 62 10 5,70 139 91 10
2,70 100 66 10 5,80 139 91 10
2,80 100 66 10 5,90 139 91 10
2,90 100 66 10 6,00 139 91 10
3,00 100 66 10 6,10 148 97 10
3,10 106 69 10 6,20 148 97 10
3,20 106 69 10 6,30 148 97 10
3,30 106 69 10 6,40 148 97 10
3,40 112 73 10 6,50 148 97 10
3,50 112 73 10 6,60 148 97 10
3,60 112 73 10 6,70 148 97 10
3,70 112 73 10 6,80 156 102 10
3,80 119 78 10 6,90 156 102 10
3,90 119 78 10 7,00 156 102 10




UZUN MATKAP UCU

DIN
340

@ (mm) L | [ ( FiYAT @ (mm) L |
h8 (mm) (mm) " ’ usbD h8 (mm) (mm) [ ’ usbD
7,10 156 102 10 10,10 184 121 5
7,20 156 102 10 10,20 184 121 5
7,30 156 102 10 10,30 184 121 5
7,40 156 102 10 10,40 184 121 5
7,50 156 102 5 10,50 184 121 5
7,60 165 109 5 10,60 184 121 5
7,70 165 109 5 10,70 195 128 5
7,80 165 109 5 10,80 195 128 5
7,90 165 109 5 10,90 195 128 5
8,00 165 109 5 11,00 195 128 5
8,10 165 109 5 11,10 195 128 5
8,20 165 109 5 11,20 195 128 5
8,30 165 109 5 11,30 195 128 5
8,40 165 109 5 11,40 195 128 5
8,50 165 109 5 11,50 195 128 5
8,60 175 115 5 11,60 195 128 5
8,70 175 115 5 11,70 195 128 5
8,80 175 115 5 11,80 195 128 5
8,90 175 115 5 11,90 205 134 5
9,00 175 115 5 12,00 205 134 5
9,10 175 115 5 12,10 205 134 5
9,20 175 115 5 12,20 205 134 5
9,30 175 115 5 12,30 205 134 5
9,40 175 115 5 12,40 205 134 5
9,50 175 115 5 12,50 205 134 5
9,60 184 121 5 12,60 205 134 5
9,70 184 121 5 12,70 205 134 5
9,80 184 121 5 12,80 205 134 5
9,90 184 121 5 12,90 205 134 5
10,00 184 121 5 13,00 205 134 5




KONIK MATKAP UCU

@ (mm) L 1 MK
h8 (mm) (mm) usD
8,00 156 75 1
8,50 156 75 1
9,00 162 81 1
9,50 162 81 1
10,00 168 87 1
10,20 168 87 1
10,25 168 87 1
10,50 168 87 1
10,75 175 94 1
11,00 175 94 1
11,25 175 94 1
11,50 175 94 1
11,75 175 94 1
12,00 182 101 1
12,25 182 101 1
12,50 182 101 1
12,75 182 101 1
13,00 182 101 1
13,25 189 108 1
13,50 189 108 1
13,75 189 108 1
14,00 189 108 1
14,25 212 114 2
14,50 212 114 2
14,75 212 114 2
15,00 212 114 2
15,25 218 120 2
15,50 218 120 2
15,75 218 120 2
16,00 218 120 2
16,25 223 125 2
16,50 223 125 2
16,75 223 125 2
17,00 223 125 2
17,25 228 130 2
17,50 228 130 2

@ (mm) L [ MK
h8 (mm) (mm) 119))
17,75 228 130 2
18,00 228 130 2
18,25 233 135 2
18,50 233 135 2
18,75 233 135 2
19,00 233 135 2
19,25 238 140 2
19,50 238 140 2
19,75 238 140 2
20,00 238 140 2
20,25 243 145 2
20,50 243 145 2
20,75 243 145 2
21,00 243 150 2
21,25 248 150 2
21,50 248 150 2
21,75 248 150 2
22,00 248 150 2
22,25 253 150 2
22,50 253 155 2
22,75 253 155 2
23,00 253 155 2
23,25 276 155 3
23,50 276 155 3
23,75 281 160 3
24,00 281 160 3
24,25 281 160 3
24,50 281 160 3
24,75 281 160 3
25,00 281 160 3
25,25 286 165 3
25,50 286 165 3
25,75 286 165 3
26,00 286 165 3
26,25 286 165 3
26,50 286 165 3




KONIK MATKAP UCU

@ (mm) L 1 MK
h8 (mm) (mm) usD
26,75 291 170 3
27,00 291 170 3
27,25 291 170 3
27,50 291 170 3
27,75 291 170 3
28,00 291 175 3
28,25 296 175 3
28,50 296 175 3
28,75 296 175 3
29,00 296 175 3
29,25 296 175 3
29,50 296 175 3
29,75 296 175 3
30,00 296 175 3
30,25 301 180 3
30,50 301 180 3
30,75 301 180 3
31,00 301 180 3
31,50 301 180 3
32,00 334 185 4
32,50 334 185 4
33,00 334 185 4
33,50 334 190 4
34,00 339 190 4
34,50 339 190 4
35,00 339 190 4
35,50 339 195 4
36,00 344 195 4
36,50 344 195 4
37,00 344 195 4
37,50 344 200 4
38,00 349 200 4
38,50 349 200 4
39,00 349 200 4
39,50 349 200 4
40,00 349 205 4

@ (mm) L [ MK
h8 (mm) (mm) 119))
40,50 354 205 4
41,00 354 205 4
41,50 354 205 4
42,00 354 205 4
42,50 354 205 4
43,00 359 210 4
43,50 359 210 4
44,00 359 210 4
44,50 359 210 4
45,00 359 215 4
45,50 364 215 4
46,00 364 215 4
46,50 364 215 4
47,00 364 215 4
47,50 364 220 4
48,00 369 220 4
48,50 369 220 4
49,00 369 220 4
49,50 369 220 4
50,00 369 225 4
51,00 412 225 5
52,00 412 225 5
53,00 412 225 5
54,00 417 230 5
55,00 417 230 5
56,00 417 235 5
57,00 417 235 5
58,00 422 235 5
59,00 422 235 5
60,00 422 240 5
61,00 427 240 5
62,00 427 240 5
63,00 427 245 5
64,00 432 245 5
65,00 432 245 5




UZUN KONiK MATKAP UCU

341 N @mv MK1-4

@ (mm) L [ MK @ (mm) L [ MK

h8 (mm) (mm) usbD h8 (mm) (mm) usbD
8,00 181 100 1 23,0 296 198 2
8,50 181 100 1 23,5 319 198 3
9,00 188 107 1 24,0 327 206 3
9,50 188 107 1 24,5 327 206 3
10,00 197 116 1 25,0 327 206 3
10,50 197 116 1 26,0 335 214 3
11,00 206 125 1 27,0 343 222 3
11,50 206 125 1 28,0 343 222 3
12,00 215 134 1 29,0 351 230 3
12,25 215 134 1 30,0 351 230 3
12,50 215 134 1 31,0 360 239 3
13,00 215 134 1 32,0 397 248 4
13,50 233 142 1 33,0 397 248 4
14,00 233 142 1 34,0 406 257 4
14,50 245 147 2 35,0 406 257 4
15,00 245 147 2 36,0 416 267 4
15,50 251 153 2 37,0 416 267 4
16,00 251 153 2 38,0 426 277 4
16,50 257 159 2 39,0 426 277 4
17,00 257 159 2 40,0 426 277 4
17,50 263 165 2 41,0 436 287 4
18,00 263 165 2 42,0 436 287 4
18,50 269 171 2 43,0 447 298 4
19,00 269 171 2 44,0 447 298 4
19,50 275 177 2 45,0 447 298 4
20,00 275 177 2 46,0 459 310 4
20,50 282 184 2 47,0 459 310 4
21,00 282 184 2 48,0 470 321 4
21,50 289 191 2 49,0 470 321 4
22,00 289 191 2 50,0 470 321 4
22,50 296 198 2




SILINDIRIK SAPLI MAKINA RAYBASI

DIN
H7 | | 3190 A\ | —

D H7 (mm) 11 (mm) 12 (mm) d (mm)
2 49 11 2
2,5 57 14 2,5
3 61 15 3
3,5 70 18 3,5
4 75 19 4
4,5 80 21 4,5
5 86 23 5
55 93 26 5,5
6 93 26 6
6,5 101 28 6,5
7 109 31 7
8 117 33 8
9 125 36 9
10 133 38 10
11 142 41 10
12 151 L4 10
13 151 JAA 10
14 160 47 12,5
15 162 50 12,5
16 170 52 12,5
17 175 54 14
18 182 56 14
19 189 58 16
20 195 60 16
21 215 55 18
22 225 55 18
23 230 60 18
24 240 60 20
25 245 60 20
26 250 60 20
27 260 60 22
28 270 65 22
29 270 65 22
30 280 70 24
31 290 75 24




KONIK SAPLI MAKINA RAYBASI

H7 DIN @
208B | (7* [ MK1-4
—
ol BV - p--------—-- -

D H7 (mm) U1 (mm) 12 (mm) MK
6 138 26 1
7 150 31 1
8 156 33 1
9 162 36 1
10 168 38 1
1 175 41 1
12 182 44 1
13 182 44 1
14 189 47 1
15 204 50 2
16 210 52 2
17 214 54 2
18 219 56 2
19 223 58 2
20 228 60 2
21 232 62 2
22 237 64 2
23 241 66 2
24 268 68 3
25 268 68 3
26 273 70 3
27 277 71 3
28 277 71 3
29 281 73 3
30 281 73 3
31 285 75 3
32 317 77 4
33 317 77 4
34 321 78 4
35 321 78 4
36 325 79 4
37 329 81 4
38 329 81 4
39 329 81 4
40 329 81 4
41 333 82 4
42 333 82 4
43 333 82 4
44 336 83 4
45 336 83 4
46 340 84 4
47 340 84 4
48 344 86 4
49 344 86 4
50 344 86 4




SILINDIRIK SAPLI EL RAYBASI

DIN ﬁ
H7 | | 2068 | [ 7=
e
D H7 (mm) U1 (mm) 12 (mm) a(mm)
2 50 25 1,5
2,5 58 29 2
3 62 31 2
3,5 71 35 2,65
4 76 38 3
4,5 81 41 3,2
5 87 44 4
55 93 47 4,5
6 93 47 4,5
6,5 100 50 5
7 107 54 5,5
7,5 107 54 5,5
8 115 58 6
8,5 115 58 6
9 124 62 7
9.5 124 62 7
10 133 66 8
11 142 71 9
12 152 76 10
13 152 76 10
14 163 81 11
15 163 81 11
16 175 87 12
17 175 87 12
18 188 93 14
19 188 93 14
20 201 100 16
21 201 100 16
22 215 107 18
23 215 107 18
24 231 115 20
25 231 115 20
26 231 115 20
27 247 124 22
28 247 124 22
29 247 124 22
30 247 124 22
31 265 133 24
32 265 133 24
33 265 133 24
34 284 142 28
35 284 142 28




KARBUR KILAVUZLAR

MATKAP UCU SETLERI

KARBUR MAKINA KILAVUZU

C s uAat
DIN DIN ISO2||. % 33 1
371 376 6H 5.3 — =
® =
R [ HM
©
L
d p L I d1 a z 4 FiYAT USD
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 19 6 4,9 3 5
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5
DIN376
M12 1,75 110 29 9 7 3 10,2
19 PARCA MATKAP UCU SETI HSS 19 PARCA MATKAP UCU SETi HSSC05
KOD oLcU KOD oLcU

KRN338S 1-10mmx0,5 HSS KRN3385C05 1-10mmx0,5 HSSCO05




KISA MATKAP UCU drillcraft

Werkzeuge
ALMANYA
DIN | | Type @
338 N L118°
{ NN 9
-

g (mm) L I () FiYAT g (mm) L I [ ( FiYAT

hs (mm) (mm) T EUR hs (mm) (mm) T~ EUR
0,30 19 3 10 3,80 75 43 10
0,40 20 5 10 3,90 75 43 10
0,50 22 6 10 4,00 75 43 10
0,60 24 7 10 4,10 75 43 10
0,70 28 9 10 4,20 75 43 10
0,80 30 10 10 4,30 80 47 10
0,90 32 11 10 4,40 80 47 10
1,00 34 12 10 4,50 80 47 10
1,10 36 14 10 4,60 80 47 10
1,20 38 16 10 4,70 80 47 10
1,30 38 16 10 4,80 86 52 10
1,40 40 18 10 4,90 86 52 10
1,50 40 18 10 5,00 86 52 10
1,60 43 20 10 5,10 86 52 10
1,70 43 20 10 5,20 86 52 10
1,80 46 22 10 5,30 86 52 10
1,90 46 22 10 5,40 93 57 10
2,00 49 24 10 5,50 93 57 10
2,10 49 24 10 5,60 93 57 10
2,20 53 27 10 5,70 93 57 10
2,30 53 27 10 5,80 93 57 10
2,40 57 30 10 5,90 93 57 10
2,50 57 30 10 6,00 93 57 10
2,60 57 30 10 6,10 101 63 10
2,70 61 33 10 6,20 101 63 10
2,80 61 33 10 6,30 101 63 10
2,90 61 33 10 6,40 101 63 10
3,00 61 33 10 6,50 101 63 10
3,10 65 36 10 6,60 101 63 10
3,20 65 36 10 6,70 101 63 10
3,30 65 36 10 6,80 109 69 10
3,40 70 39 10 6,90 109 69 10
3,50 70 39 10 7,00 109 69 10
3,60 70 39 10 7,10 109 69 10
3,70 70 39 10 7,20 109 69 10




)

KISA MATKAP UCU drillcraft

Werkzeuge
ALMANYA
DIN | | Type @
338 N L118°
{ NN 9
!

g (mm) L I () FiYAT g (mm) L I [ ( FiYAT

hs (mm) (mm) T EUR h8 (mm) (mm) T~ EUR
7,30 109 69 10 10,90 142 9% 5
7,40 109 69 10 11,00 142 9% 5
7,50 109 69 10 11,10 142 9% 5
7,60 117 75 10 11,20 142 9% 5
7,70 117 75 10 11,30 142 9% 5
7,80 117 75 10 11,40 142 9% 5
7,90 117 75 10 11,50 142 94 5
8,00 117 75 10 11,60 142 9% 5
8,10 117 75 5 11,70 142 9% 5
8,20 117 75 5 11,80 142 9% 5
8,30 117 75 5 11,90 151 101 5
8,40 117 75 5 12,00 151 101 5
8,50 117 75 5 12,10 151 101 5
8,60 125 81 5 12,20 151 101 5
8,70 125 81 5 12,30 151 101 5
8,80 125 81 5 12,40 151 101 5
8,90 125 81 5 12,50 151 101 5
9,00 125 81 5 12,60 151 101 5
9,10 125 81 5 12,70 151 101 5
9,20 125 81 5 12,80 151 101 5
9,30 125 81 5 12,90 151 101 5
9,40 125 81 5 13,00 151 101 5
9,50 125 81 5 13,50 160 108 1
9,60 133 87 5 14,00 160 108 1
9,70 133 87 5 14,50 169 114 1
9,80 133 87 5 15,00 169 114 1
9,90 133 87 5 15,50 178 120 1
10,00 133 87 5 16,00 178 120 1
10,10 133 87 5 16,50 184 125 1
10,20 133 87 5 17,00 184 125 1
10,30 133 87 5 17,50 191 130 1
10,40 133 87 5 18,00 191 130 1
10,50 133 87 5 18,50 198 135 1
10,60 133 87 5 19,00 198 135 1
10,70 142 9% 5 19,50 205 140 1
10,80 142 9% 5 20,00 205 140 1




KISA MATKAP UCU (ALTIN SERi) drillcraft

Werkzeuge
ALMANYA
4150 | DIN | | Type @
o1 | 338 N £135
~ NSNS
- |

@ (mm) L | qfP FiYAT @ (mm) L | ([, FiYAT

h8 (mm) (mm) T EUR h8 (mm) (mm) T~ EUR
1,00 34 12 10 4,90 86 52 10
1,10 36 14 10 5,00 86 52 10
1,20 38 16 10 5,10 86 52 10
1,30 38 16 10 5,20 86 52 10
1,40 40 18 10 5,30 86 52 10
1,50 40 18 10 5,40 93 57 10
1,60 43 20 10 5,50 93 57 10
1,70 43 20 10 5,60 93 57 10
1,80 46 22 10 5,70 93 57 10
1,90 46 22 10 5,80 93 57 10
2,00 49 24 10 5,90 93 57 10
2,10 49 24 10 6,00 93 57 10
2,20 53 27 10 6,10 101 63 10
2,30 53 27 10 6,20 101 63 10
2,40 57 30 10 6,30 101 63 10
2,50 57 30 10 6,40 101 63 10
2,60 57 30 10 6,50 101 63 10
2,70 61 33 10 6,60 101 63 10
2,80 61 33 10 6,70 101 63 10
2,90 61 33 10 6,80 109 69 10
3,00 61 33 10 6,90 109 69 10
3,10 65 36 10 7,00 109 69 10
3,20 65 36 10 7,10 109 69 10
3,30 65 36 10 7,20 109 69 10
3,40 70 39 10 7,30 109 69 10
3,50 70 39 10 7,40 109 69 10
3,60 70 39 10 7,50 109 69 10
3,70 70 39 10 7,60 117 75 10
3,80 75 43 10 7,70 117 75 10
3,90 75 43 10 7,80 117 75 10
4,00 75 43 10 7,90 117 75 10
4,10 75 43 10 8,00 117 75 10
4,20 75 43 10 8,10 117 75 5
4,30 80 47 10 8,20 117 75 5
4,40 80 47 10 8,30 117 75 5
4,50 80 47 10 8,40 117 75 5
4,60 80 47 10 8,50 117 75 5
4,70 80 47 10 8,60 125 81 5
4,80 86 52 10 8,70 125 81 5




KISA MATKAP UCU (ALTIN SERI) drillcraft

Werkzeuge
ALMANYA
L5157 | DIN | | Type @
o5 | 338 N £135
i ,a]
[ 1
L
@ (mm) L I qfP FiYAT 9 (mm) L I (] FiYAT
h8 (mm) (mm) 1 EUR h8 (mm) (mm) 1 EUR
8,80 125 81 5 11,00 142 94 5
8,90 125 81 5 11,10 142 94 5
9,00 125 81 5 11,20 142 94 5
9,10 125 81 5 11,30 142 94 5
9,20 125 81 5 11,40 142 94 5
9,30 125 81 5 11,50 142 94 5
9,40 125 81 5 11,60 142 94 5
9,50 125 81 5 11,70 142 94 5
9,60 133 87 5 11,80 142 94 5
9,70 133 87 5 11,90 151 101 5
9,80 133 87 5 12,00 151 101 5
9,90 133 87 5 12,10 151 101 5
10,00 133 87 5 12,20 151 101 5
10,10 133 87 5 12,30 151 101 5
10,20 133 87 5 12,40 151 101 5
10,30 133 87 5 12,50 151 101 5
10,40 133 87 5 12,60 151 101 5
10,50 133 87 5 12,70 151 101 5
10,60 133 87 5 12,80 151 101 5
10,70 142 94 5 12,90 151 101 5
10,80 142 94 5 13,00 151 101 5
10,90 142 94 5
19 PARCA MATKAP UCU SETi HSS 19 PARCA MATKAP UCU SETi HSSC05
KOD oLcU FiYAT EUR KOD oLcU FiYAT EUR

DC338S 1-10mmx0,5 HSS DC3385C05 1-10mmx0,5 HSSCO05




KISA MATKAP UCU (TiN KAPLI) drillcraft

Werkzeuge
ALMANYA
DIN | | Type @
338 N L118°
-:_| aa———T
.
L
———tne e
@ (mm) L 1 qfP FiYAT @ (mm) L | [, FiYAT
h8 (mm) (mm) T EUR h8 (mm) (mm) T EUR
1,00 34 12 10 5,50 93 57 10
1,50 40 18 10 6,00 93 57 10
2,00 49 24 10 6,50 101 63 10
2,50 57 30 10 6,80 109 69 10
2,70 61 33 10 7,00 109 69 10
3,00 61 33 10 7,50 109 69 10
3,10 65 36 10 8,00 17 75 10
3,20 65 36 10 8,50 17 75 5
3,30 65 36 10 9,00 125 81 5
3,50 70 39 10 9,50 125 81 5
3,70 70 39 10 10,00 133 87 5
4,00 75 43 10 10,20 133 87 5
4,10 75 43 10 10,50 133 87 5
4,20 75 43 10 11,00 142 94 5
4,50 80 47 10 11,50 142 94 5
4,80 86 52 10 12,00 151 101 5
4,90 86 52 10 12,50 151 101 5
5,00 86 52 10 13,00 151 101 5
5,20 86 52 10




UZUN MATKAP UCU drillcraft
Werkzeuge
ALMANYA

DIN | | Type @
340 || N 118°

/\

@ (mm) L 1 qfP FiYAT @ (mm) L | () FiYAT
h8 (mm) (mm) T EUR h8 (mm) (mm) T4 EUR
1,00 56 33 10 6,00 139 91 10
1,50 70 45 10 6,50 148 97 10
2,00 85 56 10 6,80 156 102 10
2,50 95 62 10 7,00 156 102 10
3,00 100 66 10 7,20 156 102 10
3,10 106 69 10 7,50 156 102 10
3,20 106 69 10 7,80 165 109 10
3,30 106 69 10 8,00 165 109 10
3,50 112 73 10 8,50 165 109 5
3,80 119 78 10 9,00 175 115 5
4,00 119 78 10 9,50 175 115 5
4,10 119 78 10 10,00 184 121 5
4,20 119 78 10 10,20 184 121 1
4,50 126 82 10 10,50 184 121 1
4,80 132 87 10 11,00 195 128 1
4,90 132 87 10 11,50 195 128 1
5,00 132 87 10 12,00 205 134 1
5,20 132 87 10 12,50 205 134 1
5,50 139 91 10 13,00 205 134 1




KONIiK MATKAP UCU

drillcraft

DIN
345

Type

0 (mm) L 1 MK FiYAT
h8 (mm) (mm) EUR
8,00 156 75 1
8,50 156 75 1
9,00 162 81 1
9,50 162 81 1
10,00 168 87 1
10,50 168 87 1
11,00 175 94 1
11,50 175 94 1
12,00 182 101 1
12,50 182 101 1
13,00 182 101 1
13,50 189 108 1
14,00 189 108 1
14,50 212 114 2
15,00 212 114 2
15,50 218 120 2
16,00 218 120 2
16,50 223 125 2
17,00 223 125 2
17,50 228 130 2
18,00 228 130 2
18,50 233 135 2
19,00 233 135 2
19,50 238 140 2
20,00 238 140 2

Werkzeuge
ALMANYA
@118° MK1-4
o}
I
0 (mm) L 1 MK FiYAT
h8 (mm) (mm) EUR
20,50 243 145 2
21,00 243 150 2
21,50 248 150 2
22,00 248 150 2
22,50 253 155 2
23,00 253 155 2
23,50 276 155 3
24,00 281 160 3
24,50 281 160 3
25,00 281 160 3
25,50 286 165 3
26,00 286 165 3
26,50 286 165 3
27,00 291 170 3
27,50 291 170 3
28,00 291 175 3
28,50 296 175 3
29,00 296 175 3
29,50 296 175 3
30,00 296 175 3
30,50 301 180 3
31,00 301 180 3
31,50 301 180 3
32,00 334 185 4
32,50 334 185 4




KONIiK MATKAP UCU

drillcraft

DIN
345

Type

0 (mm) L 1 MK FiYAT
h8 (mm) (mm) EUR
33,00 334 185 4
33,50 334 190 4
34,00 339 190 4
34,50 339 190 4
35,00 339 190 4
35,50 339 195 4
36,00 344 195 4
36,50 344 195 4
37,00 344 195 4
37,50 344 200 4
38,00 349 200 4
38,50 349 200 4
39,00 349 200 4
39,50 349 200 4
40,00 349 205 4
40,50 354 205 4
41,00 354 205 4
41,50 354 205 4
42,00 354 205 4
42,50 354 205 4
43,00 359 210 4
43,50 359 210 4
44,00 359 210 4
44,50 359 210 4
45,00 359 215 4

Werkzeuge
ALMANYA
@118° MK4-5
o}
I
0 (mm) L 1 MK FiYAT
h8 (mm) (mm) EUR
45,50 364 215 4
46,00 364 215 4
46,50 364 215 4
47,00 364 215 4
47,50 364 220 4
48,00 369 220 4
48,50 369 220 4
49,00 369 220 4
49,50 369 220 4
50,00 369 220 4
51,00 412 225 5
52,00 412 225 5
53,00 412 225 5
54,00 417 230 5
55,00 417 230 5
56,00 417 235 5
57,00 422 235 5
58,00 422 235 5
59,00 422 235 5
60,00 422 240 5
61,00 427 240 5
62,00 427 240 5
63,00 427 245 5
64,00 432 245 5
65,00 432 245 5




KISA MATKAP UCU

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

DIN
338

h8 (mm) (mm)

0,30 19 4 10
0,40 20 5 10
0,50 22 6 10
0,60 24 7 10
0,70 28 9 10
0,80 30 10 10
0,90 32 11 10
1,00 34 12 10
1,10 36 14 10
1,20 38 16 10
1,30 38 16 10
1,40 40 18 10
1,50 40 18 10
1,60 43 20 10
1,70 43 20 10
1,80 46 22 10
1,90 46 22 10
2,00 49 24 10
2,10 49 24 10
2,20 53 27 10
2,30 53 27 10
2,40 57 30 10
2,50 57 30 10
2,60 57 30 10
2,70 61 33 10
2,80 61 33 10
2,90 61 33 10
3,00 61 33 10
3,10 65 36 10
3,20 65 36 10
3,30 65 36 10
3,40 70 39 10
3,50 70 39 10
3,60 70 39 10
3,70 70 39 10

h8 (mm) (mm)
3,80 75 43 10
3,90 75 43 10
4,00 75 43 10
4,10 75 43 10
4,20 75 43 10
4,30 80 47 10
4,40 80 47 10
4,50 80 47 10
4,60 80 47 10
4,70 80 47 10
4,80 86 52 10
4,90 86 52 10
5,00 86 52 10
5,10 86 52 10
5,20 86 52 10
5,30 86 52 10
5,40 93 57 10
5,50 93 57 10
5,60 93 57 10
5,70 93 57 10
5,80 93 57 10
5,90 93 57 10
6,00 93 57 10
6,10 101 63 10
6,20 101 63 10
6,30 101 63 10
6,40 101 63 10
6,50 101 63 10
6,60 101 63 10
6,70 101 63 10
6,80 109 69 10
6,90 109 69 10
7,00 109 69 10
7,10 109 69 10
7,20 109 69 10

335



KISA MATKAP UCU @ IAT

BOSNA HERSEK

DIN | | Type @
338 N 118°

/N

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)

7,30 109 69 10 10,80 142 94 1
7,40 109 69 10 10,90 142 94 1
7,50 109 69 10 11,00 142 94 1
7,60 117 75 10 11,10 142 94 1
7,70 117 75 10 11,20 142 94 1
7,80 117 75 10 11,30 142 94 1
7,90 117 75 10 11,40 142 94 1
8,00 117 75 10 11,50 142 94 1
8,10 117 75 5 11,60 142 94 1
8,20 117 75 5 11,70 142 94 1
8,30 117 75 5 11,80 142 94 1
8,40 117 75 5 11,90 151 101 1
8,50 117 75 5 12,00 151 101 1
8,60 125 81 5 12,10 151 101 1
8,70 125 81 5 12,20 151 101 1
8,80 125 81 5 12,30 151 101 1
8,90 125 81 5 12,40 151 101 1
9,00 125 81 5 12,50 151 101 1
9,10 125 81 5 12,60 151 101 1
9,20 125 81 5 12,70 151 101 1
9,30 125 81 5 12,80 151 101 1
9,40 125 81 5 12,90 151 101 1
9,50 125 81 5 13,00 151 101 1
9,60 133 87 5 13,10 151 101 1
9,70 133 87 5 13,20 151 101 1
9,80 133 87 5 13,30 160 108 1
9,90 133 87 5 13,40 160 108 1
10,00 133 87 5 13,50 160 108 1
10,10 133 87 1 13,60 160 108 1
10,20 133 87 1 13,70 160 108 1
10,30 133 87 1 13,80 160 108 1
10,40 133 87 1 13,90 160 108 1
10,50 133 94 1 14,00 160 108 1
10,60 133 94 1 14,10 169 114 1
10,70 142 94 1 14,20 169 114 1

336



KISA MATKAP UCU @ IAT

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
338 N 118°

/N

.

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)

14,30 169 114 1 17,25 191 130 1
14,40 169 114 1 17,30 191 130 1
14,50 169 114 1 17,40 191 130 1
14,60 169 114 1 17,50 191 130 1
14,70 169 114 1 17,60 191 130 1
14,80 169 114 1 17,70 191 130 1
14,90 169 114 1 17,75 191 130 1
15,00 169 114 1 17,80 191 130 1
15,10 169 120 1 17,90 191 130 1
15,20 178 120 1 18,00 191 130 1
15,25 178 120 1 18,10 198 135 1
15,30 178 120 1 18,20 198 135 1
15,40 178 120 1 18,25 198 135 1
15,50 178 120 1 18,30 198 135 1
15,60 178 120 1 18,40 198 135 1
15,70 178 120 1 18,50 198 135 1
15,75 178 120 1 18,60 198 135 1
15,80 178 120 1 18,70 198 135 1
15,90 178 120 1 18,75 198 135 1
16,00 178 120 1 18,80 198 135 1
16,10 184 125 1 18,90 198 135 1
16,20 184 125 1 19,00 198 135 1
16,25 184 125 1 19,10 205 140 1
16,30 184 125 1 19,20 205 140 1
16,40 184 125 1 19,25 205 140 1
16,50 184 125 1 19,30 205 140 1
16,60 184 125 1 19,40 205 140 1
16,70 184 125 1 19,50 205 140 1
16,75 184 125 1 19,60 205 140 1
16,80 184 125 1 19,70 205 140 1
16,90 184 125 1 19,75 205 140 1
17,00 184 125 1 19,80 205 140 1
17,10 191 130 1 19,90 205 140 1
17,20 191 130 1 20,00 205 140 1

337



KISA MATKAP UCU (SAP 13MM) @/HT

BOSNA HERSEK

DIN
338

%]»)

A
\ 4

A
\

o d=13
r

@ (mm) L |
h8 (mm) (mm)
20,50 205 145 1
21,00 205 145 1
21,50 210 150 1
22,00 210 150 1
22,50 215 155 1
23,00 215 155 1
23,50 220 160 1
24,00 220 160 1
24,50 220 160 1
25,00 220 160 1
25,50 235 165 1
26,00 235 165 1
26,50 235 170 1
27,00 235 170 1
27,50 235 170 1
28,00 235 170 1
28,50 240 175 1
29,00 240 175 1
29,50 240 175 1
30,00 240 175 1

338



KISA MATKAP UCU (SOL) @/H T

BOSNA HERSEK

DIN | | Type
338 N

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
3,00 61 33 10 6,40 101 63 10
3,10 65 36 10 6,50 101 63 10
3,20 65 36 10 6,60 101 63 10
3,30 65 36 10 6,70 101 63 10
3,40 70 39 10 6,80 109 69 10
3,50 70 39 10 6,90 109 69 10
3,60 70 39 10 7,00 109 69 10
3,70 70 39 10 7,10 109 69 10
3,80 75 43 10 7,20 109 69 10
3,90 75 43 10 7,30 109 69 10
4,00 75 43 10 7,40 109 69 10
4,10 75 43 10 7,50 109 69 10
4,20 75 43 10 7,60 117 75 10
4,30 80 47 10 7,70 117 75 10
4,40 80 47 10 7,80 117 75 10
4,50 80 47 10 7,90 117 75 10
4,60 80 47 10 8,00 117 75 10
4,70 80 47 10 8,10 117 75 5
4,80 86 52 10 8,20 117 75 5
4,90 86 52 10 8,30 117 75 5
5,00 86 52 10 8,40 117 75 5
5,10 86 52 10 8,50 117 75 5
5,20 86 52 10 8,60 125 81 5
5,30 86 52 10 8,70 125 81 5
5,40 93 57 10 8,80 125 81 5
5,50 93 57 10 8,90 125 81 5
5,60 93 57 10 9,00 125 81 5
5,70 93 57 10 9,10 125 81 5
5,80 93 57 10 9,20 125 81 5
5,90 93 57 10 9,30 125 81 5
6,00 93 57 10 9,40 125 81 5
6,10 101 63 10 9,50 125 81 5
6,20 101 63 10 9,60 133 87 5
6,30 101 63 10 9,70 133 87 5

339



KISA MATKAP UCU (SOL) @/H T

BOSNA HERSEK

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
9,80 133 87 5 13,30 160 108 1
9,90 133 87 5 13,40 160 108 1
10,00 133 87 5 13,50 160 108 1
10,10 133 87 1 13,60 160 108 1
10,20 133 87 1 13,70 160 108 1
10,30 133 87 1 13,80 160 108 1
10,40 133 87 1 13,90 160 108 1
10,50 133 94 1 14,00 160 108 1
10,60 133 94 1 14,10 169 114 1
10,70 142 94 1 14,20 169 114 1
10,80 142 94 1 14,30 169 114 1
10,90 142 94 1 14,40 169 114 1
11,00 142 94 1 14,50 169 114 1
11,10 142 94 1 15,00 169 114 1
11,20 142 94 1 15,25 178 120 1
11,30 142 94 1 15,50 178 120 1
11,40 142 94 1 15,75 178 120 1
11,50 142 94 1 16,00 178 120 1
11,60 142 94 1 16,25 184 125 1
11,70 142 94 1 16,50 184 125 1
11,80 142 94 1 16,75 184 125 1
11,90 151 101 1 17,00 184 125 1
12,00 151 101 1 17,25 191 130 1
12,10 151 101 1 17,50 191 130 1
12,20 151 101 1 17,75 191 130 1
12,30 151 101 1 18,00 191 130 1
12,40 151 101 1 18,25 198 135 1
12,50 151 101 1 18,50 198 135 1
12,60 151 101 1 18,75 198 135 1
12,70 151 101 1 19,00 198 135 1
12,80 151 101 1 19,25 205 140 1
12,90 151 101 1 19,50 205 140 1
13,00 151 101 1 19,75 205 140 1
13,10 151 101 1 20,00 205 140 1
13,20 151 101 1

340



UZUN MATKAP UCU @/H T

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
340 N 118°

/\

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
0,80 50 27 10 4,80 132 87 10
1,00 56 33 10 4,90 132 87 10
1,10 60 37 10 5,00 132 87 10
1,20 65 41 10 5,10 132 87 10
1,30 70 45 10 5,20 132 87 10
1,40 70 45 10 5,30 132 87 10
1,50 70 45 10 5,40 139 91 10
1,60 76 50 10 5,50 139 91 10
1,70 80 53 10 5,60 139 91 10
1,80 80 53 10 5,70 139 91 10
1,90 85 56 10 5,80 139 1 10
2,00 85 56 10 5,90 139 91 10
2,10 85 56 10 6,00 139 91 10
2,20 90 59 10 6,10 148 97 10
2,30 90 59 10 6,20 148 97 10
2,40 95 62 10 6,30 148 97 10
2,50 95 62 10 6,40 148 97 10
2,60 95 62 10 6,50 148 97 10
2,70 100 66 10 6,60 148 97 10
2,80 100 66 10 6,70 148 97 10
2,90 100 66 10 6,80 156 102 10
3,00 100 66 10 6,90 156 102 10
3,10 106 69 10 7,00 156 102 10
3,20 106 69 10 7,10 156 102 10
3,30 106 69 10 7,20 156 102 10
3,40 112 73 10 7,30 156 102 10
3,50 112 73 10 7,40 156 102 10
3,60 112 73 10 7,50 156 102 10
3,70 112 73 10 7,60 165 109 10
3,80 119 78 10 7,70 165 109 10
3,90 119 78 10 7,80 165 109 10
4,00 119 78 10 7,90 165 109 10
4,10 119 78 10 8,00 165 109 10
4,20 119 78 10 8,10 165 109 5
4,30 126 82 10 8,20 165 109 5
4,40 126 82 10 8,30 165 109 5
4,50 126 82 10 8,40 165 109 5
4,60 126 82 10 8,50 165 109 5
4,70 126 82 10 8,60 175 115 5

341



UZUN MATKAP UCU @/H T

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
340 N 118°

/\

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)

8,70 175 115 5 12,60 205 134 1
8,80 175 115 5 12,70 205 134 1
8,90 175 115 5 12,80 205 134 1
9,00 175 115 5 12,90 205 134 1
9,10 175 115 5 13,00 205 134 1
9,20 175 115 5 13,10 205 134 1
9,30 175 115 5 13,20 205 134 1
9,40 175 115 5 13,30 214 140 1
9,50 175 115 5 13,40 214 140 1
9,60 184 121 5 13,50 214 140 1
9,70 184 121 5 13,60 214 140 1
9,80 184 121 5 13,70 214 140 1
9,90 184 121 5 13,80 214 140 1
10,00 184 121 5 13,90 214 140 1
10,10 184 121 1 14,00 214 140 1
10,20 184 121 1 14,25 220 144 1
10,30 184 121 1 14,50 220 144 1
10,40 184 121 1 14,75 220 144 1
10,50 184 121 1 15,00 220 144 1
10,60 184 121 1 15,25 227 149 1
10,70 195 128 1 15,50 227 149 1
10,80 195 128 1 15,75 227 149 1
10,90 195 128 1 16,00 227 149 1
11,00 195 128 1 16,25 235 154 1
11,10 195 128 1 16,50 235 154 1
11,20 195 128 1 16,75 235 154 1
11,30 195 128 1 17,00 235 154 1
11,40 195 128 1 17,25 241 158 1
11,50 195 128 1 17,50 241 158 1
11,60 195 128 1 17,75 241 158 1
11,70 195 128 1 18,00 241 158 1
11,80 195 128 1 18,25 247 162 1
11,90 205 134 1 18,50 247 162 1
12,00 205 134 1 18,75 247 162 1
12,10 205 134 1 19,00 247 162 1
12,20 205 134 1 19,25 254 166 1
12,30 205 134 1 19,50 254 166 1
12,40 205 134 1 19,75 254 166 1
12,50 205 134 1 20,00 254 166 1

342



EKSTRA UZUN MATKAP UCU

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

DIN
1869

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
2,00 125 85 1 8,00 305 210 1
2,50 140 95 1 8,00 390 265 1
3,00 150 100 1 8,50 240 165 1
3,00 190 130 1 8,50 305 210 1
3,50 165 115 1 8,50 390 265 1
3,50 210 145 1 9,00 250 175 1
3,50 265 180 1 9,00 320 220 1
4,00 175 120 1 9,00 410 280 1
4,00 220 150 1 9,50 250 175 1
4,00 280 190 1 9,50 320 220 1
4,50 185 125 1 9,50 410 280 1
4,50 235 160 1 10,00 265 185 1
4,50 295 200 1 10,00 340 235 1
5,00 195 135 1 10,00 430 295 1
5,00 245 170 1 10,50 265 185 1
5,00 315 210 1 10,50 340 235 1
5,50 205 140 1 10,50 430 295 1
5,50 260 180 1 11,00 280 195 1
5,50 330 225 1 11,00 365 250 1
6,00 205 140 1 11,00 455 310 1
6,00 260 180 1 11,50 280 195 1
6,00 330 225 1 11,50 365 250 1
6,50 215 150 1 11,50 455 310 1
6,50 275 190 1 12,00 295 205 1
6,50 350 235 1 12,00 375 260 1
7,00 225 155 1 12,00 480 330 1
7,00 290 200 1 12,50 295 205 1
7,00 370 250 1 12,50 375 260 1
7,50 225 155 1 12,50 480 330 1
7,50 290 200 1 13,00 295 205 1
7,50 370 250 1 13,00 375 260 1
8,00 240 165 1 13,00 480 330 1

343



TASLANMIS EKSTRA UZUN MATKAP UCU (“S” FORMU) @/HT

BOSNA HERSEK

2,00 125 85 1 8,00 305 210 1
2,50 140 95 1 8,00 390 265 1
3,00 150 100 1 8,50 240 165 1
3,00 190 130 1 8,50 305 210 1
3,50 165 115 1 8,50 390 265 1
3,50 210 145 1 9,00 250 175 1
3,50 265 180 1 9,00 320 220 1
4,00 175 120 1 9,00 410 280 1
4,00 220 150 1 9,50 250 175 1
4,00 280 150 1 9,50 320 220 1
4,50 185 125 1 9,50 410 280 1
4,50 235 160 1 10,00 265 185 1
4,50 295 220 1 10,00 340 235 1
5,00 195 135 1 10,00 430 295 1
5,00 245 170 1 10,50 265 185 1
5,00 315 210 1 10,50 340 235 1
5,50 205 140 1 10,50 430 295 1
5,50 260 180 1 11,00 280 195 1
5,50 330 225 1 11,00 365 250 1
6,00 205 140 1 11,00 455 310 1
6,00 260 180 1 11,50 280 195 1
6,00 330 225 1 11,50 365 250 1
6,50 215 150 1 11,50 455 310 1
6,50 275 190 1 12,00 295 205 1
6,50 350 235 1 12,00 375 260 1
7,00 225 155 1 12,00 480 330 1
7,00 290 200 1 12,50 295 205 1
7,00 370 250 1 12,50 375 260 1
7,50 225 155 1 12,50 480 330 1
7,50 290 200 1 13,00 295 205 1
7,50 370 250 1 13,00 375 260 1
8,00 240 165 1 13,00 480 330 1

344



KONIK MATKAP UCU @IHT

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
345 N 118° [ MvK1-3

/\

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)

7,50 150 69 1 19,25 238 140 2

8,00 156 75 1 19,50 238 140 2

8,50 156 75 1 19,75 238 140 2

9,00 162 81 1 20,00 238 140 2

9,50 162 81 1 20,25 243 145 2
10,00 168 87 1 20,50 243 145 2
10,20 168 87 1 20,75 243 145 2
10,25 168 87 1 21,00 243 150 2
10,50 168 87 1 21,25 248 150 2
10,75 175 94 1 21,50 248 150 2
11,00 175 94 1 21,75 248 150 2
11,25 175 94 1 22,00 248 150 2
11,50 175 94 1 22,25 253 150 2
11,75 175 94 1 22,50 253 155 2
12,00 182 101 1 22,75 253 155 2
12,25 182 101 1 23,00 253 155 2
12,50 182 101 1 23,25 276 155 3
12,75 182 101 1 23,50 276 155 3
13,00 182 101 1 23,75 281 160 3
13,25 189 108 1 24,00 281 160 3
13,50 189 108 1 24,25 281 160 3
13,75 189 108 1 24,50 281 160 3
14,00 189 108 1 24,75 281 160 3
14,25 212 114 2 25,00 281 160 3
14,50 212 114 2 25,25 286 165 3
14,75 212 114 2 25,50 286 165 3
15,00 212 114 2 25,75 286 165 3
15,25 218 120 2 26,00 286 165 3
15,50 218 120 2 26,25 286 165 3
15,75 218 120 2 26,50 286 165 3
16,00 218 120 2 26,75 291 170 3
16,25 223 125 2 27,00 291 170 3
16,50 223 125 2 27,25 291 170 3
16,75 223 125 2 27,50 291 170 3
17,00 223 125 2 27,75 291 170 3
17,25 228 130 2 28,00 291 175 3
17,50 228 130 2 28,25 296 175 3
17,75 228 130 2 28,50 296 175 3
18,00 228 130 2 28,75 296 175 3
18,25 233 135 2 29,00 296 175 3
18,50 233 135 2 29,25 296 175 3
18,75 233 135 2 29,50 296 175 3
19,00 233 135 2 29,75 296 175 3

=

345



KONIK MATKAP UCU @IHT

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
345 N 1189 [ WK3-6

/\

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
30,00 296 175 3 50,00 369 220 4
30,25 301 180 3 50,50 412 225 4
30,50 301 180 3 51,00 412 225 5
30,75 301 180 3 52,00 412 225 5
31,00 301 180 3 53,00 412 225 5
31,25 301 180 3 54,00 417 230 5
31,50 301 180 3 55,00 417 230 5
31,75 306 180 3 56,00 417 235 5
32,00 334 185 4 57,00 417 235 5
32,50 334 185 4 58,00 422 235 5
33,00 334 185 4 59,00 422 235 5
33,50 334 190 4 60,00 422 240 5
34,00 339 190 4 61,00 427 240 5
34,50 339 190 4 62,00 427 240 5
35,00 339 190 4 63,00 427 245 5
35,50 339 195 4 64,00 432 245 5
36,00 344 195 4 65,00 432 245 5
36,50 344 195 4 66,00 432 245 5
37,00 344 195 4 67,00 432 245 5
37,50 344 200 4 68,00 437 250 5
38,00 349 200 4 69,00 437 250 5
38,50 349 200 4 70,00 437 250 5
39,00 349 200 4 71,00 437 250 5
39,50 349 200 4 72,00 442 255 5
40,00 349 205 4 73,00 442 255 5
40,50 354 205 4 74,00 442 255 5
41,00 354 205 4 75,00 442 255 5
41,50 354 205 4 76,00 447 260 5
42,00 354 205 4 77,00 514 260 6
42,50 354 205 4 78,00 514 260 [
43,00 359 210 4 79,00 514 260 6
43,50 359 210 4 80,00 514 260 [
44,00 359 210 4 81,00 519 265 6
44,50 359 210 4 82,00 519 265 6
45,00 359 215 4 83,00 519 265 6
45,50 364 215 4 84,00 519 265 6
46,00 364 215 4 85,00 519 265 6
46,50 364 215 4 86,00 524 270 6
47,00 364 215 4 87,00 524 270 6
47,50 364 220 4 88,00 524 270 6
48,00 369 220 4 89,00 524 270 6
48,50 369 220 4 90,00 524 270 6
49,00 369 220 4 100,00 534 280 6
49,50 369 220 4

346



KONIK MATKAP UCU (KOBALTLI)

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

HSS
Co5

DIN
345

ﬁmr MK2-4

| /
L
h8 (mm) (mm)
16,00 218 120 2
16,50 223 125 2
17,00 223 125 2
17,50 228 130 2
18,00 228 130 2
18,50 233 135 2
19,00 233 135 2
19,50 238 140 2
20,00 238 140 2
20,50 243 145 2
21,00 243 150 2
21,50 248 150 2
22,00 248 150 2
22,50 253 155 2
23,00 253 155 2
23,50 276 155 3
24,00 281 160 3
24,50 281 160 3
25,00 281 160 3
25,50 286 165 3
26,00 286 165 3
26,50 286 165 3
27,00 291 170 3
27,50 291 170 3
28,00 291 175 3
28,50 296 175 3
29,00 296 175 3
29,50 296 175 3
30,00 296 175 3
31,00 301 180 3
32,00 334 185 4
33,00 334 185 4
34,00 339 190 4
35,00 339 190 4
40,00 349 205 4
45,00 359 215 4
50,00 354 220 4

347



UZUN KONiK MATKAP UCU @/HT

BOSNA HERSEK

DIN | [Type @
341 N 1187 [mKk1-4

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)
8,00 181 100 1 23,00 296 198 2
8,50 181 100 1 23,50 319 198 3
9,00 188 107 1 24,00 327 206 3
9,50 188 107 1 24,50 327 206 3
10,00 197 116 1 25,00 327 206 3
10,50 197 116 1 26,00 335 214 3
11,00 206 125 1 27,00 343 222 3
11,50 206 125 1 28,00 343 222 3
12,00 215 134 1 29,00 351 230 3
12,25 215 134 1 30,00 351 230 3
12,50 215 134 1 31,00 360 239 3
13,00 215 134 1 32,00 397 248 4
13,50 233 142 1 33,00 397 248 4
14,00 233 142 1 34,00 406 257 4
14,50 245 147 2 35,00 406 257 4
15,00 245 147 2 36,00 416 267 4
15,50 251 153 2 37,00 416 267 4
16,00 251 153 2 38,00 426 277 4
16,50 257 159 2 39,00 426 277 4
17,00 257 159 2 40,00 426 277 4
17,50 263 165 2 41,00 436 287 4
18,00 263 165 2 42,00 436 287 4
18,50 269 171 2 43,00 447 298 4
19,00 269 171 2 44,00 447 298 4
19,50 275 177 2 45,00 447 298 4
20,00 275 177 2 46,00 459 310 4
20,50 282 184 2 47,00 459 310 4
21,00 282 184 2 48,00 470 321 4
21,50 289 191 2 49,00 470 321 4
22,00 289 191 2 50,00 470 321 4
22,50 296 198 2

348



EKSTRA UZUN KONiK MATKAP UCU

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

DIN
1870/1

MK1-4

h8 (mm) (mm)
8,00 265 165 1
8,50 265 165 1
9,00 275 175 1
9,50 275 175 1
10,00 285 185 1
10,50 285 185 1
11,00 300 195 1
11,50 300 195 1
12,00 310 205 1
12,50 310 205 1
13,00 310 205 1
13,50 325 220 1
14,00 325 220 1
14,50 340 220 2
15,00 340 220 2
15,50 355 230 2
16,00 355 230 2
16,50 355 230 2
17,00 355 230 2
17,50 370 245 2
18,00 370 245 2
18,50 370 245 2
19,00 370 245 2
19,50 385 260 2
20,00 385 260 2
20,50 385 260 2
21,00 385 260 2
21,50 405 270 2
22,00 405 270 2
22,50 405 270 2
23,00 405 270 2

h8 (mm) (mm)
23,50 425 270 3
24,00 440 290 3
24,50 440 290 3
25,00 440 290 3
26,00 440 290 3
27,00 460 305 3
28,00 460 305 3
29,00 460 305 3
30,00 460 305 3
31,00 480 320 3
32,00 505 320 4
33,00 505 320 4
34,00 530 340 4
35,00 530 340 4
36,00 530 340 4
37,00 530 340 4
38,00 555 360 4
39,00 555 360 4
40,00 555 360 4
41,00 555 360 4
41,50 555 360 4
42,00 555 360 4
43,00 585 385 4
44,00 585 385 4
45,00 585 385 4
46,00 585 385 4
47,00 585 385 4
48,00 605 405 4
49,00 605 405 4
50,00 605 405 4
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EKSTRA UZUN KONiK MATKAP UCU @/HT

BOSNA HERSEK

DIN | | Type @
1870/2 N 118 K14

h8 (mm) (mm) h8 (mm) (mm)

8,00 330 210 1 23,00 515 345 2
8,50 330 210 1 23,50 535 345 3
9,00 345 220 1 24,00 555 365 3
9,50 345 220 1 24,50 555 365 3
10,00 360 235 1 25,00 555 365 3
10,50 360 235 1 26,00 555 365 3
11,00 375 250 1 27,00 580 385 3
11,50 375 250 1 28,00 580 385 3
12,00 395 260 1 29,00 580 385 3
12,50 395 260 1 30,00 580 385 3
13,00 395 260 1 31,00 610 410 3
13,50 410 275 1 32,00 635 410 4
14,00 410 275 1 33,00 635 410 4
14,50 425 275 2 34,00 665 430 4
15,00 425 275 2 35,00 665 430 4
15,50 445 295 2 36,00 665 430 4
16,00 445 295 2 37,00 665 430 4
16,50 445 295 2 38,00 695 460 4
17,00 445 295 2 39,00 695 460 4
17,50 465 310 2 40,00 695 460 4
18,00 465 310 2 41,00 695 460 4
18,50 465 310 2 42,00 695 460 4
19,00 465 310 2 43,00 735 490 4
19,50 490 325 2 44,00 735 490 4
20,00 490 325 2 45,00 735 490 4
20,50 490 325 2 46,00 735 490 4
21,00 490 325 2 47,00 735 490 4
21,50 515 345 2 48,00 765 510 4
22,00 515 345 2 49,00 765 510 4
22,50 515 345 2 50,00 765 510 4
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PUNTA MATKAPLARI @ IAT

BOSNA HERSEK
PUNTA MATKABI DIN 333A
DIN | | Type | e
333 A Standard
N\
S SN AN - \%
TN
12 L
d, (mm) L, (mm) L, (mm)
1,00 31,5 1,3
1,25 31,5 1,6
1,60 35,5 2,0
2,00 40,0 2,5
2,50 45,0 3,1
3,15 50,0 3,9
4,00 56,0 5,0
5,00 63,0 6,3
6,30 71,0 8,0
PUNTA MATKABI DIN 333B

DIN | | Type | |aa
333 B Standard

________

dy
Z
ot
d,

d, (mm) L, (mm) L, (mm)
1,60 45,0 2,0
2,00 50,0 2,5
2,50 56,0 3,1
3,15 60,0 3,9
4,00 67,0 5,0
5,00 75,0 6,3
6,30 80,0 8,0
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PUNTA CURUTME MATKABI @IHT

SABIT PiLOTLU HAVSA FREZE

BOSNA HERSEK

PUNTA CURUTME MATKABI

HSS DIN
oL (1412 Standardl
- I -

IAT1412 TiN
D (h8 mm) L (mm) I (mm) - -
FiYAT EUR

6,00 44 18
6,00 65 28
8,00 44 18
8,00 80 38

SABIT PILOTLU HAVSA FREZE

B8RS
4;_%_ | opSemr—T—

CIVATA d, (mm) d, (mm) d, (mm) L, (mm) L, (mm) -
M3 6 3,2 5 71 14
M4 8 4,3 5 71 14
M5 10 53 8 80 18
Mé 11 6,4 8 80 18
m8 15 8,4 12,5 100 22
M10 18 10,5 12,5 100 22
M12 20 13,0 12,5 100 22
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RAYBALAR @ IAT

BOSNA HERSEK

SILINDIRIK SAPLI MAKiNA RAYBASI

DIN f
H7 | [ 212D 7;& ;'

D H7 (mm) L, (mm) L, (mm) d (mm) -

2 49 1" 2,0
2,5 57 14 2,5
3 61 15 3,0
3,5 70 18 3,5
4 75 19 4,0
4,5 80 21 4,5
5 86 23 5,0
55 93 26 55

6 93 26 6,0
6,5 101 28 6,5

7 109 31 7,0

8 117 33 8,0

9 125 36 9,0
10 133 38 10,0
11 142 41 10,0
12 151 44 10,0
13 151 [vA 10,0
14 160 47 12,5
15 162 50 12,5
16 170 52 12,5
17 175 54 14,0
18 182 56 14,0
19 189 58 16,0
20 195 60 16,0
21 215 55 18,0
22 225 55 18,0
23 230 60 18,0
24 240 60 20,0
25 245 60 20,0
26 250 60 20,0
27 260 60 22,0
28 270 65 22,0
29 270 65 22,0
30 280 70 24,0
31 290 75 24,0
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RAYBALAR @ IAT

BOSNA HERSEK

MORS KONiK SAPLI MAKiNA RAYBASI

| MK1-4

6 138 26 1
7 150 31 1
8 156 33 1
9 162 36 1
10 168 38 1
1 175 41 1
12 182 44 1
13 182 44 1
14 189 47 1
15 204 50 2
16 210 52 2
17 214 54 2
18 219 56 2
19 223 58 2
20 228 60 2
21 232 62 2
22 237 b4 2
23 241 66 2
24 268 68 3
25 268 68 3
26 273 70 3
27 277 71 3
28 277 71 3
29 281 73 3
30 281 73 3
31 285 75 3
32 317 77 4
33 317 77 4
34 321 78 4
35 321 78 4
36 325 79 4
38 329 81 4
39 329 81 4
40 329 81 4
41 333 82 4
42 333 82 4
Lb 336 83 4
45 336 83 4
46 340 84 4
47 340 84 4
48 344 86 4
50 344 86 4
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RAYBALAR @ IAT

BOSNA HERSEK

SILINDIRIK SAPLI EL RAYBASI

— : = ——
TEe=e—=
D H7 (mm) L, (mm) L, (mm) a(mm) -

2 50 25 1,50
2,5 58 29 2,00
3 62 31 2,00
3,5 71 35 2,65
4 76 38 3,00
4,5 81 41 3,20
5 87 44 4,00
5,5 93 47 4,50
6 93 47 4,50
6,5 100 50 5,00
7 107 54 5,50
7,5 107 54 5,50
8 115 58 6,00
8,5 115 58 6,00
9 124 62 7,00
9,5 124 62 7,00
10 133 66 8,00
11 142 71 9,00
12 152 76 10,00
13 152 76 10,00
14 163 81 11,00
15 163 81 11,00
16 175 87 12,00
17 175 87 12,00
18 188 93 14,00
19 188 93 14,00
20 201 100 16,00
21 201 100 16,00
22 215 107 18,00
23 215 107 18,00
24 231 115 20,00
25 231 115 20,00
26 231 115 20,00
27 247 124 22,00
28 247 124 22,00
29 247 124 22,00
30 247 124 22,00
31 265 133 24,00
32 265 133 24,00
33 265 133 24,00
34 284 142 28,00
35 284 142 28,00
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RAYBALAR @ IAT

BOSNA HERSEK

PiM RAYBASI (1:50)

d, (H7) L, (mm) L, (mm) d, (mm) d, (mm) a(mm) -
3 80 58 2,9 4,06 3,15
4 93 68 3,9 5,26 4,00
5 100 73 4,9 6,36 5,00
6 135 105 5,9 8,00 6,30
8 180 145 7,9 10,80 8,00
10 215 175 9,9 13,40 10,00
12 255 210 11,8 16,00 11,20
14 255 210 13,8 18,00 11,20
16 280 230 15,8 20,40 14,00
20 310 250 19,8 24,80 18,00
25 370 300 24,7 30,70 22,40
30 400 320 29,7 36,10 25,00

PiM RAYBASI (1:10) P L D

c.10

d1 (mm) D (mm) D1 imm) L (mm) FiYAT USD
4 10.00 1 100 70 10.0 8
9 16.00 17 120 80 12.5 10
14 24.00 25 160 110 20.0 16
20 32.00 34 200 140 25.0 20
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OVALAMA KILAVUZLARI

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

¢ Alasimsiz Aliiminyum

o Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

—a - |- =3 @ HSS
., .
2-Agiz sayisi @ TiN
OVALAMA KILAVUZU DIN 2174 HSS IATSIF
d, P L, L d, a FIYAT EUR
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8
M3,5 0,6 56 12 4 3 3,3
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7
M5 0,8 70 16 6 4,9 4,7
Mé 1 80 19 6 4,9 55
M8 1,25 90 22 8 6,2 7.4
M10 1,5 100 24 10 8 9,3
M12 1,75 110 28 9 7 11,2
TEKNiK OZELLIKLERI
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
« Cinko ve Cinko alasimlari « Cinko ve cinko alasimlari
- ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Type Cekme dayanimi 800N/mm?' ye ‘zt * Yapisal elikler « Yapisal celikler
kadar olan celikler icin kilavuzlar - (Max.500N/mm?) [Max.500N/mm?)
= « Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler
B—P Yiiksek hiz celigi E (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2)
S | T e
x celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm2)

e Alasimsiz Aliminyum

e Aliminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
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ATLAMALI MAKiINA KILAVUZLARI (ALUMINYUM iCiN)

@/ﬂr

BOSNA HERSEK

60°

Type DIN | |i1so2] |.B .
M DIN13 | ST [ Hss || a7 | 'S (e 175

HSS
I,
z=AgIz sayisi
ATLAMALI (ALUMINYUM iCiN) MAKiINA KILAVUZU DIN 371 HSS
MATKAP CAPI
d, P L L, d, a z -
M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3
M5 0,8 70 16 6 4.9 3 4,2
Mé 1 80 19 6 4,9 3 5
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5
M12 1,75 110 28 12 9 3 10,2
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ ye A!A"KULLANIM S
N kadar olan celikler icin kilavuzlar ¢ Diislik tork gereksinimi,
KULLANIM ALANI yiiksek yaglama kabiliyeti
& Yiiksek hiz celigi e Ince cidarli ve elastik
parcalara dis cekmeye uygundur.
60° 4
M pin 13| | TYPe
.
o a
o
T e = 5

MATKAP GAPI

d, P L L, d, a 2 e

M12 1,75 110 23 9 7 10,2 10,2

M14 2 110 25 11 9 12 12

M16 2 110 25 12 9 14 14

M18 2,5 125 30 14 11 15,5 15,5

M20 2,5 140 30 16 12 17,5 17,5

M22 2,5 140 30 18 14,5 19,5 19,5

M24 3 160 36 18 14,5 21 21
Cekme dayanimi 800N/mm?’ ye ANA KULLANIM

N kadar olan celikler i¢in kilavuzlar ¢ Diisiik tork gereksinimi,
KULLANIM ALANI yijksek yaglama kabiliyeti
B_, Yiiksek hiz celigi e Ince cidarli ve elastik
parcalara dis cekmeye uygundur.
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NPT (KONiK) MAKINA KILAVUZLARI

z=Ag\z sayis|

<::)n7r

BOSNA HERSEK

NPT (KONiK) MAKINA KILAVUZU

HSS

Ee
d, P L L d, a z Gl
NPT 1/16 27 54 18 8 6 4 6,3
NPT 1/8 27 54 19 11 8,3 4 8,5
NPT 1/4 18 62 27 14 10,7 4 11
NPT 3/8 18 65 27 18 13,5 4 14,5
NPT 1/2 14 80 35 17,5 13 5 17,8
NPT 3/4 14 82 35 23 17,2 5 23
NPT 1 11,5 95 45 28,5 21,4 5 29
NPT 1 1/4 11,5 102 45 33 25 5 37,5
NPT 11/2 11,5 108 45 38 28,5 5 44
5 ANA KULLANIM
3|
s > viksek hiz celigi 5 « Yalin Dékme demir (max. 800N/mm?)
é « Yapisal celikler (max. 500N/mm?)
S
X
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PAFTALAR

g‘;) BUCOVICE
aivst TOOLS

CEKYA

60°

DIN

HSS 593

DIN EN

22 568 1.5P

NB-223ML SOL >

METRIK NORMAL DiS PAFTA HSS NB-223M
P D E FIYAT EUR FIYAT EUR

M2 0,4 16 5

M2,5 0,45 16 5

M3 0,5 20 5

M3,5 0,6 20 5

M4 0,7 20 5

M4,5 0,75 20 7

M5 0,8 20 7

Mé 1 20 7

M7 1 25 9

M8 1,25 25 9

M9 1,25 25 9

M10 1,5 30 1

M11 1,5 30 11

M12 1,75 38 14

M14 2 38 14

M16 2 45 18

M18 25 45 18

M20 25 45 18

M22 2,5 55 22

M24 3 55 22

M25 3 55 22

M26 3 55 22

M27 3 65 25

M30 3,5 65 25

M33 3,5 65 25

M36 4 65 25

M39 4 75 30

M42 4,5 75 30

M45 4,5 90 36

M48 5 90 36

M52 5 90 36
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. Egik kullanmaya uygundur.
agiz bileme dzelligi ile temiz Egik agiz bileme ozelligi ile

'E'—» Yiiksek hiz celigi KULLANIM vida elde edilir. temiz vida elde edilir. Tim
ALANI Tiim celik tirlerinde celik tirlerinde kullanima
kullanima uygundur. uygundur. Sol dis acma
isleminde kullanilir.
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PAFTALAR ﬁgf, ﬂ:gf;ncs

CEKYA

60°

MF Hss [ [ DIN [ [ONEN) e

223 | | 22 568 1.5P

- D d
.
E
NB-223M NB-223ML S(f)
E FIYAT EUR FIYAT EUR
M3 0,35 20 5
M3,5 0,35 20 5
M4 0,5 20 5
M4 0,35 20 5
M4,5 0,5 20 5
M5 0,5 20 5
M5,5 0,5 20 5
Mé 0,75 20 7
Mé 0,5 20 7
M7 0,75 25 9
M7 0,5 25 9
M8 1 25 9
M8 0,75 25 9
M8 0,5 25 9
M9 1 25 9
M9 0,75 25 9
M10 1,25 30 1
M10 1 30 11
M10 0,75 30 1"
M10 0,5 30 1
M11 1,25 30 11
M11 1 30 1
M12 1,5 38 10
M12 1,25 38 10
M12 1 38 10
M12 0,75 38 10
M13 1,5 38 10
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile
o S
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
a¢ma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR ﬁgf, ﬂ:gf;ncs

CEKYA

60°

MF Hss [ [ DIN [ [ONEN) e

223 | | 22 568 1.5P

NB-223M NB-223ML SOAI:>
D FIYAT EUR FIYAT EUR
M13 1,25 38 10
M13 1 38 10
M14 1,5 38 10
M14 1,25 38 10
M14 1 38 10
M14 0,75 38 10
M15 1,5 38 10
M15 1,25 38 10
M15 1 38 10
M16 1,5 45 14
M16 1,25 45 14
M16 1 45 14
M17 1,5 45 14
M17 1 45 14
M18 2 45 14
M18 1,5 45 14
M18 1,25 45 14
M18 1 45 14
M19 1,5 45 14
M20 2 45 14
M20 1,5 45 14
M20 1 45 13
M21 1,5 55 16
M22 2 55 16
M22 1,5 55 16
M22 1,25 55 16
M22 1 55 15
M23 1,5 55 16
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile
(S SR
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR ﬁgf, ﬂ:gf;ncs

CEKYA

60°

MF Hss [ [ DIN [ [ONEN) e

223 | | 22 568 1.5P

NB-223M NB-223ML SOAI:>
D FIYAT EUR FIYAT EUR

M24 2 55 16

M24 1,5 55 16

M24 1,25 55 16

M24 1 55 16

M25 2 55 16

M25 1,5 55 16

M25 1 55 16

M26 2 55 16

M26 1,5 55 16

M26 1 55 16

M27 2 65 18

M27 1,5 65 18

M27 1 65 18

M28 2 65 18

M28 1,5 65 18

M28 1 65 18

M29 1,5 65 18

M30 3 65 18

M30 2,5 65 18

M30 2 65 18

M30 1,5 65 18

M30 1 65 18

M32 3 65 18

M32 2 65 18

M32 1,5 65 18

M33 3 65 18

M33 2 65 18

M33 1,5 65 18
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile

(S SR
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR

g‘;) BUCOVICE
aivst TOOLS

CEKYA

60°

DIN

HSS 293

DIN EN

EEGAAM

22 568 1.5P

NB-223M NB-223M SOf)
D FIYAT EUR FIYAT EUR

M34 2 65 18

M34 1,5 65 18

M35 2 65 18

M35 1,5 65 18

M36 3 65 25

M36 2 65 18

M36 1,5 65 18

M38 2 75 20

M38 1,5 65 20

M39 3 75 30

M39 2 75 20

M39 1,5 75 20

M40 3 75 30

M40 2 75 20

M40 1,5 75 20

M42 3 75 30

M42 2 75 20

M42 1,5 75 20

M45 3 90 36

M45 2 90 22

M45 1,5 90 22

M48 3 90 36

M48 2 90 22

M48 1,5 90 22

M50 3 90 36

M50 2 90 22

M50 1,5 90 22

M52 3 90 36

M52 2 90 22

M52 1,5 90 22
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile

@_; Yiiksek hiz celigi KULLANIM temiz vida elde edilir. temiz vida elde edilir.
ALANI Tiim celik tiirlerinde Tiim celik tiirlerinde
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR

g‘;) BUCOVICE

atesl TOOLS
CEKYA
" DIN DIN EN f
o | el [rss | 5o | [
\
GAZ DiS PAFTA HSS NB-2236
P D FIYAT EUR
G1/16 28 25 9
G1/8 28 30 11
G1/4 19 38 10
G3/8 19 45 14
G1/2 14 45 14
G5/8 14 55 16
G3/4 14 55 16
G7/8 14 65 18
G1 1" 65 18
G11/8 1 75 20
G11/4 1 75 20
G13/8 1 90 22
G11/2 1 90 22
G13/4 1 105 22
G2 1 105 22
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme 6zelligi ile temiz
vida elde edilir.
[ Hss > viiksek hiz celigi KULLANIM ALANI | Tiim celik tirlerinde kullanima uygundur.
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PAFTALAR

g‘;) BUCOVICE
aivst TOOLS

CEKYA

UNF

W|Hss|

DIN DIN EN EATYVWY

293 | | 22 568

UNF PAFTA HSS NB-223UNF
FIYAT EUR
UNF NR4 48 20 5
UNF NR5 44 20 5
UNF NR6 40 20 5
UNF NR8 36 20 7
UNF NR10 32 20 7
UNF NR12 28 20 7
UNF 1/4 28 20 7
UNF 5/16 24 25 9
UNF 3/8 24 30 11
UNF 7/16 20 30 11
UNF 1/2 20 38 10
UNF 9/16 18 38 10
UNF 5/8 18 45 14
UNF 3/4 16 45 14
UNF 7/8 14 55 16
UNF 1 12 55 16
UNF 1 14 55 16
UNF 11/8 12 65 18
UNF 1 1/4 12 65 18
UNF 11/2 12 75 20
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile temiz
vida elde edilir.
'E.—»Yﬁksek hiz celigi KULLANIM ALANI Tim celik tirlerinde kullanima uygundur.
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PAFTALAR

g‘;) BUCOVICE
aivst TOOLS

CEKYA

45°

UNC

W|“88|

DIN | [PINEN] Jvsnang

223 | | 22568

UNC PAFTA HSS NB-223UNC
FIYAT EUR
UNC NR4 40 20 5
UNC NR5 40 20 5
UNC NRé 32 20 7
UNC NR8 32 20 7
UNC NR10 24 20 7
UNC NR12 24 20 7
UNC 1/4 20 20 7
UNC 5/16 18 25 9
UNC 3/8 16 30 11
UNC 7/16 14 30 1
UNC 1/2 13 38 14
UNC 9/16 12 38 14
UNC 5/8 11 45 18
UNC 3/4 10 45 18
UNC 7/8 9 55 22
UNC 1 8 55 22
UNC11/8 7 65 25
UNC 1 1/4 7 65 25
UNC 11/2 6 75 30
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme 6zelligi ile temiz
vida elde edilir.
@ Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI Tim celik tirlerinde kullanima uygundur.
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PAFTALAR ,Sfrf. ?ggE;ICE

CEKYA

| | | | DIN DIN EN TP
W HSS 223 22 568 1.5P

45° 45

WHITWORTH PAFTA HSS NB-223W
P D E FIYAT EUR

w1/8 40 20 5

W 5/32 32 20 5

W3/16 24 20 7

W 1/4 20 20 7

W5/16 18 25 9

W 3/8 16 20 11

W7/16 14 30 1

W1/2 12 38 14

W9/16 12 38 14

W5/8 1" 45 18

W 3/4 10 45 18

W7/8 9 55 22

W1 8 55 22
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme dzelligi ile temiz
vida elde edilir.

@Yumk iz celigi KULLANIM ALAN] | Tm celik tirlerinde kullanima uygundur.
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PAFTALAR 5.;2. ?ggEgICE

CEKYA

60°

DIN | |DINEN| |ampans
NPT HSS 223 | | 22568 1.5P 1/16

NPT (KONiK) PAFTA HSS NB-223NPT
P D FiYAT EUR

NPT 1/16 27 25 10

NPT 1/8 27 30 1"

NPT 1/4 18 38 14

NPT 3/8 18 45 18

NPT 1/2 14 45 18

NPT 3/4 14 55 22

NPT 1 11,5 65 25

NPT 1 1/4 11,5 75 26

NPT 11/2 11,5 90 27

NPT 2 11,5 105 28
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme dzelligi ile temiz
vida elde edilir.

@Yumk hiz celigi KULLANIM ALANI Tiim celik tiirlerinde kullanima uygundur.
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KILAVUZ - PAFTA TAKIMLARI e

CEKYA

KILAVUZ - PAFTA TAKIMI HSS

OLCU ARALIGI OLCU FiYAT EUR
NB-986 M3-M12 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
NB-987 M12-M20 M12-M14-M16-M18-M20
NB-988 M3-M24 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M18-M20-M22-M24
NB-989W1* W1/8"-W1/2" W1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-989W2* W1/2"-W1" W1/2-9/16-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-989UNC1* UNC1/4"-UNC1/2" UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-989UNC2* UNC1/2"-UNC1" UNC1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-989UNF1* UNF1/4"-UNF1/2" UNF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-989UNF2* UNF1/2"-UNF1" UNF1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-990G* G1/8"-G1" 61/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
* AHSAP KUTU

KILAVUZ - PAFTA TAKIMI HSS (HOBBY SET)

000

R HLTATIAN

KoD SET ICERIGi FiYAT EUR
=3 SSSS D
= %Y

.' 02,5-3,3-4,2-5 %

M3-4-5-6-8-10-12 M3-4-5-6-8-10-12 6,8-8,5-10,2

NB-985
* =©=|
2,5-7,1 mm @25 mm
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KILAVUZ ve PAFTA KOLLARI e

KILAVUZ UZATMA KOLU CEKYA
CELiK KILAVUZ KOLU
Y — ~ Y —= — N
L

OLCU (mm) FiYAT EUR
NB-350-15S 125 1-1/2 (M2 - M7)
NB-350-20S 210 2 (M3 -M12)
NB-350-30S 310 3 (M6 -M16)
NB-350-40S 400 4 (M9 - M27)
NB-350-50S 700 5 (M24 - M52)
PAFTA KOLU

KOD D (mm) L (mm) FiYAT EUR
NB-40316 16 140
NB-40320 20 170
NB-40325 25 210
NB-40330 30 270
NB-40338 38 325
NB-40345 45 400
NB-40355 55 475
NB-40365 65 555
NB-40375 75 555

KILAVUZ UZATMA KOLU

NB-351
KILAVUZ L FiYAT EUR

5 6

6 7

6 7
M5-6 49 6 1 8 110 25 9
G1/8 55 7 11 8 115 27 9
M8 6,2 8 14 9 120 29 10
M12 7 9 15 10 125 31 1
M10 8 10 17 11 125 31 12
M14-16 9 12 19 12 130 33 14
M18 1" 14 23 14 150 39 16
M20 12 16 25 15 155 41 17
M22-24 14,5 18 29 17 175 47 19

371



HAVSA FREZELER ,Sfrf. ?ggE;ICE

CEKYA

DIN @ Z |
335C 90° 3 Standard —

N\

HSS
== 05
l L .
HSS TiN
NB-335 NB-335T
HSS HSS
FiYAT EUR FiYAT EUR
5
8 6 46/50
10 6 46/50
11,5 8 56
12 8 46/54
12,4 8 54
16 8 46,5/60
16,5 10 60
20 10 47/63
20,5 10 63
23 10 67
25 10 51/66
25,5 10 66
30 12 71
31,5 12 71
35 12 80
40 13 80
50 13 85
e Demir ve demir disi metallerde
¢ Yumusak malzemelerde
Yiiksek hiz celigi e Delme islemlerinde
KULLANIM ALANI * Havsalama islemlerinde
Titanyum Nitriir
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HAVSA FREZELER

\ i\) BUCOVICE
aivst TOOLS

CEKYA

3 Standard

HAVSA FREZE 90° DIN 335/C 3 AGIZLI HSSE VA (PASLANMAZ iCIN)

HSSE VA

NB-335 PS

HSSE VA
D d L FIYAT EUR
6,3 5 45
8 6 50
10 6 50
12,4 8 56
16,5 10 60
20,5 10 63
25 10 68
30 12 71
40 12 80
¢ Paslanmaz malzemelerde
Siper yliksek hiz celigi KULLANIM ALANI YD:::.IFS\;T( [::;Tzi:agql:ll:?g;auerde
VA Paslanmaz gelikler igin ¢ Delme islemlerinde
¢ Havsalama islemlerinde

DIN
335A

@ 90°

N

Standard| —

HSS

NB-333
HSS

FiYAT EUR

Yiiksek hiz celigi

KULLANIM ALANI

¢ Demir ve demir disi metallerde
¢ Yumusak malzemelerde

¢ Delme islemlerinde

¢ Havsalama islemlerinde
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HAVSA FREZELER —e

CEKYA

\/ Standard

P p— S 5
| ] | L HSS

NB-334
HSS

FiYAT EUR

12,5 8 56
16 10 63
20 10 67
25 10 71

¢ Demir ve demir disi metallerde

. Yumusgk malze.melerde
HSSP viiksek hiz celigi KULLANIM ALANI « Delme islemlerinde

¢ Havsalama islemlerinde

e ="

\/ Standard
L
o e — R | o‘ HSS
IS | 1~ Q
R | \

HAVSA FREZE DELIKLi (ZENKER) 90°

HSS
1] FiYAT EUR

2/5 10 6 46

5/10 14 8 46
10/15 21,5 10 64,5
15/20 28 12 80
20/25 35 15 97
25/30 JAA 15 115

¢ Demir ve demir disi metallerde

* Yumusak malzemelerde
Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * Havsalama islemlerinde
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PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

ZPS120518
KISA PARMAK FREZE DIN 844
HSSCo8
d FIYAT EUR
hé
51 6 3
2,5 8 52 6 3
3 8 52 6 4
3,5 10 55 6 4
4 11 55 6 4
4,5 11 57 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 25 5
28 45 121 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 32 6
35 53 133 32 6
36 53 133 32 6
40 53 133 32 6
i . . HSS| [on1ssse
TEKNIK OZELLIKLERI Co8
¢ Alasimsiz celikler (180 HB)
- * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
E . Di.isi.ilf alasimli gelikler
g::iek:;l:anrzr;llc;ggl;/.Ipa‘a a' . [SSeer;telthfsl;cA)nHr:ict'rijrasyon celikleri
N kadar olan malzemeler icin. b3 (Sertlik:27,1 Hrc)
= " celikor (Serek44 el
Yitksek hiz celigi < « Dkme demir (Max.240 HB)
Co8 %8 kobaltl |  Korozyona ve asite dayanikli
= celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
* Paslanmaz celik (Sertlik:24,8 Hrc)
o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
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PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

ZPS121518

FIYAT EUR
3 12 56 6 4
4 19 63 6 4
5 24 68 6 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
(Kl 45 110 12 4
12 53 110 12 4
13 53 110 12 4
14 53 110 12 4
15 53 110 12 4
16 63 123 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 5
24 90 166 25 5
25 90 166 25 5
26 90 166 25 5
28 90 166 25 5
30 90 166 25 5
32 106 186 32 6
35 106 186 32 6
36 106 186 32 6
40 125 205 32 6
TEKNIK OZELLIKLERI 'é‘gg
* Alasimsiz celikler (180 HB)
— * Yapi celikleri [Sert_lik:zl. Hrc]_
Genel kullanim igindir. E : g:;\uekn?;:l::lll_liﬁ:illr(alz;éiert“k::;lh[. Hrel
Cekme dayanimi 900 MPa’a P celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
N kadar olan malzemeler igin. b e Isilislem gormiis alasiml
= ce__likler [Ser_tlik:34,4 Hrc)
T e e
Co8 %8 kobaltl = celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
E « Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
o Aliminyum ve alasimlari (152 HB)
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KABATALAS PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

A=30° | | Type| | 1w
=12° /]
v NR w4

ST 8

L

ZPS124518

KISA KABATALAS FREZE DIN 844 NR

d .
i FIYAT EUR

6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
1 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 25 5
28 45 121 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 32 6
i - . HSS| |om1ssss
TEKNIK OZELLIKLERI Co8
_ * Alasimsiz celikler (180 HB)
- 4
Type EE[::n:zlzrrti?\ ?;ggr;/llr;:‘a cadar] j * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
m k.a.ba oper.asy.onlarl icin kullanll!.r < * Sementasyon nitriirasyon
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiiksek E celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Yiiksek hiz celigi E ¢ Dékme demir (Max.240 HB)
Co8 %8 kobaltl é * Korozyona ve asite dayanikli
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
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KABATALAS PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

A=30° | | Type
v=12" 1 ' NR

ZPS125518

UZUN KABATALAS FREZE DIN 844 NR

d .
7 FIYAT EUR

6 24 68 6 4
8 38 88 10 4
10 45 95 10 4
12 53 110 12 4
14 53 110 12 4
16 63 123 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 5
24 90 166 25 5
25 90 166 25 5
26 90 166 25 5
28 90 166 25 5
30 90 166 25 5
32 106 186 32 6
36 106 186 32 6
40 125 186 32 6

- . . H DIN 18358

TEKNIK OZELLIKLERI ng

- * Alasimsiz celikler (180 HB)

- =

TYPC) | matzemelerin (700 MPa'a kadar 3 e etier Sertlczt Hrl

m kﬁba opel:asy_onlarl icin kullanll!r < ¢ Sementasyon nitriirasyon
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiiksek E celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Yiksek hiz celigi E « Dékme demir (Max.240 HB)
Co8 %8 kobaltl é * Korozyona ve asite dayanikli
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
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PARMAK FREZELER

fn | zps-Fncz

A =30°
Y =12°

BT ®

CEKYA

ZPS231418

FiYAT EUR

3 8 52 6 3
4 11 55 6 3
5 13 57 6 3
6 13 57 6 3
8 19 69 10 3
10 22 72 10 3
12 26 83 12 3
14 26 83 12 3
16 32 92 16 3
18 32 92 16 3
20 38 104 20 3
22 38 104 20 3
24 45 121 25 3
25 45 121 25 3
P . . HSS| |om1ssss
TEKNIK OZELLIKLERI
Co8| |0
e Alasimsiz celikler (180 HB)
—  Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
E  Diisiik alasimli gelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
Type Genel kullanim icindir. * Sementasyon nitriirasyon
s Cekme dayanimi 900 MPa’a zl celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
N kadar olan malzemeler igin. b3 * Dokme demir (Max.240 HB)
— * Dokme demir (Min.240 HB)
=z )
. . * Korozyona ve asite dayanikli
HSS Yiksek hiz celigi < celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
C08 %8 kobaltl =l « Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
a o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
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PARMAK FREZELER

fn | zps-Fncz

CEKYA

ZPS220418
HSSCo8
FIYAT EUR

2 4 48 6 2

3 5 49 6 2

4 7 51 6 2

5 8 52 6 2

6 8 52 6 2

7 10 60 10 2

8 1" 61 10 2

9 1 61 10 2

10 13 63 10 2

11 13 70 12 2

12 16 73 12 2

13 16 73 12 2

14 16 73 12 2

15 16 73 12 2

16 19 79 16 2

17 19 79 16 2

18 19 79 16 2

19 19 79 16 2

20 22 88 20 2

22 22 88 20 2

24 26 102 25 2

25 26 102 25 2

26 26 102 25 2

28 26 102 25 2

30 26 102 25 2

32 32 112 32 2

36 32 112 32 2

40 38 118 32 2

- . . HSS| |om1sass
TEKNIK OZELLIKLERI Co8
— . Alaslms_lz ce_likler [jIBU HB)
Genel kullanim icindir. E :B?jzluie:lzl;ﬁm{?:;;jlllltézra[:;rct]lik:3z.,4 Hre)
Cekme dayanimi 900 MPa’a < * Sementasyon nitriirasyon

N kadar olan malzemeler igin. b celikleri [SE_"t“k=27-1 Hrc)

z - Dkme demir (M40 HB)
Yiiksek hiz celigi j » Korozyona ve asite.dayanlkll
Co8 | %8 kobaltl = celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
a « Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
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PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

ZPS221418

FIYAT EUR
4 11 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 22 95 10
11 22 102 12
12 26 110 12
13 26 110 12
14 26 110 12
15 26 110 12
16 32 123 16
18 32 123 16
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
26 45 166 25
28 45 166 25
30 45 166 25
32 53 186 32
- . . HSS| |on1ssse
TEKNIK OZELLIKLERI
Co8| [T
» Alasimsiz celikler (180 HB)
= * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
L < * Sementasyon nitriirasyon
Type Genel kullanim igindir. | celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
N Cekme dayanimi 900 MPa’a < o Takim Celikleri, Alasiml
kadar olan malzemeler igin. s celikler [Sertli[k:34,4 Hrc) ]
— ¢ Dokme demir (Max.240 HB
HSS ) E « Ddkme demir (Min.240 HB)
Yiiksek hiz celigi i * Korozyona ve asite dayanikli
Co8 %8 kobaltli -l celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
=) » Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
X o Aliminyum ve alasimlari (152 HB)
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PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

A=40° | | Type| | Type
y=20° N AL

ZPS270618

d .
hé FIYAT EUR
2 7 51 6 2
2,5 8 52 6 2
3 8 52 6 2
3,5 10 54 6 2
4 11 55 6 2
4,5 11 55 6 2
5 13 57 6 2
6 13 57 6 2
7 16 66 10 2
8 19 69 10 2
9 19 69 10 2
10 22 72 10 2
11 22 79 12 2
12 26 83 12 2
13 26 83 12 2
14 26 83 12 2
15 26 83 12 2
16 32 92 16 2
17 32 92 16 2
18 32 92 16 2
19 32 92 16 2
20 38 104 20 2
TEKNIK OZELLIKLERI ggg
« Alasimsiz celikler (180 HB)
Type Genel kullanim igindir. oY likleri (Sertlik:24 Hrc)
yp > Cekme dayanimi 900 MPa’a apt cetident tert e
N kadar olan malzemeler igin. = o Diisiik alasimUli celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
< . itrii
HSS|, viksek hz cetii > cetiier: erttikiz? § rd
Co8 %8 kobaltl
E e Takim Celikleri, Alasimli
— =z celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
Type |y Alasimsiz < . )
AL Aliiminyumlar icin j * Dokme demir (Max.240 HB)
— - .
[~ . Korozyona ve asite dayanikli
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
ZrN [ Zirkonyum Nitriir « Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
o Aliiminyum ve alagimlari (152 HB)
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PARMAK FREZELER

fn | zps-Fncz

CEKYA

piN183sB| | A=25° %
1o »
T | y=10r | | WY

ZPS510418

FIYAT EUR

1
4 7 51 6
5 8 52 6
6 8 52 6
7 10 60 10
8 1 61 10
9 1 61 10
10 13 63 10
1 13 70 12
12 16 73 12
13 16 73 12
14 16 73 12
15 16 73 12
16 19 79 16
18 19 79 16
20 22 88 20
22 22 88 20
24 26 102 25
25 26 102 25
28 26 102 25
30 26 102 25
32 32 112 32
A . . HSS| [om1sass
TEKNIK OZELLIKLERI Co8
- o Alasimsiz ¢elikler (180 HB)
E * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
:tl e Sementasyon nitriirasyon
HSS| , viksek iz cetii = celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
%8 kobaltl Z + Dskme demir (Max.240 HB)
g ¢ Dokme demir (Min.240 HB)
x * Bakir ve alasimlari(Sertlik:22,2 Hrc)




PARMAK FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

piN183sB| | A=25° %
T | y=100| | R

ZPS511418

h?O FIYAT EUR
4 1 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 22 95 10
1 22 102 12
12 26 110 12
13 26 110 12
14 26 110 12
15 26 110 12
16 32 123 16
18 32 123 16
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
28 45 166 25
30 45 166 25
32 53 186 32
P . . HSS| |omisass
TEKNIK OZELLIKLERI Co8
- o Alasimsiz celikler (180 HB)
E * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
2:' ¢ Sementasyon nitriirasyon
Viksek hiz celig p> celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Co8| %8 kobaltl z « Dékme demir (Max.240 HB)
j ¢ Dokme demir (Min.240 HB)
i o Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
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T FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

pin183se| | A=10°

T | y=10°

ZPS310215

? - :6 FiYAT EUR
1 4 53,5 4 10 6 5
12,5 6 57 5 10 6 6
16 8 62 7 10 6 8
18 8 70 8 12 6 10
19 9 71 8 12 6 >8
21 9 74 10 12 6 12
22 10 75 10 12 6 >10
25 11 82 12 16 8 14
28 12 85 13 16 8 >13
32 14 90 15 16 8 18
36 16 103 17 25 8 >17
40 18 108 19 25 10 22
45 20 113 21 25 10 >21
50 22 124 25 32 10 28
60 28 139 30 32 10 36
« 900 N/mm? mukavemetindeki
alasimli dovme celikler
= « Takim celikleri
< « Toklastirilmis celikler
Yiiksek hiz celigi ; ) SZ;éiTli?lacze\lle{:rk sek s
Co5 " %8 kobattt E « Dékiim alasimli malzemeler
é « Kama yuvalarinin agilmasinda
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T FREZELER

fn | zps-Fncz

DIN 1835B

|

A=10°
y=10°

CEKYA

ZPS320015
HSSCo5
FIYAT EUR
*4,5 1 50 6 6 1 1,4
*7,5 1,5 50 6 6 1,5 2,6
*7,5 2 50 6 6 2 2,6
10,5 2 50 6 6 2 3,7
10,5 2,5 50 6 6 2,5 3,7
10,5 3 50 6 6 3 3,7
13,5 2 56 10 6 - -
13,5 3 56 10 6 3 5
13,5 4 56 10 6 4 5
16,5 2 56 10 6 3 6,5
16,5 3 56 10 6 3 6,5
16,5 4 56 10 6 4 6,5
16,5 5 56 10 6 5 6,5
19,5 3 63 10 8 - -
19,5 4 63 10 8 4 7,5
19,5 5 63 10 8 5 7,5
19,5 6 63 10 8 6 7,5
22,5 4 63 10 8 - -
22,5 5 63 10 8 5 9
22,5 6 63 10 8 6 9
22,5 8 63 10 8 8 9
25,5 5 63 10 10 - -
25,5 6 63 10 10 6 10
28,5 6 63 10 10 6 1M1
28,5 8 63 10 10 8 1"
28,5 10 71 12 10 10 1
32,5 6 71 12 10 - -
32,5 7 71 12 10 - -
32,5 8 71 12 10 8 13
32,5 10 71 12 10 10 13
38,5 8 71 12 10 - -
45,5 8 71 12 12 - -
45,5 10 7 12 12 10 16
* 900 N/mm? mukavemetindeki alasimli
dovme celikler
HSS " . : I:::Il?stclill:rkr:?sricelikler
Z/ouskiﬁtarlltzucehgl KULLANIM ALANI ¢ Paslanmaz ve yiiksek istya dayanikli
celikler
¢ Dokiim alasimli malzemeler
¢ Kama yuvalarinin a¢ilmasinda
* Diiz dislidir.
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KIRLANGIC FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 18358 A=0' 7 DIN
5 |\
T | e 4; \\ I o33 ¢

ZPS330215

KIRLANGIC FREZE DIN 1833 A

js'1 - FIYAT EUR
45° 16 4 60 12 10
45° 20 5 63 12 10
45° 25 6,3 67 12 10
45° 32 8 71 16 12
50° 16 5 60 12 10
50° 20 6,3 63 12 10
50° 25 8 67 12 10
55° 16 5,6 60 12 10
55° 20 7.1 63 12 10
55° 25 9 67 12 10
60° 16 6,3 60 12 10
60° 20 8 63 12 10
60° 25 10 67 12 10
60° 32 12,5 71 16 12
*65° 16 6,3 60 12 10
*65° 25 10 67 12 12
*70° 16 7 60 12 10
*70° 20 9 63 12 10
*70° 25 11 67 16 10
*75° 16 8 60 12 10
*75° 25 10 67 12 12
*80° 16 8 60 12 10
*80° 25 10 67 12 12
*85° 16 8 60 12 10
*85° 25 10 67 12 12
® 45° ve 60°lik kirlangi¢ kuyrugu
HSS ) - . kanallarlnlzn frezelenme.si o
KULLANIM ALANL 0 et o
e Gri dokiim metaller
* NE- metaller

* DIN 1833 standartinda degildir.
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KIRLANGIC FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 18358 A=0 '-

T | v | | | P | BEEE

ZPS350015

KIRLANGIC FREZE DIN 1833 B

FiYAT EUR
45° 16 4 60 12 10
45° 20 5 63 12 10
45° 25 6,3 67 12 10
45° 32 8 71 16 12
50° 16 5 60 12 12
50° 20 6,3 63 12 12
50° 25 8 67 12 12
55° 16 5,6 60 12 10
55° 20 71 63 12 10
55° 25 9 67 12 12
60° 16 6,3 60 12 10
60° 20 8 63 12 10
60° 25 10 67 12 10
60° 32 12,5 71 16 12
*65° 16 6,3 60 12 10
*65° 25 10 67 12 12
*70° 16 7 60 12 10
*70° 20 9 63 12 10
*70° 25 11 67 16 10
*75° 16 8 60 12 10
*75° 25 10 67 12 12
¢ 45° ve 60°lik kirlangi¢ kuyrugu
E kanallarinin frezelenmesi
< * 900 N/mm?2 mukavemetindeki celikler
- * Toklastirilmis celikler
< « Gri dokiim metaller
HSS| | viksek hiz celigi = « NE- metaller
Cob5 %5 kobaltli =
<
-l
|
=
X

* DIN 1833 standartinda degildir.
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KOSE YUVARLAMA FREZELERI

fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 1835B A=0°
mea |

|

. A

KOSE YUVARLAMA FREZE DIN 6518

L

d
hé

— =

ZPS360018

FiYAT EUR

1 8 60 10 4
1,5 9 60 10 4
1,6 9,2 60 10 4
2 10 60 10 4
2,5 11 60 10 4
3 12 60 12 4
3,5 13 60 12 4
4 14 60 12 4
4,5 15 60 12 4
5 16 60 12 4
5,5 19 67 16 4
6 20 67 16 4
6,5 21 71 16 4
7 22 71 16 4
7,5 23 71 16 4
8 24 71 16 4
8,5 25 85 25 4
9 26 85 25 4
9,5 27 85 25 4
10 28 85 25 4
10,5 31 90 25 4
1 32 90 25 4
12 34 90 25 4
12,5 41 100 25 6
13 42 100 25 6
14 44 100 25 6
15 46 100 25 6
16 48 100 25 6
18 52 112 32 6
20 56 112 32 6
« imalat celikleri
¢ Diisiik alasimli gelikler
. . : AlUmi_ny_um ve alasimlari si<%12 '
Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI Krom-Nikel alasimlari<1500 N/mm
Co8 78 kobaltl Not: Yukaridaki malzemelerin keskin
koselerine radyiis olusturmak icin
kullanilir.
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VALS ALIN FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 138[ [ A=35°

© | |v=12°

i st

ZPS620973

VALS ALIN FREZE DIN 1880

d .
FIYAT EUR
h7
40 32 16 [
50 36 22 8
63 40 27 8
80 45 27 10
100 50 32 10
125 56 40 12
160 63 50 14
o Alasimsiz celikler(180 HB)
* Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
— o Diisiik alasimli celikler (Sertlik:34,4
E Hrc)
TYPE L ekme dayammi 300 MPa'a = * Sementasyon itrirasyon celiler
N kadar olan malzemeler igin. b ertlik:27,1 Hre
E e Takim Celikleri, Alasimli celikler
< (Sertlik:34,4 Hrc)
HSSE P Yiiksek hiz celigi HSSCo -
3 « Dokme demir (Min.240 HB)
x ¢ Korozyona ve asite dayanikli celikler
(Sertlik:24,8 Hrc)
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KANAL FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 138| { y=10° HSSE

KANAL FREZELER
d
H7 FIYAT EUR
ZPS 7203 ZPS 7303 ZPS 7203 ZPS 7303
50 4 - 16 - 18
50 5 - 16 - 18
50 6 - 16 - 18
63 4 - 22 - 20
63 5 - 22 - 20
63 6 - 22 - 20
63 8 - 22 - 20
63 10 - 22 - 20
63 12 - 22 - 20
80 4 - 22 - 20
80 5 - 22 - 20
80 6 - 22 - 22
80 8 - 22 - 22
80 10 22 - 14 22
80 12 - 22 - 22
100 6 - 32 - 22
100 8 - 22 - 24
100 10 - 22 - 24
100 10 27 22 14 24
100 12 - 22 - 24
100 12 27 - 14 -
100 12 32 - 14 -
100 14 - 22 - 24
100 16 - 27 - 24
125 6 - 32 - 28
125 8 - 32 - 22
125 10 - 32 - 26
125 12 - 27 - 26
125 12 32 - 22 -
125 14 32 - 22 26
125 16 - 27 - 26
125 18 - 32 - 26
125 20 - 32 26 -
160 8 40 - 26 -
160 10 40 - 18 -
160 12 40 - 26 -
160 14 40 - 26 -
160 16 40 - 26 -
160 18 - 32 - 28
160 20 - - 18 -
160 22 - 40 - 28
E gz:::ek::;an::nllc‘;ggl;Pa’akadar olan malzemeler icindir. Viksek hiz celigi HSSCo
- ZPS 7203  Alasimsiz celikler (180 HB) * Dékme demir (Max.240 HB)  Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
; . I)?":(I celidkler'i I[Shjrtligl:.%AHHBr]c] « Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
* Dékme demir (Max.
E Type Orta ve yiiksek dayanikli malzemelerin
_l frezelenmes! icin.dir. Cekme dayanimi 120MPa kadar olan Yiiksek hiz celigi HSSCo
| ZPS 7303 malzemeler icindir.
E . Yapf celikle__ri lS__ertlik:Zl. Hrc) ) . D_L_isi.'lk alESIr‘nlI cglikler (Sertlik:34,4 Hrc) . Sementasyon, !\litrasyon celiAkleri lSertl_ik:27,1 Hrc)
[-Sles'[ltfisl(l;?‘gc:"rzlus alasimli celikler * Dékme demir (Min.240 HB) o Takim Celikleri, Alasimli gelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
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DIS BUKEY FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 138 A=0°
y=10° 856

ZPS810070
HSS
FiYAT EUR
1 50 2 16 14
1,25 50 2,5 16 14
1,5 50 3 16 14
1,6 50 3,2 16 14
2 50 4 16 14
2,5 63 5 22 12
3 63 6 22 12
3,15 63 6,3 22 12
3,5%* 63 7 22 12
4 63 8 22 12
4,5%* 63 9 22 12
5 63 10 22 12
5,5%* 80 11 27 12
6 80 12 27 12
6,3 80 12,6 27 12
6,5%* 80 13 27 12
7** 80 14 27 12
7,5%* 80 15 27 12
8 80 16 27 12
8,5** 100 17 32 12
gx* 100 18 32 12
9,5%** 100 19 32 12
10 100 20 32 12
11** 100 22 32 12
12 100 24 32 12
12,5 100 25 32 12
14* 125 28 40 12
15%** 125 30 32 12
16 125 32 32 12
18* 125 36 40 12
20 125 40 32 12
25* 160 50 40 12
« imalat celikleri
e Dokme demirler
¢ Diisiik alasimli celikler
HSS Yiksek hiz celigi KULLANIM ALANI Not: Yukaridaki malzemelerde, istenilen
radyiiste i¢ blikey ylizey olusturmada
kullanilir.

*  Cek normuna uygundur. .
** DIN 856 standartina uygun degildir. (Istege bagl)
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iC BUKEY FREZELER fn | zes-ncz

CEKYA

ISO
3860

DIN
855A

S
- - ZPS820070
IC BUKEY FREZE DIN 855 A
HSS
S FiYAT EUR
2 50 9 16 14
2,5 63 10 22 12
3 63 12 22 12
3,15 63 12 22 12
3,5** 63 16 22 12
4 63 16 22 12
4,5%* 63 18 22 12
5 63 20 22 12
6 80 24 27 12
6,3 80 24 27 12
7** 80 24 27 12
8 80 32 27 12
g** 100 32 32 12
10 100 36 32 12
12* 100 40 32 12
12,5* 100 40 32 12
16* 125 50 32 10
20* 125 60 32 10
— « imalat celikleri
z . .
j * Dokme demirler
; ¢ Diisiik alasimli celikler
Yiiksek hiz celigi = Not: Yukaridaki malzemelerde, istenilen
< radyiste kirlangic kuyrugu olusturmada
-l kullanilir.
- |
=
4

*  Cek normuna uygundur. .
** DIN 856 standartina uygun degildir. (Istege bagl)
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KONIK ALIN FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

DIN 138 | A=0°

DIN
© || y=2° AN NI 542

_ 7 ~ ﬂ

KONIK ALIN FREZE DIN 842 ZPS8s3270
HSS
jss1 4 FiYAT EUR

45° 40 10 10 14

45° 50 13 13 16

45° 63 18 16 18

45° 80 22 22 20

45° 100 28 27 22

45° 125 36 32 24

45° 160 45 40 28

50° 40 13 10 14

50° 50 16 13 16

50° 63 20 16 18

50° 80 25 22 20

50° 100 32 27 22

50° 125 40 32 24

50° 160 50 40 28

55° 40 13 10 14

55° 50 16 13 16

55° 63 20 16 18

55° 80 25 22 20

55° 100 32 27 22

55° 125 40 32 24

60° 40 13 10 14

60° 50 16 13 16

60° 63 20 16 18

60° 80 25 22 20

60° 100 32 27 22

60° 125 40 32 26

60° 160 50 40 28
z « imalat celikleri
j ¢ Dokme demirler
; * Diisiik alasimli celikler

Yiksek hiz celigi E Not: Yukaridaki malzemelerde, istenilen

j radyiste kirlangic kuyrugu olusturmada
| kullanilir.
2
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PRIZMA FREZELER fn | zps-Fncz

CEKYA

. ZPS857070
PRIZMA FREZE DIN 847
HSS
S .
js16 FIYAT EUR
45° 80 12 27 26
45° 100 18 32 28
60° 50 10 16 18
60° 63 14 22 20
60° 80 18 27 22
60° 100 25 32 24
90° 50 14 16 16
90° 63 20 22 18
90° 80 22 27 20
90° 100 32 32 24
*120° 50 14 16 16
*120° 63 20 22 16
*120° 80 25 27 20
*120° 100 36 32 24
_ « imalat celikleri
E * Diisiik alasimli gelikler
3:' ¢ Dokme demirler
HSS > viiksek hiz eligi = Not: Yukaridaki malzemelerin,
E lizerine 45°- 60°-90°-120° V-KANAL
4 olusturmada kullanilir.
-
=
4

* DIN 847 normuna uygun dedildir. listege bagli)
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PARMAK FREZELER

L

C210 C210
KISA PARMAK FREZE DIN 844 -
HSS HSS TIN

D d i i
K10 L L hé y 4 FIYAT USD FIYAT USD

1 4 48 6 2

1,5 4 48 6 2

2 7 51 6 4

2,5 8 52 6 4

3 8 52 6 4

4 11 55 6 4

5 13 57 6 4

6 13 57 6 4

7 16 66 10 4

8 19 69 10 4

9 19 69 10 4

10 22 72 10 4

11 22 79 12 4

12 26 83 12 4

13 26 83 12 4

14 26 83 12 4

15 26 83 12 4

16 32 92 16 4

17 32 92 16 4

18 32 92 16 4

19 38 104 16 4

20 38 104 20 4

21 38 104 20 4

22 38 104 20 4

23 38 121 20 4

24 45 121 25 4

25 45 121 25 4

26 45 121 25 4

27 45 121 25 4

28 45 121 25 4

29 45 121 25 4

30 45 121 25 4

31 53 133 25 4

32 53 133 32 4

33 53 133 32 4

34 53 133 32 4

35 53 133 32 4

36 53 133 32 4

37 53 133 32 4

38 53 133 32 4

39 63 155 32 6

40 63 155 32 6

TEKNIK OZELLIKLERi HSS [HSS] [ TiN ] [;%‘]
Type Genel kullanim icindir. .
N E::;Zf::i;\;rg;ﬁlglr:il: * Alasimsiz celikler (180 HB)
« Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Yiksek hiz celig KULLANIM | « Sementasyon nitrasyon celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
ALANI » Dékme demir (Max.240 HB)
e Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)

Titanyum Nitrir




PARMAK FREZELER

UZUN PARMAK FREZE DIN 844 €240
HSS
FIYAT USD
3 12 56 6 4
4 19 63 6 4
5 24 68 6 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
11 45 110 12 4
12 53 110 12 4
13 53 110 12 4
14 53 110 12 4
15 53 123 12 4
16 63 123 16 4
17 63 123 16 4
18 63 123 16 4
19 63 123 16 4
20 75 141 20 4
21 75 141 20 4
22 75 141 20 4
23 75 141 20 4
24 90 166 25 4
25 90 166 25 4
26 90 166 25 4
27 90 166 25 4
28 90 166 25 4
29 90 166 25 4
30 90 166 25 4
31 106 186 32 4
32 106 186 32 4
33 106 186 32 4
34 106 186 32 4
35 106 186 32 4
36 106 186 32 4
37 106 186 32 4
38 106 186 32 4
39 125 205 32 6
40 125 205 32 6
DIN 1835A
TEKNIK OZELLIKLERI HSS
- » Alasimsiz celikler (180 HB)
= * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Type Genel kullanim icindir. ‘ j « Sementasyon nitrasyon
N Cekme dayanimi 900 MPa‘a < celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
kadar olan malzemeler icin. b . .
] * Dékme demir (Max.240 HB)
Z « Dskme demir (Min.240 HB)
Yiiksek hiz celigi j ¢ Korozyona ve asite dayanikli
=] celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
x » Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
 Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)




C210MK

HSS
FIYAT USD
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 75 233 5 8
56 75 233 5 8
63 90 248 5 8
o Alasimsiz ¢elikler (180 HB)
_ * Yapi celikleri (Sertlik:24Hrc)
E * Sementasyon nitrasyon celikleri
Genel kullanim icindir. oy
' Cekme dayanimi 900 MPa’a 2' (Sertlik:27,1 Hrc)
kadar olan malzemeler igin. b ¢ Dokme demir (Max.240 HB)
E o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
HSSpP viiksek hiz celigi =
=
4
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KABATALAS PARMAK FREZELER

A=30° | | Type| | P DIN
y=12° NR éz 844

KISA KABATALAS FREZE DIN 844 NR (;2::
4 13 57 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
19 38 104 20 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 4
24 45 121 25 4
25 45 121 25 4
26 45 121 25 4
28 45 121 25 4
30 45 121 25 4
32 53 133 32 4
36 53 133 32 4
40 63 143 32 4
TEKNiK OZELLIKLERI
Dilsiik ve orta dayanimls E o Alasimsiz celikler (180 HB)
SRR Faba aperasyontarsici kulanir < " Yoprcetitert (Sertilazd Hre
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiiksek E e Sementasyon nitrasyon
=z celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Viiksek hiz celigi é * Dékme demir (Max.240 HB)
E * Korozyona ve asite dayanikli
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)




KABATALAS PARMAK FREZELER

A=30° | | Type| | K
| (RR |

B iy — T
.'.l %‘:]I‘;j.h.h St I = %Lﬁ

Fae -, !
o Uy O .-

UZUN KABATALAS FREZE DIN 844 NR (:125352

6 24 68 6 4

7 24 68 6 4

8 38 88 10 4

9 45 88 10 4

10 45 95 10 4

11 53 95 10 4

12 53 110 12 4

13 53 110 12 4

14 53 110 12 4

16 63 123 16 4

17 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 4

24 90 166 25 4

25 90 166 25 4

26 90 166 25 4

28 90 166 25 4

30 90 166 25 4

32 106 186 32 4

36 106 186 32 4

40 125 186 32 4

TEKNIK OZELLIKLERI
Diisiik ve orta dayanimls > ¢ Alasimsiz celikler (180 HB)
malzemelerin (700 MPa’a kadar) j * Yapi celikleri [Sertlik:24 Hrc)
mﬁ k?ba operjasy_onlarl icin kullaml!_r < « Sementasyon nitrasyon
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiiksek 5 celikleri (Sertlik:27.1 Hrc)
Viksek hiz celig é « Dokme demir (Max.240 HB)
=
X




PARMAK FREZELER
A=25°
y=12°

/=

PLD

IKi AGIZLI KISA DELIK FREZESI DIN 327 ilz::
3 5 49 6 2
4 7 51 6 2
5 8 52 6 2
6 8 52 6 2
7 10 60 10 2
8 1 61 10 2
9 1 61 10 2
10 13 63 10 2
11 13 70 12 2
12 16 73 12 2
13 16 73 12 2
14 16 73 12 2
15 16 73 12 2
16 19 79 16 2
18 19 79 16 2
20 22 88 20 2
22 22 88 20 2
24 26 102 25 2
25 26 102 25 2
26 26 102 25 2
28 26 102 25 2
30 26 102 25 2
TEKNIK OZELLIiKLERI
= ¢ Alasimsiz celikler (180 HB)
JYpeY  Genel kullanim icindir. < * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hre)
N Cekme dayanimi 900 MFfa.'a < . Ser.nent.asyon r_ﬂtrasyon
kadar olan malzemeler icin. b celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
= » Dékme demir (Max.240 HB)
|z
3 o Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
e Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)




DIN
327

C222
HSS
FIYAT USD

3 11 63 6 2
4 11 63 6 2
5 13 68 6 2
6 13 68 6 2
7 16 80 10 2
8 19 88 10 2
9 19 88 10 2
10 22 95 10 2
11 22 102 12 2
12 26 110 12 2
13 26 110 12 2
14 26 110 12 2
15 26 110 12 2
16 32 123 16 2
18 32 123 16 2
20 38 141 20 2

TEKNiK OZELLIKLERI .

- o Alasimsiz celikler (180 HB)

' Genel kullanim igindir. E : ;:l:;:s:;ksl;;[:::sil;;z: Hre)
Cekme dayanimi 900 MPa’a < - .
adar lan malzemeler . z  ekme domi Mo 240 8
z « Dékme demir (Min.240 HB)
Yiiksek hiz celigi j e Aliminyum ve alasimlari (152 HB)
a  Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)

e Aliminyum ve alasimlari (152 HB)
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c221

HSS
kI‘IJO FIYAT USD
3 7 51 6
4 7 51 6
5 8 52 6
6 8 52 6
7 10 60 10
8 11 61 10
9 11 61 10
10 13 63 10
1" 13 70 12
12 16 73 12
13 16 73 12
14 16 73 12
15 16 73 12
16 19 79 16
17 19 79 16
18 19 79 16
19 19 79 16
20 22 88 20
22 22 88 20
24 26 102 25
25 26 102 25
TEKNIK OZELLIKLERI .
> « Alasimsiz celikler (180 HB)
j « Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
< e Sementasyon nitrasyon
-l » Dékme demir (Min.240 HB)
é e Bakir ve alasimlari(Sertlik:22,2 Hrc)
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C224

HSS
kl’:I,O FIYAT USD

3 1" 63 6

4 1" 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 95 10

1 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

17 32 123 16

18 32 123 16

19 38 141 20

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

TEKNiK OZELLIKLERIi HSS .
3 * Alasimsiz celikler (180 HB)
j « Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
< e Sementasyon nitrasyon
Yiiksek hiz celigi E cej-.likleri [Sertlik:27,1 Hrc)

< * Dékme demir (Max.240 HB)
- * Dékme demir (Min.240 HB)
a * Bakir ve alasimlari(Sertlik:22,2 Hrc)

404




T FREZELER

DIN 1835B

1|

A=10°
y=10°

PLD

T-YARIK FREZE CAPRAZ DiSLi DIN850 €320015

e o L :'6 Z o aee FlYaT USD

10,5 2 50 12 6 2x3,7

10,5 2,5 50 12 6 2,5x3,7

10,5 3 50 12 6 3x3,7

13,5 2 56 12 6 -

13,5 3 56 12 6 3x5

13,5 4 56 12 6 4x5

16,5 2 56 12 6 3x6,5

16,5 3 56 12 ) 3x6,5

16,5 4 56 12 6 4x6,5

16,5 5 56 12 ) 5x6,5

19,5 3 56 12 8 -

19,5 4 56 12 8 4x7,5

19,5 5 56 12 8 5x7,5

19,5 6 56 12 8 6x7,5

22,5 4 56 12 8 -

22,5 5 63 12 8 5x9

22,5 6 63 12 8 6x9

22,5 8 63 12 8 8x9

25,5 5 63 12 10 -

25,5 6 63 12 10 6x10

28,5 6 63 12 10 6x11

28,5 8 63 12 10 8x11

28,5 10 71 12 10 10x11

32,5 6 71 12 10 =

32,5 7 71 12 10 -

32,5 8 71 12 10 8x13

32,5 10 71 12 10 10x13

38,5 8 71 12 10 =

45,5 8 71 12 12 -

45,5 10 71 12 12 10x16
* 800 N/mm?2 mukavemetindeki

alasimli dovme celikler
* Takim celikleri
Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * Dokiim alasimli malzemeler

e Kama yuvalarinin agilmasinda




KIRLANGIC FREZELER PL D

DIN 18358 A=0 '-

T | s | | | NS | B

B I 1
- A
o . -
1 7~

i
pd
p
-1 L |
KIRLANGIC FREZE DIN 1833A C3302A
p D L L d FIYAT USD
30 is16 js14 hé
45° 16 4 60 12 10
45° 20 5 63 12 10
45° 25 6,3 67 12 10
45° 32 8 71 16 12
60° 16 6,3 60 12 10
60° 20 8 63 12 10
60° 25 10 67 12 10
60° 32 12,5 71 16 12
o 45° ve 60°lik kirlangi¢ kuyrugu
kanallarinin frezelenmesi icin
Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * 800 N/mn}2 ml.!kavemetindeki celikler
¢ Takim celikleri
¢ Gri dokiim alasimli malzemeler
¢ NE- metaller

NN

DIN 18358 A=0° ][\ ISO
ﬂ T | o | |2 | ™ 3859

KIRLANGIC FREZE DIN 1833B c35008
p D | d i
*30° js16 js14 L hé FIYATUSD
45° 16 4 60 12 10
45° 20 5 63 12 10
45° 25 6,3 67 12 10
45° 32 8 71 16 12
60° 16 6,3 60 12 10
60° 20 8 63 12 10
60° 25 10 67 12 10
60° 32 12,5 71 16 12
¢ 45° ve 60°lik kirlangi¢ kuyrugu
kanallarinin frezelenmesi icin
Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * 800 N/mm?2 mukavemetindeki celikler
¢ Takim celikleri
¢ Gri dokiim alasimli malzemeler
¢ NE- metaller
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HM
KARBUR

DIN
335C

l 90°

N\

s ] e
3 Standard

HSS

KARBUR

c.335
HsS
d FiYAT USD
6 5 45
8 6 46/50
83 6 46/50
10 6 46/50
10,4 6 46/50
1,5 8 56
12 8 46/54
12,4 8 54
16 8 46,5/60
16,5 10 60
20 10 47/63
20,5 10 63
23 10 67
25 10 51/66
25,5 10 66
30 12 71
31 12 71
31,5 12 71
35 12 80
40 13 80
50 13 85
* Demir ve demir disi e Demir ve demir disi
Nomusek malzomelerde | + Sert malvomelerde (¢5Hrd
Yiiksek hiz celgi KULLANIMALANI | - Hovestama istemierinde | - Haveatama istemierinde
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DIN u
335D 90°

N

s ] sy
3 Standard

[ MK2-4

C.335MK
FiYAT USD
30 2 113
34 2 118
40 3 140
50 3 150
65 4 180
80 4 190
¢ Demir ve demir disi metallerde
Yikselchuz el KULLANIM ALANI * Yumusak malzemelerde
¢ Delme islemlerinde
¢ Havsalama islemlerinde

DIN l
334C 60°

AN

w N

Standard

>

C.334

FIYAT USD

Yiksek hiz celigi

KULLANIM ALANI

¢ Demir ve demir disi metallerde
¢ Yumusak malzemelerde

¢ Delme islemlerinde

¢ Havsalama islemlerinde
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DIN

335C

Standard

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

FiYAT USD

C.335SET1/4

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

FiYAT USD

C.335SET100

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

FiYAT USD
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DIN

1412 | |[Standard

C1412 C1412TiN
D (h8 mm) FiYAT USD FiYAT USD
6,00 44 23
6,00 93 57
8,00 44 23
8,00 117 75
y
DIN'I| 5 | D
\.

CiVATA d2 (mm) d1 (mm) ds (mm) |.1 (mm)

l'z (mm)

C373

FiYAT USD

M8 15 8,4 12,5 100 22
M10 18 10,5 12,5 100 22
M12 20 13,0 12,5 100 22
M14 24 15,0 12,5 100 22
M16 26 17,0 12,5 100 22
M18 30 19,0 12,5 100 22
M20 33 20.0 12.5 100 22
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2D

DIN | [ Type iJI £
333 A Standard y

SN —

C150
FiYAT USD
1,00 31,5 3,15
1,25 31,5 3,15
1,60 35,5 4,00
2,00 40,0 5,00
2,50 45,0 6,30
3,15 50,0 8,00
4,00 56,0 10,00
5,00 63,0 12,50
6,30 71,0 16,00
8,00 80,0 20,00
10,00 106,0 25,00
DIN | | Type ﬁl -
333 A Standard 4
J P
TS - ] e
RN |

€151

FiYAT USD
2,00 76,0 5,00
2,50 102,0 6,30
3,15 102,0 8,00
4,00 127,0 10,00
5,00 127,0 12,50
6,30 127,0 16,00
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CTM135

FiYAT USD
3 6 12 80
3 8 30 80
4 6 14 80
4 8 14 60
4 8 14 80
5 6 14 80
5 8 14 60
5 8 18 80
5 8 40 100
5 8 35 120
5 8 50 120
6 6 14 80
6 8 14 60
6 8 18 80
6 8 25 100
8 8 14 80
8 8 25 100
8 8 25 120
Standard

C338

FIYAT USD
3-16mm 58 [
5-20mm 66 8
16-30mm 75 10
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Standard

€339
KADEME OLCULERI (mm) FiYAT USD
4-20mm x 2mm 76 8 4-6-8-10-12-16-18-20
5-35mm x 2-3mm 100 13 5-8-10-12-15-18-20-22-25-27-30-32-35
4-39mm x 2-3mm 107 13 4-6-9-12-15-18-21-24-27-30-33-36-39

HSS
T | —

______ .-Ut
C339-SET
€339
KADEME OLCULERI (mm) FiYAT USD

4-12mm x 2mm b4 6 4-6-8-10-12
4-20mm x 2mm 70 8 4-6-8-10-12-16-18-20
4-32mm x 2mm 100 10 4-6-8-10-12-16-18-20-22-24-26-28-30-32
6-52mm x 4mm 100 10 6-12-16-20-24-28-32-36-40-44-48-52

SET iCERIGi (mm) FiYAT USD

C339-SET 4-12 [ 4-20/ 4-32
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YNNI IS

—_— | —
el —
LTI I IIIIIY s

Standard

C.859
OLCU (mm) D (mm) L (mm) K tmm) BICAK AD. FiYAT USD
7,00-8,00 6 91 25 3 4
8,00-8,70 7 96 30 3,5 4
8,70-9,50 8 101 35 4 4
9,50-10,25 9 106 40 5 4
10,25-11,00 9,5 115 40 5 6
11,00-12,00 10 118 40 5 6
12,00-13,50 " 126 40 5 6
13,50-15,00 12 142 45 6 6
15,00-16,50 13 150 50 7 6
16,50-18,25 15 157 55 8 6
18,25-19,75 16 160 57 8 6
19,75-21,50 18 162 57 9 6
21,50-23,75 20 190 68 10 6
23,75-27,00 22 200 68 12 6
27,00-30,00 24 210 70 14 6
30,00-34,00 28 246 85 16 6
34,00-38,75 32 292 100 18 6
38,75-46,00 38 311 100 22 6
46,00-56,00 42 333 105 24 6

C.859SET

12,00-38,75 mm

FiYAT USD

414




Standard

C.859K
OLCU (mm) D (mm) L (mm) K tmm) BICAK AD. FiYAT USD
7,00-8,00 6 140 25 3 4
8,00-8,70 7 150 30 3,5 4
8,70-9,50 8 160 35 4 4
9,50-10,25 9 165 40 5 4
10,25-11,00 9,5 170 40 5 6
11,00-12,00 10 180 40 5 6
12,00-13,50 " 185 40 5 6
13,50-15,00 12 190 45 6 6
15,00-16,50 13 220 50 7 6
16,50-18,25 15 245 55 8 6
18,25-19,75 16 247 57 8 6
19,75-21,50 18 255 57 9 6
21,50-23,75 20 295 68 10 6
23,75-27,00 22 315 68 12 6
27,00-30,00 24 335 70 14 6
30,00-34,00 28 375 85 16 6
34,00-38,75 32 405 100 18 6
38,75-46,00 38 425 100 22 6
46,00-56,00 42 425 105 24 6

C.860.KOV.SET

12,00-38,75 mm

FiYAT USD

415




EKONOMIK TiP SERT METAL (KARBUR) KALIPCI FREZELER

v woo e vesmor sur rawsor R rone o, wesen s rawenr R
SA-43M-DC | C175-A0313X03 3 13 3 38 SH-41M-DC | C175-H0307X03 3 7 3 38
% SA-1M-DC C175-A0616X06 6 16 6 56 SH-1M-DC C175-H0618X06 6 18 6 58
SA-2M-DC | C175-A0820X06 8 20 6 60 SH-2M-DC C175-H0820X06 8 20 6 60
SA-3M-DC C175-A1020X06 10 20 6 60 SH-3M-DC C175-H1025X06 10 25 6 65
SA-5M-DC C175-A1225X06 12 25 6 65 cn‘r SH-5M-DC C175-H1232X06 12 32 6 72
SA-6M-DC C175-A1625X06 16 25 6 65 SH-6M-DC C175-H1636X06 16 36 6 76
SB-43M-DC| C175-B0313X03 3 13 3 38 SJ-42M-DC | C175-J0302X03 3 2 3 42
SB-1M-DC | C175-B0616X06 6 16 6 56 SJ-1M-DC C175-J0605X06 6 5 6 48
SB-2M-DC | C175-B0820X06 8 20 6 60 SJ-2M-DC C175-J0807X06 8 7 6 47
SB-3M-DC C175-B1020X06 10 20 6 60 SJ-3M-DC C175-J1008X06 10 8 6 52
SB-5M-DC | C175-B1225X06 12 25 6 65 SJ-5M-DC C175-J1210X06 12 10 6 54
SB-6M-DC C175-B1625X06 16 25 6 65 SJ-6M-DC C175-J1613X06 16 13 6 56
SC-42M-DC | C175-C0313X03 3 13 3 38 SK-42M-DC | C175-K0301X03 3 1 3 42
SC-1M-DC | C175-C0616X06 6 16 6 56 SK-1M-DC C175-K0603X06 6 3 6 45
SC-2M-DC C175-C0820X06 8 20 6 60 k [ SK-2M-DC C175-K0804X06 8 4 6 47
SC-3M-DC C175-C1020X06 10 20 6 60 SK-3M-DC C175-K1005X06 10 5 6 48
SC-5M-DC C175-C1225X06 12 25 6 65 | SK-5M-DC C175-K1206X06 12 6 6 48
SC-6M-DC C175-C1625X06 16 25 6 65 SK-6M-DC C175-K1608X06 16 8 6 50
SD-42M-DC| C175-D0302X03 3 2 3 38 SL-42M-DC | C175-L0313X03 3 13 3 38
SD-1M-DC | C175-D0605X06 6 5 6 45 SL-1M-DC C175-L0616X06 6 16 6 56
%| SD-2M-DC | C175-D0807X06 8 7 6 47 SL-2M-DC C175-L0822X06 8 22 6 62
SD-3M-DC | C175-D1009X06 10 9 6 49 SL-3M-DC C175-L1025X06 10 25 6 65
SD-5M-DC | C175-D1210X06 12 10 6 51 . SL-5M-DC C175-L1228X06 12 28 6 68
SD-6M-DC | C175-D1614X06 16 14 6 54 SL-6M-DC C175-L1633X06 16 33 6 73
SE-41M-DC | C175-E0307X03 3 7 3 38 SM-42M-DC | C175-M0311X03 3 1" 3 38
SE-1M-DC C175-E0610X06 6 10 6 50 SM-1M-DC C175-M0618X06 6 18 6 58
SE-2M-DC C175-E0813X06 8 13 6 53 ﬁ SM-2M-DC C175-M0820X06 8 20 6 65
Il SE-3M-DC C175-E1016X06 10 16 6 56 SM-3M-DC C175-M1020X06 10 20 6 60
I SE-5M-DC C175-E1220X06 12 20 6 60 m SM-5M-DC C175-M1225X06 12 25 6 65
SE-6M-DC C175-E1625X06 16 25 6 65 SM-6M-DC C175-M1625X06 16 25 6 65
SF-42M-DC | C175-F0313X03 3 13 3 38 SN-42M-DC | C175-N0307X03 3 7 3 38
SF-1M-DC C175-F0618X06 6 18 6 58 SN-1M-DC C175-N0607X06 6 7 6 47
SF-2M-DC C175-F0820X06 8 20 6 65 SN-2M-DC C175-N0807X06 8 7 6 50
: SF-3M-DC C175-F1020X06 10 20 6 60 SN-3M-DC C175-N1010X06 10 10 6 55
SF-5M-DC C175-F1225X06 12 25 6 65 SN-4M-DC C175-N1213X06 12 13 6 53
SF-6M-DC C175-F1625X06 16 25 6 70 SN-6M-DC C175-N1613X06 16 13 6 58
SG-43M-DC | C175-G0313X03 3 13 3 38
SG-1M-DC C175-G0618X06 6 18 6 58
SG-2M-DC C175-G0820X06 8 20 6 65
SG-3M-DC | C175-G1020X06 10 20 6 60
SG-5M-DC C175-G1225X06 12 25 6 65
SG-6M-DC C175-G1625X06 16 25 6 70




KISA SERT METAL (KARBUR) MATKAP UCLARI

PLD

| | Type z DIN ﬂy
SIS N Standard 2 6539 2 | | (Lnee
Y i
=S ¢« — 1}

© ‘ B | A

8

@ -<

FIYAT FIYAT
KOD D L d L USD KOD D L d L USsD

C45-020 2 12 2 38 C45-067 6,7 31 6,7 70
C45-021 2,1 13 2,1 40 C45-068 6,8 31 6,8 70
C45-022 2,2 13 2,2 40 C45-069 6,9 31 6,9 70
C45-023 2,3 13 2,3 40 C45-070 7 34 7 74
C45-024 2,4 14 2,4 43 C45-071 71 34 71 74
C45-025 2,5 14 2,5 43 C45-072 7,2 34 7,2 74
C45-026 2,6 16 2,6 4Lé C45-073 7,3 34 7,3 74
C45-027 2,7 16 2,7 46 C45-074 7,4 34 7,4 74
C45-028 2,8 16 2,8 46 C45-075 7,5 34 7,5 74
C45-029 2,9 16 2,9 4é6 C45-076 7,6 37 7,6 79
C45-030 3 16 3 46 C45-077 7,7 37 7,7 79
C45-031 3,1 18 3,1 49 C45-078 7,8 37 7,8 79
C45-032 3,2 18 3,2 49 C45-079 7,9 37 7,9 79
C45-033 3,3 18 3,3 49 C45-080 8 37 8 79
C45-034 3,4 20 3,4 52 C45-081 8,1 37 8,1 79
C45-035 3,5 20 3,5 52 C45-082 8,2 37 8,2 79
C45-036 3,6 20 3,6 52 C45-083 8,3 37 8,3 79
C45-037 3,7 20 3,7 52 C45-084 8,4 37 8,4 79
C45-038 3,8 22 3,8 55 C45-085 8,5 37 8,5 79
C45-039 3,9 22 3,9 55 C45-086 8,6 40 8,6 84
C45-040 4 22 4 55 C45-087 8,7 40 8,7 84
C45-041 4,1 22 4,1 55 C45-088 8,8 40 8,8 84
C45-042 4,2 22 4,2 55 C45-089 8,9 40 8,9 84
C45-043 4,3 24 4,3 58 C45-090 9 40 9 84
C45-044 4,4 24 4,4 58 C45-095 9,5 40 9,5 84
C45-045 4,5 24 4,5 58 C45-100 10 43 10 89
C45-046 4,6 24 4,6 58 C45-102 10,2 43 10,2 89
C45-047 4,7 26 4,7 62 C45-105 10,5 43 10,5 89
C45-048 4,8 26 4,8 62 C45-110 1 47 1 95
C45-049 4,9 26 4,9 62 C45-115 11,5 47 11,5 95
C45-050 5 26 5 62 C45-120 12 51 12 102
C45-051 5,1 26 5,1 62 C45-125 12,5 51 12,5 102
C45-052 5,2 26 5,2 62 C45-130 13 51 13 102
C45-053 53 26 5,3 62 C45-140 14 54 14 107
C45-054 5,4 28 5,4 66 C45-145 14,5 54 14,5 107
C45-055 55 28 55 66 C45-150 15 56 15 111
C45-057 5,7 28 57 66 C45-160 16 58 16 115
C45-058 5,8 28 58 66 C45-165 16,5 58 16,5 115
C45-059 59 28 59 66 C45-170 17 60 17 117
C45-060 6 28 6 66 C45-175 17,5 62 17,5 123
C45-061 6,1 31 6,1 70 C45-180 18 62 18 123
C45-062 6,2 31 6,2 70 C45-185 18,5 64 18,5 127
C45-063 6,3 31 6,3 70 C45-190 19 64 19 127
C45-064 6,4 31 6,4 70 C45-195 19,5 b4 19 127
C45-065 6,5 31 6,5 70 C45-200 20 66 20 131
C45-066 6,6 31 6,6 70




STANDART SERT METAL (KARBUR) MATKAP UCLARI P L D

CiN
i [ Type i DIN 67 CALN
KARBOR N Standard 2 338 | | (Lnee
Y L
=S 4 — 1}

¢:ol B | A

a L

® -

FIYAT FIYAT
KOD D L d L USD KoD D L d L USsD

C47-020 2 24 2 49 C47-071 71 69 71 109
C47-021 2,1 24 2,1 49 C47-072 7,2 69 7,2 109
C47-022 2,2 27 2,2 53 C47-073 7,3 69 7,3 109
C47-023 2,3 27 2,3 53 C47-074 7,4 69 7,4 109
C47-024 2,4 30 2,4 57 C47-075 7,5 69 7,5 109
C47-025 2,5 30 2,5 57 C47-076 7,6 69 7,6 109
C47-026 2,6 30 2,6 57 C47-077 7,7 75 7,7 117
C47-027 2,7 33 2,7 61 C47-078 7,8 75 7,8 117
C47-028 2,8 33 2,8 61 C47-079 7,9 75 7,9 117
C47-029 2,9 33 2,9 61 C47-080 8 75 8 117
C47-030 3 33 3 61 C47-081 8,1 75 8,1 117
C47-031 3,1 36 3,1 65 C47-082 8,2 75 8,2 117
C47-032 3,2 36 3,2 65 C47-083 8,3 75 8,3 117
C47-033 3,3 36 3,3 65 C47-084 8,4 75 8,4 117
C47-034 3,4 39 3,4 70 C47-085 8,5 75 8,5 117
C47-035 3,5 39 3,5 70 C47-086 8,6 81 8,6 125
C47-036 3,6 39 3,6 70 C47-087 8,7 81 8,7 125
C47-037 3,7 39 3,7 70 C47-088 8,8 81 8,8 125
C47-038 3,8 43 3,8 75 C47-089 8,9 81 8,9 125
C47-039 3,9 43 3,9 75 C47-090 9 81 9 125
C47-040 4 43 4 75 C47-091 9.1 81 9.1 125
C47-041 4,1 43 4,1 75 C47-092 9,2 81 9,2 125
C47-042 4,2 43 4,2 75 C47-093 9,3 81 9,3 125
C47-043 4,3 47 4,3 80 C47-094 9,4 81 9.4 125
C47-044 4,4 47 4,4 80 C47-095 9,5 81 95 125
C47-045 4,5 47 4,5 80 C47-096 9,6 81 9,6 125
C47-046 4,6 47 4,6 80 C47-097 9.7 81 9,7 125
C47-047 4,7 47 4,7 80 C47-098 9.8 87 9,8 133
C47-048 4,8 52 4,8 86 C47-099 9,9 87 9,9 133
C47-049 4,9 52 4,9 86 C47-100 10 87 10 133
C47-050 5 52 5 86 C47-101 10,1 87 10,1 133
C47-051 5,1 52 5,1 86 C47-102 10,2 87 10,2 133
C47-052 52 52 5,2 86 C47-103 10,3 87 10,3 133
C47-053 53 52 53 86 C47-104 10,4 87 10,4 133
C47-054 54 57 54 93 C47-105 10,5 87 10,5 133
C47-055 55 57 55 93 C47-106 10,6 94 10,6 142
C47-056 56 57 56 93 C47-107 10,7 94 10,7 142
C47-057 5,7 57 5,7 93 C47-108 10,8 94 10,8 142
C47-058 5,8 57 5,8 93 C47-109 10,9 94 10,9 142
C47-059 59 57 59 93 C47-110 1 94 1 142
C47-060 6 57 [ 93 C47-115 11,5 94 11,5 142
C47-061 6,1 63 6,1 101 C47-120 12 101 12 151
C47-062 6,2 63 6,2 101 C47-125 12,5 101 12,5 151
C47-063 6,3 63 6,3 101 C47-130 13 101 13 151
C47-064 6,4 63 6,4 101 C47-135 13,5 101 13,5 151
C47-065 6,5 63 6,5 101 C47-140 14 120 14 175
C47-066 6,6 63 6,6 101 C47-145 14,5 120 14,5 175
C47-067 6,7 63 6,7 101 C47-150 15 120 15 175
C47-068 6,8 69 6,8 109 C47-160 16 120 16 175
C47-069 6,9 69 6,9 109 C47-180 18 120 18 175
C47-070 7 69 7 109




TEK AGIZLI SERT METAL (KARBUR) PARMAK FREZE P L D
CIiN

| | Type

KARBUR
w

NS DS

Z % DIN | |
Standard 1 ﬂ? . é" Tossorin)

90°

Aliiminyum ve Sert Plastik icin

KoD 1} I d L FiYAT USD
€901-1101 3 8 3 60
€901-1102 3 8 8 60
€901-1103 3 8 3 90
€901-1111 4 12 4 60
€901-1112 4 12 8 60
€901-1113 4 12 4 90
€901-1121 5 16 5 60
€901-1122 5 16 8 60
€901-1123 5 16 5 90
€901-1131 6 20 6 60
€901-1132 6 20 8 60
€901-1133 6 20 6 90
€901-1141 8 25 8 60
€901-1143 8 25 8 90

SERT METAL (KARBUR) FREZELERIN KULLANIM DEGERLERI

DEVIR SAYISI (RPM)

MALZEME ilerleme (m/dakika) 6,5 mm’e kadar 6,5-12,5mm 12,6 - 19 mm 19,1 - 25 mm
Aliiminyum / Alasimlari 183 366 9168 17912 8956 9295 4620 6128 3048 4657
Bronz / Piring 91 168 4584 8210 4478 4269 2310 2809 1524 2135
Bakir / Alasimlari 152 274 7640 13435 7463 6986 3850 4596 2540 3493
Demir Dékiim (Y umusak + 195 bhn) 61 152 3056 7464 2985 3881 1540 2553 1016 1941
Demir Dékiim (Orta + 255 bhn) 38 107 1910 5225 1866 2717 963 1787 635 1358
Demir Dékiim (Sert +275 bhn) 24 91 1222 4478 1194 2329 616 1532 406 1164
Magnezyum 244 427 12224 20898 11942 10867 6161 7149 4064 5436
Krom Nikel Alasimlari 20 53 993 2612 970 1358 500 894 330 679
Plastikler 183 366 9168 17913 8956 9315 4620 6128 3048 4657
Sicak is Gelikleri (35-40 Rc) 46 107 2292 5225 2239 2717 1155 1787 762 1358
Sicak is Gelikleri (40-45 Rc) 38 84 1910 4105 1866 2135 963 1404 635 1067
Sicak is Celikleri (45+ Rc) 15 61 764 2985 746 1552 385 1021 254 776
Celik - Karbon 53 107 2674 5225 2612 2717 1348 1787 889 1358
Celik - Kalip 15 76 764 3732 746 1941 385 1277 254 970
Celik - T akim 46 76 2292 3732 2239 1941 1155 1277 762 970
Paslanmaz Gelik - Yumusak 76 122 3820 5971 3731 3105 1925 2043 770 1552
Paslanmaz Celik - Sert 23 76 1146 3732 1119 1941 578 1277 381 970
Titanyum Alasimlari 27 63 1375 3359 1343 1747 693 1149 457 873




KALIPCI FREZE KULLANIM ALANLARI

SJ i1
SK
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L

SERT METAL (KARBUR) o rCut Madein USA
KALIPCI FREZELER e Tm.c}p

FiYAT i FiYAT

CAPRAZ KIRICILI usbD usbD

SA-41M* | 15| 6 3 | 38 M00101 M00100 MO00104 M00103 M00102
SA-42M* | 2,5 | 11 3 | 38 M00201 M00200 M00204 M00203 M00202
SA-43M* 3 | 14| 3 |38 M00301 M00300 M00304 M00303 M00302
SA-51M 6,3(12,7| 3 | 50 M00401 M00400 MO00404 M00403 M00402
SA-12M* 3 |12,7| 6 | 60 M00601 M00600 MO00604 M00603 M00602
SA-14M* 5 16| 6 | 50 M00701 M00700 MO00704 M00703 M00702
SA-1M* 6 | 16 | 6 | 50 M00801 M00800 MO00804 M00803 M00802
SA-1MLé | 6 (12,7 6 |162| MO00861 M00860 MO00864 M00863 M00862
SA-1MA* | 6 | 25 | 6 | 50 M00901 M00900 MO00904 M00903 M00902
SA-2M 8 | 19 | 6 | 63 | M01001 M01000 MO01004 MO01003 M01002
SA-2MA 8 | 25| 6 | 64 | MO1101 MO01100 MO01104 M01103 M01102
SA-3M 95|19 | 6 | 63 | M01201 M01200 M01204 M01203 M01202
SA-3ML6 | 95| 19 | 6 |169| M01261 M01260 MO01264 M01263 M01262
SA-3MA 95|25 | 6 | 69 M01301 M01300 M01304 M01303 M01302
SA-3MB 95|38 | 6 | 70 M01401 M01400 MO01404 M01403 M01402
SA-4M 11|25 | 6 | 69 M01501 M01500 M01504 M01503 M01502
SA-5M 12,71 25 | 6 | 69 M01601 M01600 M01604 M01603 M01602
SA-BML6 (12,7 25 | 6 | 175 | MO1661 M01660 M01664 M01663 M01662
SA-6M 16 | 25 | 6 | 69 M01701 M01700 M01704 M01703 M01702
SA-7TM 19 | 25 | 6 | 69 M01901 M01900 M01904 M01903 M01902
SA-9M 25 | 25 | 6 | 69 M02001 M02000 M02004 M02003 M02002
;:::ﬁtr:ﬁ‘:lﬁg:?; Hizl ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde :;Tz';:‘zler
* Piring * Piring * Aliminyum
E * Bakir * Bakir * Magnezyum
2| * Bronz * Bronz * Piring
E * Dékme Demir * Dokme Demir * Cinko
g * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Plastikler
é * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Kursun
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

N

asterCut Moadein USA

Tool Corp

capraz RS FURT piamono  FIYRT acominvom  FIYAT
SB-41M*~ 1,5 6 3 38 M02201 - - - -
SB-41M* 1,5 6 3 38 M02301 M02300 M02304 M02303 M02302
SB-42M* 2 1" 3 63 M02401 M02400 M02404 M02403 M02402
SB-42M* 25 | N 3 38 M02401 M02400 M02404 M02403 M02402
SB-42ML2,5* 2,5 | 13 3 65 M02401 M02400 M02404 M02403 M02402
SB-43M* 3 14 3 38 M02501 M02500 M02504 M02503 M02502
SB-43ML2,5*| 3 14 3 63 M02501 M02500 M02504 M02503 M02502
SB-51M 6,3 | 47 3 43 M02601 M02600 M02604 M02603 M02602
SB-12M* 3 [12,7] 6 60 M02801 M02800 M02804 M02803 M02802
SB-14M* 5 16 6 50 M02901 M02900 M02904 M02903 M02902
SB-1M* 6 16 6 50 M03001 M03000 M03004 M03003 M03002
SB-1MA* 6 25 6 50 M03051 M03050 M03054 M03053 M03052
SB-1MLé 6 (12,7 6 | 162 M03061 M03060 M03064 M03063 M03062
SB-2M 8 19 6 63 M03101 M03100 M03104 M03103 M03102
SB-2MA 8 25 6 b4 M03201 M03200 M03204 M03203 M03202
SB-3M 95 | 19 6 63 M03301 M03300 M03304 M03303 M03302
SB-3MLé6 95 | 19 6 | 169 M03361 M03360 M03364 M03363 M03362
SB-3MA 95 | 25 6 69 M03401 M03400 M03404 M03403 M03402
SB-3BM 9,5 | 38 6 70 M03501 M03500 M03504 M03503 M03502
SB-4M 1" 25 6 69 M03601 M03600 M03604 M03603 M03602
SB-5M 12,7 25 6 69 M03701 M03700 M03704 M03703 M03702
SB-5MLé6 12,7 | 25 6 | 175 M03761 M03760 M03764 M03763 M03762
SB-6M 16 | 25 6 69 M03801 M03800 M03804 M03803 M03802
SB-7M 19 | 25 6 69 M04001 M04000 M04004 M04003 M04002
SB-9M 25 | 25 6 69 M04101 M04100 M04104 M04103 M04102
;l:le(:;';:l:izu?:l;al::;? Hizu ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde :g:‘zl;r:::ller
* Piring * Piring * Aliminyum
= * Bakir * Bakir * Magnezyum
é * Bronz * Bronz * Piring
§ * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
é * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
a * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik * Kursun
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR

A GiFT TARAFLI
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

L

Tool Corp

TALAS

AR KIRICILI

FiYAT
usD

DIAMOND

FiYAT
usD

ALUMINYUM

VY erCut Madein USA

FiYAT

UsD

SC-41M* 25| 1 3 | 38 | MO04401 M04400 M04404 M04403 M04402
SC-42M* 3 14 | 3 | 38 | MO04501 M04500 M04504 M04503 M04502
SC-42ML2* | 3 14 | 3 | 50 M04521 M04520 M04524 M04523 M04522
SC-42ML3* | 3 14| 3 | 75 M04531 M04530 M04534 M04533 M04532
SC-51M 6,3 112,7| 3 | 50 M04601 M04600 M04604 M04603 M04602
SC-12M* 3 16 | 6 | 60 M04801 M04800 M04804 M04803 M04802
SC-14M* 5 16 | 6 | 50 M04901 M04900 M04904 M04903 M04902
SC-1M* 6 16 | 6 | 50 M05001 M05000 M05004 M05003 M05002
SC-1MA* 6 | 25| 6 | 50 M05051 M05050 M05054 M05053 M05052
SC-1ML6 6 12,7 6 |162| MO05061 M05060 M05064 M05063 M05062
SC-2M 8 | 19| 6 | 63 M05201 M05200 M05204 M05203 M05202
SC-2MA 8 | 25 | 6 | 64 | MO05301 M05300 M05304 M05303 M05302
SC-3M 95|19 | 6 | 63 M05401 M05400 M05404 M05403 M05402
SC-3ML6 95|19 | 6 |169| MO05461 M05460 MO05464 M05463 M05462
SC-3MA 95| 25| 6 | 69 M05501 M05500 M05504 M05503 M05502
SC-4M 11|25 | 6 | 69 M05801 M05800 M05804 M05803 M05802
SC-5M 12,7 25 | 6 | 69 M05901 M05900 M05904 M05903 M05902
SC-5ML6 12,7 25 | 6 | 175 | M05961 M05960 M05964 M05963 M05962
SC-6M 16 | 25 | 6 | 69 M06001 M06000 MO06004 M06003 M06002
SC-7M 19 | 25 | 6 | 69 M06201 M06200 M06204 M06203 M06202
SC-9M 25 | 25 | 6 | 69 M06301 M06300 M06304 M06303 M06302
g::ﬁt::ti{l:lz:?; Hizli ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde '[:::'z';:::l'er
* Piring * Piring * Aliminyum
-— * Bakir * Bakir * Magnezyum
=z
j * Bronz * Bronz * Piring
<
E * Dokme Demir * Dékme Demir * Cinko
E * Celik (HrC 40-60) * Gelik (HrC 40-60) * Plastikler
é * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Kursun
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR

423




SERT METAL (KARBUR)

KALIPCI FREZELER

L

asterCut

Tool Corp

Madein USA

——T

5 |<—Iz“_r

“Ja -

CAPRAZ  \oiciLi F:’:;T DIAMOND T;‘:)T ALUMINYUM F:’:%T
SD-41M* 25|23| 3 | 38| MO06601 M06600 M06604 M06603 M06602
SD-42M* 3 (25| 3 | 38| MO06701 M06700 M06704 M06703 M06702
SD-42ML2* | 3 | 25| 3 | 50 | MO0&721 M06720 M06724 M06723 M06722
SD-42ML3*| 3 | 25| 3 | 75 | MO06731 M06730 M06734 M06733 M06732
SD-51M 63| 5 3 | 44 | MO06801 M06800 M06804 M06803 M06802
SD-12M* 3 2 6 | 50 | MO07001 M07000 M07004 M07003 M07002
SD-14M* 5 4 6 | 50 | MO07101 M07100 MO07104 M07103 M07102
SD-1M* 6 5 6 | 50 | MO07201 M07200 MO07204 M07203 M07202
SD-1MLé 6 5 6 | 155 | MO07261 M07260 M07264 M07263 M07262
SD-2M 8 | 64| 6 | 50 | MO07301 M07300 MO07304 M07303 M07302
SD-3M 95| 8 6 | 52 | MO07401 M07400 MO07404 MO07403 M07402
SD-3MLé 95| 8 6 | 158 | MO7461 M07460 MO07464 MO07463 M07462
SD-4M 11 195| 6 | 54 | M07501 M07500 MO07504 M07503 M07502
SD-5M 12,7 11 | 6 | 55 | MO07601 M07600 MO07604 M07603 M07602
SD-5MLé 12,7 11 | 6 |161| MO07661 M07660 MO07664 MO07663 M07662
SD-6M 16 | 14 | 6 | 58 | MO07701 M07700 MO07704 MO07703 M07702
SD-7M 19 116 | 6 | 62 | M07801 M07800 MO07804 M07803 M07802
SD-9M 25 | 21 | 6 | 72 | M07901 M07900 MO07904 MO07903 M07902
iYs‘:::ﬁI;:l:izlﬁ":j:llai:':sai Hizli ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde :\eaTzi::\::ller
* Piring * Piring * Aliminyum

— * Bakir * Bakir * Magnezyum

=

j * Bronz * Bronz * Piring

<

5 * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko

E * Celik (HrC 40-60) * Gelik (HrC 40-60) * Kursun

é * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler

* Paslanmaz Celik

* Kaynakli Celik

* Titanyum

* Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik

* Titanyum

* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

L

VY erCut Madein USA

CAPRAZ  \oiciLI FS;‘[\,T DIAMOND F:’L‘[\,T ALUMINYUM FS;‘:,T
SE-41M* 55| 3 | 38 M08101 M08100 M08104 M08103 M08102
SE-41ML2* 55| 3 | 50 M08121 M08120 M08124 M08123 M08122
SE-41ML3* | 3 | 55| 3 | 75 M08131 M08130 M08134 M08133 M08132
SE-51M 63|95 | 3 | 47 M08201 M08200 M08204 M08203 M08202
SE-1M* 6 95| 6 | 50 M08501 M08500 M08504 M08503 M08502
SE-1ML6 6 (95| 6 | 160 M08561 M08560 M08564 M08563 M08562
SE-3M 95|16 | 6 | 60 M08601 M08600 M08604 M08603 M08602
SE-3ML6 95| 16 | 6 |166| MO08661 M08660 M08664 M08663 M08662
SE-5M 12,7 22 | 6 | 66 M08701 M08700 MO08704 M08703 M08702
SE-5MLé 12,7 22 | 6 | 172 | M08761 M08760 MO08764 M08763 M08762
SE-6M 16 | 25 | 6 | 69 M08801 M08800 M08804 M08803 M08802
SE-7TM 19 | 25 | 6 | 69 M08901 M08900 M08904 M08903 M08902
i‘;l:::ﬁt:ﬁ?:uﬁ:trz Hizl ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde &earlnzlgrglesller
* Piring * Piring * Aliminyum
- * Bakir * Bakir * Magnezyum
E * Bronz * Bronz * Piring
-l
; * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
E * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
g * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* * Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum
* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

L

Tool Corp

VY erCut Madein USA

KIRICILI Fl.ilYS?)T LI FIEYS?)T SLUMINIRN FlilYS?)T
SF-41M* 3 6 3 | 38 | M09101 M09100 M09104 M09103 M09102
SF-42M* 3 12,7 3 | 38 | M09201 M09200 M09204 M09203 M09202
SF-42ML2* | 3 |12,7| 3 | 50 M09221 M09220 M09224 M09223 M09222
SF-42ML3* | 3 |12,7| 3 | 75 M09231 M09230 M09234 M09233 M09232
SF-51M 6,31(12,7] 3 | 50 M09401 M09400 M09404 M09403 M09402
SF-1M* 6 16 | 6 | 50 M09701 M09700 M09704 M09703 M09702
SF-1MLé6 6 16 | 6 |163| M09761 M09760 M09764 M09763 M09762
SF-3M 95|19 | 6 | 63 M09801 M09800 M09804 M09803 M09802
SF-3ML6 95|19 | 6 |169| M09861 M09860 M09864 M09863 M09862
SF-4M 11|25 | 6 | 69 M09901 M09900 M09904 M09903 M09902
SF-13M 127 19 | 6 | 63 M10001 M10000 M10004 M10003 M10002
SF-5M 127 25 | 6 | 69 M10101 M10100 M10104 M10103 M10102
SF-5ML6 12,7 25 | 6 |175| M10161 M10160 M10164 M10163 M10162
SF-6M 16 | 25 | 6 | 69 M10201 M10200 M10204 M10203 M10202
SF-7M 19 1 25| 6 | 69 M10301 M10300 M10304 M10303 M10302
SF-14M 19 132 | 6 | 76 M10401 M10400 M10404 M10403 M10402
SF-15M 19 | 38 | 6 | 82 M10501 M10500 M10504 M10503 M10502
L‘:::ﬁ';:l;zuﬁl::::z? Hizl ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde :;Tzi;r:::ller
* Piring * Piring * Aliminyum
5 * Bakir * Bakir * Magnezyum
al * Bronz * Bronz * Piring
E * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
§ * Celik (HrC 40-60) * Gelik (HrC 40-60) * Kursun
é * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR
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an

SERT METAL (KARBUR) o rCut Madein USA
KALIPCI FREZELER e Tm.c}p

FiYAT FiYAT

KIRICILI  usp  DIAMOND 7, " ALOMINYUM FEII')‘I\JT
SG-41M* | 3 | 6 | 3 |38 | M10801 M10800 | M10804 M10803 M10802
SG-43M* | 3 |95 3 | 38 | M10901 M10900 | M10904 M10903 M10902
SG-44M* | 3 [127| 3 | 38 | M11001 M11000 | M11004 M11003 M11002
SG-44ML2*| 3 (12,7 3 | 50 | M11021 M11020 | M11024 M11023 M11022
SG-44ML3*| 3 [12,7| 3 | 75 | M11031 M11030 | M11034 M11033 M11032
SG-51M | 63 127 3 | 50 | M11101 M11100 | M11104 M11103 M11102
SG-1M* | 6 | 16| 6 | 50 | M11301 M11300 | M11304 M11303 M11302
SG-TML6 | 6 |127| 6 |163| M11361 M11360 | M11364 M11363 M11362
SG-2M 8 | 19| 6 | 63| M11401 M11400 | M11404 M11403 M11402
SG-3M | 95|19 | 6 | 63 | M11501 M11500 | M11504 M11503 M11502
SG-3ML6 | 95| 19 | 6 |169 | M11561 M11560 | M11564 M11563 M11562
SG-13M (127|119 | 6 | 63 | M11601 M11600 | M11604 M11603 M11602
SG-5M  [127| 25 | 6 | 69 | M11701 M11700 | M11704 M11703 M11702
SG-5ML6 |127| 25 | 6 |175| M11761 M11760 | M11764 M11763 M11762
SG-6M 16 | 25| 6 | 69 | M11801 M11800 | M11804 M11803 M11802
SG-7M 19 |25 | 6 | 69 | M11901 M11900 | M11904 M11903 M11902

Yiiksek yiizey kalitesi : : ine Demir disi
. ) yuzey Hizli Ilerleme ve Talas Kaldirma Istendiginde -
istenilen durumlarda malzemeler
* Piring * Piring * Aliminyum
= * Bakir * Bakir * Magnezyum
j * Bronz * Bronz * Piring
<
= * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
4
j * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
.|
=¥, * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

an

Tool Corp

KIRICILI

FiYAT
usD

DIAMOND

FiYAT
usD

ALUMINYUM

Yy erCut Madein USA

FiYAT

usb

Yiiksek yiizey kalitesi
istenilen durumlarda

SH-41M* 3 63| 3 |38 | M12101 M12100 M12104 M12103 M12102
SH-41ML2* 3 | 63| 3 | 50 | M12121 M12120 M12124 M12123 M12122
SH-41ML3* 3 | 63| 3 | 75 | M12131 M12130 M12134 M12133 M12132
SH-1M* 6 95| 6 | 50 | M12201 M12200 M12204 M12203 M12202
SH-1ML6 6 195 6 | 160 M12261 M12260 M12264 M12263 M12262
SH-2M 8 |19 | 6 | 63 | M12301 M12300 M12304 M12303 M12302
SH-2ML6 8 |19 | 6 |169| M12361 M12360 M12364 M12363 M12362
SH-5M 12,7 32 | 6 | 76 | M12401 M12400 M12404 M12403 M12402
SH-5ML6 |12,7| 32 | 6 |182| M12461 M12460 M12464 M12463 M12462
SH-6M 16 | 36 | 6 | 80 | M12501 M12500 M12504 M12503 M12502
SH-7TM 19 | 41| 6 | 85 | M12601 M12600 M12604 M12603 M12602

Hizli iterleme ve Talas Kaldirma istendiginde

Demir disi
malzemeler

* Piring * Piring * Aliminyum
- * Bakir * Bakir * Magnezyum
=z
j * Bronz * Bronz * Piring
<
= * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
=z
j * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
-l
E * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum
* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

N

asterCut

Tool Corp

Madein

USA

* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik

* Titanyum

* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik

* Titanyum

* Plastikler

FiYAT FiYAT - FiYAT
ALUMINYUM
KIRiciLI  usp  D'AMOND - “yqp usD
SJ-42M* 3 25| 3 |38 |60°| M12801 M12800 M12804 M12803 M12802
SJ-42MDE*~| 3 | 25| 3 | 38 | 60°| M12811 M12810 M12814 M12813 M12812
SJ-1M* 6 | 4 | 6 | 50 |60°| M13001 M13000 M13004 M13003 M13002
SJ-IMDE** | 6 | 4 | 6 | 50 |60°| M13011 M13010 M13014 M13013 M13012
SJ-3M 95| 8 | 6 |55 |60°| M13201 M13200 M13204 M13203 M13202
SJ-5M 12,7 11 | 6 | 58 | 60°| M13301 M13300 M13304 M13303 M13302
SJ-6M 16 (14,5 6 | 61 | 60°| M13401 M13400 M13404 M13403 M13402
SJ-7M 19 [17,5| 6 | 65 | 60°| M13501 M13500 M13504 M13503 M13502
SJ-9M 25 (24,5 6 | 68 | 60°| M13601 M13600 M13604 M13603 M13602
Yiiksek yiizey kalitesi . . — Demir disi
. . yuzey Hizli Ilerleme ve Talas Kaldirma Istendiginde -
istenilen durumlarda malzemeler
* Piring * Piring * Aliminyum
= * Bakir * Bakir * Magnezyum
j * Bronz * Bronz * Piring
<
= * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
=
j * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
- |
>
>4

* KOMPLE KARBUR A GiFT TARAFLI
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

N

asterCut Moadein USA

Tool Corp

TALAS

* Karbon Nikel Celik

* Plastikler

FiYAT FiYAT FiYAT o FiYAT
ALUMINYUM
usp  CAPRAZ o usp  DIAMOND g usD
SK-42M* 3|15 3| 38| 90° M13801 M13800 M13804 M13803 M13802
SK-42MDE*~ 3 | 1,5| 3 | 38| 90°| M13811 M13810 M13814 M13813 M13812
SK-1M* 6| 3| 6| 50| 90° M14001 M14000 M14004 M14003 M14002
SK-IMDE** | 6 | 3 | 6 | 50| 90°| M14011 M14010 M14014 M14013 M14012
SK-3M 95| 47| 6 | 52| 90° M14201 M14200 M14204 M14203 M14202
SK-5M 12,7| 6,3| 6 | 54| 90°| M14401 M14400 M14404 M14403 M14402
SK-6M 16| 8| 6| 57| 90°| M14501 M14500 M14504 M14503 M14502
SK-7M 19| 95| 6 | 58| 90°| M14601 M14600 M14604 M14603 M14602
SK-9M 251127 6 | 60| 90°| M14701 M14700 M14704 M14703 M14702
Yiiksek yiizey kalitesi . . — Demir disi
. . yuzey Hizli Illerleme ve Talas Kaldirma Istendiginde -
istenilen durumlarda malzemeler
* Piring * Piring * Aliminyum
= * Bakir * Bakir * Magnezyum
j * Bronz * Bronz * Piring
<
= * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
=
j * Gelik (HrC 40-60) * Gelik (HrC 40-60) * Kursun
- |
>
>4

* Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik

* Titanyum

* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik

* Titanyum

* KOMPLE KARBUR A GiFT TARAFLI
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

KIRICILI

FiYAT
usD

DIAMOND

FiYAT
usD

Madein

ALUMINYUM

USA

FiYAT

usb

KULLANIM ALANI

Yiiksek yiizey kalitesi
istenilen durumlarda

* Piring

* Bakir

* Bronz

* Dokme Demir

* Gelik (HrC 40-60)
* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik

* Kaynakli Celik

* Titanyum

SL-41M* | 3 | 95| 3 | 38 | M14901 M14900 M14904 M14903 M14902
SL-42M* | 3 |12,7| 3 | 38 | M15001 M15000 M15004 M15003 M15002
SL-1M* 6 |16 | 6 | 50 | M15101 M15100 M15104 M15103 M15102
SL-1ML6 | 6 | 16 | 6 |166| M15161 M15160 M15164 M15163 M15162
SL-2M 8 | 22| 6 | 69 | M15201 M15200 M15204 M15203 M15202
SL-3M 95127 | 6 | 74 | M15301 M15300 M15304 M15303 M15302
SL-3ML6 | 95| 27 | 6 | 177 | M15361 M15360 M15364 M15363 M15362
SL-4M 12,7/ 28 | 6 | 76 | M15401 M15400 M15404 M15403 M15402
SL-4ML6 [12,7| 28 | 6 | 178 | M15461 M15460 M15464 M15463 M15462
SL-5M 16 | 30 | 6 | 77 | M15501 M15500 M15504 M15503 M15502
SL-6M 16 | 33 | 6 | 80 | M15601 M15600 M15604 M15603 M15602
SL-7M 19 | 38 | 6 | 85 | M15701 M15700 M15704 M15703 M15702

Hizli iterleme ve Talas Kaldirma istendiginde

* Piring

* Bakir

* Bronz

* Dokme Demir

* Gelik (HrC 40-60)

* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik

* Kaynakli Celik

* Titanyum

Demir disi
malzemeler

* Aliminyum
* Magnezyum
* Piring

* Cinko

* Kursun

* Plastikler

* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)
KALIPCI FREZELER

an

Tool Corp

Yy erCut Madein USA

KIRICILI FIEIYS‘[\)T Sone FIEIYS‘[\)T SLUMINIRN FliJYSI:)T
SM-41M* 3 (89| 3 | 38| M15901 M15900 M15904 M15903 M15902
SM-42M* 3 | 11| 3 | 38| M16001 M16000 M16004 M16003 M16002
SM-42ML2* 3 | 11 | 3 | 50 | M16021 M16020 M16024 M16023 M16022
SM-42ML3* 3 | 11 | 3 | 75 | M16031 M16030 M16034 M16033 M16032
SM-43M* 3 | 16| 3 | 38| M16101 M16100 M16104 M16103 M16102
SM-51M 6,3 12,7 3 | 54 | M16201 M16200 M16204 M16203 M16202
SM-1M* 6 |12,7) 6 | 50 | M16401 M16400 M16404 M16403 M16402
SM-2M 6 |19 | 6 | 50 | M16501 M16500 M16504 M16503 M16502
SM-3M* 6 | 25| 6 | 50 | M16601 M16600 M16604 M16603 M16602
SM-4M 95|16 | 6 | 63 | M16901 M16900 M16904 M16903 M16902
SM-5M 12,722 | 6 | 69 | M17001 M17000 M17004 M17003 M17002
SM-6M 16 | 25| 6 | 73 | M17101 M17100 M17104 M17103 M17102

KULLANIM ALANI

Yiiksek yiizey kalitesi
istenilen durumlarda

* Piring

* Bakir

* Bronz

* Dokme Demir

* Celik (HrC 40-60)
* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik

* Kaynakli Celik

* Titanyum

Hizli ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde

* Piring

* Bakir

* Bronz

* Dokme Demir

* Celik (HrC 40-60)

* Karbon Nikel Celik
* Paslanmaz Celik

* Kaynakli Celik

* Titanyum

Demir disi
malzemeler

* Aliminyum
* Magnezyum
* Piring

* Cinko

* Kursun

* Plastikler

* KOMPLE KARBUR

432




L

SERT METAL (KARBUR) o rCut Madein USA
KALIPCI FREZELER e m.r_}p

TALAS FiYAT

KIRICILI  usp  DIAMOND Flij\gl\)'r ALUMINYUM FE'YSII\)T
SN-41M* | 25 | 3 3 | 38 M17301 M17300 M17304 M17303 M17302
SN-42M* | 3 4 3 | 38 M17401 M17400 M17404 M17403 M17402
SN-51M | 63 | 6 3 | 44 | M17501 M17500 M17504 M17503 M17502
SN-1M* 6 8 6 | 50 M17701 M17700 M17704 M17703 M17702
SN-2M 95|195| 6 | 53 M17801 M17800 M17804 M17803 M17802
SN-4M 12,7112,7| 6 | 57 M18001 M18000 M18004 M18003 M18002
SN-6M 16 |19 | 6 | 63 M18201 M18200 M18204 M18203 M18202
SN-7M 19 |16 | 6 | 60 M18301 M18300 M18304 M18303 M18302
:{sl:::ﬁt::zﬁ.ﬁ:tr?: Hizli ilerleme ve Talas Kaldirma istendiginde :;Tzi;:llesller
* Piring * Piring * Aliminyum
—_ * Bakir * Bakir * Magnezyum
E * Bronz * Bronz * Piring
<
b * Dokme Demir * Dokme Demir * Cinko
E * Celik (HrC 40-60) * Celik (HrC 40-60) * Kursun
-l
E * Karbon Nikel Celik * Karbon Nikel Celik * Plastikler
* Paslanmaz Celik * Paslanmaz Celik
* Kaynakli Celik * Kaynakli Celik
* Titanyum * Titanyum

* KOMPLE KARBUR
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SERT METAL (KARBUR)

-1
Mstercut vocen usa

KALIPCI FREZELER Tool Corp

SERT METAL (KARBUR) KALIPCI FREZE STANDI - 52 PARCA

usD
Capraz SsB-1/sB-2/sB-3/SB-5/sC-3/sC-5/sD-2/SD-3/SD-5/SE-3/SF-1/
2'ser Adet SF-3/SF-5/56-3/SG-5/SH-2/SH-5/SM-2/SM-4/SM-5
Diiz

1’er Adet

SB-1/SB-5/SC-3/SF-1/SF-3/SF-5/S6-3/S6-5/SH-5/SM-2/SM -4

Aliminyum _
1 Adet SF-%

Tavsiye Edilen Hizlar

Asagidaki tablo genel ve yaklasik degerlerdir. lyi netice alabilmek icin degerler degisebilir.
Uzun sapli kalip¢i frezelerde diisiik hizlar kullanitmalidir.

Uc Capi Doniis Hizi

3mm Komple Karbiir

45,000-50,000

5mm Komple Karbiir

35,000-40,000

5mm Karbiir, 3 mm Celik Sap

30,000-35,000

6mm Komple Karbiir

30,000-35,000

6mm Karbiir, 3 mm Celik Sap

25,000-30,000

8mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

25,000-30,000

10mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

25,000-30,000

11mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

20,000-25,000

12mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

20,000-25,000

16mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

15,000-20,000

18mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

15,000-20,000

25mm Karbiir, 6 mm Celik Sap

12,000-18,000
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CAPAK ALMA RASPALARI @ CP GRAT-[EX

Manufacturing Company

TEKNIK BiLGILER

Capak, isleme sonrasi iiriin kenarlarinda kalmis istenmeyen metal parcalaridir. Bu nedenle ¢apak alma makinalari ya da talas kaldirma yontemi ile ¢capak
temizleme islemi yapilmasi gerekmektedir. Talas kaldirma yontemi hem uzun siireli bir istir, hem de yeterli derecede piiriizsiizlik saglamaz, bununla birlikte
capak alma makinalari her zaman uygun ve ekonomik degildir. Capak alma raspalari ise hizli, etkili ve ekonomik bir ¢ézliim sunar.

UYGULAMA
Capak alma raspalari ile diiz, i¢ ve egimli kenarlarin, delik, anahtar yolu, nerviir, sirt, sac, kdse ve yuvalarin her iki tarafinin ¢capaklarini temizleyebilirsiniz.

NERVUR VE SACLARIN
HER IKi KENARI

DELIK HAVSALARI

ANAHTAR YOLLARININ
HER IKI KENARI

NORMAL VE SIG
_ KANALLARININ
IC KENAR HER IKi KENARI

DELIGIN HER IKi TARAFI )
BIGAK GESITLERI

wor . Me® i OroTs
AGIR IS c-10

ok, o EIZ‘RE A4 o

SR Y a—— e )
EXTRAAGIR IS  R-10(S)
6.0 mm?

Celik, Aliiminyum, Bakir, Cinko, Pirin¢, Dokme Demir, Paslanmaz Celik, Alasiml Celik, Sert Plastik gibi malzemelerde kullanilmak Uizere cesitli yapi ve acilarda bicaklar mevcuttur.

BICAK TiPi UYGUN MALZEME BICAK TiPi UYGUN MALZEME

L R T .
- - §-12. V-2 V-4 NERVUR VE SACLARIN HER IKI

P3, C-30, C-60 SAC DELIKLERI b D KENARI

C-15, R-15(S) PASLANMAZ CELIK KW-9, KW-16 ANAHTAR YOLLARI VE YUVALAR

C-101 KUCUK DELIKLER CS-12, CS-20, CS-30 DELIK HAVSALARI

Capak alma bicaklari HSS-M2, M35, HSSCo5’ den iiretilmistir

CAPAK ALMA RASPA SETi

-

= B T 2 DT-2
I i i * Basit ve ekonomik modeldir i i i
oAk FIYATEUR g8 Heksogonal sapina universal \CERIK FIYATEUR B Bicaklar degistirilebilirdir
_ 3 C-10 bicag takilidir ¥ _ * Heksagonal sapina
RCP-31014 | 1 ADET DT-1 * Bicak degistirilebir degildir universal C-10 bicag takilir
ﬁ‘.m !IHH‘I!M OT-3 (M)-sD n“q, . PT-5sP
!
KoD iCERIK FIYAT EUR KOD iCERIK FIYAT EUR
D-DS GOVDE 3 BICAK TS-D GOVDE
RCP-34034 C-10, C-20 VE C-30 DT-(C) TUTUCU
A RCP-34054 5 BICAK
METAL GOVDE 3 BICAK
* RCP-31034 C-10, C-20 VE C-30 c-10, C-20, C-30,
c-10(c), c-15
: CE'Jzel biles.ikrr:’l.i gdvde ve metalik tutucusu ile uzun omirlidiir TS-D GOVDE
. P;gfa";(’;‘;ste:fg:gu RCP-34524 DT-(P) TUTUCU
* Ele iyi oturur 2 BICAK P1VE P2
* Yedek bicaklar alt taraftan depolanabilir
* Bicaklar degistirilebilir ve derin noktalara ulasmasi amaciyla

tutucu uzayabilir
* METAL GOVDE

YENi iSVICRE DiZAYNI GOVDE
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CAPAK ALMA RASPALARI

@ CP GRAT-EX

Manufacturing Company

RDT-SD RiJiT RASPA SETi (RCP-34064)
* Ekstra agir is icindir
* R-SD ve R-10 (S) bigak icerir

wﬂ rmm

FiYAT EUR

RCP-34064

ANAHTAR YOLU/YUVA RASPA SETi
KWS-SD (RCP-34074)

* Anahtar yolu ve yuvanin her iki kenarinin
hizlica ¢apaginin temizlenmesini saglar

* kisi standart, ikisi sig derinlikler i¢cin

4 kesme yiizeyi vardir

“T-SD” govde, “KW” teleskobik tutucu ve
KW-9 & KW-16 bicaktan olusur.

FIYAT EUR

RCP-34074

NERVUR/SAC RASPA SETi SDT (RCP-34084)

* Nerviir ve saclarin tek ya da iki kenarini temizlemek i¢in uygundur
* Bir adet daire sekilli bicak ihtiva eder

)

FiYAT EUR

RCP-34084

V SEKILLi NERVUR / SAC RASPA SETi
VDT-SD (RCP-34094)

* ikisi 1 mm - 12 mm araligi icin ikisi 0 mm - 4 mm araligi icin
olmak lzere 4 bicak icerir

“T-SD” govde, UT Teleskobik tutucu ve V4 bigaktan olusur

FIYAT EUR

RCP-34094

NERVUR/SAC RASPASI V2-SD (RCP-34104)

* Bigag! ¢ift ucludur
* 4mm kalinligina kadar nerviir ve saclarin cift tarafli capagini alabilir

- ®

W R —l )

RCP-34104

FiYAT EUR

V-2 BICAK

DT-SD (3'0 BIR ARADA) SET (RCP- 86319)

‘R* (6mm @), (3,2mm @) ve ‘P’ (2,6mm @) bicaklar tutabilen tek raspa setici. Govde kolay ve degisimi icin otomatik bosaltma sistemlidir. Bitiin tutucu ve bicaklar
govde icinde depolanabilir. Iceriginde ‘R-SD’ gévde, ‘SD-C’, ‘SD-P’ tutucular ve R-15(5), C-10, C20, C-30, P-1, P-2, P-3 bicaklar vardir.

R-15(S) BICAK iLE

FiYAT EUR

RCP- 86319

KAZICI TiP RASPA SETi SCR-6(2) - SD (RCP-74064)

* Bicag ¢ift ucludur

* Degistirilebilir uclu T-SD govde

* 6 mm kaziyici licgen ug

* Diger ug, ic kazima i¢in dizayn edilmistir

FiYAT EUR

RCP-74064

D> i — (>

SCR-6(2) KOMBO KAZIYICI




CAPAK ALMA RASPALARI @ CP GRAT-[EX

Manufacturing Company

SERAMIK RASPA SETLERI

OZELLIKLER VE KULLANIM CT SERAMIK SET (RCP-77104) CS SERAMIK SET (RCP-77204)
J T T -
* Plastik malzemelerin kazinmasinda ve Q . j‘ .
metallestirilmesinde kullanilir
= Lt b
* Gok uzun omiirlidiir S .
* Bigak isleme gére ozel olarak taslanabilir T-SD GOVDE VE C-1 SERAMIK BIGAK iGERIR. SD-1 GOVDE VE SCR-3 SERAMIK BIGAK iGERIR.

* Bicak degistirilebilirdir

FIYAT EUR FIYAT EUR
RCP-77104 RCP-77204
HAVSA RASPA BICAKLARI DONER TiP HAVSA RASPA SETi (RCP 48034)
* Delik havsalarin temizlenmesinde kullanilir * CS- doner govde
* 2 boyu ve 30mm’ye kadar kullanim saglar * CS-12, CS-20, CS-30 havsa bicagi icerir

* Her iki boyunda sap ¢api 12mm’dir

Q7. |
(El) l]} = Jg— *

KOD oLcU FiYAT EUR
RCP-48200 20 mm FiYAT EUR
RCP-48300 30 mm RCP-48034
PROMO-1 SET (RCP-84059) PROMO-2 SET (RCP-84069)

ccP

st §oaldl b AASELE

©cp il

R R LA = s

GRART DO UM NG
TOOLE

LELEAMNING
TOOLE

OZELLIKLER OZELLIKLER
* 1 adet T-SD govde * 1 adet D-SD govde
* 1 adet DT-C teleskobik tutucu * 10 adet C20 bicak

* 10 adet C20 bicak

FiYAT EUR

FiYAT EUR

RCP-84059 RCP-84069
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CAPAK ALMA RASPALARI @ CP GRAT-[EX

Manufacturing Company

CAPAK ALMA RASPA YEDEKLERI AKSI BELIRTILMEDIKCE BICAK MALZEMESi HSS-M2'DIiR.
KOD KULLANIM PAKET ADEDI FiYAT EUR

P-1 — Celik, Aluminyum, bakir, Cinko ve plastik gibi 10
RCP-11010 . Y yumusak malzemeler
P-2 -— VA Pirin 10
RCP-11020 ~ ¢
c-10 R Celik, Aluminyum, bakir, Cinko ve plastik gibi 0
RCP-12100 » spiral talasli malzemeler
C-10 (L4R) | e ¥ Celik, Auminyum, bakir, Cinko ve plastik gibi 10
RCP-12400 » spiral talasli malzemeler
c-15 e Yy _
RCP-12151 N Paslanmaz celikler 10
el ‘s Pirin¢ gibi kirilgan malzemeler 10
RCP-12200 - €9 g
Cc-30 ————— P 10mm kalmllga-k-adar sacl_arln icve c!ls kenarini 10
RCP-12300 hizli bicimde temizlemek icin
C-30 TiN N 10mm kalinliga kadar saclarin i¢ ve dis kenarini

S — .. . .. 10
RCP-12302 hizli bicimde temizlemek icin
Cc-101 —q(:"_ Celik ve Aliminyum i¢in 10
RCP-12110 1,5mm’ den baslayan kii¢lik delikler de kullanilir
C-60 ﬂ’ﬁ‘v 2
RCP-12600 1-20mm arasi sirt raspalama 5
C-OR —1 e .
RCP-12610 - 3mm 0-Ring oluklari 5
LSl l\ Paslanmaz celikler 5
RCP-13100
R-15 (S) — .
RCP-13151 - Paslanmaz celikler 5
KW-9 s
RCP-27090 ? 0-9mm genislik igin 1
KW-16 T
RCP-27160 1 0-16mm genislik i¢in 1
S-12 . Uzun 6miir icin dairenin her iki yiiziiniin 1
RCP-26120 tamami kullanilabilir
V-2 Cift tarafli bicaktir.

Y IS © Bir tarafi 4mm genislige kadar cift yanli, capak alma 1
RCP-23020 .

yaparken bir tarafi tek yanli, ¢capak alma yapar

V-4 ikisi 1-12mm genislik, ikisi 0-4mm genislik icindir. 1
RCP-26040 Toplam 4 kesici bicak yiizeyi vardir
SCR-3 (75) . _
RCP-72750 — Ucgen 3mm A/F Kazima bicagi (75mm boy) 1
SCR-6 (2) Cift tarafli bicaktir.
COMBO  — ()} Bir tarafi 6mm tek yanli licgen kazima bicagidir. 1
RCP-74060 Diger tarafi ic ylizey kazima bicagidir.
SCR-8 - _
RCP-75080 h" Ucgen 8mm A/F Kazima bicagi 1
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CAPAK ALMA RASPALARI @ CP GRAT-[EX

Manufacturing Company

UNIVERSAL KIT (RCP-86909)

OZELLIKLER

5 gdvde - D-SD, T-SD, R-SD

21 adet 3,2 mm sapli bicak

5 adet C-10 ve C-20

2 adet C-30, C101, C-200, C-15

1 adet C-60

5 adet 6 mm sapli bicak

2 adet R10 (S)

3adetR15(S)

2 adet kazima bigagi SCR-3 [75mm) ve SCR-6 (2)
1 adet V-2 ve V-4 bicak VT teleskobik tutucu ilebirlikte
1 adet KW teleskobik tutuculu KW-16 bicak

1 adet C tipi bicaklar icin DTO teleskobik tutucu
1 adet CS-20 Havsa raspa seti

1 adet C-1 seramik raspa seti

FiYAT EUR

RCP-86909

RASPA STANDI

SET iCERIGi

KOD

RCP-11010
RCP-11020
RCP-12100
RCP-12200
RCP-12300
RCP-13100
RCP-31014
RCP-31024
RCP-34034
RCP-34054
RCP-34064
RCP-34074
RCP-34104
RCP-34524
RCP-48034
RCP-74064
RCP-77104
RCP-77204
FIYAT EUR RCP-84059

RCP-STAND RCP-84069
RCP-86319

g1 | = NN ==

_
o

B m a2 =N

_
o

—_
o

—_
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CAPAK ALMA RASPA KULLANIM ALANLARI
ve TAS DUZELTME ELMASLARI @ cp @@AT EX

Manufacturing Company

CP TAS DUZELTME ELMASI

TASLANACAK TASIN GLCULERI (mm) FiYAT EUR
RCP291-035 100x20 - 200x10 0,35 1
RCP291-050 200x30 - 350x18 0,5 1
RCP291-075 250x50 - 400x35 0,75 1
RCP291-100 300x70 - 500x40 1,0 1
RCP291-150 400x100 - 800x50 1,5 1
RCP291-200 500x100 - 900x60 2,0 1
RCP291-300 500x200 - 900x110 3,0 1
RCP291-400 600x250 - 900x130 4,0 1

" TEK ve CIFT KENAR iC YUZEY KAZIMA NERVUR ve SAC

HIZLI, ETKILI VE EKONOMIK CAPAK ALMA ICIN
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SERIT TESTERELER (M42)

Allpower™

Allpower™

ici DOLU MALZE_ME!.EI@iN KESiMi
ICiN DiZAYN EDILMISTIR
« POZITiF KESME ACISI UYGULANMISTIR

. ATﬁL_YE SARTLARINDAN SERI IMALAT SARTLARINA
VE AGIR SANAYIYE KADAR GENIS BiR UYGULAMA ALANI VARDIR

.. . . S ‘ L
* OZELLIKLE DOLU MALZEMELERIN KESIMI ICIN UYGUNDUR

« HSS M42 iSVEG GELIGINDEN iMAL EDILMISTIR

EN x KALINLIK 8/12 10/14
12x0,6

FiYAT EUR

12x0,9 |

19x0,9

27x0.9

34x1.1

41x1.3

54x1.6

67x1,6

|| STOKTAN TEMiN EDILIR
[l isTEGE BAGLI SiPARIS ALINIR

[ey]Hakansson ’;

“hhiad AT — |
Les KA U ._‘E .

s s DN

* [STENILEN BOYDA KESILIR VE KAYNAK iCIN AYRICA BiR UCRET ALINMAZ.

®
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SERIT TESTERELER (M42)

Allpower se

Allpower se

iCi DOLU MALZEMELERIN KESIMi
ICiN DiZAYN EDILMisSTIR

= POZITIF KESME ACISI UYGULANMISTIR

= ATOLYE SARTLARINDAN SERI IMALAT SARTLARINA
VE AGIR SANAYIYE KADAR GENIS BiR UYGULAMA ALANI VARDIR

« OZELLIKLE DOLU MALZEMELERIN KESiMi iCiN UYGUNDUR

= HSS M42 ISVEC CELIGINDEN iMAL EDILMISTIR

EN x KALINLIK 2/3 8/12 10/14 FiYAT EUR
19x0,9
27x0.9
34x1.1

[ STOKTAN TEMiN EDILIR

P e D PPN

* [STENILEN BOYDA KESILIR VE KAYNAK iCIN AYRICA BiR UCRET ALINMAZ.
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SERIT TESTERELER (M42)

PowerMax™

PowerMax™

PROFIL, BORU VE YAPI CELIKLERI
GiBi DARBELI KESIMLER iCiN m N
!UKSEI_( PERFORMANS Sl_\GL_AYAN IIIIII AA
OZEL BiR TASARIMA SAHIPTIR J_.I. AA
- SOKLARA, TITRESIME VE Di$ KIRILMALARINA DAYANIKLIDIR | I - B S
- DUSUK SES DUZEYINDE KESIM YAPAR DDE _Q_
« OZELLIKLE DEMET SEKLINDEKI PROFILLERIN KESIMIi iCIN |:||:||:|

UYGUNDUR

GENEL BILGILER _ o - | I— . | I_
« HSS M42 iSVEC CELIGINDEN iMAL EDILMISTIR m DDD
= SU ANDA ISVEC'TE CELIK TESTERE IMAL EDEN TEK FABRIKADIR DDD
« ISVEC'TEKi FABRIKASINDA SON TEKNOLOJI ILE OTOMATIK

MAKINALARLA SADECE SERIT TESTERE iMAL ETMEKTEDIR

EN x KALINLIK FIYAT EUR

27x0.9
34x1.1
41x1.3
54x1.6

[ STOKTAN TEMiN EDILIR

B isTEGE BAGLI SiPARIS ALINIR

* [STENILEN BOYDA KESILIR VE KAYNAK iCIN AYRICA BiR UCRET ALINMAZ.
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SERIT TESTERELER (M51)

Performer™

Performer™

PASLANAMAZ CELIK, DOLU
MALZEMELERIN KESIMi iCiN
DiZAYN EDILMiSTIR

« YUKSEK KESIM HIZLARI iGiN UYGUNDUR

= OPTIMAL TALAS AKISI ILE KESME ORANINDA ARTIS
= YUKSEK ASINMA ve ISI DIRENCI
« KESILMESI ZOR MALZEMELERiCiN

= HSS M51 ISVEC CELIGINDEN IMAL EDILMISTIR

- PASLANMAZ CELIK VE YUKSEK ALASIMLI CELIKLERDEN 900 - —
iMAL EDILMiS, iCi DOLU MALZEMELERIN KESiMi iCIN UYGUNDUR I o0 I IHI

EN x KALINLIK FiYAT EUR
27x0.9
34x1.1
41x1.3

[ STOKTAN TEMiN EDILIR

* [STENILEN BOYDA KESILIR VE KAYNAK iCIN AYRICA BiR UCRET ALINMAZ.
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SERIT TESTERELER (M42)

Commander™

Commander™

PASLANAMAZ CELiK, DOLU
MALZEMELERIN KESIMi iCiN
DiZAYN EDILMiSTiR

« YUKSEK KESIM HIZLARI iCIN UYGUNDUR

= OPTIMAL TALAS AKISI ILE KESME ORANINDA ARTIS
= YUKSEK ASINMA DAYANIMI
« HSS M42 ISVEC CELIGINDEN IMAL EDILMISTIR

« PASLANMAZ GCELIKTEN iMAL EDILMiS, DOLU MALZEMELERIN
KESIMi iCIN UYGUNDUR

EN x KALINLIK FiYAT EUR
27x0.9

41x1.3
54x1.6

H
34x 1.1 B
H
H

[ STOKTAN TEMiN EDILIR

* [STENILEN BOYDA KESILIR VE KAYNAK iCiN AYRICA BiR UCRET ALINMAZ.
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TEKNIiK BILGILER

iCi DOLU PARGALAR IGiN TAVSIYE EDILEN Di$ HATVESI

132
23
a4 1
416 | = BU TABLO iCi DOLU PARCALARIN KESIMINDE TAVSIYE EDILEN Di$
HATVESINi BULMAK iCiN KULLANILIR.
- EN iYi SECIM TABLODA DENK GELEN ALANIN EN BUYUK OLDUGU
HATVEDIR.
410
= ALUMINYUM, PLASTIK , PRINC , BAKIR V.B. YUMUSAK MALZEMELERIN
812 KESIMI iCiN iKi KADEME DAHA KABA DISLER SECILMELIDIR .
1014
I ) o
5 10 20 50 100 200 500

MALZEME DIS GAPI VEYA KALINLIGI (mm)

BORULAR VE PROFILLER iGiN TAVSIYE EDILEN Di$ HATVESi

1,3/2

50

2/3
3/4
20 4/6
5/8 « BU TABLO BORULAR VE PROFILLERIN KESIMINDE TAVSIYE EDILEN DiS
10 HATVESINi BULMAK iCiN KULLANILIR.
0 = EN iYi SECIM, TABLODA MALZEME DIS CAPI VEYA GENISLIGI ILE
T MALZEME ET KALINLIGININ CAKISTIGI ALANDA BELIRTILEN HATVEDIR.
£ 812
]
3 10/14
-
$
2
w
=
w
N
<
=1
10 20 50 100 200 500

MALZEME DIS GAPI VEYA GENISLIGi (mm)

« TEMAK' IN KENDI TESISLERINDE KESIM VE KAYNAK iSLEMLERI YAPILIR.
« KAYNAK iCIN AYRICA UCRET ALINMAZ.
« KAYNAKLANAN TESTERELERIN KESICI KISMINA PLASTIK KORUMA FITiLi TAKILIR.

= TAMIR iCIN GELEN TESTERELERDEN KAYNAK UCRETI ALINIR.

YENi BiR SERIT TESTERENIN iLK KULLANIMINDA DIKKAT EDILMESI GEREKENLER
NORMAL TESTERELERIN iLERLEMESINi [iNi_s HIZINI) YARIYA DUSUREREK 10-15 DAKIKA BU SEKILDE KESIM YAPINIZ. DAHA SONRA NORMAL
iLERLEMEYE GECIiNiz. BU ARADA DEVIR DEGISTIRMENIZE GEREK YOKTUR. BU SEKILDE TESTERENIN OMRUNU UZATMIS OLURSUNUZ.
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TEKNIiK BILGILER

KESME VERILERI
MALZEME JIS KESME HIZI m/dk  KESME ORANI cm?/dk
1.0060 St 60-2 A 572 Gr.65 SM 58 40-70 20-40
1.0401 C15 1016 S15C 40-70 20-40
1.0503 C45 1045 S 45C 40-74 20-45
1.0570 St 52-3 A 572 Gr.50 SM 490 40-74 20-45
1.1158 Ck25 1025 S25C 40-74 20-45
1.1221 Cké0 1060 S58C 35-74 15-45
1.2080 X210Cr12 D3 SKD 1 15-37 5-18
1.2312 40CrMnMosS 8-6 25-59 10-30
1.2343 X38CrMoV5-1 H11 SKO 6 22-45 10-24
1.2363 X100CrMoV5-1 A2 SKD12 20-42 8-20
1.2379 X155CrVMo12-1 2 SKO 11 15-37 5-18
1.2510 100 MnCrW4 1 SKS 3 26-46 12-24
1.2606 X37CrMoW 5-1 H12 SKD 62 20-46 8-24
1.2714 56 NiCrMoV7 L6 SKT 4 26-46 12-26
1.2842 90 MnCrV 8 2 24-45 12-24
1.3343 s 6-5-2 M2 SKH 51 26-40 12-20
1.3247 52-20-1-8 M42 SKH 59 26-40 12-20
1.3965 X8CrMnNi 18-8 Nitronic 50 12-32 4-12
1.4006 X10Cr13 410 SUS410 20-34 8-16
1.4028 X20Cr13 420 sus 420J1 26-38 6-20
1.4125 X105CrMo17 440 C SUS 440C 16-37 6-18
1.4301 X5CrNi 18-10 304 sus 304 16-38 6-20
1.4401 X5CrNiMo 17-12-2 316 sus 316 16-36 6-18
1.4462 X2CrNiMoN 22-5-3 2205 SUS 329J3L 16-34 6-14
1.4571 X6 CrNiMoTi17-12 -2 316 Ti SUS316 16-34 6-14
1.4841 X15CrNiSi 25-20 314 SUH 310 14-32 4-12
1.4864 X12NiCrSi 36-16 330 SUH 330 14-32 4-12
1.4923 X22 CrMoV 12 -1 14-32 4-12
1.4980 X5 NiCrTi 26-15 A286 SUH 660 14-32 4-12
1.5710 36 NiCré (X)3140 26-52 12-28
1.5755 31 NiCr14 3415 SNC 815 30-54 14-30
1.6310 20 MnMoNi-5 26-52 12-28
1.6523 20 NiCrMo2 8620 SNCM 220 26-54 14-30
1.6546 40 NiCrMo 2-2 8640 SNCM 240 30-54 10-30
1.6562 40 NiCrMo7 E4340 SNB24-1-5 30-54 10-30
1.6749 23 CrNiMo 7- 4-7 30-54 10-28
1.6985 28 CrMoNiV 4-9 36-58 16-34
1.7147 20 MnCr5 5120 SMnC420H 38-62 18-36
1.7225 42 CrMo4 4140 SCM 440 36-58 16-34
1.7228 50 CrMo4 4150 SCM 445 34-60 16-36
1.7335 13CrMo 4-4 A387Gr. 12 SFVAF 12 40-64 18-38
1.7707 30 CrMoV9 28-58 16-34
1.8159 50 Crv4 6150 SUP10 32-54 12-30
1.8509 41 CrAIMo 7 A355CL A SACM 645 18-45 8-24
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DAIRE TESTERELER

METAL DAIRE TESTERELER DIN 1837A HSS

DIN
1837A

-
i
Lo 5 - -
GsP GSP
y 4
el FIYAT EUR LR FiYAT EUR
25X0,4 8 48 50X0,7 13 100
25X0,6 8 48 50X0,8 13 80
25X1,0 8 48 50X0,9 13 80
25X1,2 8 48 50X1,0 13 80
25X1,5 8 48 50X1,2 13 80
25X1,6 8 48 50X1,5 13 64
25X2,0 8 48 50X1,6 13 64
32X1,0 8 48 50X2,0 13 64
32X1,2 8 48 50X2,5 13 64
32X1,5 8 48 50X3,0 13 48
32X1,6 8 48 50X4,0 13 48
32X2,0 8 48 50X5,0 13 48
32X3,0 8 32 63X0,2 10/13/16 128/200
32X4,0 8 32 63X0,25 13/16 150/200
40X0,2 10 128/160 63X0,3 10/13/16 128/200
40X0,25 10 100/160 63X0,4 10/13/16 128/200
40X0,3 10 100/160 63X0,5 13/16 128/200
40X0,4 10 128/160 63X0,6 16 100
40X0,5 10 80 63X0,7 16 100
40X0,6 10 80 63X0,8 16 100
40X0,7 10 80 63X0,9 16 100
40X0,8 10 80 63X1,0 16 100
40X0,9 10 80 63X1,2 16 100
40X1,0 10 64 63X1,5 16 80
40X1,2 10 64 63X1,6 16 80
40X1,5 10 64 63X2,0 16 80
40X1,6 10 64 63X2,5 16 64
40%2,0 10 48 63X3,0 16 64
40X2,5 10 48 63X3,5 16 64
40X3,0 10 48 63X4,0 16 64
50X0,2 13 128/200 63X5,0 16 48
500,25 13 128/200 63X6,0 16 48
50X0,3 10/13 128/160/200 80X0,3 22 160
50X0,4 13 100/200 80X0,4 22 160
50X0,5 13 100/200 80X0,5 22 128
50X0,6 13 100 80X0,6 22 128




DAIRE TESTERELER

METAL DAIRE TESTERELER

DIN 1837A HSS

-
i
= 5] e
GSP GSP
y 4
el FIYAT EUR LR FiYAT EUR

80X0,7 22 128 125X1,5 22/27 128
80X0,8 22 128 125X1,6 22/27 128
80X0,9 22 128 125%2,0 22/27 64/128
80X1,0 22 100 125%2,5 22/27 64/100
80X1,2 22 100 125X3,0 22/27 100
80X1,4 22 100 125%3,5 22/27 100
80X1,5 22 100 125%4,0 22/27 100
80X1,6 22 100 125X5,0 22/27 80
80X2,0 22 80 125%6,0 22/27 80
80X2,5 22 80 160X1,0 32 160
80X3,0 22 80 160X1,2 32 80/100/160
80X3,5 22 80 160X1,6 32 80/100/160
80X4,0 22 64 160X2,0 32 128
80x5,0 22 64 160X2,5 32 128
80x6,0 22 64 1603,0 32 128
100X0,5 22 160 160X3,5 32 64/128
100X0,6 22 160 160X4,0 32 64/100
100X0,7 22 160 160X5,0 32 100
100X0,8 22 128 160X6,0 32 100
100X0,9 22 128 200X1,0 32 100/200
100X1,0 22 128 200X1,2 32 100/200
100X1,2 22 128 200X1,5 32 160/200
100X1,5 22 128 200X1,6 32 100/160/200
100X1,6 22 100 200X2,0 32 80/160
100X2,0 22 100 200X2,5 32 160
100X2,5 22 100 200X3,0 32 128
100X3,0 22 80 200X3,5 32 128
100X3,5 22 80 200X4,0 32 128
100X4,0 22 80 200X4,5 32 128
100X5,0 22 80 200X5,0 32 128
100X6,0 22 64 200X6,0 32 100
125X0,4 22/27 160 250X2,0 32 200
125X0,6 22/27 160 250X2,5 32 160/200
125%0,8 22/27 160 250X3,0 32 160/200
125X1,0 22/27 160 250X4,0 32 160
125X1,2 22/27 128 250X5,0 32 160




EL VE MAKINA TESTERELERI

MAKINA TESTERE LAMASI

BOY EN KALINLIK Zz HSS
(mm) (mm) (mm) Dis Sayisi FiYAT EUR
300 25 1,60 6
300 25 1,60 8
350 32 1,60 6
350 32 1,60 8
400 32 1,60 6
400 32 1,60 8
450 32 1,60 6
450 32 1,60 8
500 40 2,00 6
500 40 2,00 8
600 50 2,00 6
600 50 2,00 8
700 50 2,50 6
700 50 2,50 8
SAPLI EL TESTERE LAMASI

z
2

FiYAT EUR

PHH-02-300

EL TESTERE LAMASI

KALINLIK 4 HSS
(mm) Dis Sayisi FiYAT EUR
300 13 0,60 18
300 13 0,60 2
300 25 0,65 18
300 25 0,65 24
300 Cr * 25 0,80 18
300 Cr * 25 0,80 24

* Cr : KARBON CELIGi
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TORNA KALEMLERI

KARE KESiTLi TORNA KALEMi DIN4964/B

Z4964B Z4964B
HSS HSSCo5
FiYAT EUR FiYAT EUR
4 4 80
4 4 100
5 5 80
5 5 100
5 5 125
6 6 80
6 6 100
6 6 160
6 6 200
8 8 100
8 8 125
8 8 160
8 8 200
10 10 80
10 10 100
10 10 125
10 10 160
10 10 200
12 12 125
12 12 160
12 12 200
14 14 160
14 14 200
16 16 160
16 16 200
18 18 200
20 20 200
25 25 200
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LAMA KALEMLERI

DiKDORTGEN KESITLi LAMA KALEMi DIN4964/D

Z4964D Z4964D
HSS HSS

FIYAT EUR FIYAT EUR

3 10 200 6 12 200
3 12 160 6 16 200
3 12 200 6 18 200
3 20 160 6 20 200
3 20 200 6 25 200
4 8 160 6 32 200
4 10 160 6 40 200
4 12 160 8 12 200
4 12 200 8 14 200
4 14 160 8 16 200
4 15 200 8 20 160
4 16 160 8 20 200
4 16 200 8 25 200
4 18 160 8 32 200
4 18 200 8 40 200
4 20 200 10 12 200
5 8 160 10 14 200
5 8 200 10 16 200
5 10 160 10 20 200
5 10 200 10 25 200
5 12 200 10 30 200
5 14 160 10 32 200
5 15 160 10 40 200
5 16 200 10 50 200
5 18 160 12 14 200
5 18 200 12 16 200
5 20 200 12 20 200
5 25 200 12 25 200
6 10 200 12 32 200
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KESME VE PANTOGRAF KALEMLERI

TRAPEZ KESITLI KESME KALEMi

Z4964E Z4964E
HSS HSS

FiYAT EUR FiYAT EUR

2,5 10 (3/8™) 160 4 20 (3/4") 160

3 12 (1/2") 160 5 20 (3/4") 160

3 16 (5/8") 160 6 25(1") 160

3 20 (3/4") 160 6 25(1") 200

4 16 (5/8") 160

YUVARLAK KESiTLi PANTOGRAF KALEMi

DIN 4964/A

Z4964A Z4964A
HSS HSS

FiYAT EUR FiYAT EUR

4 100 10 200

5 100 12 125

6 100 12 160

8 100 12 200

8 125 14 200

8 160 16 160

10 100 16 200

10 125 18 200

10 160 20 200
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TEKNIK BILGILER

ASIMETO KALIBRASYON LABORATUARI

Tiim ASIMETO Hassas Olcii Aletlerinin kalite ve kalibrasyon
dogrulugu ASIMETO kalibrasyon laboratuarinda hassas
incelemelerle yapilmaktadir.

incelemeler sirasinda tiim hassas 6l¢ii aletlerinin ASIMETO
tarafindan olusturulan dizayn ve Diinya ¢apinda standartlarla
belirlenen toleranslara uygunlugu %100 olarak kontrol edilir.

Yalnizca Diinya’'nin 6nde gelen firmalari tarafindan iretilen
son teknoloji kalibrasyon ekipmanlari kullanilarak ASIMETO
Hassas Olcli Aletlerinin 6l¢lim hassasiyeti garantialtinaalinir.

ASIMETO  Kalibrasyon Laboratuarindaki kalibrasyon
ekipmanlari hedef marketin ihtiyacina gore DIN, ASME, JJG
gibi Uluslararasi normlarin tamamina uyum gosterecek
yazilimlarla donatilmistir.

Tim bu sayilanlara ASIMETO kalibrasyon laboratuarinda
calisanlarin uzmanlik, 6zverive ¢aliskanliklarida eklendiginde
ihtiyacinizi karsilayacak hassasiyetteki olcu aletine 6dediginiz
her kurusun karsiligini tami tamina alacak sekilde sahip
oldugunuza emin olabilirsiniz.

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

ASIMETO

Calibration Lab

cws CNAS
; ~

ihina ummmumﬂ-ummihmmm.

LABORATORY ACCREDITATION CERTIFIGATE
Pmgisarasion Ha CRAS LEBM |

Calibration Labsratery of Guangrhoo Askmeio Messcrisg
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TEKNIK BILGILER

Olciim Noktasi
& Sonug

Kalibrasyon Sertifikasi

Uriin Aciklamasi

HSImET%

Calibration Lab

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

Certificate No G30001
Part Number 307-06-0 Tool 0-150mm/0-6"
Serial Number GS102042 Range 0.01mm/0.0005"
Standard Name ASME B89.1.14 Resolution Digital Calipers
Function Inspection Passed Visual Inspection Passed
Outside Measurements
Reading Nominal Value Tolerance +/- Deviation  Disposition*
1 0.0000 +0.001" 0.0000
2 1.0000" +0.001" -0.0010
3 3.0000" +0.001" -0.0010
.............. 2 4.5000" +0.001" 0.0015
5 6.0000" +0.001" -0.0015
Inside Measurements
Reading Nominal Value Tolerance +/- Deviation Disposition*
6 0.2000" +0.001" 0.0010
7 1.0000" +0.001" 0.0010
Depth Measurements
Reading Nominal Value Tolerance +/- Deviation  Disposition*
8 0.0000 +0.001" 0.0000
Master information Due Date
Depth set 25.8254 NIST-192837 2013-8-1
Gauge Block Set 258254 NIST-95837 2013-8-1
Setting Rings 25‘8254 NIST-455837 2013-8-1

Uncertainty 6 um +107-6xL.

Attach invoice for proof of purchase date
* Check mark indicates within tolerance

Calibratior
Approved By (e

Temperature 20 C+-0.5C

Asimeto (Guangzhou)Inc.Calibration Lali:.
402 Building B,Yushu Industrial Zone,LuiJgang District, Guangzho China;

Tel: 020-82019119 Fax: 020-82261 :

Takip No.

Humidity 50 %+/-15%




ASIMETO BIiLGi CIKIS KABLOLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
Bilgi Cikisli Ol¢ii Aletleri

ABS Dijital Kumpas

Derinlik Kumpasi

Dljltal Mikrometre Sanal klavye verileri

toplar ve dogrudan
standart Microsoft
yazilimlarina iletir.
(Excel, Access)

Dijital Komparator Saati

Ol¢iim Raporu

— e R s Sy bms s G | e -

s e L0 LE 2 B dy Homsi
¥ L e = e
i ]
Al AZ A3
1 10.02 15.53 20.44
2 10,04 15.53 20.46
3 10.01 16.52 20.44
4 10.01 15 53 20.45
B 10.02 15.54 20.46
Average 1002 [ 1553 2045
P UYGUN OLDUGU PR UYGUN OLDUGU .
GORSEL URUN GIRIS TIPI FORMAT URUN FIYAT USD
ABS Dijital Kumpas Dot Data Format | 3p7.xx-2;307-xx-3 | AS-900054
- - Dijital Mikrometre UsB 105-XX-4 ; 105-XX-5
Agir i Dijital Kumpas Comma Data 315-XX-6;315-XX-8 | A6-900055
Format
405-95-X ; 405-01-X
- ‘ Dijital Komparatér Saati UsB Dot Data Format 405-02-X ; 405-04-X AS-900200
408-01-X
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ASIMETO BIiLGi CIKIS KABLOLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

Bluetooth Cikisli Olcii Aletleri

ABS Dijital Kumpas -_-\\\

Dijital Mikrometre -_-\\\

Dijital Komparator Saati

A

J)

OZELLIiKLER

* BLUETOOTH VERI APARATI ILE 10 METREYE KADAR EK APARATA IHTIYAC
DUYMADAN GUGLU BAGLANTI SAGLAR

* WINDOWS VEYA MOBIL UYGULAMASI MEVCUTTUR

* YUKSEK GUVENIRLILIK

* VERI ILETIM FORMATI SECILEBILIR

* AYAK PEDALI BAGLAYIP SERBEST BIRAKILABIBILIR

UYGUN OLDUGU UYGUN OLDUGU

GORSEL URUN GIRIS TIPI FIYAT USD
ABS Dijital Kumpas ?g;ﬁf : ?g;gg
Dijital Mikrometre Bluetooth ! AS-901012
Adir Is Difital Kampas 315-XX-6 ; 315-XX-8
gir i Dijital Kump 116-XX-2 ; 205-XX-0

405-95-X; 405-01-X
Dijital Komparatér Saati Bluetooth 405-02-X ; 405-04-X AS-901010
407-01-X
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KUMPASLAR HS | mE]’O
®

KANADA & HONG KONG

DUZ TiP MEKANIK KUMPAS

OZELLIKLER .

¢ |C CAP, DIS CAP VE DERINLIK OLCEBILIR | i B g Bulatel = S ———————— .

« DUZ VE MANDALLI MODELLERi MEVCUTTUR Lk l__ 1 Lk B nr %

« INC/METRIK iKiLi SKALAYA SAHIPTIR [“—"" i R

o PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMISTIiR 7 =

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-341060

KAPASITE KAPASITE OLCEK q
e UsT ST TOLERANS FiYAT USD

AS-341040 0-100 mm 0-4" 0,05 mm 0,007" +0,05 mm UST KILIiT VIDALI

AS-341064 0-150 mm 0-6“ 0,02 mm 0,001" +0,03 mm UST KiLIiT VIDALI

AS-341060 0-150 mm 0-6" 0,05 mm 0,007" +0,05 mm UST KiLIiT ViDALI

AS-341084 0-200 mm 0-8” 0,02 mm 0,001” +0,03 mm UST KiLIT VIDALI

AS-341080 0-200 mm 0-8" 0,05 mm 0,007" +0,05 mm UST KILIT VIDALI

AS-341124 0-300 mm 0-12” 0,02 mm 0,001” +0,04 mm UST KILIT VIiDALI
MANDALLI TiP MEKANIK KUMPAS

L Megssee
= AL . LT X =
r—m‘l‘-‘ﬂ-'."" .
l AS-351064
KAPASITE KAPASITE q
i OST TOLERANS FiYAT USD

AS-351064 0-150 mm 0-6" 0,02 mm 0,001" +0,03 mm MANDALLI

AS-351084 0-200 mm 0-8" 0,02 mm 0,001" +0,03 mm MANDALLI
TEKNIK BiLGILER
DUz TiP L

KAPASITE L (mm) a (mm) b (mm) C (mm) d (mm) Jfl /L “l |

0-100 mm 175 25 19 13,5 16 glbi

0-150 mm 235 40 21 16,5 16

o]
0-200 mm 297 50 23,5 19 16
0-300 mm 410 b4 27 22 18 —+
L

MANDALLI TiP J\f /L Ul

KAPASITE L imm) a (mm) b (mm) C (mm) d (mm) < 1.75i

0-150 mm 228 40 21 16,5 16

0-200 mm 290 50 23,5 19 17 =




KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

NORMAL TiP DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* GENIS LCD EKRAN

* INC/METRIK DONUSUMU

* OLCU ACILIP KAPANDIGINDA KORUNUR
* 0TOMATIK KAPANMA

* CR2032 PiL o =5
* KALIBRASYON SERTIFiKASI ag AS-307064
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-307044 0-100 mm 0,01 mm +0,02 mm
AS-307064 0-150 mm 0,01 mm +0,02 mm
AS-307084 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm
AS-307124 0-300 mm 0,01 mm +0,03 mm

FULL EKRAN DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

« EKSTRA BUYUK (5/8”) LCD EKRAN

« ING/METRIK DONUSUMU

« SIFIRLAMA, ACILIP KAPANDIGINDA KORUNUR
« BASPARMAK TEKERLEGi

* CR2032 PiL o
« KALIBRASYON SERTIFiKASI AS-306067
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-306067 0-150 mm 0,01 mm +0,02 mm
AS-306087 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm
AS-306127 0-300 mm 0,01 mm +0,03 mm

TEKNIK BiLGILER

NORMAL TiP .
KAPASITE L (mm) a (mm) b (mm) C(mm) d (mm) Dr]\
———~— ©
0-100 mm 186 40 21 16,5 16 ’ %:I
0-150 mm 236 40 21 16,5 16 ©
0-200 mm 286 50 24 19,5 16 |
0-300 mm 400 60 25 20,5 17
FULL EKRAN L

KAPASITE L (mm) a (mm) b tmm) € (mm) d (mm) j f:—[t

= O 4O O
0-150 mm 236 40 21 16,5 16
=]
0-200 mm 286 50 24 19,5 16
0-300 mm 400 60 25 20,5 16




KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

NEW LINE DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* SIFIRLAMA AGILIP KAPANDIGINDA KORUNUR
* INC/METRIK DONUSUMU
* OTOMATIK KAPANMA

* BASPARMAK TUTUCU
* LR44 PIL N
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-307261

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-307261 0-150 mm 0,01 mm +0,02 mm 236 40 21 16,5 16
AS-307281 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm 286 50 24 19,5 16
AS-307321 0-300 mm 0,01 mm +0,03 mm 400 60 25 20,5 16

DEGiSTIRILEBILIR UCLU DiJITAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* ABS SISTEM iLE GUVENILIR OLGCUM

* PRESET FONKSIYONU, iLK OLCUME TEKRAR ERISEBILMEYi SAGLAR LB B A
* INC/METRIK DONUSUM —— — ——
* 3 FARKLI SEKILDE TEMAS PROBU i e —— ——

* KABLOLU VERI GIKISI

* BLUETOOTH VERI GIKISI

* BASPARMAK TUTUCU

* CR2032 PiL

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

Mz | S—
1 e Mg
al L
|
i}

KAPASITE TOLERANS [mdm] (mem] FiYAT USD
AS-318063 0-150 mm | 0,01 mm | 0,03 mm 235 67,2 | 22,55 18 16 7,5 64,2
AS-318083 0-200 mm | 0,01 mm | 0,03 mm 287 67,2 | 22,55 18 16 7,5 64,2
AS-318123 0-300 mm | 0,01 mm | 0,04 mm 390 67,2 | 22,55 18 16 7,5 64,2
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

IP67 (SU GECIRMEZ) METAL KASA DiJITAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* GUCLU VE DAYANIKLI METAL UNITE

* KOLAY OKUMA iGiN SABITLEME OZELLIGi
* INC/METRIK DONUSUMU

* 0TOMATIK KAPANMA

* |P67 KORUMA

* BAS PARMAK TUTUCU

* CR2032 PiL

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

M2 | = —————
) 1 i-;&

T o e =
I _..-._.[ L ¢ e
= = T 1 T
1 T .
v AS-305063
KAPASITE TOLERANS L a b c d FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS-305063 0-150 mm 0,01 mm 0,02 mm 236 40 21 16,5 16

AS-305083 0-200 mm 0,01 mm 0,03 mm 286 50 24 19,5 16

AS-305123 0-300 mm 0,01 mm £0,03 mm 400 60 25 20,5 16

IP67 (SU GECIRMEZ) BUYUK EKRAN DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

o ABSOLUT SIFIRLAMAYA GEREK YOKTUR
« KOLAY OKUMA iCiN SABITLEME OZELLIGi
« INC/METRIK DONUSUMU

« EKSTRA BUYUK (5/8”) LCD EKRAN

* BASPARMAK TUTUCU

« CR2032 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

TNE—=
T(l @[/2“

AS-305065

KAPASITE OLCEK TOLERANS (ml-m] FiYAT USD
AS-305065 0-150 mm 0,01 mm +0,02 mm 236 40 21 16,5 16
AS-305085 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm 286 50 24 19,5 16
AS-305125 0-300 mm 0,01 mm +0,03 mm 400 60 25 20,5 16

461



KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

ABS TiP DiJITAL KUMPAS

OZELLIiKLER

« ACILDIGI ANDA LCD EKRAN 0 KONUMDAKi OLCUYU VERIR. ABS TEKNOLOJiSi iLE TEKRAR SIFIRLAMA YAPMAYA GEREK YOKTUR VE
ABS SAYESINDE HIZLI HAREKETLERDEN KAYNAKLANAN HATALAR ORTADAN KALKMISTIR

« ZERO/ABS TUSU HERHANGI BiR POZISYONDA SIFIRLAMA YAPMAYI SAGLAR. BU TUS AYRICA MUTLAK SIFIR (CENELERIN KAPALI OLDUGU
POZiSYON) DEGERINE DONMEYi SAGLAR

« ING/METRIK DONUSUMU

« BASPARMAK TEKERLEGI MEVCUTTUR

 CR2032 PiL

« VERI CIKISI MEVCUTTUR

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

u B AS-307563

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-307563 0-150 mm 0,01 mm 40,02 mm 236 40 21 16,5 16
AS-307583 0-200 mm 0,01 mm 40,03 mm 286 50 24 19,5 16
AS-307623 0-300 mm 0,01 mm +0,03 mm 400 60 25 20,5 16

YUVARLAK CUBUKLU DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

« SILINDIR UGLU DERINLIiK OLGME GUBUGU

« GENIS LCD EKRAN

« ING/METRIK DONUSUMU

« SIFIRLAMA AGILIP KAPANDIGINDA KORUNUR

« BASPARMAK TEKERLEGI

« CR2032 PiL Silindir
* KALIBRASYON SERTIFiKASI Derinlik Cubugu

QJ\@ 3
- O ¢ == -~

(e} (e

AS-307262

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-307262 0-150 mm 0,01 mm +0,02 mm 236 40 21 16,5 16
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

CizGi KUMPASI

OZELLIiKLER

« OLCEK 0,1 mm

* TEK PARCA SURGULU

e PASLANMAZ CELIKTEN URETILMISTIR
¢ SERTLESTIRILMIS OLGUM YUZEYi

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-322720

KAPASITE TOLERANS CENE UZUNLUGU FiYAT USD
AS-322710 0-150 mm 0,1 mm +0,2 mm 40 mm
AS-322720 0-200 mm 0,1 mm 0,3 mm 40 mm
AS-322730 0-250 mm 0,1 mm +0,3 mm 40 mm
AS-322740 0-300 mm 0,1 mm +0,3 mm 40 mm
KAYNAKCI KUMPASI
OZELLIKLER

* SAG ACIDAN KAYNAKLANMIS iKi PARCANIN KESISEN
VEKTORLERININ KAYNAK YERI BOYUNCA OLAN KALINLIGINI OLCER

« ING/METRIK DONUSUMU =
« LR44 PIL N ol 8] ml >
 KALIBRASYON SERTIFiKASI = o
80°
100
MEKANIK MODEL

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-325586 0-20 mm 0,1 mm +0,3 mm

DiJITAL MODEL

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-325086 0-20 mm 0,01 mm +0,03 mm
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KUMPASLAR

DiSLi MODUL KUMPASI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* INC/METRIK DONUSUMU
* LR&4 PIL
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

RHTER

rr o b e —e

u.'.: X
[ -

AS-330510

AS-328060

MEKANIK MODEL
KAPASITE OLCEK TOLERANS a b d1 FiYAT USD
(mm) (mm) (mm)
AS-330510 M1-25 0,02 mm +0,03 mm 166 166 30,5 21 13 13
AS-330520 M5-50 0,02 mm +0,03 mm 220 195 50,5 50,5 13 13
DiJITAL MODEL
KAPASITE TOLERANS a b d1 FiYAT USD
{(mm) (mm) (mm)
AS-328060 M1-25 0,01 mm +0,03 mm 156 156,5 30,5 21 13 13
AS-328062 M5-50 0,01 mm +0,03 mm 210 185,5 50,5 50,5 13 13
KARBON FiBER DiJITAL KUMPAS
OZELLIiKLER
* GENISLCD EKRAN
« ING/METRIK DONUSUMU
o SIFIRLAMA ACILIP KAPANDIGINDA KORUNUR
« CR2032 PiL
« KALIBRASYON SERTIFiKASI
L
—~— © i - |‘ i DIGIMATIC
KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD

AS-310060

0-150 mm 0,1Tmm

+0,02 mm

236 40
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KUMPASLAR

DiJiTAL DOGRUSAL CETVEL

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

4xM3

m m? 0 n o
mL:[ﬁ“ !

© s D]
o] T [
¢ N L 6B

OZELLIKLER

« ING/METRIK DONUSUMU
» ABS OZELLIGi VE HERHANGI BIR KONUMDA
SIFIRLAMA YAPMA OZELLIGi BIR ARADA BULUNMAKTADIR
« YATAY VE DIKEY NUMERIK OKUMA
« LR44 PIL
« KALIBRASYON SERTIFiKASI

T

KAPASITE OLCEK TOLERANS YATAY FiYAT USD w
0-100 mm 0,01 mm +0,02 mm AS-326045 AS-326040
0-150 mm 0,01 mm +0,03 mm AS-326065 AS-326060
0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm AS-326085 AS-326080
0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm AS-326125 AS-326120
0-450 mm 0,01 mm +0,05 mm AS-326185 AS-326180
0-600 mm 0,01 mm +0,08 mm AS-326245 AS-326240
0-800 mm 0,01 mm 0,10 mm AS-326325 AS-326320
0-1000 mm 0,01 mm 0,10 mm AS-326405 AS-326400
YATAY
KAPASITE A B ¢ D E
(mm) (mm) (mm) (mm)
0-100 mm 16 4 36 6 24 58 34 209 185
0-150 mm 16 4 36 6 24 58 34 259 135
0-200 mm 16 4 36 6 24 58 34 310 286
0-300 mm 16 4 36 6 24 58 34 Lid 420
0-450 mm 16 4 36 6 24 58 34 - -
0-600 mm 24 55 45 8 32 92 40 482 750
0-800 mm 24 55 45 8 32 92 40 980 950
0-1000 mm 31 10,6 60 10 40 124,5 54 1240 1200
DIKEY
KAPASITE - (mm) [mcml lmDm) (mEm] [mle ln?n) o
0-100 mm 20 4 40 6 24 70 40 244 220 E
0-150 mm 20 4 40 6 24 70 40 294 270
0-200 mm 20 4 40 6 24 70 40 344 320
0-300 mm 20 4 40 6 24 70 40 ANA 420
0-450 mm 20 4 40 6 24 70 40 - - - H
0-600 mm 24 55 45 8 32 92 40 782 750
0-800 mm 24 55 45 8 32 92 40 982 950 >
0-1000 mm 31 10,6 60 10 40 124,5 54 1240 1200 c
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

ALUMINYUM KAPLI SAATLi KUMPAS

OZELLIiKLER

« ALUMINYUM KASA
« BASPARMAK TEKERLEGi MEVCUTTUR
« KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-304066

KAPASITE OLCEK TOLERANS b (mm) C (mm) d (mm) FiYAT USD

AS-304066 0-150 mm 0,02 mm +0,03 mm 234 40 21 16 16

AS-304086 0-200 mm 0,02 mm +0,03 mm 290 50 23,5 16 17

AS-304126 0-300 mm 0,02 mm +0,04 mm 393 b4 24,5 20 17
SAATLI KUMPAS
OZELLIKLER
* SERTLESTIRILMIS PASLANMAZ CELIK
* BASPARMAK TEKERLEGI MEVCUTTUR
« KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-303062

KAPASITE OLCEK TOLERANS a(mm) b (mm) C (mm) dimm) FiYAT USD
AS-303062 0-150 mm 0,02 mm +0,03 mm 234 40 21 16 16
AS-303082 0-200 mm 0,02 mm +0,03 mm 290 50 23,5 16 17
AS-303122 0-300 mm 0,02 mm +0,04 mm 393 64 24,5 20 17
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KUMPASLAR ASIMETO.
KANADA & HONG KONG

AGIR i MEKANIK KUMPAS

OZELLIKLER - - | JM': i

¢ PASLANMAZ CELIKTEN IMAL EDILMISTIR 2 ‘—o

* INC/METRIK iKiLI SKALAYA SAHIPTIR
* HAREKETLI CENE INCE AYARLI OLARAK DiZAYN EDILMISTIR
*iC CAP OLCUM YUZEYLERI DAHA HASSAS OLCUM iCiN YUVARLATILMISTIR
* MiNIMUM iC CAP OLCUM HASSASIYETI
300 mm/12” ICIN 10mm’ DiR
450 mm/18” DEN BUYUK OLCULER iCiN 20 mm’ DIR
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-311122

KAPASITE OLCEK TOLERANS L (mm) a(mm) d (mm) € (mm) f (mm) FiYAT USD

AS-311122 0-300 mm 0,05 mm +0,05 mm 450 75 20 5 12
AS-311182 0-450 mm 0,05 mm +0,08 mm 685 100 24 10 15
AS-311242 0-600 mm 0,05 mm +0,170 mm 835 100 31 10 24
AS-311322 0-800 mm 0,05 mm +0,70 mm 1035 150 31 10 24
AS-311402 0-1000 mm 0,05 mm +0,170 mm 1235 150 31 10 24
AS-311602 0-1500 mm 0,05 mm +0,15 mm 1820 200 42 10 24
AS-311802 0-2000 mm 0,05 mm +0,20 mm 2270 200 42 10 24

AGIR IS CIFT CENE MEKANIK KUMPAS

OZELLIKLER - L

¢ DIS CAP OLCUMLERI iCiN HASSAS UST CENE o

* PASLANMAZ CELIK

* ING/METRIK iKiLI SKALAYA SAHIPTIR

» KESIN OLCU iCiN YUVARLATILMIS iC CAP OLGCUM YUZEYLERI
» MiNIMUM iC CAP OLCUM DEGERI 20 mm'DiR

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

. <[]
3 1
1
‘] e b —
|
I{,.- AS-302122
KAPASITE OLCEK TOLERANS Limm amm bmm dmm emm fimm RG]
AS-302122 0-300 mm 0,05 mm +0,05 mm 470 100 56 24 10 15
AS-302202 0-500 mm | 0,05 mm +0,08 mm 735 150 67 31 10 2%
AS-302322 0-800 mm 0,05 mm +0,70 mm 1035 150 67 31 10 24
AS-302402 0-1000 mm | 0,05 mm 0,10 mm 1235 150 67 31 10 24
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

UZUN CENE MEKANIK KUMPAS

OZELLIiKLER

« PASLANMAZ GELIK
« ING/METRIK iKiLi SKALAYA SAHIPTIR
« HAREKETLI GENEYE KESIN HASSAS HAREKET OZELLiGi SAGLAYAN AYARLI TASARIM
« KESIN OLCUM iCiN YUVARLATILMIS iC CAP 6LGUM YUZEYLERI
« MiNIMUM iC CAP OLCUM DEGERI
300 mm 12" ICIN 10 mm ]
450 mm 18" UZERI iCiN 20 mm [ e, — —LEwOR il 3
« KALIBRASYON SERTIFiKASI T i) - —

AS-311204

KAPASITE OLCEK TOLERANS amm dmm emm fimm) FiYAT USD
AS-311124 0-300 mm 0,02 mm +0,04 mm 450 90 20 5 12
AS-311204 0-500 mm 0,02 mm +0,05 mm 735 200 31 10 24
AS-311304 0-750 mm 0,02 mm +0,07 mm 985 200 31 10 24
AS-311404 0-1000 mm 0,02 mm +0,07 mm 1235 200 31 10 24
AS-311126 0-300 mm 0,05 mm +0,05 mm 450 90 20 5 12
AS-311206 0-500 mm 0,05 mm +0,08 mm 735 200 31 10 24
AS-311306 0-750 mm 0,05 mm +0,10 mm 985 200 31 10 24
AS-311406 0-1000 mm 0,05 mm +0,10 mm 1235 200 31 10 24

ABS TiP AGIR IS DiJITAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* HAREKETLI CENE iINCE AYARLI OLARAK DIiZAYN EDILMISTIR
* MINIMUM iC CAP GLCUM HASSASIYETi 10 mm’ DiR

« INC/METRIK DONUSUMLU

* 6 BUTONLU

* HER KONUMDA SIFIRLAMA OZELLIGi
* VERI CIKISI MEVCUTTUR

Y e - PEHTIETO

« CR2032 PiL N ‘ L ‘
* KALIBRASYON SERTIFIKASI ‘
AS-315126 ==—9
Lo |

A

i

KAPASITE OLCEK TOLERANS [mam) (mdml [mem) (mfml FiYAT USD
AS-315126 0-300 mm 0,01 mm £0,04 mm 470 90 20 5 18
AS-315206 0-500 mm 0,01 mm £0,05 mm 680 150 24 10 18
AS-315246 0-600 mm 0,01 mm 0,05 mm 730 100 2 10 18
AS-315326 0-800 mm 0,01 mm £0,07 mm 1030 | 150 30 10 25
AS-315406 0-1000 mm 0,01 mm £0,07 mm 1230 | 150 30 10 25
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KUMPASLAR

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

ABS TiP AGIR iS CIFT CENE DiJiTAL KUMPAS

OZELLIiKLER

* HAREKETLI CENE INCE AYARLI OLARAK DIiZAYN EDILMISTIR
* MINIMUM iC CAP GLCUM HASSASIYETi 10 mm’ DiR

« INC/METRIK DONUSUMLU

* 6 BUTONLU

* HER KONUMDA SIFIRLAMA OZELLIGi -
« VERI CIKISI MEVCUTTUR
 CR2032 PiL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

3 AS-315128

KAPASITE TOLERANS L e f FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS-315128 0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm 470 90 56 20 5 18

AS-315208 0-500 mm 0,01 mm +0,05 mm 680 150 56 24 10 25

AS-315328 0-800 mm 0,01 mm +0,07 mm 1030 150 67 30 10 25

AS-315408 0-1000 mm 0,01 mm +0,07 mm 1230 150 67 30 10 25
CIFT CENE (iC CAP) DiJITAL KUMPAS
OZELLIKLER
* UNITENIN EN HASSAS HAREKETLERINI

ALGILAYABILEN DIZAYN
* ALT VE UST CENEDE iC CAP OLCUMU _
* INC/METRIK DONUSUM e I
* HER KONUMDA SIFIRLAMA :
* CR2032 PiL o
* KALIBRASYON SERTIFIKASI P
\ ol
| - . Kl
= o
(o]
AS-320120 |
KAPASITE OLCEK TOLERANS d e f FiYAT USD
{(mm) (mm) {(mm)

AS-320120 0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm 90 42 20 10 12

AS-320200 0-500 mm 0,01 mm +0,05 mm 100 60 24 10 18

AS-320240 0-600 mm 0,01 mm +0,05 mm 100 60 24 10 18

AS-320320 0-800 mm 0,01 mm +0,08 mm 150 60 31 10 24

AS-320400 0-1000 mm 0,01 mm +0,08 mm 150 60 31 10 24
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

MEKANIK DERINLIK KUMPASI

OZELLIiKLER

* TABAN VE OLCUM YUZEYLERI SERTLESTIRILMI$ VE MIKRO LEPLENMISTIR
« UST KILITLEME VIDALIDIR
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

e
i
d

AS-321082

KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-321062 0-150 mm 0,02 mm +0,03 mm 230 100 5,5 10
AS-321082 0-200 mm 0,02 mm +0,03 mm 280 100 5,5 10
AS-321122 0-300 mm 0,02 mm +0,04 mm 380 100 5,5 10
AS-321202 0-500 mm 0,02 mm +0,06 mm 580 100 5,5 10

ABS TiP DiJiTAL DERINLiK KUMPASI

OZELLIiKLER

» TABAN VE OLCUM YUZEYLERI SERTLESTIRILMIiS VE MiKRO LEPLENMISTIR
« INC/METRIK DONUSUMU

« VERI CIKISI MEVCUTTUR

» CR2032 PiL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

HACIO -

AS-327067

KAPASITE TOLERANS b (mm) d(mm) FiYAT USD
AS-327067 0-150 mm 0,01 mm +0,03 mm 230 100 6 14,5
AS-327087 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm 280 100 6 14,5
AS-327127 0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm 380 100 6 14,5
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KUMPASLAR

TEK KANCA MEKANIiK DERINLIK KUMPASI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

« OZEL AYARLANMIS CENE ACILARI DERINLIK VE iC KANAL POZISYONLARI iGIN HASSAS GLGUM YAPMAYI SAGLAR
« HAREKETLi CENENIN HER iKi TARAFINDAN DA GLGME KOLAYLIGI
« CENE HAREKETINi KOLAYLASTIRMAK iCiN OZEL DiZAYN EDILMiS KIZAK

« TUM OLCUM YUZEYLERIi SERTLESTIRILMISTIR

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-322082

KAPASITE OLCEK TOLERANS C (mm) d (mm) FiYAT USD
AS-322062 0-150 mm 0,05 mm +0,05 mm 230 100 10 5 10
AS-322082 0-200 mm 0,05 mm +0,05 mm 280 100 10 5 10
AS-322122 0-300 mm 0,05 mm +0,08 mm 380 100 10 5 10

ABS TiP TEK KANCA DiJiTAL DERINLiK KUMPASI

OZELLIiKLER

« OZEL AYARLANMIS CENE ACILARI DERINLIK VE iC KANAL POZISYONLARI iCIN HASSAS GLCUM YAPMAYI SAGLAR
« HAREKETLI CENENIN HER iKi TARAFINDAN DA 8LCME KOLAYLIGI
* CENE HAREKETINi KOLAYLASTIRMAK iCIN OZEL DIZAYN EDILMi$ KIZAK

» TUM OLCUM YUZEYLERI SERTLESTIRILMISTIR

« VERI CIKISI MEVCUTTUR

» CR2032 PiL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

L

< o ||

AS-322067

KAPASITE TOLERANS L (mm) a (mm) C (mm) d (mm) FiYAT USD
AS-322067 0-150 mm 0,01 mm +0,03 mm 232 100 5 2 14,5
AS-322087 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm 285 100 5 2 14,5
AS-322127 0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm 390 100 5 2 14,5
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

DiJITAL DiS DERINLIK KUMPASI

OZELLIiKLER

* HER POZiSYONDA SIFIRLAMA
*iNG / METRIK DONUSUM

* KURE UGLU 6LCU PROBU

* LR44 PiL

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

135

60
H/
[O__OJ

16

2

KAPASITE TOLERANS FIYAT USD
AS-321012 0-30 mm 0,01 mm +0,03 mm
DERINLiK OLCME APARATI
OZELLIiKLER

* DERINLIK OLCME CUBUGU OLAN ve 100-150-200-300mm KUMPASLAR iCINDIR
* PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMISTIR
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

CENE BOYU FiYAT USD l

AS-327669 75 mm RSIMETO

MARKALAMA KUMPASI

OZELLIKLER

* PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMISTIR
* KALIBRASYON SERTIFiKASI

.
- POPP—
|
. RSIMETO
l ¥
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-322610 0-200 mm 0,1 mm +0,2 mm
AS-322620 0-400 mm 0,1 mm +0,3 mm
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KUMPASLAR

ABS TiP DIS KANAL DiJITAL KUMPAS

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIKLER

« HERHANGI BiR KONUMDA SIFIRLAMA

« ING/METRIK

DONUSUMU

* DIS CAP VE GIRINTIiLI MERKEZ OLCULERININ OLCUMUNDE KULLANILIR
« VERI CIKISI MEVCUTTUR

« CR2032 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

L
o m
() o
CJO_¢J -
= = ) o
Y
S
*i_uj U AS-309063
o ! L4
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS Lmm amm bimm Cmm dimm € (mm) FiYAT USD
AS-309063 | 0-150 mm | 0,01 mm | 0,03 mm 250 40 15 16 5
AS-309083 | 0-200 mm | 0,01 mm | 0,04 mm 300 50 19 16 7
AS-309123 | 0-300 mm | 0,01 mm | 0,04 mm 405 60 21 2 16 10

ABS TiP iC KANAL DiJITAL KUMPAS

OZELLIKLER

« HERHANGI BiR KONUMDA SIFIRLAMA

« ING/METRIK

DONUSUMU

« iC CAP VE GIRINTILi MERKEZ OLCULERININ OLCUMUNDE KULLANILIR
« VERI CIKISI MEVCUTTUR

« CR2032 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

L

I —

O

AS-309064

KAPASITE ~ OLCEK  TOLERANS Lmm atmm bmm Cmm dimm €mm fimm BGALWTY
AS-309064 | 20-150mm | 0,01mm | #0,03 mm 235 36 29 1 16 4 10
AS-309084 | 25-200mm | 0,01 mm | #0,04 mm 287 46 40 1,5 16 5 12,5
AS-309124 | 30-300mm | 0,01mm | #0,04 mm 390 56 48 1,5 16 5 15
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KUMPASLAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

DiJiTAL BORU KUMPASI

OZELLIKLER

« OZEL TASARIMLI SABIT KiRiS UZERINDE HAREKET EDEBILEN SiLINDIiR CENE VE HAREKETLi CENENIN
BiRLESIMi iLE BORU ET KALINLIKLARININ KESiN DOGRULUKTA OLCULMESINi SAGLAR

e METRIK/INC DONUSUMLUDUR

« HERHANGI BiR POZiSYONDA SIFIRLAMA iMKANI

« VERI CIKISI MEVCUTTUR

« CR2032 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-316062

KAPASITE TOLERANS a (mm) b (mm) d (mm) FiYAT USD

AS-316062 0-150 mm 0,01 mm +0,03 mm 250 40 30 16
AS-316082 0-200 mm 0,01 mm +0,03 mm 300 50 40 16
AS-316122 0-300 mm 0,01 mm +0,04 mm 400 66 50 16

AYARLANABILIR CENELI DiJiTAL KUMPAS

OZELLIKLER

« SABIT CENE YUKARI ASAGI HAREKET ETTIRILEREK FARKLI KADEMELERDEKIi OLCUMLERI
RAHATLIKLA YAPABILMEK iCiN OZEL TASARLANMISTIR

e METRIK/INC DONUSUMLUDUR

« HERHANGI BiR POZiSYONDA SIFIRLAMA iMKANI

 LR44 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

/ AS-317062
’.

KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-317062 0-150 mm | 0,01 mm +0,03 mm 239 110 40 10 16 7
AS-317082 0-200 mm | 0,01 mm | 0,03 mm 289 120 50 10 16 7
AS-317122 0-300 mm | 0,01 mm | 0,04 mm 389 130 60 10 16 7
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DISCAP MiKROMETRESi

OZELLIiKLER

« DUZLEMSELLIK : 0,6 pm

« MANDAL KILITLIDIR

« KARBUR UGLU GLGUM YUZEYLERI

« 0-25 mm DISINDA MASTAR GUBUKLU
« TEKRAR EDILEBILIR 6LGUMLER iGiN
« KALIBRASYON SERTIFIKASI

L 1/

47

17

?18

AS-101010

KAPASITE OLCEK TOLERANS A (mm) B (mm) C (mm) L (mm) FiYAT USD

AS-101010 0-25 mm 0,01 mm +0,004 mm 9 3 28 32
AS-101020 25-50 mm 0,01 mm +0,004 mm 14 3 38 57
AS-101030 50-75 mm 0,01 mm +0,005 mm 14,5 3 49 82
AS-101040 75-100 mm 0,01 mm +0,005 mm 15 3 60 107
AS-101050 100-125 mm 0,01 mm +0,006 mm 16,5 3 73 133
AS-101060 125-150 mm 0,01 mm +0,006 mm 16,5 3 85 158
AS-101070 150-175 mm 0,01 mm +0,007 mm 19,4 3 104 183
AS-101080 175-200 mm 0,01 mm +0,007 mm 19,4 3 117 209
AS-101090 200-225 mm 0,01 mm +0,008 mm 19,4 3 130 234
AS-101100 225-250 mm 0,01 mm +0,008 mm 19,4 3 142 260
AS-101110 250-275 mm 0,01 mm +0,009 mm 19,4 3 155 285
AS-101120 275-300 mm 0,01 mm +0,009 mm 19,4 3 168 310

MiKROMETRE STANDI

OZELLIiKLER

« BU URUNLER EL MiKROMETRELERINiN TEZGAH UZERINDE

KULLANILMASI iCiN DiZAYN EDILMISTIR
BOYALI CELiK GOVDE
BOYALI DOKUM GOVDE

FiYAT USD

AS-109010
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJITAL DISCAP MiKROMETRESi

OZELLIiKLER

« INC/METRIK DONUSUMU

* KARBUR UCLU OLCUM YUZEYi

* KESIN VE ASAMALI OLCME MODLARI
* MANDAL KILITLEME

* LR44 PIL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-116010

KAPASITE OLCEK TOLERANS C (mm) L tmm) B (mm) D (mm) FiYAT USD
AS-116010 0-25 mm 0,001 mm +0,002 mm 24 32 6 3
AS-116020 25-50 mm 0,001 mm +0,002 mm 32 57 8 3
AS-116030 50-75 mm 0,001 mm +0,003 mm 45 82 8 3
AS-116040 75-100 mm 0,001 mm 40,003 mm 57 107 10 3
AS-116050 100-125 mm 0,001 mm +0,003 mm 70 133 10 3
AS-116060 125-150 mm 0,001 mm +0,003 mm 82 158 10 3
AS-116070 150-175 mm 0,001 mm +0,004 mm 95 183 12 5,5
AS-116080 175-200 mm 0,001 mm +0,004 mm 107 209 12 5,5

IP54 DiJiTAL DISCAP MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

* KARBUR OLCUM TEMAS YUZEYLERI

® IP54 KORUMA

* OTOMATIK KAPANMA

* INC/METRIK DONUSUM

* CELIK GOVDE

* KABLOLU VERI CIKISI

* BLUETOOTH VERI CIKISI

* ABS VEYA KADEMELI OLCUM MODLARI
* CR2032 PIL

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

KoD KAPASITE OLCEK TOLERANS L (mm) A (mm) C (mm) FiYAT USD
AS-116012 0-25 mm 0,001 mm +0,002 mm 32 156 22,5
AS-116022 25-50 mm 0,001 mm +0,002 mm 56,5 185,4 31
AS-116032 50-75 mm 0,001 mm +0,003 mm 81,5 211,9 7A
AS-116042 75-100 mm 0,001 mm +0,003 mm 107,1 239,9 56
AS-116052 100-125 mm 0,001 mm +0,003 mm 132 269,2 68
AS-116062 125-150 mm 0,001 mm 0,003 mm 156,5 295,5 81
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MIKROMETRELER

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DEGiSTIRILEBILIiR CUBUKLU DISCAP MiKROMETRELERI

OZELLIiKLER

-

« MANDAL KiLITLI i h gl
« KiLITLEME ViDASI ! =
« KARBUR UGCLU OLGUM YUZEYLERI

« STANDART CUBUKLARI iCERIR

 DiJITAL MODELLER iGIN INC/METRIK DONUSUMU
e PARALELLIK 75 mm’ YE KADAR 0,002 mm’DiR

« LR44 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

DIiJITAL MODEL
OLCEK : 0,00005"/0,001mm

KOD KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-115060 0-150 mm +0,003 mm
AS-115120 150-300 mm +0,005 mm
MEKANIK MODEL
OLCEK:0,01mm
KoD KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-111060 0-150 mm +0,006 mm

AS-111120 150-300 mm +0,008 mm

AS-111160 300-400 mm +0,011 mm

AS-111200 400-500 mm +0,013 mm

AS-111240 500-600 mm +0,015 mm

AS-111280 600-700 mm 0,016 mm

AS-111320 700-800 mm +0,018 mm

AS-111360 800-900 mm +0,020 mm

AS-111400 900-1000 mm +0,020 mm

TEKNIK BILGILER
KAPASITE A (mm) L tmm)

0-150 mm 82 158
150-300 mm 165 308
300-400 mm 224 409
400-500 mm 275 509
500-600 mm 321 609
600-700 mm 371 709
700-800 mm 426 809
800-900 mm 476 909
900-1000 mm 576 1009
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiSLi MIKROMETRESI

OZELLIiKLER

« DONER CUBUKLUDUR
* MANDAL KILITLIDIR
* 0-25 mm DISINDA MASTAR CUBUKLU

« INC/METRIK DONUSUMU T ‘
« LR44 PIL Vi - ﬁ B
- S

» KALIBRASYON SERTIFIKASI ~= 17

1
i

AS-141030

MEKANiK MODEL
KAPASITE TOLERANS ("Bn] ( msml FiYAT USD
AS-141010 0-25 mm 0,01 mm +0,004 mm 8 32 43 20 0,7 8
AS-141020 25-50 mm 0,01 mm +0,004 mm 8 44,5 68 20 0,7 8
AS-141030 50-75 mm 0,01 mm +0,005 mm 8 57 93 20 0,7 8
AS-141040 75-100 mm 0,01 mm 0,005 mm 10 70 1185 | 20 0,7 8
AS-141050 100-125 mm 0,01 mm +0,006 mm 10 82 144 30 0,9 12
AS-141060 125-150 mm 0,01 mm +0,006 mm 12 94,5 169,5 30 0,9 12
AS-141070 150-175 mm 0,01 mm +0,007 mm 12 107 194,8 30 0,9 12
AS-141080 175-200 mm 0,01 mm +0,007 mm 12 120 210 30 0,9 12

AS-145020

DiJITAL MODEL

KAPASITE TOLERANS ("En] 0 msml lmdm) FiYAT USD
AS-145010 0-25 mm 0,001 mm +0,002 mm 8 32 43 20 0,7 8
AS-145020 25-50 mm 0,001 mm +0,002 mm 8 44,5 68 20 0,7 8
AS-145030 50-75 mm 0,001 mm +0,003 mm 8 57 93 20 0,7 8
AS-145040 75-100 mm 0,001 mm +0,003 mm 10 70 118,5 20 0,7 8
AS-145050 100-125 mm 0,001 mm +0,003 mm 10 82 144 30 0,9 12
AS-145060 125-150 mm 0,001 mm +0,003 mm 12 94,5 | 1695 30 0,9 12
AS-145070 150-175 mm 0,001 mm +0,003 mm 12 107 194,8 30 0,9 12
AS-145080 175-200 mm 0,001 mm +0,003 mm 12 120 210 30 0,9 12
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MIKROMETRELER

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

ViDA MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

* CESITLI VIDA DISLERINI OLCMEK ICIN KULLANILIR

* KILITLEME VIDASI { H H ] [ § I 1
» KALIBRASYON SERTIFIKASI

KAPASITE TOLERANS OLCO MiLI FiYAT USD
(Adet)
AS-133010 0-25 mm 0,01 mm +0,004 mm 42 26 5
AS-133020 25-50 mm 0,01 mm +0,004 mm 67 38 5
AS-133030 50-75 mm 0,01 mm +0,005 mm 92 50 4
AS-133040 75-100 mm 0,01 mm +0,005 mm 117,6 62 4
DERIN BOGAZ MiKROMETRE
OZELLIiKLER

* |P65 KORUMA

« INCE METAL PLAKA VEYA iINCE PLASTIKLERI OLCMEYE UYGUNDUR
* KARBUR GLCUM YUZEYLERI

* MANDALLI SIKMA

* METRIK/ING DUNUSUMU

» OTOMATIK KAPANMA PiL OMRUNU UZATIR

 ABS VEYA ASAMALI OLCUM MODU

* LR44 PIL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

J i
. F =8 i
MEKANiK MODEL R —
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS ; L 0 C i FiYAT USD
N AS-150010
AS-150014 | 0-25 mm 0,01 mm | #0,003mm | 32 | 155 -
AS-150024 25-50 mm 0,01 mm +0,003 mm 57 | 155 - o
DiJITAL MODEL F
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS L c FiYAT USD
(mm) (mm)
AS-157014 | 0-25 mm 0,001 mm | #0,006 mm | 32 | 155 .
AS-157024 | 25-50 mm | 0,001 mm | %0,006mm | 57 | 155 : - . As-157010



MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

SAC MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

* GRI BOYALI CELIK CERCEVE

* KARBUR UCLU OLCUM YUZEYLERI

* KADRAN HIZLI OKUMAYA iZiN VERIR

* SAC LEVHA KALINLIGI OLCMEK iCIN KULLANILIR
¢ CIRCIRLI DURDURMA

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

26.5

1

265

AS-158510

KAPASITE OLCEK TOLERANS  OLCUM YUZEYi FiYAT USD
AS-158510 0-15 mm 0,01 mm +0,004 mm DUz 22 8 55
AS-158520 0-25 mm 0,01 mm +0,004 mm DUz 32 8 55
AS-158530 0-50 mm 0,01 mm +0,005 mm DUz 57 12 105

NUMARATORLU DISCAP MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

* HIZLI OKUMAYI VE HATA ONLEMEYi SAGLAYAN MEKANIK NUMARATOR
* MANDAL KILITLI

* KILITLEME VIDASI

* KARBUR UGLU OLCUM YUZEYLERI

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

30

—fF %;g _______ -

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-108010 0-25 mm 0,01 mm 40,004 mm
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MIKROMETRELER

DERINLiK MiKROMETRESI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIKLER

+ UCLARIN DOGRULUGUNU OLCME
METRIK : % (2 + L/ 75) pm
iNG : +[0,001 +0,0005 (L / 3)] “
L = MAKSIMUM OLGUM UZUNLUGU (mm) (iNG)

« CIRCIRLI DURDURMA

« OLCUM GUBUKLARININ TOPLAM ARALIGI BOYUNCA,
OLCUMLERIN BUTUNLUGU KORUNUR. BUNUNLA BiRLIKTE,
OLCUM GUBUKLARI BiR SET OLARAK TUTULMALIDIR VE
DIiGER SETLERLE DEGISTIRILEMEZ

« HEM DUZ HEM DE KURESEL DERINLIKLi GUBUK SETLERI
MEVCUTTUR

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-201040
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS GOVDE BOYU CUBUK ADEDi FiYAT USD
AS-201040 0-100 mm 0,01 mm +0,003 mm 63 4
AS-201060 0-150 mm 0,01 mm +0,003 mm 63 6
AS-201120 0-300 mm 0,01 mm +0,005 mm 63 12

DiJITAL DERINLiK MiKROMETRESi

OZELLIKLER

« TAMBUR HASSASIYETI: (0-25mm / 0-17)
+ OLCUM MiLi HASSASIYETI
METRIK: £(2+L/75) ym
iNG: + [0.001-0.0005(L/3)]"
o L= MAKSIMUM OLGUM UZUNLUGU (mm) / (iING)

« DEGISTIRILEBILIR OLCU CUBUKLARI BASKA SETLER iLE IP S5,
KARISTIRILMAMALIDIR.
« DUZ VE KURE YUZEY OLCUM CUBUKLARI MEVCUTTUR
 ABS VE YA KADEMELi OLCUM MODLARI
* OTOMATIK KAPANMA
« INC/METRIK DONUSUMU
« BLUETOOTH VERI AKTARIMI
« IP65 KORUMA
« CR2032 PiL o
« KALIBRASYON SERTIFIKASI AS-205040
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS GOVDE BOYU CUBUK ADEDi FiYAT USD
AS-205040 0-100 mm 0,001 mm +0,002 mm 63 4
AS-205060 0-150 mm 0,001 mm +0,002 mm 63 6
AS-205120 0-300 mm 0,001 mm +0,003 mm 63 12
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

V YATAKLI MiKROMETRE

OZELLIKLER

« KORUMA SEVIYESI IP65

« INC/METRiIK DONUSTURME

 PiL GMRUNU UZATMAK iCiN OTOMATIK ACMA / KAPAMA

e MUTLAK VEYA ARTIMLI LCUM MODLARI

« DIS KESME CAPINI OLCMEK iCiN KILAVUZLAR, RAYBALAR VE
PARMAK FREZELER GiBi KESiCi TAKIMLARIN DIS CAPLARINI OLGER

« KARBUR UCLU OLCUM YUZEYLERI

« GRi BOYALI CELiK CERGEVE

« CIRCIRLI DURDURMA

« LR44 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

MEKANiK MODEL
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-151010 1-15 mm 0,01 mm +0,004 mm
AS-151020 5-20 mm 0,01 mm +0,004 mm
AS-151030 20-35 mm 0,01 mm +0,005 mm

DiJiTAL MODEL

KoD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-155010 1-15 mm 0,001 mm +0,002 mm
AS-155020 5-20 mm 0,001 mm +0,002 mm
AS-155030 20-35 mm 0,001 mm +0,003 mm

DiJIiTAL TEK NOKTA MiKROMETRE

OZELLIiKLER

* KIVRIMLI PARCALARIN KALINLIGINI OLCMEK iCiN KULLANILIR
* KARBUR TEMAS YUZEYLERI
* CELIK GOVDE

* INC/METRIK DONUSUMU

* OTOMATIK KAPANMA

* BLUETOOTH VERI CIKISI

® P65 KORUMA

AS-135011

* CR2032 PiL o 1 :
* KALIBRASYON SERTIFiKASI ~ M %E
»J 45 60°
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-135011 0-25 mm 0,001 mm +0,002 mm 34,4 24
AS-135021 25-50 mm 0,001 mm +0,002 mm 59,4 32
AS-135031 50-75 mm 0,001 mm +0,003 mm 84,8 44,5
AS-135041 75-100 mm 0,001 mm +0,003 mm 110,2 57
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

MEKANIK BICAK AGIZLI MiKROMETRE

OZELLIKLER

* KANAL CAPLARI, ANAHTAR YOLLARI VE ULASILMASI ZOR KISIMLARIN OLCUMU iCiNDIR
* KARBUR TEMAS YUZEYLERI

* CELiK GOVDE

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

= = o
\;J

AS-112010

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-112010 0-25 mm 0,01 mm 10,004 mm 57 32
AS-112020 25-50 mm 0,01 mm 40,004 mm 82 44,5
AS-112030 50-75 mm 0,01 mm 40,005 mm 107 57
AS-112040 75-100 mm 0,01 mm 40,005 mm 132,6 69,5

DiJITAL BICAK AGIZLI MiKROMETRE

OZELLIiKLER

* KANAL CAPLARI, ANAHTAR YOLLARI VE ULASILMASI ZOR KISIMLARIN OLCUMU iCiNDIR
* KARBUR TEMAS YUZEYLERI

* CELIK GOVDE

* iNG/METRiK DONUSUMU

* OTOMATIK KAPANMA

* BLUETOOTH VERI GIKISI

* LR44 PiL

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

o @

—J

AS-117010

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-117010 0-25 mm 0,001 mm +0,002 mm 57 32
AS-117020 25-50 mm 0,001 mm +0,002 mm 82 44,5
AS-117030 50-75 mm 0,001 mm +0,003 mm 107 57
AS-117040 75-100 mm 0,001 mm +0,003 mm 132,6 69,5
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MiKROMETRE SETLERI

DiJiTAL MIKROMETRE SETi

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

« OLCEK : INC 0,00005” METRIK : 0,001 mm
« INC/METRIK DONUSUMU

« KARBUR UCLU OLCME YUZEYi

« KESIN VE ASAMALI LGME MODLARI

« MANDAL KiLITLEME

* OTOMATIK ACMA KAPAMA

« BiLGi CIKISLI

e DUZLEMSELLIK 0,3 pm

« LR44 PIL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-105668

KAPASITE

MiKROMETRE ADEDI FiYAT USD

MEKANiK MiKROMETRE SETI

OZELLIiKLER

¢ OLCEK : 0,01 mm

¢ DUZLEMSELLIK : 0,6 pm

« MANDAL KILITLiDIR

« KARBUR UCLU OLGUM YUZEYLERI

« 0-25 mm DISINDA MASTAR GUBUKLU
« TEKRAR EDILEBILIR OLCUMLER iCiN
« KALIBRASYON SERTIFiKASI

FE=

uutus

AS-101668
KOD KAPASITE MiKROMETRE ADEDi FiYAT USD
AS-101668 0-150 mm 6 ADET
AS-101728 0-300 mm 12 ADET
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KUMPAS VE MIKROMETRE SETLERI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
DiJITAL KUMPAS, DiJiTAL DERINLiIK KUMPASI, DiJiTAL MiKROMETRE SETi
SET KODU : AS-960030
iCERIK ACIKLAMA iCERIK URUN KODLARI FiYAT USD
0-6"/0-150 mm Dijital Kumpas AS-307064
0-1"/0-25 mm Dijital Dis Cap Mikrometresi AS-105014
0-8"x.0005”,
0-200mmx0,0Tmm AS-327087
Dijital Derinlik Kumpasi
DIJITAL KUMPAS, DiJiITAL MiKROMETRE SETi
SET KODU : AS-960050
iCERIK ACIKLAMA iCERIK URUN KODLARI FiYAT USD
0-6"/0-150 mm Dijital Kumpas AS-307064
0-1"/0-25 mm Dijital Dis Cap Mikrometresi AS-105014

485



MIKROMETRELER

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
iC CAP MIKROMETRESI
OZELLIKLER
* KARMASIK iC CAP OLCUMLERININ KOLAYLIKLA YAPILABILMESI ICIN OZEL OLARAK DiZAYN EDILMISTIR
* 207 SERISI SERT KARBUR PiMLi 6LCUM YUZEYLERINE SAHIPTIR
« PARLAK KROM YUZEYLIDIR
*0,2-1,2"/5-30 mm ve 1-2"/ 25-50 mm SIFIRLAMA MASTARI
* MANDAL KILITLi
* LR44 PIL o
« KALIBRASYON SERTIFiKASI
Il [i
LIRS 3
il Lﬁﬁ |  FSATIETD
AS-207010 AS-203020
27.75 12.25 5
27.75 02 | | 02 =8 Rz s=—14 8
5-30 mm iCiN 25-50....175-200 mm iCiN
MEKANiK MODEL
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD

AS-203010 5-30mm 0.01 mm +0.005 mm

AS-203020 25-50mm 0.01 mm +0.006 mm

AS-203030 50-75mm 0.01 mm +0.007 mm

AS-203040 75-100mm 0.01 mm +0.008 mm

AS-203050 100-125mm 0.01 mm +0.009 mm

AS-203060 125-150mm 0.01 mm +0.009 mm

AS-203070 150-175mm 0.01 mm +0.010 mm

AS-203080 175-200mm 0.01 mm +0.010 mm
DiJiTAL MODEL

KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FIYAT USD

AS-207010 5-30 mm 0.001 mm +0.003 mm

AS-207020 25-50 mm 0.001 mm +0.003 mm

AS-207030 50-75 mm 0.001 mm +0.004 mm

AS-207040 75-100 mm 0.001 mm +0.004 mm

AS-207050 100-125 mm 0.001 mm +0.005 mm

AS-207060 125-150 mm 0.001 mm +0.005 mm

AS-207070 150-175 mm 0.001 mm +0.005 mm

AS-207080 175-200 mm 0.001 mm +0.005 mm




MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

CiFT YONLU iC CAP MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

« HER TURLU iC CAP OLCUMUNDE KULLANILIR

« iKi YONLU KUMPAS iLE GENiS OLCUM ARALIGI

« CiFT YONLU DERECELENDIRME SAYESINDE HER iKi YONDE KOLAY OKUMA
« SIFIRLAMA MASTARLI (81,2” / 30 mm)

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

SR2.4

5.5

2

o
@
e

2

4 h
VAN J €

UST ARALIK ALT ARALIK TOLERANS FiYAT USD

AS-206010 5-30 mm 30-55 mm 0.01 mm +0.005 mm

iC CAP BORU MiKROMETRESI

OZELLIiKLER

o HASSASIYET : .001” / 0.01mm

« UZATMA KOLLARI VE MiKROMETRE BASLIGI iLE GENIS BiR ARALIKTA GLCUM YAPMAYI SAGLAR

« 0 AYARI iCiN STANDART KUMPAS MASTARI

« UZATMA KOLLARININ KOMBINASYONU iLE GENiS ARALIKLI GLCUME OLANAK TANIR

« KARBUR OLCUM YUZEYLERI

« UZATMA KOLLARININ CAPI : 315.5mm

o METRIK : (3+n+L/50)um, in¢ [0.00005 x (3+n+L/2)1", (n= CUBUK SAYISI, L=MAKSIMUM GLGU BOYU (mm) [inc])
« KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-240010

KoD KAPASITE SET ICERIGI NOT Fl'j‘;f
AS-240010 | 50-300 mm | 13, 25,50 (2 ADET), 100 mm 13 mm, 0.01 mm MiKROMETRE BASLIGI ICERIR
AS-240020 | 50-1000 mm | 13, 25,50, 100 ( 2 ADET ), 150, 200, 300 mm | 13 mm, 0.01 mm MiKROMETRE BASLIGI iCERIR
AS-240110 | 50-100 mm | 13,25 mm 13 mm, 0.01 mm MiKROMETRE BASLIGI iCERIR
AS-240120 | 50-500 mm | 13, 25,50 (2 ADET ), 100, 200 mm 13 mm, 0.01 mm MiKROMETRE BASLIGI iCERIR
AS-169550 | 50-63 mm - 13 mm, 0.01 mm MiKROMETRE BASLIGI ICERIR
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

iKi VE UC NOKTA TEMASLI iC CAP MiKROMETRE SETi

AS-209628

MEKANiK MODEL
KAPASITE SET iCERiGi SIFIRLA::nAm.:ASTARI UZATT:‘::BUGU FiYAT USD
AS-209618 2-3mm 0,005 mm | 2-2.5,2.5-3 mm 2 ADET 2.5 -
AS-209628 3-6 mm 0,005 mm | 3-4, 4-5,5-6 mm 3 ADET 4,5,6 -
AS-209638 6-12 mm 0,005 mm | 6-8,8-10,10-12 mm 3 ADET 6,8,10 100
AS-209648 12-20 mm | 0,005 mm | 12-16, 16-20 mm 2 ADET 16 150
AS-209658 20-50 mm | 0,005 mm | 20-25, 25-30, 30-40, 40-50 mm 4 ADET 25, 40 150
AS-209668 50-100 mm | 0,005 mm | 50-63, 62-75, 75-88, 87-100 mm 4 ADET 62, 87 150
DiJiTAL MODEL
KAPASITE SET iCERiGi SIFIRLA::nAm.:ASTARI UZATT:‘::BUGU FiYAT USD
AS-208618 2-3 mm 0,001 mm | 2-2.5,2.5-3 mm 2 ADET 2.5 -
AS-208628 3-6 mm 0,001 mm | 3-4, 4-5,5-6 mm 3 ADET 4,5, 6 -
AS-208638 6-12 mm 0,001 mm | 6-8,8-10,10-12 mm 3 ADET 6,8,10 100
AS-208648 12-20 mm | 0,001 mm | 12-16, 16-20 mm 2 ADET 16 150
AS-208658 20-50 mm | 0,001 mm | 20-25, 25-30, 30-40, 40-50 mm 4 ADET 25, 40 150
AS-208668 50-100 mm | 0,001 mm | 50-63, 62-75, 75-88, 87-100 mm 4 ADET 62, 87 150
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

iKi VE UC NOKTA TEMASLI iC CAP MiKROMETRESi (2-12 mm)

OZELLIiKLER

« IP65 UNITE

o MANDAL KiLITLi

« SIFIRLAMA MASTARI iCERIR
« OLCUM NOKTA YUZEYLERI KORDELIKLERIN DiP GAPLARININ OLGULEBILMESI iGiN DiZAYN EDILMISTIR
* 6 mm’ E KADAR 2 NOKTALI

« 7mmve UZERi 3 NOKTALI

« ALUMINYUM KUTU iCERISINDE
« LR44 PIL

« KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-208120

-

="

AS 209090

2-6 mm iCIN

AS 209120

6-12 mm iCiN

I e | o
JL B e B
L
MEKANiK MODEL
KAPASITE ToLERANs  SIFIRLAMAMASTARI L A UZATM[:; :‘:’BUGU FiYAT USD
AS 209060 2-2.5 mm 0,001 mm | +0.004 mm 2.5 12.5 - -
AS 209070 2.5-3mm 0,001 mm | #0.004 mm 2.5 12.5 = =
AS 209080 3-4mm 0,001 mm | 0.004 mm 4 22.5 - -
AS 209090 4-5 mm 0,001 mm +0.004 mm 5 22.5 - -
AS 209100 5-6 mm 0,001 mm | #0.004 mm 6 22.5 - -
AS 209110 6-8 mm 0,001 mm | #0.004mm 6 53.5 | 0.5 100
AS 209120 8-10 mm 0,001 mm | #0.004 mm 8 53.5 | 0.5 100
AS 209130 10-12 mm 0,001 mm | £0.004 mm 10 53.5 | 0.5 100
DiJiTAL MODEL
KAPASITE TOLERANS SIFIRLAMA MASTARI UZATM& .?.:JBUGU FIYAT USD
AS-208060 2-2.5mm 0,001 mm | £0.004 mm 2.5 12.5 - -
AS-208070 2.5-3mm 0,001 mm | #0.004 mm 2.5 12.5 = =
AS-208080 3-4mm 0,001 mm +0.004 mm 4 22.5 - -
AS-208090 4-5 mm 0,001 mm +0.004 mm 5 22.5 - -
AS-208100 5-6 mm 0,001 mm | #0.004 mm 6 22.5 - -
AS-208110 6-8 mm 0,001 mm | £0.004mm 6 53.5 | 0.5 100
AS-208120 8-10 mm 0,001 mm | £0.004 mm 8 53.5 | 0.5 100
AS-208130 10-12 mm 0,001 mm | £0.004mm 10 53.5 | 0.5 100
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MIKROMETRELER H5|m€]'0
®
KANADA & HONG KONG
UC NOKTA TEMASLI iC CAP MiKROMETRESI (12-100 mm)
OZELLIiKLER
e |[P65 UNiTE_ o
o MANDAL KILITLI ] )
. §IFII3LAMA MASTARI ICER_IR ) ) ) ) L ) o ) o
. QLCLHJM NOK_TA \_QJ_ZEYLERI KORDE_LI_KLERIN DIP_CAPLARININ OLCULE_I_BILMESI ICIN DIZAYN EDILMISTIR
e OLCUM DERINLIGINI ARTTIRMAK ICIN EKLENEBILIR CUBUK SECENEGI
. KARBUR oLcUM YU_ZEYL_ERI
. ALUMINYUM KUTU ICERISINDE
. LRA{. PIL B
o KALIBRASYON SERTIFIKASI
— .
= E - ¢
AS-208280 AS-209260
—— —
g ] =
L a
L1
MEKANIK MODEL
KAPASITE TOLERANS SIFIRLAMA MASTARI L1 A UZATMA CUBUGU FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm)
AS-209240 12-16 mm 0,005 mm +0.004 mm 16 80 0.5 150
AS-209250 16-20 mm 0,005 mm +0.004 mm 16 80 0.5 150
AS-209260 20-25 mm 0,005 mm +0.004 mm 25 90 0.5 150
AS-209270 25-30 mm 0,005 mm +0.004 mm 25 90 0.5 150
AS-209280 30-40 mm 0,005 mm +0.004 mm 40 97 0.5 150
AS-209290 40-50 mm 0,005 mm +0.004 mm 40 97 0.5 150
AS-209300 50-63 mm 0,005 mm +0.005 mm 62 114 0.5 150
AS-209310 62-75 mm 0,005 mm +0.005 mm 62 114 0.5 150
AS-209320 75-88 mm 0,005 mm +0.005 mm 87 114 0.5 150
AS-209330 87-100 mm 0,005 mm +0.005 mm 87 114 0.5 150
DiJITAL MODEL
KAPASITE TOLERANS SIFIRLAMA MASTARI L1 A UZATMA CUBUGU FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm)
AS-208240 12-16 mm 0,001 mm +0.004 mm 16 80 0.5 150
AS-208250 16-20 mm 0,001 mm +0.004 mm 16 80 0.5 150
AS-208260 20-25 mm 0,001 mm +0.004 mm 25 90 0.5 150
AS-208270 25-30 mm 0,001 mm +0.004 mm 25 90 0.5 150
AS-208280 30-40 mm 0,001 mm +0.004 mm 40 97 0.5 150
AS-208290 40-50 mm 0,001 mm +0.005 mm 40 97 0.5 150
AS-208300 50-63 mm 0,001 mm +0.005 mm 62 114 0.5 150
AS-208310 62-75 mm 0,001 mm +0.005 mm 62 114 0.5 150
AS-208320 75-88 mm 0,001 mm +0.005 mm 87 114 0.5 150
AS-208330 87-100 mm 0,001 mm +0.005 mm 87 114 0.5 150
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MiKROMETRELER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

UC NOKTA TEMASLI iC CAP MiKROMETRESI (100-300 mm)

OZELLIiKLER

« IP65 UNITE

o MANDAL KiLITLi

« OLCUM NOKTA YUZEYLERI KORDELIKLERIN DiP GAPLARININ OLGULEBILMESI iGiN DiZAYN EDILMISTIR
¢ OLCUM DERINLIGINi ARTTIRMAK ICIN EKLENEBILIR CUBUK SEGENEGI
* KARBUR OLGUM YUZEYLERI

o ALUMINYUM KUTU iCERISINDE

« LR44 PIL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

SIFIRLAMA MASTARI OPSiYONELDIR

AS-208340

AS-209360

AS-209340

RN

SRR

ERR

s

_.._‘D
1
o
o
3
3

L1

MEKANIK MODEL
KAPASITE OLCEK TOLERANS S'F'RLA::nAm':ASTAR' ['l;l) UZATTQ::;BUGU FiYAT USD
AS-209340 100-125 mm 0,005 mm +0.005 mm 100 145 150
AS-209350 125-150 mm 0,005 mm +0.005 mm 125 145 150
AS-209360 150-175 mm 0,005 mm +0.005 mm 150 145 150
AS-209370 175-200 mm 0,005 mm +0.005 mm 175 145 150
AS-209380 200-225 mm 0,005 mm +0.007 mm 200 145 150
AS-209390 225-250 mm 0,005 mm +0.007 mm 225 145 150
AS-209400 250-275 mm 0,005 mm +0.007 mm 250 145 150
AS-209410 275-300 mm 0,005 mm +0.007 mm 275 145 150
DiJITAL MODEL
KAPASITE TOLERANS S'F'RLA::nAm':ASTAR' [tll UZATTQ;gBUGU FiYAT USD
AS-208340 100-125 mm 0,001 mm +0.005 mm 100 145 150
AS-208350 125-150 mm 0,001 mm +0.005 mm 125 145 150
AS-208360 150-175 mm 0,001 mm +0.005 mm 150 145 150
AS-208370 175-200 mm 0,001 mm +0.005 mm 175 145 150
AS-208380 200-225 mm 0,001 mm +0.007 mm 200 145 150
AS-208390 225-250 mm 0,001 mm +0.007 mm 225 145 150
AS-208400 250-275 mm 0,001 mm +0.007 mm 250 145 150
AS-208410 275-300 mm 0,001 mm +0.007 mm 275 145 150
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MiKROMETRELER

UC NOKTA TEMASLI iC CAP MiKROMETRESi

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* KABLOSUZ VERI CIKISI
* KARBUR TEMAS YUZEYLERI
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

| 1L22Ey

174.9

Jnf@‘*r ]JH

e

14218

AS-211330

ill.._Jli
BATA

THHEHHRH

i

 MECEELL
il

K

KAPASITE OLCEK TOLERANS  SIFIRLAMA MASTARI  UZATMA CUBUGU

AS-210110 6-8 mm 0,001 mm +0,004 mm 8 mm 100 55 1

AS-210120 8-10 mm 0,001 mm +0,004 mm 8 mm 100 55 1,5
AS-210130 10-12 mm 0,001 mm +0,004 mm 12 mm 100 55 1,5
AS-210240 12-16 mm 0,001 mm +0,004 mm 16 mm 150 80 0,5
AS-210250 16-20 mm 0,001 mm +0,004 mm 16 mm 150 80 0,5
AS-210260 20-25 mm 0,001 mm 40,004 mm 25 mm 150 90 0,5
AS-210270 25-30 mm 0,001 mm 40,004 mm 25 mm 150 90 0,5
AS-210280 30-40 mm 0,001 mm +0,004 mm 40 mm 150 105 0,5
AS-210290 40-50 mm 0,001 mm +0,004 mm 40 mm 150 105 0,5
AS-210300 50-63 mm 0,001 mm +0,005 mm 62 mm 150 127 0,5
AS-210310 62-75 mm 0,001 mm +0,005 mm 62 mm 150 127 0,5
AS-210320 75-88 mm 0,001 mm +0,005 mm 87 mm 150 127 0,5
AS-210330 87-100 mm 0,001 mm +0,005 mm 87 mm 150 127 0,5

KAPASITE TOLERANS  SIFIRLAMA MASTARI  UZATMA CUBUGU FiYAT USD

AS-211110 6-8 mm 0,001 mm +0,004 mm 8 mm 100 55 1

AS-211120 8-10 mm 0,001 mm +0,004 mm 8 mm 100 55 1,5
AS-211130 10-12 mm 0,001 mm +0,004 mm 12 mm 100 55 1,5
AS-211240 12-16 mm 0,001 mm +0,004 mm 16 mm 150 80 0,5
AS-211250 16-20 mm 0,001 mm +0,004 mm 16 mm 150 80 0,5
AS-211260 20-25 mm 0,001 mm 40,004 mm 25 mm 150 90 0,5
AS-211270 25-30 mm 0,001 mm 40,004 mm 25 mm 150 90 0,5
AS-211280 30-40 mm 0,001 mm 40,004 mm 40 mm 150 105 0,5
AS-211290 40-50 mm 0,001 mm 40,004 mm 40 mm 150 105 0,5
AS-211300 50-63 mm 0,001 mm +0,005 mm 62 mm 150 127 0,5
AS-211310 62-75 mm 0,001 mm 40,005 mm 62 mm 150 127 0,5
AS-211320 75-88 mm 0,001 mm +0,005 mm 87 mm 150 127 0,5
AS-211330 87-100 mm 0,001 mm +0,005 mm 87 mm 150 127 0,5
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
AGD2 KOMPARATOR SAATI
OZELLIiKLER
o SAAT CAPI @58 mm
o ARKA KAPAK KULAKLI VE KULAKSIZ TESLIM EDILIR
* KOLAY OKUNABILIR SKALA
* SAYAC BOLMELI
« KALIBRASYON SERTIFiKASI -
D E 'S
b?@
J o
W
\
B
<T
/fn@
&
- Bl + -T
H |
A o
E_ |
m Il - | ®3/8”(8mm)
b -
o .
AS-402100

: , OKUWA A B C .
KAPASITE OLCEK  TOLERANS o, ' . FiYAT USD

AS-402012 | 0-1 mm 0,001 mm | #0,005 mm | 0-100-0 45 62 58 16,2 | 19,3 | 18,3 15 53,5 | 8,1

AS-402100 | 0-10 mm | 0,01 mm £0,015 mm 0-100 43,7 | 68,5 58 16,3 19 18,3 15 | 53,5 | 81

AS-402200 | 0-20 mm | 0,01 mm £0,025 mm 0-50-0 | 37,5 | 80,5 58 163 | 194 | 17,5 | 34 | 535 | 8,4

AS-402250 | 0-25mm |0,01 mm | £0,035 mm 0-50-0 | 375 | 805 | 58 | 163 | 194 | 175 | 34 | 53,5 | 84

AS-402300 | 0-30 mm |0,01 mm | £0,035 mm 0-100 43,7 | 88 58 15 20 | 21,5 | 37,5 | 53,5 9

AS-402500 | 0-50 mm | 0,01 mm 40,035 mm 0-100 109 | 127 58 17 24 41 57,5 | 53,5 9

AS-402000 | 0-100 mm | 0,01 mm +0,050 mm 0-100 200 | 200 80 17 30 57 108 76 9

AGD1 KUCUK CAP KOMPARATOR SAATI

OZELLIiKLER

¢ SAAT CAPI 042 mm

* ARKA KAPAK KULAKLI VE KULAKSIZ TESLIM EDILIR
* KOLAY OKUNABILIR SKALA

* SAYAG BOLMELI

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

B A
G Fo ‘
!HHHHHH\HHH\!
[ i J -,
=
. |
o
=) H

KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS L LY A B c D F G H FiYAT USD

ARALIGI (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS-401030 | 0-3mm 0,01 mm | 0,010 mm 0-50 30,6 46,4 42 13,5 14,7 10,7 40 7
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KOMPARATORLER

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJiITAL KOMPARATOR SAATI

OZELLIiKLER

» TOLERANSLI OLCUM OZELLIGI

« INC/METRIK DONUSUMU

* ARKA KAPAK KULAKLI VE KULAKSIZ TESLIM EDILIR
e #8 mm SAP CAPI

* BILGI CIKIS OZELLIGI

 CR2032 PiL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

56.5 mm

A
56.5mm
56.5 mm

opge
AS-405950 AS-405010
8 mm - |@ Tlf
(#3/8 Inch) - -
®4.5mm ||
O
i
KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-405950 0-12,7 mm 0,01 mm +0,02 mm 122 26 24
AS-405010 0-25,4 mm 0,01 mm +0,02 mm 174 47 41
AS-405954 0-12,7 mm 0,001 mm +0,004 mm 122 26 24
KUCUK CAP DiJITAL KOMPARATOR SAATI
OZELLIKLER
* KUCUK BOYUTU SAYESINDE KUCUK ALANLARDA GLCUM iCiN UYGUNDUR
* ILK OLCUME TEKRAR ERISEBILMEYi SAGLAR
* INC/METRIK DONUSUMU
* KABLOLU VERI CIKISI PPN
* OTOMATIK KAPANMA ~g 10
* CR2032 PiL . N
* KALIBRASYON SERTIFiKASI
‘ ~| ?42
| Y
|
D i a - ‘
i \ 3 o0 o
=11 ==
1 i AS-405050
\ foi— o8
=
n
2 @4.5
[«—26.3 —=
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-405050 0-5mm 0,01 mm +0,02 mm
AS-405052 0-5 mm 0,001 mm +0,004 mm
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

IP65 DiJITAL KOMPARATOR SAATI

OZELLIiKLER

« IP65 UNITE

e TOLERANSLI OLCUM OZELLIGI

« INC/METRIK DONUSUMU

o ARKA KAPAK KULAKLI VE KULAKSIZ TESLIM EDILIR
* 38 mm SAP CAPI

« BLUETOOTH VERI GIKISI

« CR2032 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

fy

13.2 mm

& 3/8 inch 19.5 mm ”L ‘

B 4.5 mm

KAPASITE OLCEK  TOLERANS A B c FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

AS-407012 0-12,7 mm | 0,01 mm £0,02 mm 137 1" 13,5 30 60,5 8,5 31,5 5

IP67 DiJITAL KOMPARATOR SAATI

OZELLIiKLER

« PRESET FONKSIYONU, iLK OLCUME TEKRAR ERISEBILMEYi SAGLAR
« ABS/ING DONUSUMU

« INC/METRIK DONUSUMU

* OTOMATIK KAPANMA

« KABLOLU VERI GIKISI

« IP67 KORUMA

« CR2032 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI £

s
2
o
[an) =
& B e ~ ¥
L B 378 inch
& 4.5 mm

[IZII
EE

w

KAPASITE OLCEK  TOLERANS o FIYAT USD

AS-408016 | 0-12,7 mm | 0,001 mm | 0,007 mm 45,1 46,8 13,5 56 8,5 27,8
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KOMPARATORLER

SALGI KOMPARATOR SAATI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* @8 mm’LiK KIRLANGIC SAP iLE TESLIM EDILIR
* SARI YUZEY SAYESINDE KOLAY OKUNUR
* KIYMETLI TAS YATAKLI (JEWELED)

* YAKUT UCLU (MANYETIK ALANDAN ETKILENMEZ)
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

YATAY

D 26.5
y 19.00
0
~ 5
o =
S 23.00 8 S - e
g S © g
8.8 = . =
© N
1Nl
0 2
-
S@2
S@2
KOMPLE SET
1
i
|
l_' TEMEL SET
PROP CAP 2 mm PROP CA1P 1mm SAP CAP 4 mm
PROP CAP 2 mm
T SAAT
i ' BAGLANTI
. - SOMUNU
SAP CAP
8 mm
DESTEK BAGLANTI APARATI
CAP 4 mm ve CAP 8 mm
TUTUCU GUBUK 9X9X100 mm
- ) OKUMA . L D -
KOD KAPASITE OLCEK ARALIGI TOLERANS TIP (mm) (mm) SET FIYAT USD
AS-502054 0,5 mm 0,01 mm 0-25-0 +0,013 mm DIKEY 14,4 40 TEMEL
AS-501082 0,8 mm 0,01 mm 0-40-0 +0,013 mm YATAY 14,4 32 TEMEL
AS-501088 0,8 mm 0,01 mm 0-40-0 +0,013 mm YATAY 25,4 32 TEMEL
AS-501087 0,8 mm 0,01 mm 0-40-0 +0,013 mm YATAY 14,4 32 KOMPLE
AS-501027 0,2 mm 0,002 mm 0-100-0 +0,004 mm YATAY 12,8 32 KOMPLE
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

YEDEK PROP CELiK UGLU KIRLANGIC SAP

s —_— Q - ;.l ’
—

AS-500511 01 mm 14,4 mm AS-500315 @4 mm
AS-500521 02 mm 14,4 mm AS-500310 ?8 mm
YEDEK PROP YAKUT UCLU DESTEK BAGLANTI APARATI
AS-500523 02 mm 14,4 mm AS-500252 ?8 mm & @6 mm
AS-500127 02 mm 33 mm AS-500253 ?8 mm & @4 mm
MERKEZLEME APARATI MIHENGIR SAAT TUTUCU

FiYAT USD UZUNLUK FiYAT USD
AS-500350 P8 mm AS-500211 7x13 mm 50 mm
AS-500210 9x9 mm 50 mm
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
GENISLETILMiS MEKANIK SALGI SAATI SET #1
OZELLIKLER
* BIRCOK SALGI SAATININ iKi KATI GLCUM ARALIGI
* KOLAY OKUNABILIR SAAT
* PASLANMAZ OLCUM YUZEYi
« KALIBRASYON SERTIFiKASI
AS-504811
[
KOD KAPASITE 0 SAAT CAPI TOLERANS FiYAT USD
AS-504811 0,060” 0,0005” 38 mm +0.0012"
AS-504813 0,060” 0,0005” 25 mm +0.0012”
AS-504815 0,060” 0,0001” 25 mm +0.0012"

GENISLETILMiS MEKANIK SALGI SAATI SET #2

OZELLIiKLER

* BIRCOK SALGI SAATININ iKi KATI OLCUM ARALIGI
» KOLAY OKUNABILIR SAAT

* PASLANMAZ OLCUM YUZEYi

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

KAPASITE 0 SAAT CAPI TOLERANS FiYAT USD

AS-504821 0,060" 0,0005" 38 mm +0.0012"
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MANYETiK AYAKLAR

MANYETIK AYAK

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* 8 mm KOLLU VEYA 3/8” CAPLI KULAKLI SAATLER ICIN

* ACMA / SIKMA DUGMESI
» TABAN OLCULERI 60x50x55 mm
» KALIBRASYON SERTIFIKASI

MANYETIK 6U¢

AS-601020 80 kg

176

150

((c

I

KD

55

FiYAT USD

50

UNIVERSAL MANYETIK AYAK

OZELLIiKLER

* MAFSALLI TiP
« HERBIRI AYRI AYRI KiLITLENEBILEN 3 ADET MAFSALI VARDIR
« 8 mm GAPLI SAATLERiCIN

« ACMA / SIKMA DUGMESi

« TABAN OLGULERI 60x50x55 mm
« KALIBRASYON SERTIFiKASI

MANYETIK GUC FIYAT USD
AS-602021 80 kg
HIiDROLIK MANYETIK AYAK
OZELLIiKLER

* MAFSALLI VE HiDROLIK TiP

« HERBIRI AYRI AYRI KILITLENEBILEN 3 ADET MAFSALI VARDIR

* 8 mm CAPLI SAATLER iCIN

* ACMA / SIKMA DUGMESI

* TABAN OLCULERI 60x50x55 mm
» KALIBRASYON SERTIFIKASI

MANYETIK 6U¢

AS-603010 80 kg

FiYAT USD
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KOMPARATOR SAATI ve MANYETiIK AYAK SETLERI HS | mETU

KANADA & HONG KONG

MANYETiIK AYAK VE SALGI SAAT SETi

PLASTIK KUTULUDUR

e R
Y
-

SET URUN KODU : AS-960100

iCERIK URUN KODU iCERIK ACIKLAMA FiYAT USD

AS-601010 MANYETIK AYAK KOL BOYU 150 mm, DELIK 8 mm

AS-501082 0-0,8 mmx0,01 mm YATAY SALGI SAATI

MANYETiK AYAK VE KOMPARATOR SAAT SETi

PLASTIK KUTULUDUR

SET URUN KODU : AS-960080

iCERIK URUN KODU iCERIK ACIKLAMA FiYAT USD
AS-601020 MANYETIK AYAK KOL BOYU 150 mm, DELIK 8 mm
AS-402100 0-10 mmx0,01 mm AGD2 KOMPARATOR SAATI
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KOMPARATORLER

MEKANIK SILiNDiR KOMPARATORU

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* SABIT OLCUM KISIMLARI CELIKTIR

* HAREKETLI PROP UCU KARBUR KUREDIR
* OLGEK 0,01 mm'DiR

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

L3

L2

4
jar} HM
6-10 mm 10-18 mm 18-35 mm 35....mm AS-484220
el
Sage 2
KoD KAPASITE SAAT UG SAYISI PUL SAYISI PROP DERINLIGi FiYAT USD
AS-484110 6-10 mm 3 mmx0,01 mm 9parca | ... 40 mm
AS-484120 10-18 mm 3 mmx0,01 mm 9 parca 1 parca 100 mm
AS-484210 18-35 mm 3 mmx0,01 mm 9 parca 2 parca 150 mm
AS-484220 35-50 mm 3 mmx0,01 mm 4 parca 4 parca 150 mm
AS-484310 50-160 mm 3 mmx0,01 mm 12 parca 4 parca 150 mm
AS-484320 160-250 mm 3 mmx0,01 mm 5 parca 5 parca 400 mm
AS-484330 250-400 mm 3 mmx0,01 mm 5 parca 5 parca 400 mm
AS-484340 400-600 mm 3 mmx0,01 mm 5 parca 5 parca 400 mm

KAPASITE TOLERANS
AS-484110 6-10 mm 0,01 mm +0,015 mm 48 86 68 4,5
AS-484120 10-18 mm 0,01 mm +0,015 mm 96 86 68 6
AS-484210 18-35 mm 0,01 mm +0,020 mm 150 100 80 9
AS-484220 35-50 mm 0,01 mm +0,020 mm 150 100 80 12,8
AS-484310 50-160 mm 0,01 mm +0,025 mm 150 100 80 12,8
AS-484320 160-250 mm 0,01 mm +0,025 mm 408 100 80 14,5
AS-484330 250-400 mm 0,01 mm +0,025 mm 408 100 80 14,5
AS-484340 400-600 mm 0,01 mm +0,025 mm 408 100 80 14,5

SiLINDIR KOMPARATOR SETi

AS-484638

KAPASITE

18-160 mm

0,01 mm

0-3 mm

iCiNDEKi OLCULER

18-35mm, 35-50mm, 50-160mm

FiYAT USD
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KOMPARATORLER

DiJITAL SILiINDIiR KOMPARATORU

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

« OLCEK : INC .00005”, METRIK 0,002 mm
« INC/METRIK DONUSUMU

 CR2032 PiL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

e

AS-485220

KAPASITE TOLERANS UG SAYISI PUL SAYISI PROP DERINLIGi FiYAT USD

AS-485110 6-10 mm 0,002 mm +0,012 mm 9PARCA | . 40 mm
AS-485120 10-18 mm 0,002 mm +0,012 mm 9 PARCA 1 PARCA 100 mm
AS-485210 18-35 mm 0,002 mm +0,015 mm 9 PARCA 2 PARCA 150 mm
AS-485220 35-50 mm 0,002 mm +0,015 mm 4 PARCA 4 PARCA 150 mm
AS-485310 50-160 mm 0,002 mm +0,018 mm 12 PARCA 4 PARCA 150 mm
AS-485320 160-250 mm 0,002 mm +0,018 mm 5 PARCA 5 PARCA 400 mm
AS-485330 250-400 mm 0,002 mm +0,018 mm 5 PARCA 5 PARCA 400 mm

SILINDIR KOMPARATORU UZATMA CUBUGU

OZELLIKLER

* UZUN DELIK GLCUMU iCIN UYGUNDUR

* 1000mm’ YE KADAR UZATILABILIR

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

ED" =
: e "4 ) o
AS-480010
KoD ARALIK KOD ARALIK KOD ARALIK :11)'4 FiYAT USD
AS-480010 18-35mm | AS-480011 | 35-50/50-160 mm | AS-480012 |160-250/250-400 mm| 125 mm
AS-480020 18-35mm | AS-480021 | 35-50/50-160 mm | AS-480022 |160-250/250-400 mm| 250 mm
AS-480030 18-35mm | AS-480031 | 35-50/50-160 mm | AS-480032 |160-250/250-400 mm| 500 mm
- - AS-480041 | 35-50/50-160 mm | AS-480042 |160-250/250-400 mm| 750 mm
- - AS-480051 | 35-50/50-160mm | AS-480052 |160-250/250-400 mm | 1000 mm
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

SAATLI DERINLIK KOMPARATORU

OZELLIiKLER

* TEMAS YUZEYi TEKRARLI GLCUMLER iCiN HASSAS TASLANMIS VE SERTLESTIRILMISTIR
* INC/METRIK DONUSUM

* CR2032 PIL

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

SAATLI MODEL

HAREKET

KAPASITE OLCEK TOLERANS CUBUK ADETi  CENE OLCUSU FiYAT USD

MESAFESI

AS-473040 0-100 mm 0,01 mm 10,02 mm 10 mm 10 63x117 mm

DiJITAL MODEL

HAREKET
MESAFESI

KAPASITE OLCEK TOLERANS

CUBUK ADETi  CENE OLCUSU FiYAT USD

AS-475040 0-100 mm 0,01 mm %0,02 mm 12,7 mm 10 63x117 mm

DiJITAL YUKSEKLIK KOMPARATORU

OZELLIKLER

* iING/METRIK DONUSUM

* BLUETOOTH VERI GIKISI

* CR2032 PiL

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-672200

KOD KAPASITE TABLA OLCUSU CUBUKBOYU OLCEK TEKRARLANABILIRLIK TOLERANS K‘L';z,:?ri FiYAT USD
AS-672200 | 0-50 mm | 130x130 mm CERAMIC | #35x320 mm 1pum <1 pm <2 pm 0,8-1,2N
AS-672220 | 0-100 mm | 130x130 mm CERAMIC | @35x320 mm 1pm <1 pym <2 pm 0,8-1,2N

503



KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

1 | 11 |
L
‘\ u ,

MERKEZLEME SAATI (3-D MEKANIK TESTER)

OZELLIiKLER

* OLCEK : 0.0005” /0,01 mm

* DIKEY TEZGAHLARDA, YATAY TABLA UZERINDEKI IS PARCASI
YADA FiKSTURUN iC YADA DIS CAPA GORE KOLAYCA
MERKEZLENMESINi SAGLAR

» GOSTERGE, TEZGAH CALISIRKEN ISTENILEN POZISYONDA
SABITLENEREK TABLA KOLAYCA HAREKET ETTIRILEBILIR

* SAP CAPI : #3/8” / 10 mm

« DEVIR 800 RPM’Yi GECMEMELIDIR

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

ARALIK :

*iCCAP :5/32"-12"/4-300 mm
*DIS CAP : 12" /300 mm

-

TOLERANS FiYAT USD

AS-469006 0,01 mm +0,005 mm
SAATLIi KOMPARATOR
OZELLIKLER

* YUKSEK HASSASIYET

* KIYMETLI TAS YATAKLI

* DARBEYE, SUYA VE TOZA KARSI DAYANIKLI DiZAYN
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

-

38

ShiE |

]

R | !@14

288009

6.5

19.5

OKUMA ARALIGI OLCEK KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

50-0-50 mm

AS-422212 0,001 mm 40,0012 mm
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

iC CAP KOMPARATORU

OZELLIiKLER

« OLCEK : DiJITAL 0,005 mm / MEKANIK 0,01 mm

« iC KANAL VE KARMASIK YAPILI iG CAP OLCUMLERININ DOGRULUKLA YAPILABILMESi iGiN DiZAYN EDILMISTIiR

« BU OLCU ALETi KARSILASTIRMALI OKUMA OLANAGI SAGLAR VE NOMINAL OLGUM iCIN MIKROMETRE YADA
MASTAR iLE SIFIRLAMA YAPMAK GEREKMEKTEDIR

« ALUMINYUM KUTU iCERIiSINDEDIR

« CR2032 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-400240 AS-403110

SAATLI MODEL DiJITAL MODEL

KAPASITE KOL BOYU U¢ BOYU TOLERANS
AS-403110 AS-400110 5-15 mm 20 mm 1.5 mm +0.02 mm
AS-403120 AS-400120 10-20 mm 25 mm 3.0mm £0.02 mm
AS-403130 AS-400130 20-30 mm 30 mm 6.5mm +0.02 mm
AS-403140 AS-400140 30-40 mm 30 mm 9.0 mm +0.02 mm
AS-403150 AS-400150 40-50 mm 30 mm 9.0 mm +0.02 mm
AS-403210 AS-400210 5-25 mm 35mm 1.5 mm +0.03 mm
AS-403220 AS-400220 10-30 mm 55 mm 3.5 mm +0.03 mm
AS-403230 AS-400230 20-40 mm 80 mm 6.5 mm +0.03 mm
AS-403240 AS-400240 30-50 mm 80 mm 8.5mm +0.03 mm
AS-403250 AS-400250 40-60 mm 80 mm 8.5 mm +0.03 mm

KAPASITE L (mm) S (mm)
— - - 5-15 mm 20 1.0 15
g H 10-20 mm 25 1.5 3.0
— | 20-30 mm 30 2.0 6.5
! 30-40 mm 30 25 9.0
40-50 mm 30 25 9.0
5-25 mm 35 1.0 1.5
10-30 mm 55 2.0 35
20-40 mm 80 3.0 6.5
30-50 mm 80 3.0 8.5
40-60 mm 80 3.0 8.5
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DIS CAP KOMPARATORU

OZELLIiKLER

« OLCEK : DiJITAL 0,005 mm / MEKANIK 0,01 mm

« DIS KANAL VE KARMASIK YAPILI DIS GAP OLCUMLERININ DOGRULUKLA YAPILABILMESi iGiN DiZAYN EDILMISTIiR

« BU OLCU ALETi KARSILASTIRMALI OKUMA OLANAGI SAGLAR VE NOMINAL OLGUM iCIN MIKROMETRE YADA MASTAR ILE
SIFIRLAMA YAPMAK GEREKMEKTEDIR

« ALUMINYUM KUTU iCERIiSINDEDIR

« CR2032 PiL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

/ y

AS-405110
AS-404210

SAATLi MODEL DIJITAL MODEL

KAPASITE KOL BOYU UG BOYU TOLERANS
AS-405110 AS-404110 0-10 mm 20 mm 1.5 mm +0.02 mm
AS-405120 AS-404120 10-20 mm 25 mm 3.0mm +0.02 mm
AS-405130 AS-404130 20-30 mm 30 mm 6.5 mm +0.02 mm
AS-405140 AS-404140 30-40 mm 30 mm 9.0 mm +0.02 mm
AS-405150 AS-404150 40-50 mm 30 mm 9.0 mm +0.02mm
AS-405210 AS-404210 0-20 mm 35 mm 1.5 mm +0.03 mm
AS-405220 AS-404220 10-30 mm 55 mm 3.5mm +0.03 mm
AS-405230 AS-404230 20-40 mm 80 mm 6.5 mm +0.03 mm
AS-405240 AS-404240 30-50 mm 80 mm 8.5 mm +0.03 mm
AS-405250 AS-404250 40-60 mm 80 mm 8.5 mm +0.03 mm
KAPASITE L imm S (mm) H (mm)

L 0-10 mm 40 3.0 8

10-20 mm 40 3.0 8

S/// 20-30 mm 40 3.0 8

= 30-40 mm 40 3.0 8

T 40-50 mm 40 3.0 8

i 0-20 mm 80 6.5 25

10-30 mm 80 6.5 25

20-40 mm 80 6.5 25

30-50 mm 80 6.5 25

40-60 mm 80 6.5 25
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KOMPARATORLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

KALINLIK KOMPARATORU

OZELLIKLER

¢ HER TURLU KAGIT, FiLM, SAC LEVHA, MUCEVHER, DERI VE BU TiP MALZEMELERIN KALINLIK OLCUMLERINi HASSAS SEKILDE YAPAR
e OLCUM GENE YUZEYLERi DUZLESTIRILMISTIR

e PLASTiIK KUTU iCERISINDEDIR

« CR2032 PiL

o KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-495020

SAATLi MODEL
KAPASITE TOLERANS OLCU DERINLIiGi FiYAT USD
AS-491010 0-10 mm 0.01 mm +0.015 mm 30 mm
AS-491020 0-10 mm 0.01 mm +0.015 mm 120 mm
DiJITAL MODEL
KAPASITE TOLERANS OLCU DERINLIGi FiYAT USD
AS-495010 0-10 mm 0.01 mm +0.015 mm 30 mm
AS-495020 0-10 mm 0.01 mm +0.015 mm 120 mm
AS-495013 0-10 mm 0.001 mm +0.01 mm 30 mm
AS-495023 0-10 mm 0.001 mm +0.01 mm 120 mm
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Z- SIFIRLAMALAR HSlmETO

KANADA & HONG KONG

DiJITAL Z-SIFIRLAMA APARATI (50 mm)

OZELLIiKLER

*IP65KORUMA A RS
* LCD EKRAN 0,000 GOSTERDIBINDE ISIK YANAR _ —=

* OLCUM YUZEYi HAREKET ETTIGINDE OTOMATIK 1 i
OLARAK CALISMAYA BASLAR [— -

* CR2032 PiL —

* KALIBRASYON SERTIFiKASI a1 [. H

YUKSEKLIK (H) KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-001292 0-50 mm 2,5mm 0,001 mm 40,005 mm

SAATLI Z-SIFIRLAMA APARATI (50 mm)

OZELLIiKLER

* MANYETIK TABAN, KOLAY
SABITLEMEYi SAGLAR
* KALIBRASYON SERTIFIKASI : .

YUKSEKLIK (H) KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-001290 0-50 mm 2mm 0,01 mm 0,01 mm

SAATLI Z-SIFIRLAMA APARATI (100 mm)

OZELLIiKLER
- . . - [ K .
i MANYETIK TABAN, K'OI__AY SABITLEMEYI SAGLAR I
®* KALIBRASYON SERTIFIKASI j:;— )
PN o
an¥
o | e
e
54 1 -]

YUKSEKLIK (H) KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-001291 0-100 mm 2 mm 0,01 mm +0,01 mm
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MIiHENGIRLER ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

MEKANIK YUKSEKLiIK MiHENGIRI

OZELLIiKLER b d =

« KOLAY KULLANIM iCiN INCE AYAR OZELLIGi

« SATEN KROM YUZEY

« KARBUR UCLU CiZGi KALEMI

« KiRiS VE HAREKETLI KISIM PASLANMAZ CELIKTIR
« TABAN PLASTiK KORUYUCUDUR

« KALIBRASYON SERTIFiKASI I

(2]

2]

[c]

10
105 o AS-621240

KAPASITE TOLERANS (mm] (mm]  (mm) (mm) (mLm] FiYAT USD
AS-621120 0-300 mm 0,05 mm +0,05 mm 175 30 115 10,5 520
AS-621200 0-500 mm 0,05 mm +0,08 mm 175 30 115 10,5 720
AS-621240 0-600 mm 0,05 mm 0,170 mm 175 30 115 10,5 820

TEK KOLON DIJITAL YUKSEKLiK MiHENGIRi

OZELLIiKLER "|

 ABS OZELLIGINE SAHIPTIR

* KARBUR UCLU CizGi KALEMI

» KUCUK OLCEKLI PARCALARIN YUKSEKLIGI KOLAYCA OLCULEBILIR
« INC/METRIK DONUSUMU

* NET LCD EKRAN

 PLASTIK KAPLI TABAN

« INC 0005”"/METRIK 0,01 mm

* LR44 PIL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-625240
10
105 e
- | !
‘ ~ | wl IS
KoD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-625120 0-300 mm 0,01 mm +0.04 mm
AS-625240 0-600 mm 0,01 mm +0.05 mm
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MIHENGIRLER

DiJITAL YUKSEKLiK MiIHENGIRi TEKERLEKLI

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIKLER

« GENiS LCD EKRAN

« HASSAS AYAR iCiN EL CARKI

« INC/METRIK DONUSUMU

* HER P_QZiSYONDA SIFIRLAMA
* KARBUR UCLU CIZGI KALEMI

« LR44 PIL

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-626120
17 04
88
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD

AS-626120 0-300 mm 0,01 mm +0.04 mm

AS-626180 0-450 mm 0,01 mm +0.04 mm

AS-626240 0-600 mm 0,01 mm +0.05 mm
CIFT KOLON DIJITAL YUKSEKLIK MIHENGIRI
OZELLIiKLER
* MIKRO AYARLI DiSLi HAREKET SISTEMi SAYESINDE HASSAS HAREKET OLANAGI
« MiIKROMETRE BAGLANABILME OZELLiGi SAYESINDE HASSAS OLCU
« INC/METRIK DONUSUMU, HERHANGI BiR POZiSYONDA SIFIRLAMA
o MANUEL ACMA/KAPAMA
« GENIiS LCD EKRAN
* KARBUR UCLU CiZGi KALEMI
« LR44 PiL
o KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-627240
9X9
@)
3 [
78
KOD KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD

AS-627120 0-300 mm 0,01 mm +0.02 mm

AS-627180 0-450 mm 0,01 mm +0.03 mm

AS-627240 0-600 mm 0,01 mm +0.03 mm
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

ACI OLCER

OZELLIiKLER

«OLGEK: 1°

e TOLERANS : +5’

« GOVDE VE SKALA PASLANMAZ GELIK
* 150mm/é” KOL, @85mm AGI OLGER

« DERI KILIF iCINDE

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

AS-490011
RSIMETo 5
AS-490012
KOD OLCU ARALIKLARI FiYAT USD
AS-490011 ACI OLCER COZUNURLUK : 0°-90°, 90°-180° / 180°-90°, 90°-0°
AS-490012 YARI DAIRE : 0°-180° / 180°-0°
ACILI GONYE
OZELLIiKLER
A

* DERECELEME : 1°

* PASLANMAZ CELIK
* PRUZSUZ KROM SKALA
* OLCU SABITLEME MANDALI
* KALIBRASYON SERTIFIKASI
A O,
—
[a1] :
AS-490022 S
y
C
KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-490021 80x120 mm 0-180° +0,3° 168 11
AS-490022 120x150 mm 0-180° +0,3° 220 14
AS-490023 150x200 mm 0-180° £0,3° 285 16
AS-490024 200x300 mm 0-180° £0,3° 413 20
AS-490025 300x500 mm 0-180° £0,3° 675 30
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

UNIVERSAL ACI OLCER

OZELLIiKLER

* SAAT OLCEGi : 1"

« CETVEL OLGEGI : 5°

¢ ACISAL OLCUMLERIN KESIN BiR SEKILDE YAPILMASI iCiN DiZAYN EDILMISTIR
« BUYUTEGLiI EKRAN KOLAY OKUMA SAGLAR

« YUKSEKLIK MIHENGIRI iLE BIRLIKTE KULLANILABILIR

* TOLERANS : +5’

« KALIBRASYON SERTIFIKASI SIKISTIRMA  BUYUTEGLI
VIDASI CAM

AS-490065 BICAK iNCE
SIKISTIRMA AYAR
ViDASI TOPUZU

KoD BICAK BOYLARI FiYAT USD

AS-490066 150mm/6" BICAK

AS-490067 200mm/8" BICAK

AS-490068 300mm/12" BICAK

AS-490065 3 BICAK ILE : 150mm/6", 200mm/8", 300mm/12"

DIJITAL ACI OLCER

OZELLIiKLER

« OLCUM ARALIGI : 0-360°

* OLCEK: 10’

« ARALIK SECIMI : 1x360°, 2x180°, 4x90°
* INCE AYARLI LCD EKRAN
* SIFIRLAMA SECENEGI

¢ TOLERANS : +5’

« CR2032 PiL

* KALIBRASYON SERTIFiKASI

100

BICAK BOYLARI FiYAT USD

AS-490152 2 BIGAK ILE : 150mm/é”, 300mm/12”
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

SAATLI ACI OLCER

OZELLIiKLER

« OLCUM ARALIGI : 0-360°

«OLGEK : 5’

« KESIN AGISAL GLGUM iCiN ANALOG EKRAN VE HASSAS AYARLI
« YUKSEKLIiK MIHENGIRI iLE KULLANILABILIR

e TOLERANS : +5’

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

BICAK BOYLARI FIYAT USD
AS-490102 3 BICAK iLE : 150mm/é”, 200mm/8”, 300mm/12”
DiJITAL ACILI GONYE
OZELLIKLER

« HER POZISYONDA SIFIRLAMA

« OLCUM ARALIGI : 0-360°

 OLCU SABITLEME MANDALI

« HER YONLU HAREKETTE HASSAS OKUMA

« CR2032 PIL I
» KALIBRASYON SERTIFIKASI

e ; y AS-490521

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD
AS-490520 100 mm 0-360° 0,05° +0,3° 178 27,2 1,2
AS-490521 200 mm 0-360° 0,05° +0,3° 277 27,2 1,2
AS-490522 300 mm 0-360° 0,05° +0,3° 380 27,2 1,2
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJITAL SU TERAZi

OZELLIiKLER

* LCD EKRAN

* MANYETIK TABANLI OLCUM YUZEYi
« EGIM VE ACI DONUSUMU

* YAKLASIK ACI OLCUMU

 CR2032 PIL

» KALIBRASYON SERTIFIKASI

AS-490500

NI 11/
0 O A O o o
(8] il L
AS-490501
KAPASITE OLCEK TOLERANS FiYAT USD
AS-490500 150 mm 4-90° 0,05° +0,2° 28 58 152,4 | 172,4
AS-490501 225 mm 4-90° 0,05° +0,2° 28 58 228,6 | 248,6
AS-490502 600 mm 4-90° 0,05° +0,2° 28 58 609,6 | 629,6
MiNi DiJITAL ACI OLCER
OZELLIiKLER
«0-90/90-0 LCUM ARALIGINDA SERI DiJITAL OKUMA SAGLAR
o ALUMINYUM CERCEVESi GUCLU VE HAFIFTIR ) ) )
« HASSAS ZEMINi, MiKROISLEMCi DEVRESININ 0-360° ARALIGINDA YUKSEK DOGRULUK SAGLAMASINA OLANAK TANIR
« 0ZEL AYAR GEREKTIRMEKSIiZiN KALIBRE EDILEBILIR
« HOLD BUTONU SAYESINDE ZOR POZiSYONLARDA OLCU SABITLENEBILIR
« CR2032 PiL
« KALIBRASYON SERTIFiKASI
- R
KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-490167 4x90° 0,1° +0,2°
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

CELiK GONYELER

OZELLIiKLER

« HASSAS TASLANMIS SERT PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMISTIR
* HASSASIYET DIN 875 NORMU
+ KALIBRASYON SERTIFIKASI

il
e
[

— AS-639230
'%‘Eh o
=
[ o+ 3
KIL GONYE
OLCU (LxW) ACI TOLERANSI FiYAT USD

AS-639210 50X40 mm 0,003 mm 13 13 4
AS-639220 75x50 mm 0,003 mm 15 15 4
AS-639230 100x70 mm 0,003 mm 20 20 5
AS-639240 150100 mm 0,004 mm 30 30 6
AS-639250 200x130 mm 0,004 mm 33 33 7
AS-639260 250x165 mm 0,005 mm 35 35 7
AS-639270 300x200 mm 0,005 mm 40 40 8

®,
f—t AS-639244
e
= [ 4 J
i W J _
[ I I +
e
DUZ GONYE
OLCU (LxW) ACI TOLERANSI FiYAT USD
AS-639214 50X40 mm 0,007 mm 15 15 5
AS-639224 75x50 mm 0,007 mm 15 15 5
AS-639234 100x70 mm 0,007 mm 20 20 5
AS-639244 150x100 mm 0,008 mm 25 25 5
AS-639254 200x130 mm 0,009 mm 30 30 6
AS-639264 250x165 mm 0,010 mm 35 35 7
AS-639274 300x200 mm 0,011 mm 40 40 8
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DiGER OLCU ALETLERI

CELiK GONYELER

ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

OZELLIiKLER

* HASSAS TASLANMIS SERT PASLANMAZ CELIKTEN iMAL EDILMISTIR

« HASSASIYET DIN 875 NORMUNDA
+ KALIBRASYON SERTIFIKASI

_C
.

_‘% ;I

-

W

]
U-{ I ]
o

90 DERECE SAPKALI GONYE

abai]
;e
e

ASIMETT

/

AS-639550

*'\\

OLcU (Lxw) ACI TOLERANSI FiYAT USD
AS-639530 75x50 mm 0,007 mm 15 15 5 15
AS-639540 100x70 mm 0,007 mm 20 20 5 20
AS-639550 150100 mm 0,008 mm 25 25 5 25
AS-639560 200x130 mm 0,009 mm 30 30 3 30
AS-639570 250x165 mm 0,010 mm 35 35 7 35
AS-639580 300x200 mm 0,011 mm 40 40 8 40
AS-639591 400x265 mm 0,028 mm 45 45 8 45
AS-639601 500x330 mm 0,030 mm 45 45 9 45
H
Y o
&
—
gl
—
5 o
—/ — | I
i
W E
45 DERECE SAPKALI GONYE
OLCU (LxW) DIS (B) FiYAT USD

AS-637012 120x80 mm 29 ym 33 pum 20 20 5
AS-637022 150x100 mm 32 uym 36 ym 20 20 5
AS-637032 200x130 mm 36 ym 41 uym 30 30 5
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

MANYETIK V-YATAK (TEK OLCUM ICiN)

OZELLIiKLER

* ISLENECEK MALZEME V YATAGA VEYA UST YUZEYE OTURABILIR

* HASSAS UST YUZEYLER VE V YATAK DiP YUZEYi, MANDAL ON POZISYONUNDAYKEN GUVENLI BiR SEKILDE TUTMA SAGLAR
» ON/OFF ANAHTARI MANYETIZMAYI AKTIF VEYA DEAKTIF EDER

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

CEKME KUVVETi L tmm) FiYAT USD
AS-609101 60 Kg 70 60 72 36
AS-609131 70 Kg 100 70 95 46
MANYETIK V-YATAK (CiFT OLCUM iCiN)
OZELLIKLER
« BILEME, BASIT FREZELEME, DELME, YUVARLAK, KARE MALZEMELERIN DELME ve INCELENMESINDE KULLANILIR
« MANYETIK ON/OFF ANAHTARLIDIR
» KALIBRASYON SERTIFIKASI
AS-609200
AS-609210
KoD CEKME KUVVETi OLCULER TUTMA CAPLARI FiYAT USD
AS-609200 15 Kg 70 x 40 x 50 mm @ 5-48 mm
AS-609210 20 Kg 100 x 50 x 80 mm @ 5-80 mm

517




DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

REFRAKTOMETRE

OZELLIiKLER

* OTOMATIK SICAKLIK DENGELEME '
* BOYUTU VE HAFIFLIGI, PLASTIK KUTUSU ILE SAKLAMASI VE TASIMASI KOLAYDIR
* KALIBRASYON SERTIFIKASI

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-644010 0-32% 0,2%

DiS TARAGI RADIYUS MASTARI

FiYAT USD KoD oLci ADET FiYAT USD
AS-505508 0,4-7 mm 51 AS-605420 1-7 mm 17 GIFT
4-42 TPI :
AS-605430 7,5-15 mm 16 GIFT
AS-605440 15,5-25 mm 15 GIiFT
FILLER CAKISI
MERKEZLEME GONYESi
i /‘\ \ Fesgs =
60" ASIMETO. * ¢ ~_
T
KOD KAPASITE :11)' FiYAT USD

AS-605740 0,05-1,00 mm 150 mm

AS-605741 0,05-1,00 mm 200 mm FiYAT USD

AS-605742 0,05-1,00 mm 300 mm AS-605600
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DIGER OLCU ALETLERI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

JOHNSON MASTAR SETi (103PARCA)

OZELLIiKLER

« DERECEDEN BAGIMSIZ OLARAK HER BLOKTA BiREYSEL SERi NUMARALARI
« NIST'E GORE iZLENEBILIR TAM BiR KALIBRASYON SERTiFiKASI
* AYNA CiLALI YUZEYLER USTUN TUTUNMA OZELLIKLERI SAGLAR

SET iCERIGi TOLERANS FiYAT USD

1BLOK :1.005 mm
_ 49 BLOK :1.01-1.49 mm x 0.01 mm adim
AS-650122 49 BLOK :0.5-24.5mm x 0.5 mm adim GR2
4 BLOK :25-100x 25 mm adim

PARALEL SET

OZELLIiKLER

e SERTLESTIRILMIS CELIKTEN iMAL EDILMISTIR
« SERTLIK HRC48

e YUKSEKLIK TOLERANSI +0,01mm

« KALIBRASYON SERTIFiKASI

iCINDEKi OLCULER UZUNLUK GENiSLIiK CiFT FiYAT USD

AS-663020 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 mm 150 mm 10 mm 14
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJITAL YUZEY PURUZLULUK OLCUM CiHAZI

OZELLIiKLER

* 3,5 INC RENKLI GRAFiK DOKUNMATIK EKRAN, YUKSEK PARLAKLIK VE GENiS GORUS AGISI
SAGLAR

« TUM BILGILERIi , SEZGISEL VE GRAFIKSEL TUM PARAMETRELERiI GORUNTULER

« DSP CiP KONTROLU VE VERI ISLEME, YUKSEK HIZ, DUSUK GUC TUKETIMi

« 4 PROFIL FILTRESI : GAUSS RC PC-RC D-P.

* COKLU PARAMETRELER : RA_ RZ_RQ_ RT_ RP_RV_ R3Z_ R3Y RZ(JIS) RS RSK RSM.

«RKU_RC_RY.L RMAX  RMR_RPC.  RK_ RPKvRVK MR1vMR2.

«1S0_DIN_ ANSI_JIS STANDARTLARINA UYGUNDUR

« BLUETOOTH YAZICI VE MOBIL APP KABLOSUZ GCALISMASINI DESTEKLER

« BUYUK KAPASITELi VERi DEPOLAMA, 100 BiRiM HAM VERi VE OLCULEN PROFiLi
DEPOLAYABILIR

« OTOMATIK UYKU, OTOMATIK KAPANMA GUC TASARRUFU

« BILGISAYARA VE YAZICIYA BAGLANABILIR

« ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR ARASINDA KAViSLi YUZEY SENSORU, DERIN KANAL
SENSORU, KUGUK DELiK SENSORU, OLGUM STANDI, SENSOR KILIFI, YAZICI VE ANALIZ
YAZILIMI BULUNUR

iICERIK OZELLIKLER FiYAT USD
OLCUM ARALIGI X Eksen : 17.5ym / 0.69”
ORNEKLEME UZUNLUGU Z Eksen : 320pum (-160um ~ 160pm) / 12600pin (-6300pin ~ +6300pin)
OLCME HIzZI 0.25.0.8.2.5 mm
OLCME KUVVETI 0.135 0.5 1 mm/s, 1 mm/s (Doniis)
AS-645130 KALEM UCU 4mN
BOYUT Elmas, 90° / 5umR tip radius
60C KAYNAGI Kontrol 'l'.Jnitesi : 160x64x53 mm
Siirlicii Unitesi : 115x23x27 mm
GUC KAYNAGI 3200mAh Sarj Edilebilir Lithium Batarya; AC Adaptor

YUZEY PURUZLULUK OLCUM SETI

OZELLIiKLER

» ELEKTRIKSEL SEKILLENDIRILMIS 30 PARGCA SERT NIiKEL
OLCUM PLAKASI ICERIR

» GORSEL KIYASLAMA iLE YUZEY PURUZLULUGU
OLCUMUNDE KULLANILIR

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

iCERIK URU j FiYAT USD
2 DUz YUZEY 0.05; 0.1um (2; 4p™)
4 RAYBALI 0.2; 0.4; 0.8; 1.6um (8; 16; 32; 63p")
6 TASLANMIS 0.05; 0.1; 0.2; 0.4; 0.8; 1.6um (2; 4; 8; 16; 32; 63p™)
AS-506010
6 YATAY FREZELEME 0.4; 0.8; 1.6; 3.2; 6.3; 12.5um (16; 32; 63; 125; 250; 500"
6 DIKEY FREZELEME 0.4; 0.8; 1.6; 3.2; 6.3; 12.5um (16; 32; 63; 125; 250; 500"
6 TORNALANMIS 0.4; 0.8; 1.6; 3.2; 6.3; 12.5um (16; 32; 63; 125; 250; 500"
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJiTAL KAPLAMA KALINLIGI OLCME CiHAZI

OZELLIiKLER

« MANYETIK INDUKSIYON VE EDDY AKIM METODLARINI BiRLESTIRMISTIR

« 3 0LCUM METODU : DIREK MOD, GRUP MOD(APPL-APPL5) VE SUREKLi MOD

« BiLGi KAYDETME : 495 ADET OLGUMU KAYDEDEBILIR

« OLCUM SONUGLARINI PC’YE AKTARIR

« BILGi SILME VE HATA iPUGLARI

« 1SO STANDARDINA UYUMLUDUR

« HIZLI, TAHRiP ETMEYEN, HASSAS OLCUM SAGLAYAN CiHAZ, CESITLI KAPLAMA
KALINLIKLARININ OLCUMUNDE KULLANILIR

« CALISMA VOLTAJI 3V'DiR

* METRIK/INC DONUSUMU

« OTOMATIK UYKU VE KAPANMA OZELLiKLERI

« GUCLU ALUMINYUM KASA

« KOLAY OKUMA SAGLAYAN GENIS EKRAN

PAKET iCERiGI

* PROP 1 ADET

* KALIBRASYON PLAKALARI 5 ADET
* SIFIRLAMA PLAKASI 1 ADET

* KULLANMA KILAVUZU 1 ADET
 ALKALIN PiL 2 ADET

KAPASITE TOLERANS FiYAT USD

AS-506100 0-1250 ym 0,1 ym N1

ULTRASONIK KALINLIK OLCME CiHAZI

OZELLIKLER

¢ SiYAH RENKLi METAL KAPLAMA
¢ 128x64 mm LCD LED ISIKLI EKRAN
¢ 0,75 mm - 300 mm OLCUM ARALIGI
« 5 ADET DOSYA KAYDETME VE HER DOSYADA 100" UN UZERINDE KAYITLI VERI
DEPOLAYABILME iMKANI
¢« DOGRULUK (H, KALINLIGI OLCER) :
+0.05mm (H<10 mm)
+(0.5%H+0.05) mm (10 mm < H < 100 mm)
+(0.6%H) mm (H > 100 mm)

KAPASITE TOLERANS PROPLAR FiYAT USD

AS-506200 0.75-300 mm (0.03” & 15.7") 0,01 mm /0,1 mm 5M
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DiJITAL LEEB SERTLIK OLCME CiHAZI (170-960 HLD)

OZELLIiKLER

« GENiS VE RENKLi EKRANI, TUM FONKSiYONLARI VE PARAMETELERI
NET BiR SEKILDE GOSTERIR

e SERTLIK OLCUMU HER ACIDAN YAPILABILIR

« GENiS OLGUM ARALIGI, TUM MODELLER iCiN 6LCUM iMKANI
SAGLAR. HRB-HV-HS-HL OLARAK SKALADA GOSTERILIR

« KARBUR KURENIN CAPI 3mm’DiR

« 500 ALT GRUPLU VERIiYi KAYDEDEBILECEK GENiS HAFIZA

« UST VE ALT LiMIiT ONCEDEN BELIRLENEBILIR, BU ON AYARLAR
ASILDIGINDA OTOMATIK SESLi OLARAK iKAZ EDER

« USB iLE BiLGISAYARA AKTARIM YAPILABILIR

« BILGILER YAZICI iLE YAZDIRILABILIR

« 150 SAATI ASKIN VE DEVAMLI KULLANIM SAGLAYAN BATARYA
MEVCUTTUR (YAZICI KULLANILMADIGINDA)

« OTOMATIK KAPANMA SURESI 5 DK'DIR

PAKET iCERIGi

« DARBE CiHAZI 1 ADET

« SERTLIK TEST BLOGU 1 ADET
« SARJ CiHAZI 1 ADET

« YAZDIRMAK iGiN KAGIT 1 ADET
o KULLANMA KILAVUZU 1 ADET

KAPASITE TOLERANS UYGULAMA ALANI  DARBE CiHAZI ETKI KAPASITESI FiYAT USD
(170-960) HLD HLD : 5 NORMAL,
AS-640171 (17-68.5) HRC HRC : #1 PRUZSUZ, D 11 Nmm
(19-651) HB HB : +4 DUz YOZEY

DiJITAL LEEB SERTLiK OLCME CiHAZI (0-999 HLD)

OZELLIiKLER

* DISPLAY EKRAN

* CESITLI SERTLIK BIRIMLERI OLCUMU / HRB-HRC-HV-HB-HSD-HL
 GENIS KAPASITELI HAFIZASI 500 GRUPLUK VERI DEPOYABILIR

* 360° CEVIRIP KULLANMA

* OTOMATIK KAPANMA

* LR44 PIL

* KALIBRASYON SERTIFIKASI

KAPASITE TOLERANS DARBE CiHAZI FiYAT USD

AS-640190 0-999 HLD +4 HLD D
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
LASTiK YANAK (SHOREMETRE) SERTLiK OLCUM CIHAZI (SHORE A)
OZELLIKLER
¢ PLASTIK VE KAUCUK MALZEMELERIN SERTLIKLERINi OLCER
* KALIBRASYON SERTIFIKASI o
HL T,
P
KAPASITE UYGULAMA KUVVETi AGIRLIK FIYAT USD
AS-640060 20-90 HA 0,55-8,06N (56-82 Lgf)
DiJITAL LASTIK YANAK (SHOREMETRE) SERTLIK OLCUM CiHAZI (SHORE A)
OZELLIKLER
* PLASTIK VE KAUCUK MALZEMELERIN SERTLIKLERINi GLCER
* ERGONOMIK VE HAFiF DiZAYNI HASSAS VE DEVAMLI OLCUM SAGLAR
« CR2032 PiL
* KALIBRASYON SERTIFiKASI
Shore & Durameler
D010 A O.5HA
KAPASITE TOLERANS FIYAT USD

AS-640062 0-100 HA 0,5HA 2HA
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

DIKEY PROFIL PROJEKTORU

OZELLIiKLER

« iS PARGALARININ VE PROFILLERIN KONTROLUNDE KULLANILIR

* MUKEMMEL KALITEDE BUYUTME SAGLAMAK AMACIYLA TASARLANMISTIR
« 0.08% iN ALTINDA SAPMA iLE KONTUR OLGUMU

* KULLANISLI KOORDINAT TRANSFER VE BILGi ISLEME SiSTEMi

- i

STANDART AKSESUARLAR - =1

[ 11 2] )
« ANA GOVDE 1 ADET
« LENS 1 ADET
« YARI YANSITICI PARCA (LENSILE) 1 ADET
« EKRAN YAY FiKSTURU 4 ADET
e 2m GUC KABLOSU 1 ADET
o KULLANMA KILAVUZU 1 ADET
« SERTIFIKA 1 ADET

« PAKET LISTESI 1 ADET w ‘ AS-641010
« 4A/5 x 20 SIGORTA 5 ADET s . ‘l

® 24V 150W HALOJEN LAMBA AMPUL 2 ADET

DETAYLAR
KoD AS-641010 / AS-641011 AS-641020 / AS-641021
GORUNTULEME YONU DIREKT / INDIREKT GORUNTULEME DIiREKT / INDIREKT GORUNTULEME
AYDINIATIA TASIMA VE YANSITMA ISIK KAYNAGI TASIMA VE YANSITMA ISIK KAYNAGI
24V/150W-HALOJEN LAMBA 24V/150W-HALOJEN LAMBA
(c]i]» 110V/220V(AC), 50/60Hz, 400W TOPLAM GUC | 110V/220V(AC), 50/60Hz, 400W TOPLAM GUC
ISIK KAYNAGI SOGUTMASI HAVA SOGUTMA HAVA SOGUTMA
OLCULER (mm) 770x550x1100 770x550x1100
AGIRLIK (kgs) 130 160
FiYAT USD
CALISMA TABLOSU
KoD AS-641010 / AS-641011 AS-641020 / AS-641021
PROJEKSIYON OLCUSU (mm) 340x152 404x228
CAM TABLA 6LCUSU (mm) 196x96 260x160
X EKSENi KURS BOYU (mm) 150 200
Y EKSENi KURS BOYU (mm) 50 100
Z EKSENi KURS BOYU (mm) 90 (0DAKLAMA iCiN) 90 (0DAKLAMA iCiN)
OLCUM DOGRULUGU togll_-c/;ﬁEuénovu (mm) ﬁ':ogll_-t/;ﬁEpgovu (mm)
COZUNURLUK (X/Y-axis) 0.001 mm (1um) veya 0.0005 mm (0.5um) 0.001 mm (1um) veya 0.0005 mm (0.5pm)
FiYAT USD
PROJEKTOR EKRANI OBJEKTIF LENSi
KoD AS-641010 / AS-641011 / AS-641020 / AS-641021 BUYUTME 10X 20X 50X
OLCULER 12" (@312 mm),KULLANILABILIR KAPASITE > @300 mm R I
DONDURME ARALIGI JIREEISE OBJEKTIF GORUNUMU (mm)
ACI COZUNURLUGU [REECININ _
e CALISMA MESAFESI (mm)
OPSIYONEL BiLGi iSLEM SISTEMi

KoD ACIKLAMA FiYAT USD
AS-641050 DONDURULEBILIR TABLA

ittt DC-3000 COK FONKSIYONLU BILGi ISLEM SISTEMi :
AS-641051 |  DONDURULEBILIR MERKEZ DESTEK KOORDINAT KACIRMA, mm/in¢ DONUSUMU, O AYARLAMA

0°, 90°, 270°, 360° DONUSUMLERI, DOGRUSAL KOMPANSATOR

AS-641052 SINIR DEDEKTORU
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

PORTATIF 3D TARAYICI

OZELLIiKLER

» ASIMETO ARCHER TASINABILIR LAZER TARAYICI, HIZLI TARAMA
OZELLIGI ILE ANINDA GORUNTUYU YANSITIR VE ULTRA
TARAMA MODU SAYESINDE DAHA DETAYLI TARAMA iSLEMLERI
GERCEKLESTIRIR

* MALZEMENIN SEKLI NE KADAR KARMASIK OLURSA OLSUN,
KOLAYCA TARAMA YAPABILIR VE MALZEME HAREKET HALINDE iKEN
ETKILENMEDEN TARAMA YAPABILIR

* ARCHER, TARADIGI MALZEMEDEN VEYA CEVRESEL FAKTORLERDEN
ETKILENMEDEN iSLEMINi SURDUREBILIR

* SIYAH VE PARLAK METAL YUZEYLERDE DIREKT OLARAK TARAMA
YAPABILIR

* BILGISAYAR DISINDA HERHANGI HARICI BiR ELEMANA GEREK
DUYMAZ

» HAFIF DIZAYNI YORMAZ

* DAR ALANLARDA DA TARAMA ISLEMINI YAPABILIR

* KULLANIMI KOLAYDIR

* GERCEK ZAMANLI TARAMA SAGLAR

STANDART TARAMA (KIRMIZI LAZER)
MAKiNA MODELI Archer 3 Archer 3U Archer 3 Archer 7U
TARAMA HIZI 265,000 Nokta/sn 480,000 Nokta/sn
TARAMA ALANI 225x250 mm 27x250 mm
TARAMA MESAFESi 200 ~ 450 mm
EN iYi TARAMA MESAFESi 300 mm
ALAN DERINLiGi 250 mm
¢0zUNURLUK 0.05 mm
DOGRULUK 0.03 mm
HACIMSEL DOGRULUK 0.02 mm +0.08 mm/m 0.02 mm + 0.06 mm/m
ISIK KAYNAGI 3 Kirmizi lazer + 1 Ekstra hat 7 Kirmizi lazer + 1 Ekstra hat
AGIRLIK 0.95 Kg
BOYUT 160x98x320 mm
PARGA BOYUTU (ONERILEN) 10 ~ 6000 mm
CIKIS FORMATI .stl_ply .xyz_.dae .fbx_.ma_.obj .asc
LAZER SINIFI 2M (Gé6ze zararsiz)
BAGLANTI Gigabit Ethernet
CALISMA ORTAMI Sicaklik : -10 ~ 40 C°, Nem : 10 ~ 90 %

KoD AS-666030 AS-666130 AS-666070 AS-666170

FiYAT USD

HASSAS TARAMA (MAVI LAZER)

TARAMA HizI 320,000 Nokta/sn
TARAMA MESAFESIi 100 ~ 200 mm
EN iYi TARAMA MESAFESIi 150 mm
ALAN DERINLiGi 100 mm

COZUNURLUK 0.02 mm

DOGRULUK 0.02 mm

ISIK KAYNAGI 5 Paralel Mavi lazer
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG
2D DIJITAL YUKSEKLIK OLCER
OZELLIKLER
* YENI NESIL YUKSEKLIK MIHENGIRI 300 - 600 mm OLCUM ARALIGI SAGLAR
* 570 mm - 870 mm ARALIGINA KADAR UZATILABILIR
* 8 mm CAPINDAKI GLCUM PROBU PiYASADAKI DIGER POPULER PROBLARLA UYUMLUDUR
 YAZILIM VE DONANIM iTIBARIYLE STABIL OLCUM SAGLAR
* 6,4” RENKLi EKRAN l
ASIMETO
EFTROLGAY
Valuef's 300 ValueP*s 600
OLCUM ARALIGI 12" /300 mm 24" / 600 mm
GENISLETILMiS OLCUM ARALIGI 570 mm 870 mm
PROP CAPI @8 mm
COZUNURLUK (mm) 0.01/0.001/0.0001
DOGRULUK (mm) (2.6+5L) pm*(L birim : m)
A Diz sTpm*
TEKRARLANABILIRLIK (mm)
Kiresel < 3uym*
EKRAN Renkli LCD, 6.4"
MAKSIMUM MOTOR HIzI 75 (mm/s)
TAHRIK SiSTEMI Motor Siiriicii / Manuel
OLCME KUVVETi 1.5+05N
CALISMA SICAKLIGI (C)° 10~ 30
IP SINIFI IP40
YUKSEKLIK 709 mm 1009 mm
AGIRLIK 20 kg 22 kg
ARAYUZ USB x 3
HAVA YASTIGI Var
GUC KAYNAGI AC Adaptér / Pil (Li-ion)
KoD AS-628120 AS-628240
FiYAT USD
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

MiKROSKOP MS-2
OZELLIiKLER
* GENi$ GORUNTU ALANININ UZERINDE NET GORUNTU VEREN MERCEK
« DONDURULEBILIR OBJEKTIF, 45° EGIMLIi VE 360° DONDURULEBILIR
¢ PAKETLEME : OZEL SEKILLENDIRILMiS KOPUKLU KARTON KUTU
STANDART AKSESUARLAR
* MERCEK, CAM TABLA, KULLANMA KILAVUZU

KOD AS-642011

BUYUTME 20X

BAKIS ALANI 8.5 mm T

CALISMA MESAFESi 80 mm -

MERCEK WF10X /20 mm i

OBJEKTIF 2X

AYDINLATMA SiSTEMi N/A

FiYAT USD

»
- &
MERCEK -
. Foangy,
KOD ACIKLAMA FiYAT USD
AS-642101 WF16X
AS-642102 WF10X, HASSASIYET: 0.025 mm

CiFT MERCEKLi MIKROSKOP ST 40

OZELLIiKLER
* GENi$ GORUNTU ALANININ UZERINDE NET GORUNTU VEREN CIiFT MERCEK . . o
o KILITLENEBILIR MERCEKI ILE 45° EGILEBILIR CIFT MERCEK. SOL MERCEK ISIGI +5dp KIRABILECEK SEKILDE AYARLANABILIR

* KAIDE UZERINDE KOL TIPiSUTUN
* PAKETLEME : OZEL SEKILLENDIRILMi$ KOPUKLU KARTON KUTU

STANDART AKSESUARLAR

* MERCEK , MERCEK KAPAGI, LAMBA, CAM TABLA, GUC KABLOSU, KULLANMA KILAVUZU

KoD AS-642012 T
BUYUTME 20X / 40X

BAKIS ALANI 10 mm /5 mm

CALISMA MESAFESI 76 mm

MERCEK WF10X

OBJEKTIF 2X /[ 4X

AYDINLATMA SiSTEMi 12V/10W CiFT AYDINLATMA
FiYAT USD
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TEST ve OPTIK EKIPMANLARI ASIMETO.

KANADA & HONG KONG

CiFT MERCEKLi MiKROSKOP LAB 1

OZELLIKLER

« GENiS GORUNTU ALANININ UZERINDE NET GORUNTU VEREN CiFT MERCEK

« 90° DONDURULEBILIR OBJEKTIF, GCiFT MERCEK: 360° DONDURULEBILIR VE 45° EGILEBILIR
« SUTUNLU TiP

¢ PAKETLEME : OZEL SEKILLENDIRILMiS KOPUKLU KARTON KUTU

STANDART AKSESUARLAR

« BiR CiFT MERCEK, BIiR CiFT MERCEK KAPAGI , LAMBA, CAM TABLA, GUC KABLOSU
e KULLANMA KILAVUZU

KoD AS-642015
BUYUTME 20X / 40X
BAKIS ALANI 10 mm /5 mm
CALISMA MESAFESI 99 mm /81 mm
MERCEK WF10X
OBJEKTIF 2X [ 4X
AYDINLATMA SiSTEMi 12V/10W AYARLANABILIR CiFT LAMBA
FiYAT USD
EK AKSESUARLAR

KoD YEDEK PARCA ACIKLAMA FiYAT USD Hsl’f{ﬂu y
AS-642103 MERCEK WF15X /15 mm
AS-642104 MERCEK WF20X /10 mm V
AS-642105 MERCEK WF10X (1 pc), HASSASIYET: 0.05 mm

CiFT MERCEKLi MIKROSKOP LAB 2

OZELLIiKLER

« GENiS GORUNTU ALANININ UZERINDE NET GORUNTU VEREN CiFT MERCEK
« CiFT MERCEK: 360° DONDURULEBILIR VE 45° EGILEBILIR

« SUTUNLU TiP

e PAKETLEME : 0ZEL SEKILLENDIRILMiS KOPUKLU KARTON KUTU

STANDART AKSESUARLAR

« BiR CiFT MERCEK, BIiR GiFT MERCEK KAPAGI , LAMBA, CAM TABLA, GUC KABLOSU
« KULLANMA KILAVUZU

KoD AS-642016

BUYUTME 10X-40X

BAKIS ALANI 23 mm - 5.5 mm 4%

CALISMA MESAFESI 91 mm

MERCEK SWF10X A

OBJEKTIF 1X-4X

YARDIMCI OBJEKTIF 2X N/A Ha‘“‘w.m

AYDINLATMA SiSTEMi 12V/10W AYARLANABILIR CiFT LAMBA
FiYAT USD
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SU TERAZILERi KMITEX (N

SLOVAKYA SLOVAKYA

HASSAS SU TERAZISI

OZELLIKLER

« GOVDESI 6ZEL ALASIMLI DOKUMDEN URETILMISTIR.

¢ V-KANALLI TABANI YUZEYLERE ACILI OLARAK
YERLESTIRILEBILMESiNi SAGLAR.

« BUTUN OLCUM YUZEYLERi SKALAYA PARALELDIR.

KULLANIM ALANI

o YUZEYLERIN, SAFTLARIN, MAKINALARIN V.S.
DUZGUNLUGUNUN OLCUMUNDE KULLANILIR.

GENISLIK YUKSEKLIK AGIRLIK HASSASIYET FiYAT EUR
(mm) (mm) (Kg) (mm)

NB-620-150 150 42 40 1,5 0,11/1000
NB-620-200 200 42 40 1,9 0,11 /1000
NB-620-250 250 42 40 2,4 0,11 /1000
NB-620-300 300 42 40 2,8 0,11 /1000
NB-622-150 150 42 40 1,5 0,02 /1000
NB-622-200 200 42 40 1,9 0,02 /1000
NB-622-300 300 42 40 2,8 0,02 /1000

HASSAS KARE SU TERAZISI

OZELLIKLER

* GOVDESI OZEL ALASIMLI DOKUMDEN URETILMISTIR
* 3 TARAFI V-KANALLI, TEK TARAFI DUZDUR.

KULLANIM ALANI

* DIKEY VE YATAY YUZEYLERIN, SAFTLARINV.S.
HASSAS BIR SEKILDE 90° ACI ILE YERLESTIRILMESINE YARDIMCI OLUR.

GENISLIK YUKSEKLIK AGIRLIK HASSASIYET FiYAT EUR
(mm) (mm) (Kg) (mm)
NB-621-100 100 28 100 0,9 0,11 /1000
NB-621-150 150 28 150 2,2 0,11/ 1000
NB-621-200 200 28 200 3,5 0,11/ 1000
NB-621-300 300 28 300 5,0 0,11/ 1000
NB-623-150 150 28 150 2,2 0,02 /1000
NB-623-200 200 28 200 3,5 0,02 /1000
NB-623-300 300 28 300 5,0 0,02 /1000
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3D TESTER (3 BOYUTLU OLCUM iCiN) HAIMER.

ALMANYA

65 mm
@20 mm

1)
(mN

il

113 mm

‘ 8 mm

Universal 3D-Sensor, frezeleme ve EDM makineleri (yalitilmis prop] icin kullanilan ¢ok duyarli ve hassas bir 6l¢i aletidir. Firmalarin olmazsa
olmazidir. 3D-Sensor bir alet tutucuya kenetli ve bir frezeleme miline eklidir.

Bir kere makinenin miline kenetlendiginde tasma tamamen sifira ayarlanabilir. Bu sayede islenecek parcanin késelerinin lzerindeki mil
ekseninin kesin konumu bulunabilir. Bu, sifirlarin ayarlanmasinin ve uzunluklarin dl¢iilmesinin hizli ve kolayca yapilmasini saglar. 3D-Sensor ile X,
Y ve Z olmak lizere tiim eksenlere ulasilabilir.

Kadranli mikrometre sifiri gosterdiginde, mil ekseni tam olarak islenecek parcanin kdsesinde durur. Sadece Haimer 3D-Sensor kdselerin ilk
denemede bulunabilmesini saglar. prop ¢apinin hesaplanmasina gerek yoktur, yalnizca sifirlayin yeter! Matematiksel hesaplamalara dair tiim
sorunlar ortadan kalkti, operatdr hatalari azaldi. 3D-Sensor hizli ve kolaydir, liretken zamani ve operator duyarliligini arttirir.

Kisa ve uzun proplar mevcuttur. Sensor proplar hicbir alete gerek kalmadan degistirilebilir. propun degisiminden sonra lniteyi tekrar ayarlamaya
gerek yoktur. Kisaca, ibreyi sifira getirin ve o size kdseyi gostersin.

Aletin duyarliligr sayesinde makinenin izerindeki parcalari denetleyebilirsiniz. ibrisim mengenesiyle, deligin merkezini, koseleri bulun ve
parcalari belirleyin - bunlarin tiimii Haimer 3D-Sensor ile miimkiin. Unitenin timiyle test edilmis 6n ayar kirici noktalari ile baglantili cok uzun bir
asiri calisma mesafesi vardir, bu da sensoriin omrini uzatir.

Tim Universal 3D-Sensor’ler tek tek test edilmistir ve maksimum 6l¢iim duyarliligina ulasmak i¢in ayarlanmistir.

KOMPLE BOY

HASSASIYET ( SAPSIZ) ACIKLAMA FiYAT EUR
HAIM-8036000 0,01 mm 113 mm 3D TESTER MEKANIK
HAIM-8036440 0,01 mm 113 mm SK40 SAPLI 3 D TESTER MEKANIK
HAIM-8036540 0,01 mm 113 mm BT40 SAPLI 3 D TESTER MEKANIK
HAIM-8036200 - - 04 KISAUC
HAIM-8036300 - - @8 UZUN UC

SK50, BT50, HSK-A50, HSK-E 50, HSK-A 63, HSK-A80, HSK-A100 MODELLERI iCiN FiYAT ALINIZ.




EGELER TOME

PORTEKIZ

LAMA EGELER

KALIN DiS SAPLI  ORTA DiS SAPLI iNCE Dis SAPLI

BOY
R FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
100 | 4~ 11,0 2,5 0,30 12
150 | &~ 15,0 3,5 0,85 12
200 | 8" 20,0 45 1,75 12
250 | 10" | 240 6,0 3,20 12
300 | 127 | 290 6,5 5,10 12
350 | 14" | 335 7,5 7,70 6
YARIM YUVARLAK EGELER

KALIN DiS SAPLI  ORTA DiS SAPLI  iNCE DiS SAPLI

BOY
/ey FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
100 | 4" 10,0 3,0 0,22 12
150 | 4" 15,0 4,0 0,60 12
200 | 8” 20,0 5,5 1,50 12
250 | 10" | 24,0 7,0 2,90 12
300 | 127 | 29,0 8,2 5,30 12
350 | 147 | 335 9,5 7,70 6
KARE EGELER

KALIN DiS SAPLI  ORTA DiS SAPLI iNCE Dis SAPLI

:11)%
mm /inch FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
100 | 4" 38 0,14 12
150 | 6" 5,6 0,42 12
200 | 8~ 7,5 0,94 12
250 | 10" 9,5 1,74 12
300 | 127 11,5 3,00 12
350 | 14" 14,5 5,76 6




EGELER TOME

PORTEKIZ

YUVARLAK EGELER

KALIN DiS SAPLI  ORTA DiS SAPLI iNCE Di$ SAPLI

BOY
mm / inch FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR
100 | 4" 4,0 0,12 12
150 | 6" 5,5 0,33 12
200 | 8" 7,5 0,78 12
250 10" 9,5 1,44 12
300 127 11,5 2,64 12
350 14" 14,5 4,80 6
UCGEN EGELER

KALIN DiS SAPLI  ORTA DIS SAPLI iNCE Di$ SAPLI

BOY
mm / inch FiYAT EUR FiYAT EUR FiYAT EUR

100 | 4" 7,0 0,22 12
150 | 6" 10,0 0,61 12
200 | 8" 14,0 1,56 12
250 | 10" 17,0 2,88 12
300 | 127 20,0 4,68 12
350 | 14" 23,0 7,20 6

KAUCUK EGE SAPI




EGELER

TOME

PORTEKIZ

STANDART TESTERE BiLEME EGELERI

BoY SAPLI
i FiYAT EUR

100 4 9,0 0,36 12

114 A 10,0 0,52 12

125 5 10,8 0,64 12

150 5 12,3 0,95 12

175 7 13,8 1,32 12

200 8" 14,8 1,75 12

iNCE TESTERE BiLEME EGELERI

BOY SAPLI

i FiYAT EUR
100 4 5,0 0,11 12
114 e 6,0 0,19 12
125 5 7,0 0,27 12
150 5 9,0 0,53 12
175 7 9,8 0,70 12
200 8" 12,3 1,20 12

EKSTRA iINCE TESTERE BiLEME EGELERI

BOY SAPLI
b/ et FiYAT EUR

100 & 45 0,09 12

114 45" 5,0 0,15 12

125 5 6,0 0,20 12

150 6" 7,0 0,32 12

533



EGELER

TOME

PORTEKIZ

MiL EGESi KENARI DUz

B0y SAPLI

mm /inch FiYAT EUR
150 6" 15,0 2,5 0,56 12
200 8" 20,0 3,5 1,38 12
250 10 24,0 4 2,25 12
300 12 29.0 5 4,10 12

MIL EGESi 1 KENARI YUVARLAK

:{0)'4 SAPLI
mm /inch FiYAT EUR
150 6" 15,0 2,5 0,56 12
200 8" 20,0 3,5 1,38 12
250 10" 24,0 4 2,25 12
300 12" 29,0 5 4,10 12
350 14" 33,5 7,5 7,70 6
5 PARCA EGE TAKIMI
:{0)'4
VAL ]
200 8" 9,60
250 10" 16,20
Dis TiPLERI
ORTA DiS iNCE Dis
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EGELER TOME

PORTEKIZ

SAPLI SAATCI EGELER

160 mm 200 mm
FIYAT EUR FiYAT EUR

LAMA
S S—

BICAK EGESI
YARIM YUVARLAK

YUVARLAK

OVAL EGE

SAPLI SAATCi EGE TAKIMLARI

SAATCI EGE TAKIMLARI

6 PARCASET 12 PARCA SET
FiYAT EUR FIYAT EUR
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RAKAM TAKIMLARI

CELiK RAKAM TAKIMI

MAST IS

ALMANYA

JZI“

L

NiKEL KAPLAMALI RAKAMLAR, N
PASLANMAZ CELIKLERDE KULLANILABILIR.

SiYAH

koD BLCi ]ZI L SiYAH NiKEL KAPLI Ko BLCi ]ZI L SiYAH NiKEL KAPLI
(mm) | (mm) | (mm) | FIYATEUR | FiYATEUR (mm) | (mm) | (mm) | FIYATEUR | FiYATEUR
M240010 1 6 65 M240070 7 1 76
M240015 1,5 6 65 M240080 8 1 76
M240020 2 6 65 M240100 10 12 | 80
M240025 2,5 6 65 M240120 12 14 | 80
M240030 3 6 65 M240150 15 16 | 85
M240040 4 7 65 M240160 16 16 85
M240050 5 8 65 M240180 18 15x25| 101
M240060 6 9 75 M240200 20 15x25| 101

CELIK TERS RAKAM TAKIMI

z“

L

* TERS RAKAMLAR, KALIPCILIKTA KULLANILIR.
* KALIPTA TERS CIKAN RAKAM, MAMULDE DUZ OLARAK CIKAR.

KOD oLco ]Z L _SIYAH
(mm) (mm) (mm) FIYAT EUR
M260010 1 6 65
M260015 1,5 6 65
M260020 2 6 65
M260025 2,5 6 65
M260030 3 6 65
M260040 4 7 65
M260050 5 8 65
M260060 6 9 75
M260080 8 11 76
M260100 10 12 80
M260120 12 14 80




CELIK HARF TAKIMI

121“

NIKEL KAPLAMALI HAFRLER,
PASLANMAZ CELIKLERDE KULLANILABILIR.

L

SiYAH

(mm) | (mm) | (mm) FiYAT EUR (mm) | (mm) | (mm) FiYAT EUR
M245010 1 6 65 M245070 7 11 76
M245015 1,5 6 65 M245080 8 1 76
M245020 2 6 65 M245100 10 12 80
M245025 2,5 6 65 M245120 12 14 80
M245030 3 6 65 M245150 15 16 85
M245040 4 7 65 M245160 16 16 85
M245050 5 8 65 M245180 18 15x25| 101
M245060 6 9 75 M245200 20 15x25| 101
CELiK TERS HARF TAKIMI

|er|

* TERS HARFLER, KALIPCILIKTA KULLANILIR.

L

* KALIPTA TERS GIKAN HARF, MAMULDE DUZ OLARAK CIKAR.

Kop ?mLfnl: (E] lmLml
M265010 1 6 65
M265015 1,5 6 65
M265020 2 6 65
M265025 2,5 6 65
M265030 3 6 65
M265040 4 7 65
M265050 5 8 65
M265060 6 9 75
M265080 8 1 76
M265100 10 12 80
M265120 12 14 80
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CELiK HARF VE RAKAM SETI 106 PARCA

« PRES MONTAJ MALAFASI SAYESINDE PRESE BAGLANARAK iSTEDiGiNiZ CUMLEYi YADA TARiHi YAZABILIRSINiz.

* SET iCINDE BULUNAN HAFLER VE RAKAMLARDAN MiNIMUM 2 ADET MAKSIMUM 3 ADET KARAKTER BULUNMAKTADIR.

KOD oLcU (mm) KARAKTER ADEDI BOY (mm)
M16503 3 13 19
M16504 4 10 19
M16505 5 8 19
PRES MONTAJ MALAFASI

KOD

OLCU (mm)

M10000

10x40
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MANDRENLER

PLD

ELLE SIKMALI MANDRENLER TiP 500
OZELLIiKLER
o MATKAP UCLARININ SERi OLARAK BAGLANMASI VE YiNE AYNI SEKILDE SOKULMESI iCiIN UYGUNDUR.
e CALISMA ESNASINDA AYAKLARDA OLUSAN MOMENT OTOMATIK OLARAK SIKMA KUVVETINi ARTTIRIR.
SIKMA = SIKMA MAX.
.t . BAGLANTI DISCAP  KAPALIBOY ACIK BOY ; i
KAPASITESI TiPi ) i) i MOMENTI SALGI FiYAT USD
(mm) Nm (mm)
510 0-10 B12 35 78 71 9 0,07
503 0-10 3/8-24 35 78 71 9 0,07
501 0-10 1/2-20 35 78 71 9 0,07
513 1-13 B16 42 96 87 12 0,07
533 1-13 3/8-24 42 96 87 12 0,07
531 1-13 1/2-20 42 96 87 12 0,07
515 1-16 B16 49 112 103 14 0,07
516 1-16 B18 49 112 103 14 0,07
561 1-16 1/2-20 49 112 103 14 0,07
565 1-16 5/8-16 49 112 103 14 0,07
520 5-20 B22 55 131 122 15 0,07
ANAHTARLI MANDRENLER TiP 600
OZELLIiKLER
¢ ENDUSTRIYEL HiZMET iCiN BELIRLENEN STANDART OLCULERDEDIR.
* SAG VE SOL YONLU OLARAK EMNIYETLE KULLANILABILIR.
o ANAHTARI iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR.
SIKMA  BAGLANTI DIS CAP ACIKBOY  KAPALIBOY  ANAHTAR FiYAT USD
KAP&S“:;I'ESI TiPi (mm) (mm) (mm) KODU
613 1-13 B16 52 67 90 S1
615 1-16 B16 56 80 100 S3
616 1-16 B18 56 80 100 s3
620 5-20 B22 65 92 114 S4




MORS KOVANLARI P L D

MORS KOVANLARI TiP 7100

L
KOD DIS KONIK iC KONIK ("En] ic ('fn?n'f"( (mLm] FiYAT USD
7121 MK2 MK1 17,780 12,065 92
7131 MK3 MK1 23,825 12,065 99
7132 MK3 MK2 23,825 17,780 12
7141 MK4 MK1 31,267 12,065 124
7142 MK MK2 31,267 17,780 124
7143 MK4 MK3 31,267 23,825 140
7151 MK5 MK1 44,399 12,065 156
7152 MK5 MK2 44,399 17,780 156
7153 MK5 MK3 44,399 23,825 156
7154 MK5 MK 44,399 31,267 171
7165 MKé MK5 63,348 44,399 218
UZATMA MORS KOVANLARI TiP 7600

DIS KONiK iC KONIK FiYAT USD
7623 MK2 MK3 32 23,825 196 80
7632 MK3 MK2 24 17,780 196 100
7633 MK3 MK3 32 23,825 215 100
7634 MK3 MK& 45 31,267 240 100
7643 MK& MK3 32 23,825 240 125
7644 MK4 MK4 45 31,267 264 125
7645 MK4 MK5 63 44,399 300 125
7654 MK5 MK& 45 31,267 300 156
7655 MK5 MK5 63 44,399 335 156




MANDREN SAPLARI P L D

MANDREN SAPLARI TiP 6000

Zl [
|
[
N
| -
1 Dl
| : Léxx__"_
B A
\I \ ﬂ
y

: o FiYAT USD
KONIK OLCU (mm)
6001 MK1 B10 10,095 12,065 62 14,5 86
6011 MK1 B12 12,065 12,065 62 18,5 89
6002 MK2 B10 10,095 17,780 75 14,5 103
6012 MK2 B12 12,065 17,780 75 18,5 106
6022 MK2 B16 15,733 17,780 75 24 110
6032 MK2 B18 17,780 17,780 75 32 117
6013 MK3 B12 12,065 23,825 94 18,5 125
6023 MK3 B16 15,733 23,825 94 24 133
6033 MK3 B18 17,780 23,825 94 32 140
6043 MK3 B22 21,793 23,825 9% 40,5 147
6053 MK3 B24 23,825 23,825 9% 50,5 158
6024 MK4 B16 15,733 31,267 117,5 24 158
6034 MK4 B18 17,780 31,267 117,5 32 168
6044 MK4 B22 21,793 31,267 117,5 40,5 175
6054 MK4 B24 23,825 31,267 117,5 50,5 185
6063 MKS5 B18 17,780 44,399 149,5 50,5 185
6064 MKS5 B22 21,793 44,399 149,5 50,5 185
6065 MKS5 B24 23,825 44,399 149,5 50,5 185




MORS KAMALARI

TiP 7200

OZELLIiKLER

¢ MORS KOVANLARININ VE MANDREN SAPLARININ_BiRBiRLERiNDEN
VEYA TEZGAHTAN KOLAYCA SOKULMELERINi SAGLAR
®SERTLIK : 35 + 2 HRC

iLGiLi KONIK FiYAT USD
7202 MK1/MK2 20 140 5
7203 MK3 25 190 7
7204 MK4 30 225 10

MONTAJ APARATLARI (DOKUM)

AGIRLIK (Kg) FiYAT USD
CTM.SK.30 SK 30 205 98,5 128 3,7
CTM.SK.40 SK 40 205 98,5 128 3,8
CTM.SK.50 SK 50 275 150 198 11,4
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FREZE PENSLERI P L D
CiN
0Z PENSLER DIN 6388-B
1SO 10897
OZELLIiKLER
o SIKMA KAPASITESI : 0,5 mm
© SERTLIK : 45-49 HRC
e SALGI : DIN 6388/ 1.SINIF
462 E PENSLER 467 E PENSLER
D=35,05 mm / L=52 mm D=43,7 mm / L=60 mm
KOD (mdml SIKMA KAPASITESI (mm) BEV-YUE Y KOD ("f’m] SIKMA KAPASITESI (mm) BaN-Y'E) Y
462E.3 3 3-2,5 4L67E.3 3 3-2,5
4L62E.4 4 4-3,5 4LGTE.4 4 4-3,5
462E.5 5 5-4,5 4L67E.5 5 5-4,5
462E.6 6 6-5,5 4L6TE.6 6 6-5,5
462E.7 7 7-6,5 4L6TE.7 7 7-6,5
462E.8 8 8-7,5 4L67E.8 8 8-7,5
462E.9 9 9-8,5 4L67E.9 9 9-8,5
462E.10 10 10-9,5 467E.10 10 10-9,5
462E.11 1 11-10,5 467E.11 1 11-10,5
462E.12 12 12-11,5 467E.12 12 12-11,5
462E.13 13 13-12,5 467E.13 13 13-12,5
462E.14 14 14-13,5 4L6TE.14 14 14-13,5
462E.15 15 15-14,5 4L67E.15 15 15-14,5
462E.16 16 16-15,5 4L67E.16 16 16-15,5
462E.17 17 17-16,5 467E.17 17 17-16,5
462E.18 18 18-17,5 467E.18 18 18-17,5
462E.19 19 19-18,5 4L67E.19 19 19-18,5
462E.20 20 20-19,5 467E.20 20 20-19,5
462E.21 21 21-20,5 467E.21 21 21-20,5
462E.22 22 22-21,5 467E.22 22 22-21,5
462E.23 23 23-22,5 4L67E.23 23 23-22,5
462E.24, 24 24-23,5 4L6TE.24 24 24-23,5
462E.25 25 25-24,5 467E.25 25 25-24,5
4L67E.26 26 26-25,5
4L67E.27 27 27-26,5
4L67E.28 28 28-27,5
467E.29 29 29-28,5
467E.30 30 30-29,5
467E.31 31 31-30,5
467E.32 32 32-31,5
FiYAT USD FIYAT USD
462 E PENS SETi 467 E PENS SETI
SET ICiINDE 16 ADET PENS VARDIR.
4 5 6 7 8 9 10 11 5 6 7 8 10 12 14 16
12 14 16 18 20 22 24 25 18 20 22 24 25 28 30 32




FREZE PENSLERI P L D
CiN
ER PENSLER DIN 6499-B
1SO 15488
/—
/ T -
——————————— OZELLIKLER
hellm]
e ¢ SIKMA KAPASITESI : 1 mm
I —— = * SERTLIK : 45-49 HRC
e SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF
L
ER 8 PENSLER (4004E) ER 16 PENSLER (426E) ER 20 PENSLER (428E)
D=8,5 mm /L=13,6 mm D=17 mm / L=27,5 mm D=21 mm /L=31,5 mm
SIKMA ; SIKMA : SIKMA :
i  FiYAT d L  FiYAT d i  FiYAT
KAP(ASITESI USD Kob o, KAPASITES] [ Kob T, KAPASITES] [
mm) (mm) (mm)
ERS.1 1 1 ER16.2 2 2-1,5 ER20.2 2 2-1,5
ER8.1,5 | 1,5 1,5
ERB.2 > > ER16.3 3 3-2 ER20.3 3 3-2
ER8.2,5 | 2,5 2,5 ER16.4 4 4-3 ER20.4 4 4-3
ERS8.3 3 3 ER16.5 5 5-4 ER20.5 5 5-4
ER8.3,5 | 3,5 3,5
= . L ER16.6 6 6-5 ER20.6 6 6-5
ER8.4,5 | 4,5 45 ER16.7 7 7-6 ER20.7 7 7-6
ER8.5 5 5 ER16.8 8 8-7 ER20.8 8 8-7
ER16.9 9 9-8 ER20.9 9 9-8
ER 11 PENSLER (4008E) ER16.10 | 10 10-9 ER20.10 | 10 10-9
D=11,5mm / L=18 mm ER20.11 | 11 11-10
p— ER20.12 | 12 12-11
d e FiYAT
koo KAP[ASITESI USD ER20.13 | 13 13-12
mm)
ER11.1 1 1-0,5
ER11.2 | 2 2-1,5
ER11.3 | 3 3-2,5
ER11.4 | 4 4-3,5
ER11.5 | 5 5-4,5
ER11.6 | 6 6-5,5
ER11.7 | 7 7-6,5
FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD
ER11 PENS SETi ER16 PENS SETi ER20 PENS SETI

SET iCINDE 7 ADET PENS VARDIR.

SET iCINDE 8 ADET PENS VARDIR.

SET iCINDE 12 ADET PENS VARDIR.

1-0.5/2-1,53-2,5/4-3,5/5-4,56-5,5/7-6,5

3-2 | 4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6 | 8-7 | 9-8 |10-9

2-1 | 3-2 | 4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6

8-7 | 9-8 | 10-9 11-1012-11|13-12




FREZE PENSLERI P L D
CiN
ER PENSLER DIN 6499-B
g I1SO 15488
———
——————————— jo OZELLIKLER
. * SIKMA KAPASITESI : 1 mm
\_ o SERTLIK : 45-49 HRC
*SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF
L
ER 25 PENSLER (430E) ER 32 PENSLER (470E) ER 40 PENSLER (472E)
D=26 mm /L=34 mm D=33 mm /L=40 mm D=41 mm / L=46 mm
SIKMA ; SIKMA ; SIKMA ;
[mdm, KAP[.?nsrj]TEsi Fl',‘;f KAP(Il\nSnE;I'ESi Fl'};f - KAP‘I:‘S;E;I'ESi Fl',‘;f
ER25.2 2 2-1,5 ER32.3 3 3-2 ER40.3 3 3-2
ER25.3 3 3-2 ER32.4 | 4 4-3 ER40.4 4 4-3
ER25.4 | 4 4-3 ER32.5 5 5-4 ER40.5 5 5-4
ER25.5 5 5-4 ER32.6 6 6-5 ER40.6 6 6-5
ER25.6 6 6-5 ER32.7 7 7-6 ER40.7 7 7-6
ER25.7 7 7-6 ER32.8 8 8-7 ER40.8 8 8-7
ER25.8 8 8-7 ER32.9 9 9-8 ER40.9 9 9-8
ER25.9 9 9-8 ER32.10 | 10 10-9 ER40.10 | 10 10-9
ER25.10 | 10 10-9 ER32.11 | 11 11-10 ER40.11 | 11 11-10
ER25.11 | 11 11-10 ER32.12 | 12 12-11 ER40.12 | 12 12-11
ER25.12 12 12-11 ER32.13| 13 13-12 ER40.13 | 13 13-12
ER25.13 | 13 13-12 ER32.14 | 14 14-13 ER40.14 | 14 14-13
ER25.14 14 14-13 ER32.15| 15 15-14 ER40.15 | 15 15-14
ER25.15 15 15-14 ER32.16 16 16-15 ER40.16 | 16 16-15
ER25.16 | 16 16-15 ER32.17 | 17 17-16 ER40.17 | 17 17-16
ER32.18 18 18-17 ER40.18 | 18 18-17
FiYAT USD ER32.19 19 19-18 ER40.19 | 19 19-18
ER25 PENS SETI ER32.20 | 20 20-19 ER40.20 | 20 20-19
ER40.21 | 21 21-20
ER40.22 | 22 22-21
ER40.23 | 23 23-22
ER40.24 | 24 24-23
- ER40.25 | 25 25-24
SET iCiNDE 12 ADET PENS VARDIR.
ER40.26 | 26 26-25
3-2 | 4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6 | 8-7 ER40.27 | 27 27-26
9-8 | 10-9 [11-10|12-11|14-13 | 16-15 ER40.28 | 28 28-27
ER40.29 | 29 29-28
FIYAT USD FIYAT USD ER40.30 | 30 30-29
ER32 PENS SETI ER40 PENS SETi

SET iCINDE 16 ADET PENS VARDIR.

SET iCINDE 16 ADET PENS VARDIR.

3-2 | 4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6 | 8-7

4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6 | 8-7 | 9-8

9-8 | 10-9 [11-1012-11|13-12|14-13

10-9 (12-11/14-1316-15|18-17 | 20-19

15-14|16-1518-17 | 20-19

22-21|24-23 | 25-24 | 26-25




OTOMATIK KILAVUZ CEKMELER P L D
TERS KILAVUZ TAKIMLARI i

OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATI
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OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATININ MONTAJI

1- Kilavuz cekme aparati mors konik kismindan matkap fener miline baglanir.

2- Kilavuz, uygun pens kullanilarak kilavuz cekme aparatina monte edilir. Bu islem sirasinda kilavuzun kare kesitli kisminin mekanik kilavuz cekme aparati
lizerindeki yuvasina allen anahtar yardimiyla baglanmasi gerekmektedir.

3- Dayama pimi matkap tezgahi calistiginda sabit kalacak sekilde baska bir dayama pimine ( matkap tezgahi gévdesindeki bir dayamaya, matkap tablasina
baglanan saplamaya vs.) dayanir.

OTOMATIK KILAVUZ CEKME APARATIYLA Di$ CEKME

1-is parcasi matkap tablasina, kilavuz ekseni ve dis ¢ekilecek delik ekseni cakisacak sekilde sabitlenir.

2- Matkap tezgahi dis cekme yoniinde calistiritir.

3- Matkap talas verme kolu, kilavuz dis ¢ekilecek deligi agizlayincaya kadar asagi dogru cevrilir.

4- Kilavuz istenilen boyda dis cekme islemini tamamlayincaya kadar, matkap talas verme kolu asagi dogru ¢evrilmeye devam edilir.

5- Kilavuz istenilen boyda dis ¢ekme islemini tamamlayinca, matkap talas verme kolu yukari dogru cevrilir. Bu islem sirasinda mekanik
kilavuz ¢cekme aparatinin pens kismi aparattan disari dogru ¢ikacaktir ve sadece pens kismi dis cekme yoniiniin tersi yonde donmeye baslayacaktir.

6- Kilavuz delikten kurtulunca, pens kismi yayli mekanizmasi sayesinde eski konumunu alacaktir ve tekrar dis cekme yoniinde donecektir.

D (mm) D1 {mm) L (mm) |.1 (mm) FIYAT USD
C006-207 M2-M7 2.5-6.5 23 55 135 95 MK2-MK3
C006-512 M5-M12 3.5-10 28 75 164 114,5 MK3-MK4
C006-820 M8-M20 6.3-14 38 90,5 205 135 MK3-MK4

OTOMATIK KILAVUZ CEKME YEDEK PENSLER

C006-207P M2-M7 iCiN YEDEK PENS (2'Li SET)
C006-512P M5-M12 iCiN YEDEK PENS (2'Li SET)
C006-820P M8-M20 iCiN YEDEK PENS (2'Li SET)

TERS KILAVUZ TAKIMLARI HSS

KOD ADET oLci FiYAT USD
C345-5 5 PARCA M3-M6/M6-M8/M8-M11/ M11-14/M14-M18
C345-6 6 PARCA M3-M6/M6-M8/M8-M11/M11-14/M14-M18/M18-24

C345-8 8 PARCA M3-Mé6/M6-M8/M8-M11/M11-14/M14-M18/M18-24/M24-M30/M30-M40




DOKUM KILAVUZ KOLU

KOD L tmm) FIYAT USD
€350.00S 170 0 (M1 - M8)
€350.155 200 1-1/2 (M1 - M12)
C350.20S 255 2 (M4 - M12)
C350.30S 345 3 (M5 - M20)
C350.40S 425 4 (M9 - M27)
€350.50S 765 5(M13 - M32)
€350.60S 870 6 (M20 - M40)
€350.70S 980 7 (M25 - M52)
DOKUM PAFTA KOLU

KOD D (mm) L tmm) FiYAT USD
€351.16 16 140
€351.20 20 175
€351.25 25 210
€351.30 30 255
€351.38 38 300
€351.45 45 450
€351.55 55 490
€351.65 65 550
€351.75 75 550
€351.90 90 800
€351.105 105 900
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CIRCIRLI KILAVUZ KOLLARI P L D
KIRIK KILAVUZ CIKARMA 9’LU SET i

CIRCIRLI KILAVUZ KOLU

KoD BOY (mm) OLCU (mm) FiYAT USD
€341.10 85 1(M3 - M8)
€341.20 110 2 (M5 -M12)
€341.100 250 10 (M3 - M8)
€341.200 310 20 (M5 -M12)

KIRIK KILAVUZ CIKARMA 9°’LU SET

OZELLIiKLER

o DELIK iCINDE KALAN KIRIK KILAVUZ PARGALARINI KOLAYCA
VE DELIGE ZARAR VERMEDEN CIKARMAK ICIN KULLANILIR.

o KULLANILMASI GEREKEN GIKARMA APARATI, KILAVUZ
OLCUSUNE GORE DEGISMEKTEDIR.

¢ SET HALINDE SATILIR.

KIRIK KILAVUZ CIKARMA 9’LU SET C346-09
KILAVUZ OLCUSD AGIZ SAYISI FiYAT USD
2# M5 M8-M10 3
3# Mé 114" 3
Lt M8 5/16" 3
5# M10 3/8” 3
6# M12 1/2" 4
7# M14 9/16” 4
8# M16 5/8" 4
o# M18-M20 3/4” 4
10# M22 7/8" 4




DAIRE TESTERELER P L D
CIN
METAL DAIRE TESTERELER DIN 1837A HSS

DIN A
1837A \

D 5
C700 Z C700
Dis Sayisi Dis Sayisi FiYAT USD
25X0,4 8 48 50X0,8 13 80
25X0,6 8 48 50X0,9 13 80
25X1,0 8 48 50X1,0 13 80
25X1,2 8 48 50X1,2 13 80
25X1,5 8 48 50X1,5 13 64
25X1,6 8 48 50X1,6 13 64
25X2,0 8 48 50X2,0 13 64
32X1,0 8 48 50X2,5 13 64
32X1,2 8 48 50X3,0 13 48
32X1,5 8 48 50X4,0 13 48
32X1,6 8 48 50X5,0 13 48
32X2,0 8 48 63X0,2 10/13/16 128/200
32X4,0 8 32 63X0,25 13/16 150/200
32X3,0 8 32 63X0,3 10/13/16 128/200
32X5,0 8 32 63X0,4 10/13/16 128/200
40X0,2 10 128/160 63X0,5 13/16 128/200
40X0,25 10 100/160 63X0,6 16 100
40X0,3 10 100/160 63X0,7 16 100
40X0,4 10 128/160 63X0,8 16 100
40X0,5 10 80 63X0,9 16 100
40X0,6 10 80 63X1,0 16 100
40X0,7 10 80 63X1,2 16 100
40X0,8 10 80 63X1,5 16 80
40X0,9 10 80 63X1,6 16 80
40X1,0 10 64 63X2,0 16 80
40X1,2 10 64 63X2,5 16 64
40X1,5 10 b4 63X3,0 16 64
40X1,6 10 64 63X3,5 16 b4
40X2,0 10 48 63X4,0 16 64
40X2,5 10 48 63X5,0 16 48
40X3,0 10 48 63X6,0 16 48
50X0,2 13 128/200 80X0,3 22 160
50X0,25 13 128/200 80X0,4 22 160
50X0,3 10/13 128/160/200 80X0,5 22 128
50X0,4 13 100/200 80X0,6 22 128
50X0,5 13 100/200 80X0,7 22 128
50X0,6 13 100 80X0,8 22 128
50X0,7 13 100 80X0,9 22 128




DAIRE TESTERELER PL D

METAL DAIRE TESTERELER DIN 1837A HSS

D 5
C700 Z C700
Dis Sayisi FiYAT USD Dis Sayisi FiYAT USD

80X1,0 22 100 125X4,0 22/27 100
80X1,2 22 100 125X5,0 22/27 80
80X1,4 22 100 125X6,0 22/27 80
80X1,5 22 100 160X1,0 32 160
80X1,6 22 100 160X1,2 32 80/100/160
80X2,0 22 80 160X1,4 32 80
80X2,5 22 80 160X1,6 32 80/100/160
80X3,0 22 80 160X2,0 32 128
80X3,5 22 80 160X2,5 32 128
80X4,0 22 b4 160X3,0 32 128
80x5,0 22 b4 160X3,5 32 64/128
80x6,0 22 64 160X4,0 32 64/100
100X0,5 22 160 160X5,0 32 100
100X0,6 22 160 160X6,0 32 100
100X0,7 22 160 200X1,0 32 100/200
100X0,8 22 128 200X1,2 32 100/200
100X0,9 22 128 200X1,5 32 160/200
100X1,0 22 128 200X1,6 32 100/160/200
100X1,2 22 128 200X2,0 32 80/160
100X1,5 22 128 200X2,5 32 160
100X1,6 22 100 200X3,0 32 128
100X2,0 22 100 200X3,5 32 128
100X2,5 22 100 200X4,0 32 128
100X3,0 22 80 200X4,5 32 128
100X3,5 22 80 200X5,0 32 128
100X4,0 22 80 200X6,0 32 100
100X5,0 22 80 250X2,0 32 200
100X6,0 22 b4 250X2,5 32 160/200
125X0,6 22/27 160 250X3,0 32 160/200
125X0,8 22/27 160 250X4,0 32 160
125X1,0 22/27 160 250X5,0 32 160
125X1,2 22/27 128 275X2,5 32 220
125X1,5 22/27 128 275X3,0 32 160
125X1,6 22/27 128 275X4,0 32 160
125X2,0 22/27 64/128 275X5,0 32 160
125X2,5 22/27 64/100 300X3,0 32 160
125X3,0 22/27 100 300X4,0 32 160
125X3,5 22/27 100 300X5,0 32 160




DAIRE TESTERELER PL D

KARBUR DAIRE TESTERELER DIN 1837A
-
vim [P M
1837A |
Y H,
O ;
= 0 - Ts
4 C702 DxS 4 C702
Dis Sayisi FiYAT USD (mm) Dis Sayisi FiYAT USD

30x0,5 10 80 40X3,0 10 48
30x0,6 10 80 50X1,0 13 80
30x0,7 10 80 50X1,5 13 64
30x0,8 10 80 50X2,0 13 64
30x0,9 10 80 50X2,5 13 64
30x1.0 10 64 50X3,0 13 48
30x1.2 10 64 63X1,0 16 100
30X1,5 10 64 63X1,5 16 80
30X1,6 10 64 63X2,0 16 64
30X2,0 10 48 63X2,5 16 64
30X2,5 10 48 63X3,0 16 64
30X3,0 10 48 63X3,5 16 64
40X0,2 10 128 80X1,0 22 100
40X0,3 10 100 80X1,5 22 100
40X0,4 10 100 80X2,0 22 80
40X0,5 10 80 80X2,5 22 80
40X0,6 10 80 80X3,0 22 80
40X0,7 10 80 80X3,5 22 80
40X0,8 10 80 100X1,0 22 128
40X1,0 10 64 100X1,5 22 128
40X1,2 10 64 100X2,0 22 100
40X1,5 10 64 100X2,5 22 100
40X1,6 10 64 100X3,0 22 80
40X2,0 10 48 100X3,5 22 80
40X2,5 10 48




KARE KESiTLi TORNA KALEMi

DIN4964/B

C4964B
HSS
FiYAT USD
4 4 100
5 5 100
5 5 125
6 6 160
6 6 200
8 8 160
8 8 200
10 10 160
10 10 200
12 12 160
12 12 200
14 14 160
14 14 200
16 16 160
16 16 200
18 18 200
20 20 200
25 25 200
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LAMA KALEMLERI

DiKDORTGEN KESITLi LAMA KALEMi

C4964D
HSS
FiYAT USD

PLD

DIN4964/D
C4964D
HSS
FiYAT USD
6 25 200
6 32 200
8 12 200
8 14 200
8 16 200
8 20 200
8 25 200
8 40 200
10 14 200
10 16 200
10 20 200
10 25 200
10 30 200
10 32 200
10 40 200
10 50 200
12 14 200
12 16 200
12 20 200
12 25 200

3 12 200
3 20 200
4 8 160
4 10 160
4 12 160
4 12 200
4 14 160
4 16 200
4 18 200
4 20 200
5 8 200
5 10 200
5 12 200
5 16 200
5 18 200
5 20 200
5 25 200
6 10 200
6 12 200
6 16 200
6 20 200




KESME VE PANTOGRAF KALEMLERI

PLD

TRAPEZ KESITLI KESME KALEMi DIN 4964/E
- 1:F:“.
= - _,_.-r""
2° .
Tz -
C4964LE (WA TYA
HSS HSS
FiYAT USD FiYAT USD
2,5 10 (3/8™) 160 4 20 (3/4") 160
3 12 (1/2") 160 5 20 (3/4") 160
3 16 (5/8") 160 5 22 (7/8") 160
3 20 (3/4") 160 6 25(1") 160
4 16 (5/8") 160
YUVARLAK KESITLI PANTOGRAF KALEMi DIN 4964/A

o1

CL964LA C4L964A

HSS HSS
FIYAT USD FIYAT USD
3 100 12 200
4 100 14 200
5 100 16 200
6 100 18 200
8 160 20 200
10 200
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SERT METAL (KARBUR) K10 TORNA KALEMi

C264 o
FiYAT USD
4 4 100 L b
5 5 100
6 6 100
8 8 100
10 10 100
12 12 100
14 14 100

SERT METAL (KARBUR) K10 PANTOGRAF KALEMi

C265
: . B Ta)
FIYAT USD

100 L
100
100
100
100
100
100

| o~ |01~ W

—_

—_
N O
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TAKMA

KIRMA APARATI
APARATI T o=
HELICOIL
KILAVUZU
DUz
HELICOIL
YAYLAR HELICOIL
KILAVUZU
HELiS

: HELICOIL YAY DUz HELIS  TAKMA  KIRMA
oLcl HAEI)':?ESi 1D 1.5D 2D KILAVUZ  KILAVUZ APARATI  APARATI :;TPTLK:;
FIYATUSD FiYATUSD FiYATUSD FiYATUSD FIYATUSD FiYATUSD FiYAT USD
M2 0,40 2,1
M2,5 0,45 2,6
M3 0,50 3,2
M4 0,70 4,2
M5 0,80 5,2
Mé 1,00 6,3
M7 1,00 7,3
M8 1,00 8,3
M8 1,25 8,3
M9 1,25 9,3
M10 1,00 10,3
M10 1,25 10,3
M10 1,50 10,4
M11 1,50 11,4
M12 1,00 12,3
M12 1,25 12,3
M12 1,50 12,4
M12 1,75 12,4
M14 1,00 14,3
M14 1,25 14,4
M14 1,50 14,4
M14 2,00 14,5
M16 1,00 16,4
M16 1,50 16,4
1=
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TAKMA

KIRMA APARATI
APARATI T o=

HELICOIL
KILAVUZU
DUz
HELICOIL

YAYLAR HELICOIL

KILAVUZU
HELIS

: HELICOIL YAY DUz HELIS  TAKMA  KIRMA
oLcl HAEI)':?ESi 1D 1.5D 2D KILAVUZ  KILAVUZ APARATI  APARATI :;TPTLK:;
FIYATUSD FiYATUSD FiYATUSD FiYATUSD FIYATUSD FiYATUSD FiYAT USD

M16 2,00 16,5
M18 1,00 18,5
M18 1,50 18,5
M18 2,00 18,5
M18 2,50 18,6
M20 1,00 20,5
M20 1,50 20,5
M20 2,00 20,5
M20 2,50 20,6
M22 1,50 22,5
M22 2,50 22,6
M24 1,50 24,5
M24 3,00 24,75
M26 1,50 26,5
M26 3,00 26,75
M27 1,50 27,5
M27 3,00 27,75
M28 1,50 28,5
M28 3,00 28,75
M30 1,50 30,5
M30 3,50 31
M33 3,50 34
M36 4,00 37
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HELICOIL TAMIR TAKIMLARI P L D
CiN

UNF Di$ HELICOIL YAY VE KILAVUZU

HELICOIL
KILAVUZU
HELICOIL puz
YAYLAR

HELICOIL

KILAVUZU
HELIS

. UNF UNF UNF UNF
" A?_:ISE i 15D 2 DUZKILAVUZ  HELIS KILAVUZ ;‘:::(AA;
FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

UNF 1/4” 28 6,7
UNF 5/16” 24 8,3
UNF 3/8" 24 9,8
UNF 7/16” 20 11,5
UNF 1/2 20 13
UNF 9/16 18 14,8
UNF 5/8” 18 16,25
UNF 3/4” 16 19,5
UNF 7/8" 14 22,75
UNF 17 12 26

UNC Di$ HELICOIL YAY VE KILAVUZU

HELICOIL
KILAVUZU

HELICOIL buz
YAYLAR
HELICOIL
KILAVUZU
HELiS

; UNC UNC UNC UNC
" A‘T’:ISE i 15D L DUZKILAVUZ  HELIS KILAVUZ ;‘::m;
FIYAT USD FIYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

UNC 1/4” 20 6,7
UNC 5/16” 18 8,3
UNC 3/8" 16 9,9
UNC 7/16 14 11,6
UNC 1/2" 13 13
UNC 9/16 12 14,8
UNC 5/8" 1 16,5
UNC 3/4” 10 19,75
UNC 7/8" 9 23
UNC 17 8 26,25
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HELICOIL TAMIR TAKIMLARI P L D
CiN

WHITWORTH Di$ HELICOIL YAY VE KILAVUZU

HELICOIL
KILAVUZU
HELICOIL puz

YAYLAR
HELICOIL

KILAVUZU
HELIS

. w w
" A?_:ISE i 15D . DUZKILAVUZ  HELIS KILAVUZ ;‘:::(AA;
FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD FiYAT USD

w1/8” 40 3,4
W 3/16” 24 5,1
W 1/4” 20 6,7
W 5/16” 18 8,3
W 3/8” 16 9,9
W7/16" 14 11,5
w1/2" 12 13
W9/16” 12 14,8
W 5/8” 1 16,7
W 3/4" 10 20
w7/8" 9 23
"EE 8 26,5

GAZ DiS HELICOIL YAY VE KILAVUZU

HELICOIL
KILAVUZU

HELICOIL puz

YAYLAR
HELICOIL

KILAVUZU
HELIS

] 6 G G G
oLcl " AI':I,':IsE i 1D 15D L DUZKILAVUZ HELIS KILAVUZ ?::3.5
FIYATUSD  FiYATUSD  FiYATUSD  FiYATUSD  FiYAT USD
G1/8" 28 10
G 1/4” 19 13,6
G 3/8” 19 17,1
G1/2" 14 21,5
G 5/8" 14 23,4
G 3/4” 14 27
G7/8" 14 30,6
BI” 1 33,7
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HELICOIL TAMIR TAKIMLARI

DiS TAMIR TAKIMLARI

PLD

o
-"-I'II..-"

AR

1

Ppe

URUN TANIMI

hizli ve kalici bi¢cimde orjinal dl¢lisiine getirilmesini saglar.
Metrik/in¢ degisimini saglar.
Paslanmaya ve asinmaya dayanikli malzemesi ile uzun kullanim omri saglar.

Arizali dislerin tamirinin en etkili yontemidir. Hasar gormiis veya asinmis disi,

OLCU  YAYADETI 7\
CH.TT.MO3 M3x0,5 20
CH.TT.M035 M3,5x0,35 20
CH.TT.M04 M4x0,7 20
CH.TT.MO5 M5x0,8 20
CH.TT.MO6 Méx1 20
CH.TT.M08 M8x1,25 20
CH.TT.M10 M10x1,5 20
CH.TT.M12 M12x1,75 10
CH.TT.M12125 M12x1,25 10
CH.TT.M14* M14x2 10
CH.TT.M16* M16x2 10
CH.TT.M18* M18x2,5 5
CH.TT.M20* M20x2,5 5
URUN KULLANIM ALANLARI
Hemen hemen her tiirlii tapa yuvasi ve vida deliginde kullanilabildigi icin
otomotiv, ucak sanayi basta olmak lizere saglamlik, kullanim 6mrii ve yiiksek
operasyon hizi ile bitlin sanayi kollarinda kullanilabilir.

* SET iCINDE MATKAP YOKTUR

DiS TAMIR TAKIMLARI (HELICOIL SET)

FIYAT USD

CH.TT.M5-M12SET | M5-Mé6-M8-M10-M12

URUN TANIMI

hizli ve kalici bicimde orjinal dl¢iisiine getirilmesini saglar.
Metrik/in¢ degisimini saglar.
Paslanmaya ve asinmaya dayanikli malzemesi ile uzun kullanim 6mrii saglar.

Arizali dislerin tamirinin en etkili yontemidir. Hasar gormiis veya asinmis disi,

URUN KULLANIM ALANLARI

Hemen hemen her tiirlii tapa yuvasi ve vida deliginde kullanilabildigi icin
otomotiv, ucak sanayi basta olmak lizere saglamlik, kullanim 6mrii ve yliksek
operasyon hizi ile biitlin sanayi kollarinda kullanilabilir.

HELICOIL YAY SOKME APARATI

FIYAT USD

CH.YS-M3-10 M3-M10
CH.YS-M11-24 M11-M24

URUN KULLANIM ALANLARI

Hatali takilmis yada onceden takilan deforme olmus yaylarin
¢ikarilmasinda kullanilir.




METRiK NORMAL DiS ViDA MASTARI

60°

M DIN13
ERKEK VIDA Disi ViDA
BLCi VRN MASTARI (6H) | MASTARI (4g)
HATVESI c998 c997
FIYATUSD | FiYATUSD
M2,5 0,45
M3 0,5
M3,5 0,6
M4 0,7
M5 0,8
M6 1
wee—______=. M7 1
M8 1,25
M9 1,25
M10 15
M12 1,75
M14 2
M16 2
M18 2,5
M20 2,5
M22 2,5
M24 3
M26 3
2 PARCALI SET OLARAK TEMiN EDILIR 2 <
M30 3,5
M33 3,5
M36 4
M39 4
Mé2 45
M45 4,5
Mé8 5
M52 5
M56 5,5
M60 5,5
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METRIK iNCE DIS ViDA MASTARI

ERKEK ViDA Disi ViDA
o Dis MASTARI (6H) | MASTARI (6g)
MF DIN13 HATVESI c998 €997
FiYAT USD FiYAT USD
Mé 0,75
M8 1
M8 0,75
M9 1
M10 1,25
M10 1
M10 0,75
M12 1,5
M12 1,25
M12 1
M14 1,5
M14 1,25
M14 1
M16 1,5
M16 1
M18 2
M18 1,5
M18 1
M20 2
M20 1,5
M20 1
2 PARCALI SET OLARAK TEMIiN EDILIR M22 2
M22 1,5
M22 1
M24 2
M24 1,5
M24 1
M25 2
M25 1,5
M25 1
M26 2
M26 1,5
M26 1
M27 2
M27 1,5
1=
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VIDA MASTARLARI

METRIK iNCE DIS ViDA MASTARI

MF

60°

DIN13

S —
i - ik
T T

2 PARCALI SET OLARAK TEMIiN EDILiR

PLD

ERKEK ViDA Disi ViDA
Dis MASTARI (6H) | MASTARI (6g)
HATVESI c998 €997
FiYAT USD FiYAT USD
M28 2
M28 1,5
M28 1
M30 2
M30 1,5
M32 2
M32 1,5
M33 2
M33 1,5
M34 2
M34 1,5
M35 1,5
M36 3
M36 2
M36 1,5
M38 1,5
M39 3
M39 2
M39 1,5
M40 3
M40 2
M40 1,5
M40 1
M42 3
M42 2
M42 1,5
M45 3
M45 2
M45 1,5
M48 3
M48 2
M48 1,5
M50 3
M50 2
M50 1,5
M52 3
M52 2
M52 1,5




VIDA MASTARLARI P L D
CiN

GAZ DiS VIDA MASTARI
- DIN
G ISO
228
ERKEK ViDA Disi ViDA
. MASTARI (2B) | MASTARI (2A)
oLcl DIS
HATVESI c998 €997
D‘% FiYAT USD FiYAT USD
G1/8 28
G1/4 19
G3/8 19
G1/2 14
G5/8 14
G3/4 14
G7/8 14
G1 1"
G11/4 1"
2 PARCALI SET OLARAK TEMIiN EDILIR G11/2 1
G2 1"
G21/2 1
G3 1
NPT DIS ViDA MASTARI
= DIN
NPT 1ISO
228
ERKEK ViDA Disi ViDA
. MASTARI (2B) | MASTARI (2A)
DIS
HATVESI c998 €997
FIYAT USD FIYAT USD
NPT1/16 27
NPT1/8 27
NPT1/4 18
NPT3/8 18
NPT1/2 14
NPT3/4 14
NPT1 11,5
TEK PARCA OLARAK TEMIN EDILIiR NPT1 1/4 11,5
NPT11/2 11,5
NPT2 11,5




ViDA MASTARLARI PL D
CiN

UNF DIS ViDA MASTARI
60°
UNF DIN13
ERKEK VIDA Disi ViDA
. MASTARI (2B) | MASTARI (2A)
DIS
HATVESI €998 €997
FiYAT USD FiYAT USD
A
—_— — ] UNF1/4 28
UNF5/16 24
UNF3/8 24
UNF7/16 20
UNF1/2 20
UNF9/16 18
UNF5/8 18
UNF3/4 16
UNF7/8 14
UNF1 12
] o UNF1 14
2 PARCALI SET OLARAK TEMIN EDILIR UNF11/16 2
UNF13/16 16
UNF15/8 12
UNF17/8 12
UNF2 12
UNC DiS ViDA MASTARI
60°
UNC DIN13

ERKEK VIDA Disi viDA

. MASTARI (2B) | MASTARI (2A)
e —

B -t -

P t HATVESI €998 €997

FiYAT USD FiYAT USD

UNC1/4 20

UNC5/16 18

UNC3/8 16

UNC7/16 14

UNC1/2 13

UNC9/16 12

UNC5/8 11

_ o UNC3/4 10
2 PARCALI SET OLARAK TEMIiN EDILIR UNC7/8 9
UNC1 8




DELIK BUYUTMELER P L D

CiN

DELiK BUYUTME SETI

M

ki B |
'-“r-‘*'—i.‘h“'f‘..‘-‘.l’::\‘-'-ﬁj

wrunucy |

KULLANILAN iSLEME KAPASITELERi
DELIK D L L1 KATERiN ACILMA
MALAFA _- B (mm) C (mm)
BUYUTME ARKA CAPLARI mm .
(mm) (mm) (mm) e S i Fivatuso
1030 F1-12 | 50 | 29 | é2 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 94 | 177
1040 F1-12 | 50 | 31 | é2 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 94 | 177
1050 F1-12 | 50 | 345 | é2 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 94 | 177
BT30 F1-12 | 50 | 46 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 94 | 177
BT40 F1-12 | 50 | 46 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 94 | 177
BTS50 F1-12 | 50 | 46 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 9% | 177
MK3 F1-12 | 50 | 425 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 13,6 | 45 | 45 | 77 | 9% | 177
MK4 F1-12 | 50 | 49 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-12 136 | 45 | 45 | 77 | 9% | 177
MK4KM | F1-12 | 50 | 49 | 62 12-12 17 | 49 | 48 | 80 | 97 | 180 16
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
15030 F1-18 | 75 | 29 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
15040 F1-18 | 75 | 31 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
1S050 F1-18 75 34,5 80 12-18 17 67 b4 114 127 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 13,6 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
BT30 F1-18 | 75 | 46 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
BT40 F1-18 | 75 | 46 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 14 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 13.6 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
BT50 F1-18 | 75 | 46 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 13.6 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
MK3 F1-18 | 75 | 425 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
MK4 F1-18 | 75 | 49 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
MK4KM | F1-18 | 75 | 49 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 14 | 127 | 228 25
16-18 21 | 71 | 68 | 118 | 131 | 232




DELiK BUYUTMELER P L D

DELiK BUYUTME SETI

. KULLANILAN iSLEME KAPASITELERI
DELK D L L1 KATERIN
BUYUTME (mm) (mm) (mm)  ARKACAPLARI LYLL) B (mm) C (mm)
mm Min. Max. Min. Max. Min. Max.

ACILMA

MALAFA (mm) -
FIYAT USD

10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
MK5 F1-18 | 75 | 555 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 71 68 | 118 | 131 | 232
10-18 136 | 63 | 61 | 111 | 125 | 225
MK5KM | F1-18 | 75 | 555 | 80 12-18 17 | 67 | 64 | 114 | 127 | 228 25
16-18 21 71 68 | 118 | 131 | 232
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
15030 F1-25 | 100 | 29 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
15040 F1-25 | 100 | 31 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
15050 F1-25 | 100 | 345 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
BT30 F1-25 | 100 | 46 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
BT40 F1-25 | 100 | 46 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
BT50 F1-25 | 100 | 46 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
MK3 F1-25 | 100 | 425 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
MK4 F1-25 | 100 | 49 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
MK4KM | F1-25 | 100 | 49 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
MK5 F1-25 | 100 | 555 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310
16-25 21 | 103 | 84 | 166 | 166 | 300
MK5KM | F1-25 | 100 | 555 | 80 20-25 25 | 107 | 88 | 170 | 170 | 303 41
25-25 32 | 14 | 95 | 177 | 177 | 310




DELiK BUYUTMELER P L D
CiN
DELiK BUYUTME BASLIGI
H

Himm ~ MAX-ACILMA MiN.GLGEK bl
FiYAT USD
1-12 50 62 16 12 0,01 mm 10-125
1-18 75 80 25 18 0,01 mm 12-225
1-25 100 9% 41 25 0,01 mm 15-320

DELiK BUYUTME BARA TAKIMI

L2 L1

KATER TUTUCU dimmi Dmmi L1imm Limm KESicCi UC - créz
FiYAT USD
10-12 KATER 10 12 50 95 13,6 DCMT 0702...
F1-12 12-12 KATER 12 12 - 110 17 DCMT 0702...
12 ARA TUTUCU 12 30 30 75 - -
10-18 KATER 10 18 50 95 13,6 DCMT 0702...
12-18 KATER 12 18 - 110 17 DCMT 0702...
F1-18 16-18 KATER 16 18 30 75 - DCMT 11T3...
18 ARA TUTUCU 18 35 35 100 - -
16-25 KATER 16 25 93 144 21 DCMT 11T3...
20-25 KATER 20 25 93 144 25 DCMT 11T3...
F1-25 25-25 KATER 25 25 - 144 32 DCMT 11T3...
25 ARA TUTUCU 25 40 45 125 - -
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DELiK BUYUTME MALAFASI

MK
DIN 2207 ‘FI : =
MAS
DIN 1806
3 b
L
c741

MALAFA FiYAT USD
1SO 30 102 29 -
1SO 40 135 31 -
IS0 50 168 34,5 -
BT 30 98 41 -
BT 40 122,4 46 -
BT 50 175 74 -
SK 40 122,4 46 - 77820
SK 50 175 74 -
MK 3 128 - 23,825
MK 4 154 - 31,267
MK 4 KM 154 - 31,267
MK 5 186 - 44,399
MK 5 KM 186 - 44,399
MK 6 KM 248 - 63,648
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MANYETIK V-YATAK TEK OLCUM iCiN

CEKME KUVVETI

W (mm) (Kg) ILINATC  FiYAT USD
€901-0090 72 65 70 45 90 1,5
€901-0145 95 70 100 50 145 3,5

MANYETIK V-YATAK CiFT OLCUM iCiN (2 ADET)

L1 (mm) AGIRLIK (Kg) FIYAT USD
€899-50 50 40 70 30 1x2
€899-80 80 50 100 60 3x2

PARALEL V-YATAK iSLEME iCIN (2 ADET)

GENISLiK YUKSEKLIK UZUNLUK a ;
i R o AGIRLIK (Kg) FIYAT USD
C902-44 44 41 35 1,2
€902-70 70 44 41 1,9
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AYARLANABILIR V-YATAK _ PLD
GONYE PLEYTi VE MANYETIK ALMA CiHAZI cin

AYARLANABILIR V YATAK

90°

AGIRLIK (Kg) FIYAT USD

C005-30 48 30 102 28 0,9

GONYE PLEYTI

KoD AGIRLIK (kg) FIYAT USD

C012-250 250 200 150 10

C012-300 300 230 200 13

MANYETiK ALMA CiHAZI

KOD EN (mm) BOY (mm) YUKSEKLIK (mm) GiRiS VOLTAJI FiYAT USD

C010-000 120 165 90 220V




SU TERAZILERI

HASSAS SU TERAZISI

PLD

GENISLiK

YUKSEKLIK HASSASIYET

(mm) (mm) (mm) FIYAT USD
C620-100 100 30 35 0,02
C620-150 150 42 JAA 0,02
C620-200 200 42 JAA 0,02
C620-250 250 42 Lt 0,02
C620-300 300 42 Lt 0,02

HASSAS KARE SU TERAZISIi

KOD :{0) 4 GENISLIK YUKSEKLIK HASSASIYET FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm)
C621-100 100 30 100 0,02
C621-150 150 37 150 0,02
C621-200 200 37 200 0,02
C621-250 250 37 250 0,02
C621-300 300 37 300 0,02

DIJITAL ACI OLCER (MIKNATISLI TABAN)

Diigital Protracror

GENISLiK

(mm)

C620-150D 150 31

MIKNATISLI TABAN

HASSASIYET

YUKSEKLIK

(mm)

FiYAT USD

60 0-10°
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KUMPASLAR P L D

MEKANIK KUMPAS

JE'/ o

HAS(S"I‘\H?]IYET TOI.(E;I]‘NS FiYAT USD
C100-0105 0-100 0,05 10,05 160 30 17 13,5 12
C100-1502 0-150 0,02 0,03 228 40 21 16,5 16
C100-1505 0-150 0,05 0,05 228 40 21 16,5 16
C100-2002 0-200 0,02 0,03 299 46 23,5 18,5 16
C100-2005 0-200 0,05 0,05 299 46 23,5 18,5 16
C100-3002 0-300 0,02 0,04 414 61 26,5 21 17
C100-3005 0-300 0,05 0,06 414 61 26,5 21 17
EKONOMiK TiP MEKANiK KUMPAS
| L »
\M ‘ , I —,
HAS(S"?;IYET TOI.(E‘I':]ANS FiYAT USD
€100-1502E |  0-150 0,02 +0,03 228 40 21 16,5 16
€100-1505E |  0-150 0,05 0,05 228 40 21 16,5 16
C100-2002E |  0-200 0,02 0,03 299 4é 23,5 18,5 16
C100-3002E | 0-300 0,02 0,04 414 61 26,5 21 17

MONOBLOK MEKANIK KUMPAS

=

HAS?I:;IYET TOI.(E;]ANS FiYAT USD
C100-1502M 0-150 0,02 +0,03 228 40 21 16,5 16
C100-1505M 0-150 0,05 +0,03 228 40 21 16,5 16
C100-2002M 0-200 0,02 +0,03 299 46 23,5 18,5 16
C100-3002M 0-300 0,02 +0,04 414 46 26,5 21 17
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KUMPASLAR P L D

EKONOMIiK TiP MEKANIK KUMPAS TEK CENE

1 T ] E = R E L T LR T

HASSASIYET TOLERANS d e FiYAT USD
(mm) (mm)
C100-4002E 0-400 0,02 +0,05 100 25 4,2 12
C100-5002E 0-500 0,02 +0,05 100 25 5 13
C100-6002E 0-600 0,02 +0,05 100 25 5 13
C100-8002E 0-800 0,02 +0,05 125 32 10 17,5
C100-8002E 0-800 0,02 +0,05 150 32 10 17,5
C100-10002E 0-1000 0,02 +0,07 125 32 10 20

EKONOMIK TiP MEKANIK UZUN TEK CENE KUMPAS

1

HAS[S:"iiYET TOI.(ﬁIr!nlANS FiYAT USD
C100-3005X90E 0-300 0,05 +0,08 90 17 5 10
C100-5005X150E 0-500 0,05 +0,08 150 25 5 1
C100-6005X150E 0-600 0,05 +0,10 150 25 5 11
C100-10005X200E 0-1000 0,05 *0,10 200 32 10 20
C100-15005X200E 0-1500 0,05 +0,13 200 42 10 20
C100-20005X200E 0-2000 0,05 0,16 200 42 10 20
C100-30005X200E 0-3000 0,05 +0,26 200 50 10 20
C100-35005X200E 0-3500 0,05 +0,34 200 50 10 20
C100-40005X200E 0-4000 0,05 +0,34 200 50 10 20




KUMPASLAR P L D

MONOBLOK MEKANIK KUMPAS TEK CENE

oLcU HASSASIYET TOLERANS a d e FiYAT USD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

€100-5002M 0-500 0,02 +0,05 100 25 5 13

C100-6002M 0-600 0,02 +0,05 100 25 5 13

€100-10002M 0-1000 0,02 0,07 125 32 10 20

EKONOMIK TiP MEKANIK EKSTRA UZUN CiFT CENE KUMPAS

Mﬂ%@ T Y
e |

)

oLco HASSASIYET TOLERANS a b d FiYAT USD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€100-3002X150E 0-300 0,02 +0,04 150 43 20 5 11,5
€100-5002X125E 0-500 0,02 0,05 125 62 25 5,25 12,5
€100-5002X150E 0-500 0,02 0,05 150 62 25 5,25 12,5
C100-5002X250E 0-500 0,02 0,05 250 62 25 5,25 12,5
€100-6002X125E 0-600 0,02 0,05 125 62 25 5,25 12,5
C100-6002X300E 0-600 0,02 0,05 300 62 25 5,25 12,5
€100-10002X125E 0-1000 0,02 +0,07 125 72 32 10 24
€100-10002X150E 0-1000 0,02 0,07 150 72 32 10 24
€100-10002X500E 0-1000 0,02 0,07 500 72 32 10 24




EKONOMIK TiP MEKANIK DERINLiK KUMPASI

oLcU

HASSASIYET

TOLERANS

{mm) (mm) (mm) FIYAT USD
C103-1502E 0-150 0,02 +0,03 227 100 4 8,5
C103-2002E 0-200 0,02 +0,03 327 100 4 8,5
C103-3002E 0-300 0,02 10,04 377 100 4 8,5
C103-5002E 0-500 0,02 10,05 577 100 4 8,5
SAATLIi KUMPAS
L
— % ©

oLcU

HASSASIYET

i FiYAT USD
mm) (mm)
€101-1502S 0-150 0,02 232 40 21 16,5 16
€101-2002S 0-200 0,02 295 50 24 18,5 16
€101-3002S 0-300 0,02 415 57 28 22 17
3 AGIZLI KUMPAS
UC KOSELI CISIMLERIN (UG AGIZLI KILAVUZ V.B)
OLCUMUNDE KULLANILIR.
HASSASIYET (mm) FIYAT USD

C103-3FL-0440

4-40

0,05

C103-3FL-2075

20-75

0,05
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KAYNAKCI KUMPASI

HASSASIYET

(mm)

C107-020 0-20 0,1

DERECE

60-70-80-90°

FIYAT USD

COK AMACLI KAYNAKCI KUMPASI

FiYAT USD
€107-021
HI-LO CAT#1 KAYNAK KUMPASI
FiYAT USD
€107-023
ARALIK MASTARI
. i .ul\'f:"mﬁﬂﬁmm——

n||l.| it I.i_l L i

ITURTE FiYAT USD

C107-022 150
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MANYETiK GONYE KAYNAK TUTUCU (4’ LU SET)

AVANTAJLARI :

» ACI DERECESININ EN POPULER KULLANIM SEKLI

« GUVENLIKLI VE VERIMLI

e EL KULLANIMI OLMADAN KULLANILAN KAYNAK
AKSESUARI

KULLANIM ALANLARI :

« KAYNAK, MONTAJ, LEHIMLEME, BORU TESISATI,
BAGLANTI KURMA, YUZEY TASLAMA, SUSPANSIYON
UYGULAMALARI VE DIGER KOSELIi AYRACLA YAPILAN
YUKSEK SICAKLIK UYGULAMALARI

Max. TASIMA GUcU (Ib) FiYAT USD
NO.1 45° - 90° - 135° 101b
€107-026
NO. 2 45° - 90° 25Ib
MATKAP ACI MASTARI

80

o «S2h

80
w4

0L

600 8

<091

OLCU DERECELERI TOLERANS FIYAT USD

C107-024 60° - 82°-90°-118° - 120° - 135° - 150° - 160° +0,5°

COK AMAGLI OLCU MASTARI

BOYUT (mm) FiYAT USD

C107-025 170x90x1
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KUMPASLAR P L D

EKONOMIiK TiP DiJITAL KUMPAS

[@u(ﬁ]
p

HASSASIYET  TOLERANS FiYAT USD
(mm) (mm)
C102-1001E 0-100 0,01 +0,03 170 30 16,5 12 13
€102-1501E 0-150 0,01 +0,03 236 41 21 16,5 16
C102-2001E 0-200 0,01 +0,03 288 50 24 19,5 16
€102-3001E 0-300 0,01 +0,03 400 60 25 20,5 17
METALIK TiP DiJITAL KUMPAS
[« L »
o A ©
VT =4
S o o J
©
HASSASIYET  TOLERANS FiYAT USD
(mm) (mm)
€102-1501MTL 0-150 0,01 +0,03 236 41 21 16,5 16
€102-2001MTL 0-200 0,01 +0,03 288 50 24 19,5 16
€102-3001MTL 0-300 0,01 +0,04 400 60 25 20,5 17

KARBON FiBER DiJiTAL KUMPAS

Y
v

s oo vo s wmo wes wa T ELECTRONC
Aakndbad® ihssansniansnnvay . " DaGriaL CALIPER

© )

HASSASIYET ) b C d FiYAT USD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C102-1501P 0-150 0,1 236 41 21 16,5 16

579



KUMPASLAR P L D

EKONOMIiK TiP DiJITAL KUMPAS BUYUK EKRAN

HAS(SHI‘\"S“IYET TOI;E&I'\NS FiYAT USD
C102-5001E 0-500 0,01 +0,05 100 24 5 12
C102-6001E 0-600 0,01 +0,05 100 24 5 12
C102-8001E 0-800 0,01 +0,06 150 31 10 23,5
C102-10001E 0-1000 0,01 +0,07 200 32 10 17
C102-15001E 0-1500 0,01 +0,07 200 41,5 10 20
C102-20001E 0-2000 0,01 +0,07 200 41,5 10 20

DiJiTAL KUMPAS UZUN CiFT CENE

L

*‘,EL . |
?LCU HASSASIYET TOLERANS FiYAT USD
mm) (mm) (mm)
C102-3001X90 0-300 0,01 +0,04 90 26 17 5 10,5
C102-5001X125 0-500 0,01 +0,05 125 45 25 5 12
C102-5001X150 0-500 0,01 +0,05 150 45 25 5 12
C102-6001X125 0-600 0,01 +0,05 125 45 25 5 12
C102-6001X150 0-600 0,01 +0,05 150 45 25 5 12
C102-10001X150 0-1000 0,01 +0,07 150 52 32 10 17.5

DiJITAL DiS DERINLiK KUMPASI

1135

HASSASIYET CALISMA SICAKLIGI FiYAT USD

(mm)

C108-0254 0-25,4 0,01 0-40°
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KUMPASLAR P L D

EKONOMIK TiP iC KANAL DiJiTAL KUMPAS

.;:1“ :l,-_n”_I|{¢‘|.JJ:‘%;‘"‘-':-‘|;—.:'=7. -I-EI-:." - [rm— E

i | -

d

HASSASIYET TOLERANS L a b C d FiYAT USD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

C109-2017E 20-170 0,01 +0,04 240 40 25 1 16 3 10
C109-2522E 25-225 0,01 +0,04 295 50 35 1.2 16 4 12.5
C109-3033E 30-330 0,01 +0,05 450 60 45 1.6 17 5 15

EKONOMIK TiP DIS KANAL DiJiTAL KUMPAS

X ﬂmuu--,u.muﬁi..nnn_]".'...'.a:.--....'., L ;
3 e Eel o Nal) 3
" b, m _::: ::'E il |:-_ e i B - g

y
b oT
HAS{SASIYET TOLERANS L FIYAT USD
mm) (mm)
C109-0015E 0-150 0,01 10,03 240 40 12 1,4 16 5
C109-0020E 0-200 0,01 +0,03 295 50 15,5 1.8 16 8.5
C109-0030E 0-300 0,01 +0,03 450 60 17,5 1,4 17 10

EKONOMIK TiP DiJiTAL DERINLIK KUMPASI

HASlSmA:]iYET TOI.(E‘ﬁIl\NS FiYAT USD
C108-1501E 0-150 0,01 +0,03 245 103 1 15,5
C108-2001E 0-200 0,01 +0,03 295 103 11 15,5
C108-3001E 0-300 0,01 +0,04 395 103 1" 15,5
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MiKROMETRELER P L D

EKONOMIiK TiP MEKANIK DIS CAP MiKROMETRESI

4
HASSASIYET TOLERANS FiYAT USD
(mm) (mm)
C200-00025E 0-25 0,01 +0,004 29 32 17
C200-02550E 25-50 0,01 10,004 43 57 17
C200-05075E 50-75 0,01 +0,005 55 81 17
C200-07510E 75-100 0,01 +0,005 65 117 17
C200-1012E 100-125 0,01 +0,006 65 132 17
C200-1215E 125-150 0,01 +0,006 80 155 17
C200-1517E 150-175 0,01 +0,007 91 180 17
C200-1720E 175-200 0,01 +0,007 103 206 17
C200-2022E 200-225 0,01 +0,008 125 232 17
C200-2225E 225-250 0,01 +0,008 135 256 17
C200-2527E 250-275 0,01 +0,009 145 282 17
C200-2730E 275-300 0,01 +0,009 160 298 17
C200-3040E 300-400 0,01 +0,011 220 407 17
C200-4050E 400-500 0,01 +0,013 275 510 17
C200-5060E 500-600 0,01 +0,015 330 610 17
C200-6070E 600-700 0,01 +0,016 390 710 31
C200-7080E 700-800 0,01 +0,018 440 810 31
C200-8090E 800-900 0,01 +0,020 492 910 31
C200-9010E 900-1000 0,01 +0,020 545 1010 31
C200-100120E 1000-1200 0,01 +0,022 595 1210 31
C200-120140E 1200-1400 0,01 +0,024 645 1410 31
C200-140160E 1400-1600 0,01 +0,026 695 1610 31




MiKROMETRELER PL D

EKONOMIiK TiP DiJiTAL DIS CAP MIKROMETRESI

HASSASIYET TOLERANS FiYAT USD

(mm) (mm)

C204-0025E 0-25 0,001 +0,004 23 33 65 45
C204-2550E 25-50 0,001 +0,004 30 58 65 45
C204-5075E 50-75 0,001 +0,004 43 83 65 45
C204-7510E 75-100 0,001 +0,004 55 105 65 45

EKONOMIK TiP MEKANIK iC CAP MiKROMETRESI

5,

FEREY 5 &2 | c2 1.75 ! et f B aﬂi 4
AT S BE 1) o3 B2 B 4
I S 1 = )
i T N i | | |
T = ~ ] = - 1
t o \( v \ s ——a < |
——— o i ol = J
I B
T —1 &)
="} t L1 —

5-30 mm ICIN 25-50....175-200 mm iGiN

"'Asls::]iv“ TOLERANS  gLemekuvveri  ADIM FiYAT USD
C201-0530E 5-30 0,01 +0,005 5-10 0,5
C201-2550E 25-50 0,01 +0,006 5-10 0,5
C201-5075E 50-75 0,01 +0,007 5-10 0,5
C201-7510E 75-100 0,01 £0,008 5-10 0,5
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MiKROMETRELER PL D

KALINLIK MiKROMETRESi

=25 mm

0.0 lmm

HASSASIYET FIYAT USD
(mm)
€207-HC21 0-25 0,01
SAC MiIKROMETRESI

HASSASIYET OLCU MILI FiYAT USD

(mm) (mm)

C207-BC01 0-15 0,01 6,35

ViDA MiKROMETRESI

iCINDEKI OLCULER
METRIK UNF
Hatve Dis/inch
0,4-0,5 64,0 - 48,0
0,6 - 0,90 44,0 - 28,0
1,0-1,75 24,0 - 14,0
2,0-3,0 13,0-9,0
3|5 - 5|0 8,0 = 5,0
HASSASIYET OLCU MiLi ;
e ek FiYAT USD
C205-0025 0-25 0,01 6,35
€205-2550 25-50 0,01 6,35
€205-5075 50-75 0,01 6,35

584



EKONOMIK TiP MEKANiK DERINLiK MiKROMETRESi

I b c uc savisi TS
mm) (mm) {(mm) (mm) (mm)

€202-0100E 0-100 0,01 17 70 19 18 4 100 4

€202-0150E 0-150 0,01 17 70 19 18 4 100 6

C202-0200E 0-200 0,01 17 70 19 18 4 100 8

C202-0300E 0-300 0,01 17 70 19 18 4 100 12
PASIMETRE

OLCU (mm) HASSASIYET (mm) FiYAT USD
C206-0025 0-25 0,001

MIKROMETRE STANDI

OLCU {(mm)

C208-000 0-100 mm MiKROMETRELER iCiN

FiYAT USD

ALUMINYUM GOVDE
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MiKROMETRE SETLERI P L D

EKONOMIiK TiP MEKANIK MiKROMETRE SETI

KoD OLCU (mm) FiYAT USD
C209-0150E 0-150 mm MiKROMETRE 6 PARCA
C209-0300E 0-300 mm MiKROMETRE 12 PARCA

MEKANIK iC CAP BORU MiKROMETRESi

OLCU (mm) HASSASIYET (mm) FiYAT USD
€197-50300 50-300 0,01
€197-50600 50-600 0,01
€197-501000 50-1000 0,01
€197-501500 50-1500 0,01
€197-102100 100-2100 0,01

MEKANIK UC NOKTA TEMASLI MiKROMETRE SETI

HASSASIYET SET ADETI ICINDEKI OLCULER FIYAT USD

(mm) (mm)

C198-0612 6-12 0,004 3 6-8,8-10,10-12

C198-1220 12-20 0,004 2 12-16,16-20

C198-2050 20-50 0,004 4 20-25, 25-30, 30-40, 40-50
C198-50100 50-100 0,005 4 50-63, 62-75, 75-88 , 87-100
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KOMPARATOR SAATLERI P L D
CiN

EKONOMIiK TiP KOMPARATOR SAATI

KULAKLI VE KULAKSIZ
OLARAK KULLANILABILIR.

8.5|

OLCU  HASSASIYET . FiYAT USD
(mm) (mm) (mm)

C400-1001E 0-10 0,01 42 74 57 27,5 8 22 54

C400-2501E 0-25 0,01 85 86 57 27,5 8 22 54

C400-3001E 0-30 0,01 85 90 57 27,5 8 22 54

C400-5001E 0-50 0,01 120 138 57 27,5 8 22 54

C400-10001E 0-100 0,01 205 205 80 16,5 8 57 76

EKONOMIiK TiP KUCUK CAP KOMPARATOR SAATI

KULAKLI VE KULAKSIZ
R | OLARAK KULLANILABILIR.

8.5|

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
C400-0501KC 0-5 0,01 33 57 42 12 8 18 38
C400-1001KCE 0-10 0,01 33 57 42 12 8 18 38

DiJiTAL KOMPARATOR SAATI

HASSASIYET 10! ERANS FiYAT USD

(mm)

C401-0127 0-12,7 0,01 7 pm 120 25 21 @56 08
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KOMPARATORLER P L D

EKONOMIiK TiP SALGI KOMPARATOR SAATI

HASSASIYET A ] c D F d G 0 FIYAT

(mm) TOLERANS (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) usb
C500-0801E | 0-0,8 0,01 7-10 ym 24 | 17,3 | 16,5 | @31 | 42,7 | 38,7 | 4/8 | 19 | 25
€500-0202E | 0-0,2 0,002 3um 24 | 17,3 | 16,5 | @31 | 42,7 | 38,7 | 4/8 | 19 | 25

CEP TiPi KALINLIK KOMPARATORU

OLCU HASSASIYET OLCME DERINLIGI FiYAT USD
(mm) (mm) (mm)
C207-010 0-10 0,01 15
C207-020 0-20 0,01 15
EKONOMIiK TiP SiLINDIiR KOMPARATORU
"Aslsl:nf]”“ TOLERANS FiYAT USD
C300-0610E 6-10 0,01 12 ym 57
C300-1018E 10-18 0,01 12 pm 106
C300-1835E 18-35 0,01 15 um 150 %
C300-3550E 35-50 0,01 18 pm 150 A
C300-5016E 50-160 0,01 18 ym 150 =
C300-1625E 160-250 0,01 18 pym 415
C300-2545E 250-450 0,01 18 pym 415 U
-
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KALINLIK KOMPARATORU

OLCU (mm) HASSASIYET (mm) A (mm) B (mm) FiYAT USD
C207-LD18 0-10 0,01 30 85
C207-LD19 0-10 0,01 120 202
RULMANLI KALINLIK KOMPARATORU
OLCU (mm) HASSASIYET (mm) OLCME DERINLIGI (mm) FiYAT USD
€207-LD17 0-10 0,01 100
BORU KOMPARATORU
OLCU (mm) HASSASIYET (mm) OLCME DERINLIiGi (mm) FiYAT USD

C207-LD12 0-10 0,01

30
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SAATLI iC CAP KOMPARATORU

OLCU (mm) HASSASIYET (mm) A (mm) FiYAT USD
€099-1535 15-35 0,01 2,5 3 65
€099-3555 35-55 0,01 6 3 72
€099-5575 55-75 0,01 8 3 72
€099-7595 75-95 0,01 8 3 74
€099-95115 95-115 0,01 10 3,5 105
€099-115135 115-135 0,01 10 3,5 105
DIJITAL iC CAP KOMPARATORU
A
o
|
7
o
A
L
HASSASIYET (mm) TOLERANS A (mm) B (mm) L (mm) FiYAT USD
€097-0525 5-25 0,005 +0,03 2,15 3 80
C097-2040 20-40 0,005 +0,03 6,35 3,25 85
C097-4060 40-60 0,005 +0,03 9 3,25 85
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KOMPARATORLER P L D
CiN

SAATLI DIS CAP KOMPARATORU

OLCU (mm) HASSASIYET (mm) FiYAT USD
€098-0020 0-20 0,01 5,75 3 70
€098-2040 20-40 0,01 5,75 3 75
€098-4060 40-60 0,01 5,75 3 75
€098-6080 60-80 0,01 5,75 3 75
€098-80100 80-100 0,01 5,75 3 75

DiJITAL DIS CAP KOMPARATORU

OLCU (mm)  HASSASIYET (mm) TOLERANS A (mm) B (mm) L (mm) FiYAT USD
C096-0020 0-20 0,005 +0,03 23,5 6,3 85
C096-2040 20-40 0,005 +0,03 25 6,3 85

C096-4060 40-60 0,005 +0,03 25 6,3 85




DiJITAL YUKSEKLIK MIHENGIRI

oLcy

HASSASIYET TOLERANS

) trarm) imm) TiPi FiYAT USD
€105-300 0-300 0,01 +0,02 CiFT KOLON
€105-500 0-500 0,01 +0,04 CiFT KOLON
€105-600 0-600 0,01 + 0,04 CiFT KOLON
€105-1000 |  0-1000 0,01 +0,06 TEK KOLON

MERCEKLI YUKSEKLiK MiHENGIRi

oLcu HASSASIYET TOLERANS ;
(mm) (mm) {mm) FIYAT USD
€104-3002 0-300 0,02 +0,04
€104-5002 0-500 0,02 +0,05
C104-6002 0-600 0,02 +0,05
€104-10002 0-1000 0,02 +0,07
SAATLI YUKSEKLiIK MiHENGIRi
HAS(SASIYET TOLERANS FiYAT USD
mm) (mm)
€106-300 0-300 0,01 +0,03
€106-500 0-500 0,01 +0,05
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CETVELLER P L D

DERECELIi CELIK MASTAR
KoD BOY (mm) GENISLIK (mm) KALINLIK (mm) FiYAT USD
€111-0500 500 25 5
€111-0750 750 30 6
€111-1000 1000 30 6
€111-1500 1500 30 6
€111-2000 2000 40 8
€111-2500 2500 40 8
€111-3000 3000 40 8
C111-4000 4000 40 8
PASLANMAZ GELIK CETVEL MM/INCH
NH g_ __ljl,u 80 AT T AT l.i___lﬁll'- : e 25 1 ¥ w0 3.

Sl . &l & [

T e .!=..!.|=:,:;ﬂ.:ﬂ1’;‘!;ﬁ.-_d.r.l;n_:..-'ET;%E.I..._I'_:!;..?':

KoD BOY (mm) GENISLIK (mm) KALINLIK (mm) FiYAT USD
€110-01515 150 15 0,50
€110-02020 200 20 0,75
C110-03025 300 25 0,70
€110-05030 500 30 0,85
€110-10020 1000 20 0,70
€110-10030 1000 30 0,95
€110-15038 1500 38 1,40
€110-20038 2000 38 1,70

DiJiTAL DOGRUSAL CETVEL

OZELLIiKLER

* ISLEME TEZGAHLARINDA ISLEMLERIN YUKSEK HASSASIYETLE
YAPILMASINI SAGLAR. MATKAP, FREZE MAKINALARINA KOLAYCA
MONTE EDILEBILIR. GENIiS LCD EKRANI VARDIR. ALUMINYUM -
ALASIMLI CUBUGU KESILEREK HER TURLU POZISYONA VE OZEL
MAKINAYA MONTE EDILEBILIR. DEGISIK SABITLEME SECENEKLERI
OLARAK, MIKNATIS, ASMA DELIiGi VE SABITLEME PLAKASI VARDIR.

KOD BOY HASSASIYET FiYAT USD
{(mm) (mm)
C110D-0600 600 0,01

C110D-1000 1000 0,01




CETVELLER P L D

YATAY DiJiTAL DOGRUSAL CETVEL

B

HASSASIYET TOLERANS FiYAT USD
(mm) (mm)
€112-150 0-150 0,01 +0,03 16 251
€112-200 0-200 0,01 +0,03 16 303
€112-300 0-300 0,01 +0,04 16 433
DIKEY DiJiTAL DOGRUSAL CETVEL
A
°|I7ﬁ
=1
B
==
=
SE
—N
HASSASIYET TOLERANS FiYAT USD
(mm) (mm)
C113-150 0-150 0,01 10,03 20 280
C113-200 0-200 0,01 10,03 20 330

C113-300 0-300 0,01 +0,04 20 430




GONYELER PL D

SAPKALI GONYE DIN 875/2
KOD BOYUT (mm) FIYAT USD

€127-050040 50x40
€127-075050 75x50
€127-100070 100x70
€127-150100 150x100
€127-200130 200x130
€127-250165 250x165
€127-300175 300x175
€127-400230 400x230
€127-500280 500x280

EKONOMIiK TiP SAPKALI GONYE

KoD BOYUT (mm) FiYAT USD
€127-100070E 100x70
€127-150100E 150x100
€127-200130E 200x130
€127-250165E 250x165
€127-300175E 300x175
€127-400230E 400x230
€127-500280E 500x280
C127-600400E 600x400
€127-750500E 750x500
C127-1000660E 1000x660

MERKEZLEME GONYESI

KoD pareea il FIYAT USD
€119-070 70 100
€119-130 130 150
€119-150 150 200
C119-160 160 250
€119-180 180 300




EKONOMIK TiP KIL GONYE

KOD BOYUT (mm) FiYAT USD
€125-050040E 50x40
€125-075050E 75x50
€125-100070E 100x70
C125-150100E 150x100
C125-200130E 200x130
€125-300200E 300x200
EKONOMIK TiP DUZ GONYE
KOoD BOYUT (mm) FiYAT USD

C128-050040E 50x40

C128-075050E 75x50

C128-100070E 100x70
C128-150100E 150x100
C128-200130E 200x130
C128-250165E 250x165
C128-300175E 300x175
C128-400230E 400x230
C128-500280E 500x280

ACILI GONYE

FiYAT USD
€120-080 80 120
€120-120 120 150
€120-150 150 200
€120-200 200 300
€120-300 300 500
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EKONOMIK TiP SAATLi ACI OLCER

6L¢ME CUBUGU CUBUK BOYLARI FIYAT USD
C610-360SE 0-360° 3 ADET 150-200-300 mm
EKONOMIK TiP DERECELi MERCEKLi GONYE
5LCME CUBUGU CUBUK BOYLARI FIYAT USD

C610-360ME 0-360° 3 ADET

150-200-300 mm

DiJIiTAL GONYE

CUBUK BOYLARI FIYAT USD

C610-360D 0-360° 150-200-300 mm
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YANDAN CIVATALI, KALEM TUTUCULU PERGEL

OLCU (mm) FiYAT USD
C014-150 150
C014-200 200
C014-250 250
C014-300 300
DUZ PERGEL
KOD 0 FIYAT USD d)
€013-01X075 75 ¥
€013-01X100 100 emir——
€013-01X125 125 |
€013-01X200 200
C013-01X250 250
€013-01X300 300
€013-01X400 400
€013-01X500 500
€013-01X600 600

DIS CAP PERGELI
OLCU (mm) FIYAT USD
€013-03X200 200
€013-03X250 250
C013-03X300 300
C013-03X400 400
€013-03X500 500
€013-03X600 600
—
iC CAP PERGELI
KOD OLCU (mm) FIYAT USD
{
€013-02X200 200 p—
€013-02X250 250 '|
C013-02X300 300
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MASTAR SETLERI

JOHNSON MASTAR SETi (103 PARCA)

PLD

C327-103-2

OLCU (mm)

1,005-100 mm Gr2

FIYAT USD

PARALEL SET

BOY (mm) OLCULER (mm) FiYAT USD
C328-7 150 - 7 CiFT 6x10-6x12-8x14-12x18-12x24-16x36-16x38
C328-14X5 150 5 14 CIFT | 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32-35-40-45-50
C328-14X10 150 10 14 CIFT | 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32-35-40-45-50
PiM MASTAR SETI
OLCU (mm) SETADETi PURUZLULUK ADIM (mm) SERTLIK BOY (mm) FiYAT USD
€995-091 1-10 91 PARCA <0,1um Ra 0,1 60-62 HRC 50
€995-273 0,99-10,01 273 PARCA <0,1um Ra 0,1 60-62 HRC 50
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SENTILLER PL D

FILLER CAKISI
KoD OLCU (mm) ADET FiYAT USD
€320.20 0,05-1,0x100 20 ADET
€320.20X200 | 0,05-1,0x200 20 ADET
€320.20X300 | 0,05-1,0x300 20 ADET
€320.20X500 | 0,05-1,0x500 20 ADET
€319.26 INCH | 0,0015"-0,025"x90 | 26 ADET

SERIT SENTIL
KoD HASSASIYET (mm) BOY (mm) FiYAT USD
€318-001 0,01 13 5000
€318-002 0,02 13 5000
€318-003 0,03 13 5000
C318-004 0,04 13 5000
C318-005 0,05 13 5000
C318-006 0,06 13 5000
C318-007 0,07 13 5000
C318-008 0,08 13 5000
C318-009 0,09 13 5000
C318-010 0,10 13 5000
€318-015 0,15 13 5000
€318-020 0,20 13 5000
€318-025 0,25 13 5000
€318-030 0,30 13 5000
€318-035 0,35 13 5000
€318-040 0,40 13 5000
C318-045 0,45 13 5000
€318-050 0,50 13 5000
€318-060 0,60 13 5000
€318-070 0,70 13 5000
€318-080 0,80 13 5000
€318-090 0,90 13 5000
€318-100 1,00 13 5000
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TORNA KALEM MASTARI

OLCU (mm) FiYAT USD
€321-001 90x40
DiS TARAGI (METRIK / INCH)
FiYAT USD
€329-52 52 PARCA
KALIP ALMA SABLONU
OLCU (mm) FiYAT USD
C322-044 130
RADYUS MASTARI
€330.1065 R1-6,5x0,5
€330.7014 R7-14,5x0,5
€330.1525 R15-25x0,5
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GRANIT VE DOKUM PLEYT

PLD

ACI MASTARI
GRANIT PLEYT DIN 876/1
KOD BOY (mm) EN (mm) YUKSEKLIK (mm) AGIRLIK (kg) FiYAT USD
€002-4025 400 250 80 30
€002-6340 630 400 100 80
€002-8050 800 500 130 150
€002-1063 1000 630 150 280
€002-1280 1200 800 160 360
€002-1610 1600 1000 200 1080
C002-2010 2000 1000 200 1360
DOKUM PLEYT GB4986-85 GR.1
KOD BOY (mm) EN (mm) YUKSEKLIK (mm) AGIRLIK (kg) FiYAT USD
C002-4030D 400 300 85 15
C002-6040D 600 400 95 35
€002-8050D 800 500 100 65
€002-1075D 1000 750 170 120

ACI MASTAR SETi (10 PARCA)

C326-130 1°/2°/3°/4°/5°/10°/15°/20°/25°/30°




SAATLI Z SIFIRLAMA APARATI (50 mm)
oLcu HASSASIYET FiYAT USD

(mm) (mm)

C323-229 50 0,01

SAATLI Z SIFIRLAMA APARATI (100 mm)

ISIKLI Z SIFIRLAMA APARATI (50 mm)

oLcu HASSASIYET ;
pk . FiYAT USD
€323-230 100 0,01
oLcU HASSASIYET FiYAT USD
(mm) (mm)
€323-050 50 0,01
DiJITAL Z SIFIRLAMA APARATI (50 mm)
oLcU HASSASIYET FiYAT USD

(mm) (mm)

C323-228 50 0,001
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MANYETiK KOMPARATOR AYAKLARI
PROPLAR

PLD

MANYETiK KOMPARATOR AYAKLARI

C900-0040E €900-111 C900-MT0560A
UZUNLUK (mm) GENISLIiK (mm) YUKSEKLIK (mm) TUTMA KUVVETi FiYAT USD
C900-0040E 62 50 55 80 Kg
€900-111 62 50 55 63 Kg
C900-MT060A 62 50 55 75 Kg
ANTIMANYETiK MEKANIK PROP
ISIKLI PROP
1 [
[N
é -I_;' |
ISIK
\ | / FiYAT USD
f’?r’—-"%’ C325-109T
|

KoD OLCU (mm) FIYAT USD
C324-232 20x160
C324-234 6x120
ISIKLI SESLI PROP
SES ISIK
| \l/

OLCU (mm)

C324-233 20x160

|

FIYAT USD
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ANTIMANYETiK MEKANIK PROP SAPKALI

P20mm
@10mm c
£
o
N
1S
‘ L108mm ;
I |
FIYAT USD
€325-110T
MEKANIiK PROP
. !.[ - y
. . I
FiYAT USD
€325-109




10 PARCA SAATCI EGE TAKIMI

KoD BOY (mm) SAFT (mm) FiYAT USD
C271-03140 140 3
C271-04160 160 3
3 PARCA EGE TAKIMI
KOoD INCH BOY (mm) FiYAT USD
C272-3-8 8" 200
C272-3-10 10" 250
5 PARCA EGE TAKIMI
KOD INCH BOY (mm) FiYAT USD
C272-5-8 8" 200
C272-5-10 10" 250

CiFT TARAFI EGIK ELMAS EGE TAKIMI

FiYAT USD

C270-WST2

C270-Ws1

TEK TARAFI EGIK ELMAS EGE TAKIMI

FiYAT USD
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ELMAS EGELER PL D
CiN
LAMA ELMAS EGE UCGEN ELMAS EGE YUVARLAK ELMAS EGE
BOY FiYAT BOY FiYAT BOY FiYAT
KoD (mm) USD KoD (mm) UsD KOD (mm) UsD
C270-14703DZ 140 €270-14703UC 140 C270-14703YV 140
€270-16504DZ 160 C270-16504UC 160 C270-16504YV 160
C270-20704DZ 200 C270-20704UC 200 C270-20704YV 200
C270-215080DZ | 215 C270-215080UC | 215 C270-215080YV | 215
BALIK SIRTI ELMAS EGE KARE ELMAS EGE
BOY FiYAT BOY FiYAT
KoD (mm) [T — (mm) [T
C270-14703BS 140 €270-14703KR 140
C270-16504BS 160 €270-16504KR 160
C270-20704BS 200 C270-20704KR 200
C270-215080BS | 215 C270-215080KR | 215
ELMAS EGE TAKIMI
KOD BOY (mm) KESiCi BOY (mm) SAFT (mm) ADET FiYAT USD
C270-14703 140 70 3 5
C270-16504 160 50 4 5
€270-16504-10 160 50 4 10
C270-20704 200 70 4 5
€270-215080 215 80 4 5




COKLU TAS DUZELTME ELMASI

KoD KARAT MK  ELMAS EGZWTE)
€291-075 0,75 1 7
€291-100 1,0 1 12
€291-150 1,5 1 24
SAPLI ELMAS TAS
KoD SET ICERIGI FiYAT USD
€280-075 3,0 mm 10 ADET/ TK
€280-000 2,35 mm 20 ADET / TK
€280-100 3,0 mm 20 ADET / TK
€280-200 3,0 mm 30 ADET / TK
€280-300 3,0 mm 50 ADET / TK
€280-400 6,0 mm 10 ADET/ TK

TAS DUZELTME ELMASI

KOD KARAT MK FiYAT USD
€290-030 0,3 1
€290-050 0,5 1
€290-075 0,75 1
€290-100 1,0 1
€290-150 1,5 1
€290-200 2,0 1
€290-250 2,5 1
€290-300 3,0 1
€290-400 4,0 1
ELMAS CiZGl KALEMi
OLCU (mm) FiYAT USD
€008-000U 160 (EKONOMIK)
C008-000UK 160 (KALITELI)
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ELMAS CANAK TAS KONIK C75

d a h C180-WFW .
Lo Jurot Juil FiYAT USD T
20 5 3
20 10 4
100 20 5 3 ]
100 20 10 4
125 32 5 3
125 32 10 4
150 32 5 3 -
150 32 10 4
ELMAS CANAK TAS DiSK C75
K
C182 ¥
FiYAT USD
75 20 6 3
100 20 8 4
125 32 8 4
150 32 8 4
175 32 10 4 4
200 32 10 4
ELMAS CANAK TAS DiK C75
e
C180-WCW
FiYAT USD
3
4
100 20 5 3 ’
100 20 10 4
125 20 5 3
125 20 10 4 NE T
ELMAS BiLEME TASI C75
E
c183 I
FiYAT USD
100 32 10
125 32 10
150 32 10
/]
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ELMAS MACUNU, 40 GR KUTU

KoD ACIKLAMA FiYAT USD
C190-010-40 W1 MiKRON SARI
€190-015-40 W1,5 MiKRON PORTAKAL
C190-050-40 W5 MIKRON ACIK MAVi
C190-100-40 W10 MIKRON ACIK YESIL
C190-140-40 W14 MIKRON YESIL
C190-200-40 W20 MiKRON MOR
C190-280-40 W28 MiKRON GRi
C190-400-40 W40 MIKRON SiYAH
ELMAS MACUNU, 5 GR SIRINGA
KOD ACIKLAMA FiYAT USD
€190-010 W1 MiKRON SARI
€190-015 W1,5 MiKRON PORTAKAL
C190-050 W5 MIKRON ACIK MAVi
€190-100 W10 MIKRON ACIK YESIL
C190-140 W14 MIKRON YESIL
C190-200 W20 MiKRON MOR
C190-280 W28 MiKRON GRi
C190-400 W40 MIKRON SiYAH
POLiSAJ SETI

C334-105

ACIKLAMA

105 PARCA POLISAJ SETi SAP 3 mm

FiYAT USD
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CAPAK ALMA RASPALARI
TURMETRELER

CAPAK ALMA RASPA YEDEK UCLARI

B10 B20 E100 E101
B ngu
FiYAT FiYAT FiYAT
uUsD usbD usD
C333-174A B10 C333-174A B20 €333-174B E100 C333-174B E101
E200 E300 E350
--—k 2 )
. __i
FiYAT FiYAT FiYAT
usbD usbD usD
€333-174B E200 €333-174B E300 €333-174B E350
@
CAPAK ALMA RASPASI
. CAPAK ALMA RASPA SETi
KOD ACIKLAMA FiYAT USD
ACIKLAMA FiYAT USD

C333-174A CAPAK ALMA KISA

C333-174B CAPAK ALMA UZUN

VURMALI TURMETRE

ACIKLAMA

C008-001 6 HANELI VURMALI

FIYAT USD

C333-174SET | SET (10xB10-10xE200)
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TEKERLEKLi TURMETRE

FIYAT USD

C008-002






